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Este invento se refiere a un aparato para extruir
un recubrimiento alrededor de un ndcleo, y méds en particu-
lar se refiere a un aparato para alimentar automdiicamente
material en forma de tira a un extrusor y a un aparato pa-
ra recubrir un ndcleo, tal como un corddén de refuerzo.

En la extrusién continue de materiales termoplis-
ticos tales como caucho, plisticos, etc. uno de los proble-
mas que se plantean es la necesidad de mantener un suminis-
tro adecuado del material de alimentacidn. Con los extruso-
res en que se utilizan material grenuwlar, se acostumbra a
mantener un suministro de grénulos en una tolva y alimentar-
los por gravedad al extrusor. No obstante, en la extrusién

de caucho o materiales similares no es generalmente prdcti
co emplear un material gramular, sino que el material de
alimentacidén suele estar, en cambio, en forma de tira.
Puesto que el material en forma de tirajes relativamente
tenaz y resistente a la deformacién, es necesario asplicar
continuemente al material una fuerze para asegurar wl su -
minigtro adecuado al zlimentador,

El presente invento proporciona un nuevo aparato
para extruir un recubrimiento alrededof‘de un nicleo.
Ademds el invento proporciona wn nuevo'aparato pare alimen
tar continuemente material en forma de tipa a un extrusor.
Proporciona ademds el invento un nuevo aparato para el re-
cubrimiento de un material de ndcleo, tal como un cordén.

El invento se describird con detalle con refe -
rencia a los dibujos que se acomplian, en los cuales:

Ia Fig. 1 es un alzado lateral de una forme del
aparato del invento;

Ia Fig., 2 es una vista en corte, a escala amplia-
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da, tomada a lo largo de la linea 2-2 de la Fig. 1

Ia Fig. 3 es un alzado por el extremo de la dere-
cha, a escala ampliada, del aparato representado en la
Fig. 13

La Fig. 4 es una vista desde arriba, parcisl, de
la parte del aparato ilustrada en la Fig. 3; ¥y

La Fig. 5 es wna vista en corte, a escala toda~

via més ampliade, tomada a lo largo de la linea 5-5 de la

Fig. 4.

Como se ha ilustrado en los dibujos, un extrusor
11 tiene asopiado con el mismo un alimentador 12 de mate -
rial y una ﬁarte 13 de recubrimiento de corddén. El extru~
sor 11 tieme un tornillo 14 ( Fig. 2) el cual es accionado
a través de una caja de engranajes 15. FE1l alimentador 12
estd conectado funcionalmente a la caja de engranajes 15
a través dei eje 16 y los pifiones 17 y 18, los cuales es -
tédn dispuestos, respectivamente, sobre el eje 16 y el husi
1lo 19. TLos pifiones 17 y 18 estén conectados entre si por
la cadena 20. El eje 16 y el pifidn 17 estdn conectados me=-
diante un conjunto de embrague que incluye un plato de em -
brague 21, cojinete de empuje 22, muelle 23 y tuerca rosca-
da 23a. El grado de compresidén del muelle 23 por el ajuste
de la tuerca 23a proporciona un par de torsidn constante
que asegura una presidén de alimentacidn uniforme de mate -
rial al extrusor 11.

El alimentador 12 ( Fig. 2) incluye una parte 24
de canaleta de alimentacidn, através de la cual es conduci-
do material 25 en forma de tira a la parte de embudo 26 y

a contacto con el tornillo 14. E1 slimentador incluye ade-

més pares de elementos de dedo opuestos 27, 272, 28 y 28a,.
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‘Los pares de elementos de dedo estdn dispuestos adyacentes

a los bordes del material en forma de tira. Los elemen -
tos de dedo 27, 27a, 28 y 28a estdn asegurados respectiva—
mente a bielas 29, 29a, 30 y 30a., ILas bielas 29 y 30 estdn
fijadas al cigliéfial 32, estando montada cade una de ellas
excéntricamente con respecto a la otra. Andlogamente, las
bielas 29a y 30a estdn fijadas al cigiiefial 33 y montadas
excéntricamente cada una con resPecto.a la otra. Se esta-
blece una relacidn espacial entre las respectivas bielas
para situar los elementos de dedo 27 y 272 en una posicidn
retraida cuando los elementos de dedo 28 y 28a estdn en una
posicidn extendida, y viceversa. Cada uno de los elementos
de dedo tiene un saliente ( 34, 34a, 35 y 35a) en posicién
intermedia a lo largo de su longitud y adyacenies a la su-
perficie de leva interna del embudo 26, El saliente sirve
como un puntode giro elevado, el cual c&ntrae la superficie
de leva del embudo 26 durante el funcionamiento del alimen-
tador., |

Ia parte 13 de recubrimiento del corddn incluye
una boquilla 41 de cabeza transversal conectada al exirusor
11 mediante pernos 4C y movible con reé@ecto 2l mismo sobre
ménsulas 42 y 43 ( Figs. 3 y 4), las cuales estdn fijadas
a pivotamiento entre si, con sus extremos_opuestés montados
sobre el extrusor 1l y la boquilla 41. Ta boquilla 41
( Pig. 5) incluye un miembro de gufa central 44 y uwna pun -
ta de calibrado del recubrimiento 45, roscada en la parte
inferior de la boquilla 41. La parte superior del miembro
de guia 44 estd roscada para recibir la tuerca cdnica 47 y
la contratuerca 48. Ia guia 44 tiene umna aberitura longitu-

dinal 49 para el paso de un corddén a su través., Tornillos
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de fijacidn 51 estdn situados en la boquilla 41 en una
disposicidn en cuadraturs en oposicién, para facilitar la
correcta alineacién de la gufa 44, Con la colocacidn en ‘
posicidn correcta de la gufa en la abertura de la boquilla
41 se forma una cavidad 53 que conecta con la abertura 54
en la punta 45 y que comunica ademds con una garganta 56
adyacente al énima 57 del extrusor 11.

. Sobre el extremo del dnima 57 hay dispuesta una
rejilla 58 que es mantenida en posicidn correcta por el
collarin 59 y por un sopvorte perforado cénico 60. Ia boqui
1la 41 tiene un paso 62 a su través para la circulacidn de
un fldido ae calentamiento. EL miembro de gula 44 es men-
tenido en posicidn dentro de la boquilla 41 con el torni -
1lo mecénico 61 y la horquilla 63, la cual presiona contra
la superficie superior de la guia, El uso de un tornillo
me cani co yiuna horquilla facilita la rédpida retirada de
la guia para fédeil limpieza o para otros fines., Queda
garantizada la nueva colocacidn en posicidn correcta de
la guia mediante los tornillos de fijacidn 51.

Un rodillo de guia 64 estd montado sobre la mén
sula 65 por encima de la abertura 49 de la gula 44, Hay
ademds dispuesta una roldaena ranurada accionada 67 adya -
cente a la abertura 64 de la punta 45 de calibrado del re-
cubrimiento, para tirar del corddn recubierto desde la
punta.

Para controlar el grueso del recubrimiento sobre
el corddn, un rodillo libremente giratorio 68 sstd monta-
do sobre un brazo 69, el cual pivota alrededor del eje 70.
El rodillo 68 estd cargado contra la roldana 67 por el re-

sorte de ldmina 72, el cual estd conectado al brazo 69 a
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través de la barrad de ariiculacidn 73. Ia barra de arti-

culacidn 73 estd unide a pivotamiento al brazo 69 median -
te el eje 74, El movimiento de la barra 76 ( Fig. 1), uni
da a un extremo de la barra de artlculacidn 73, mueve a su
vez la armadura de un transformador diferencial variable
lineal 77, el cual estd conectado a un aparato amplificador
y de control. ( no ilustrado).

En el funcionamiento del aparato del invento, un
cordén 81 procedente de wn paquete de suministro 82 es he-
cho pasar sobre unos rodillos de guia que incluyen el rodi
1lo 64, y por la abertura 49 del miembro de guia 44. Simul
taneamente, material de caucho 25 es hecho pasar a través
ae la parte de canaleta 24 del alimentador, donde el movi-
miento de los dedos 27, 27a, 28 y 28a ( que se describe en
lo que sigue) fuerza al material de tira a hacer contacto
con el tornillo 14. EI1 tornillo 14 fuer%a al material a
través del 4nima 57 del extrusor, mds alld de la rejilla
58 y del soporte perforado 60. El matefial de caucho es
luego empujado a través de la garganta 56 a la cavidad 53,
donde hace contacto con el cordén 81 fo?mando un recubri -~
‘miento sobre el mismo. Del cordén reoﬁbierto 8la se tira -

desde la punta 54 mediante la roldana 67. .

El material 25 en forma de tira es obligado a
hacer contacto con el tornillo extrusor 14 mediante la
acecibén cooperante de los elementos de dedo 27 y 27a en com
binacidn con los elementos 28 y 28a. Ia rotacidn de los
cigilefiales 32 y 33 mueven los dedos 27 y 272 a una posicidn
trasera con respecto al material en forma de tira, mientras
que los dedos 28 y 28a estdn en una posicidn delantera y

viceversa, al girar los cillefiales, Ia rotacidén en sentido
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a izquierdas del cigliefial 32 y la rotacidn en sentido a
derechas del cigﬁeﬁai 33 ¥y el movimiento de las bielas 29,
29, 30 y 30a, résultante de tales rotaciones, hacen que

se muevan las puntas delanteras de los elementos de dedo
27, 27a, 28 y 28a en trayectorias orbitales slargadas de
forma aproximadamente eliptica. Ias puntas Ge los dedos

27 y 28 describirdn drbitas en sentido a derechas, mientras
que lag puntas de los dedos 27a y 28a déscribirdn dérbitas
en'sentido'a izquierdas. Los cigliefiales 32 y 33 estdn en-
gfanados para movimiento sinerdénico y temporizados de modo
que las componentes hacia adelante y hacia atrds de los
movimientoéide las puntas de los dedos 27 y 27a tienen la
misma direccidn y estén en la misma fase, perc las compo-
nentes transversales son de direcciones opuestas y de fa -
ses opuesitas.

@1 proseguir la rotacidn de los ciglieflales se ha-
ce que las puntas de los elementos de dedo describan Srbi-
tas al hacer contacto los salientes 34 y 34a con la super-
ficie interior de la parte de embudo 26 al moverse los ele-
mentos de dedo hacia adelante. Puesto que los dedos estdn
cogiendo el material, el material en forma de tira es hecho
avanzar por ese movimiento orbital de las puntas de los de-
dos, a contacto con el tornillo extrusor l4. Cuando los
dedos 27 y 27a llegan al punto mds adelantado de su recorri
do, los dedos 28 y 28a dispuestos en el lado opuesto del
material en forma de tira cogen al material en forma de ti-
ra en un punto mds atrasado, Ia rotacidén adicional de losg
cigiiefiales 32 y 33 hace que los dedos 28 y 28a se muevan
hacia adelante y que los salientes 35 y 35a sobre los mig-

mos hagan contacto con la superficie de leva superior del
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embudo 26, de la misma manera que los dedos 27 y 273, ¥y
empujen con ello cantidades adicionales del material en
forma de tira a contacto con el tornillo 14 al ser hechos
avanzar los dedos en direccidn hacia adelante. Esta

accidn de " saltador gorila" de los dedos 27 y 27a y de los

‘dedos 28 y 28a se repite alternativamente con una gran fre-

cuencia, para alimentar de un modo automdtico y continuo el
material en forma de tira a contacto con el tornillo 14,

El grueso del cordén recubierto 8la se controla
variando la velocidad de la roldama 67, la cual retira el

corddn de la punta 45 de la boquilla. ILas variaclones en

el grueso del corddén cambian la posicidén del rodillo 68,

el cual estd cargado contra el corddén y la polea 67. Por
gjemplo, si se hace el corddn mds grueso, el rodillo 68 se
mueve separdndose de la roldans 67, haciendo que el brazo
69 pivote alrededor del eje 70 y mueva %a barra articulada
73, la cual estd también unida a pivotamiento al mismo en
direccidn hacia abajo. El movimiento hagia abajo de la ba-
rra articulada 73 hace que la varilla 76 mueva una armadura
( no ilustrada) hacia abajo en el transformador diferencial
variable lineal 77. Este movimiento dé le armadura en el
transformador 77 envia una sefial a eleﬁentos de gmplifica—
¢idén y control para variar la corriente eléctrica a wn
motor ( no ilustrado en los dibujos) que acciona la rolda-
na 67, y aumenta con ello la velocidad de la roldana de
modo que el corddén recubierto es retirado desde la boqui -
1la a mayor velocidad., Esa mayor velocidad de retirada
extiende el recubrimiento de caucho de que se dispone, So-
bre una mayor longitud de corddn, y como resultado, reduce

el didmetro del mismo.
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Ia anterior descripecibn y los dibujos ilustran -
que el presente invento proporciona un nuevo aparato para
extruir un recubrimiento alrededor de un nicleo. El inven
to proporciona ademds un alimentador automdtico de material
en forma de tira, para alimentar continuamente caucho o ma-
terial pldstico a un extrusor. Ademds, el disefio del ali-
mentador de material facilita la integracidn del alimenta-
dor con el extrusor debido a su pequeflo tamafio y &l poco
espacio qué se requiere. Ademds, el alimentador de mate -
rial proporciona una alimentacidén imperativa del material
en forma de tira en todo momento. Por otra parte, el in -
vento propofciona un nuevo disefio de boquilla para recubrir
un material de micleo tal como un corddén de refuerzo, la
cual no requiere un respiradero de purga, reduciéndose asi
al minimo e} desperdicio de caucho. Ademds, el disefio de
bogquilla pe%mite una féeil apertura para limpieza u otros
fines., Por otra parte, el aparato del invento incluye nue-
vos medios para controlar el grueso del recubrimiento.

Serd evidente de la anterior descripcién y de los
dibujos que pueden efectuarse diversas modificaciones en
los procedimientos y disefios detallados descritos en lo que
antecede, sin rebasar el alcance del invento. Por ejemplo,
pueden recubrirse simultdneamente una pluralidad de cordo-
nes. También puede variarse la posicidén del alimentador
con respecto & la rotacidn del tornillo, Por consiguiente,
la anterior descripcidn y los dibujos estdn destinados a
ilustrer realizaciones especificas del invento, y el alcan-

ce del mismo debe considerarse limitado dnicamente por las

reivindicaclones gque siguen.,
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La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América, con fecha 15 de
. Septlembre de 1969, bajo el Ne 858,094, se acoge a los be-
‘neficios del srticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

‘dad Industrizsl.

- REIVIKJICACIONES -

Los puntos de Invencidn propia y nueva que
se presentan pasra que sesn objeto de esta solicitud de Pa-
fente de Invencidn en Bspafia por VEINTE afios son los si--
:guientes:

1.- Un dispositivo alimentador de materisl
en forma de tirs para un exbtrusor, que incluye un primer
psr de elementos de dedos opuestos situado Junto a un bor-
de de dicho materisl en forma de tira, un segundo par de
elementos de dedo opuestos situados junto al otro borde de
dicho msterial en forms de tira, juntos? pars que cojan -
dicho meterial en vire y lo hagan avanéar.

2.- Un dispositivo segﬁnlla reivindicacién 1,
en el cusl dichos medios poera mover a dichos elementos en
forma de dedo incluyen nmedios para comunicar un movimiento
orbital a dichos elementos de dedo.

3,- Un dispositivo segln ls reivindicscién 1,

el cual dichos medios para mover dichos elementos de de

/{o incluyen medios pera comunicarles un movimiento sproxi-

/ , .
madamente elipbico.

4,~ Un dispositivo segln la reivindicacidn 1,

~w-  INTOR]
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en el cual dichos medios para mover dichos elementos de de=-
‘do incluyen medios para comunicar movimiento de dedos Coo=

perantes adyacentes en una forma mimétrica.

5.~ Un dispositivo segln la reivindicacibn 1,
en el cusl dichos medios psra mover dichos elementos de de-
'do incluyen bielas montadas en un cigliedial.

: 6.~ Un dispositivo segln 1 reivindicscidn 1,
‘en el cual uno de cada par de elementos de dedo estd dis-
Epuésto encima de dicho msbteriasl de tira y el otro elementoi
Ede cada psr estd dispuesto debajo de dicho material. :

77.- Un dispositivo segln la reivindicacidn 1,
en el cuzl dicho alimentesdor incluye una panrte de embudo
que proporciona una superficie de leva pera guia en torno
Qe un punto.de giro de dichos elementos de dedo en movimien
%o orbital:a su slrededor.

‘8.— Un dispositivo slimentador de material en
*forma de tira para un extrusor.

Tal y como se ha descrito en la iemoria que an-
j‘becede representado en el dibujo que se acompsfia y con los

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritass a -

méquine por una sole cara.

£ FepsE £, .
Medrid, b Eﬁ&@ﬂ :

P.A.
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