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Memoria descriptiva

paro solicitar  PATENTE DE INTRODUCCION por 10 afios

a nombre de SOCIETE CIVILE IDEES

entidad / deomoriomedided francesa

con domicilio en 14 boulevard Saint Martin, Parls, Francia

por: "UN DISPOSITIVO DE VALVULA DOSII‘ICA.DORA" (Clase Inter-
nacional BO5b)
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El presente invento se refiere a vllvulas dosifica-

doras para recipientes gue contienen un producto a distri-
buir que se expulsa del recipiente bajo la accidn de un
fluido comprimido, en el caso en que se degea expulsar una
centidad de producto sensiblemente predeterminada a cada
maniobra de la vilvula.

Este tipo de recipiente bajo presidn provisto de una
vilvula es calificado frecuentemente de tipo "aerosol”,
aunque en la mayoria de los casos no se ftrate propiemente
hablando de formacidén de aerosol en el sentido fisico del
término., ’

Esta constituido, generalmente, por una bomba o un

‘frasco abierto en su parte superior gue forma, casi siem-

pre, un cuello. La vAlvula propiamente dicha estéd fijada

a esta aberyura 0 a este cuello y esté provista de un tubo
sumergido qﬁe alcanza la proximidad del fondo del recipien
te para recoger el producto a expulsar, incluso cuando sub
siste en pequefias cantidades. Una cémara dosificadora esté
asociada a valvula y tubo sumergido. El producto a distri-
buir viene a llenar la cémara de capacidad predeterminada
¥ luego es expulsado, siendo mandadas las diversas manio-

bras lo més generalmente por la valvula misma y bajo la ac

.cién del fluido propulsor.

El fluido bajo presién, llamado "fluido propulsor"
puede estar constituido por un gas licuado o un gas com-
primido, segin la posicidén de las condiciones fisicas de
Wilizacidén con relacidém al diagrama caracteristico pre-
sibén~volumen~temperatura del fluido o de las mezclas de
fluidos empleadas. FEl presente invento se aplica muy par-

ticularmente a los casos de los gases comprimidos, es de-
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cir, de los gases que en las condiciones fisicas de utili.- ==

zacibén no se liclian entre la presidén méxima, cuando el re-
cipiente esté lleno, y la presidén minima, cuando el reci-
piente esté vacio.

En la téenica anterior, se han propuesto diversas
clases de vélvulas dosificadoras. Algunas vilvulas inclu-
ven cémaras dosificadoras formadas por bolsas flexibles y
deformables de caucho natural o sintético que presentan
la ventaja de transmitir facilmente las presiones exterio-
res a la bolsa al producto introducido en la cémara dosi-
ficadora, pero la incompabibilidad de numerosos productos
con los cauchos y el deterioro de los cauchos que pierden
en el producto a distribuir o en el fluido propulsor una
parte de sus componentes, y especialmente de los aditivog,
hacen este tipo de chmara dosificadora dificilmente utili
zable. Ademéds, los hinchamientos y desginchamientos suce-
sivos de la bolsa provocan modificaciags de volumen en la
dosificacién entre comienzo y final de utilizacibén, lo que
no constituye mis que un inconveniente menor, pero que
origina riesgos de creacidén de fugas entre interior y ex-
terior de la cémara, lo que puede hacef perder fluido pro-
-pulsor por entrada en la clmara dosificadora y puede hacer
totalmente inoperante la dosificacidén misma. Ademés, ta-
les cémaras forman con frecuencia pliegﬁés irregulares du-
rante su aplastamiento, de modo que la expulsidén fuera de
la cémara del producto dosificado no es completa; por afla-
didura, la forma generalmente cilindrica de estas cémaras
no permite, cualesquiera que sean los perfeccionamientos

aportados, el aplastamiento completo y el vacilado total.

Otros dispositivos segln la técnica anterior presen
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ten cémaras dosificadoras constituidas por un cilindro pro

‘visto de un pistdén, siendo provocada la expulsidén por trag

lacibén del pistdn bajo la aceidn del fluido propulsor. La
experiencia muestra que tales sistemas son demasiado com=-
plejos para ser realizados a bajo precio de coste. Ademls
encontréndose la cdmara dosificadora necesariamente en una

posicién lateral con relacidén a la valvula y al tubo sumer

‘gido central, se plantean dificiles problemas de posicio-

nanpiento de la vAlvula en el cuello del recipiente.

' 8e han propuesto variantes de este Altimo sistema,
en las cuales el cilindro es axial pero su complejidad es
aumentada débido al hecho, especialmente, del gran nfimero
de Jjuntas necesarias para la estanqueidad y para el buen
funcionamiento. Ademés, los sistemas de obturadores utili-
zados son delicados y no permiten llegér a una plena segu~
ridad de fuhcionamiento y de empleo,

Se pueden citar, igualmente, vilvulas cuya céimara
dosificadora, realizada de polietileno, adopta una forma
generalmente cllindrica con paredes plegadas en acordedn,
de manera éue la cémara pueda aplastarse, La expulsidén fug

ra de la cémara delproducto dosificado s efectha facilmen-

“te por aplastamiento de la cémara misma bajo la presidn

del fluido propulsor, pero este dispositivo presenta nume-
rosos inconvenientes. La chmara estid colocada necesariamen
te de modo paralelo al btubo sumergido situado bajo la val-
vula, de donde se derivan las dificultades de posiciona-
miento, especialmente en la proximidad del cuello del re-~
cipiente; el volumen de la cémara es irregular, debido a
que los pliegues no vuelven todos idénticamente a la misma

posicidén de unaeracidén a otra. Por otra parte, cuando la
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cémara es aplastada, subsiste en su centro un espacio sen:M.A
siblemente cilindrico cuya altura es igual a la suma de

los espesores de los pliegues de las paredes laterales,

este espaclo permancce lleno de producto a distribuir fre-
cuentemente cargado de burbujas de £lGido propulsor, 1o gue no
hace més que aumentar la imprecisidén de la dosificacién.
Ademds, los pliegues de la cémara retienen numerosas burbujas
de fluido propulsor que se expanden al abrir la vélvula y

la cantidad de producto a distribuir varia con la presién

en el recipilente.

Bl presente invento tiene por finalidad un dispositivo
de vadlvula dosificadora gque funciona bajo la accidn de wn
flGido propulsor, que ez de preferencia un gas comprimido,
¥ que incluye una cémara de dosificacidn dispuesta axial-
mente alrededor del tubo sumergido. Esta cémara esté reali-
zada de un material flexible, deformable por presidn, de
una buena elasticidad y de propiedadesIfisico—mecénicas
gue le permiten recuperar con la mayor ‘precisidm posible su
forma inicial, incluso después de hinchados y aplastamientos
sucesivos. La forma de la cémara es ta} gque, bajo la accidn
de la presidn del flhido propulsor, ei.aplastamiento es
completo y origina el vaciado total del contenido, cual-
gulera que sea la viscosildad del contenido, pasfoso o flui-
do.

La cémara presenta principalmente pliegues paralelos
al tubo sumergido, es decir, verticales en la posicidn
normal del recipiente, lo que evita que las burbujas ga-
seosas queden retenidas en los pliegues. Materias nmuy nu-
merosas convienen muy particularmente para la realizacidn
de chmaras dosificadoras conforme al invenbto, debiendo

ser las caracteristicas importantes de estos productos

- 305248
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una buena inercia quimica tanto frente al producto a dis-

- tribuir como al flfiido propulsor, una Wiena resistencia

' al envejecimiento, buenas cualidades mecinicas (estanquei-

dad, flexibilidad, elasticidad). Numerosos polimercs o
policondensados convienen muy particularmente, especial-
mente poliolefinas tales como el polietileno o el polipro-
pileno, o poliamidas.,

En lo que concierne a la vélvula misma, puede ser rea-
lizada de materiales de tipo clésico, pero su geometria
debe ser tal que no deje subsistir ningin espacio mumerto
durante el ;aplastamiento de la cémara dosificadora. Si no
fuera asi; burbujas de fldido propulsor incluidas en el
producto a distribuir podrian modificar, al expandirse, el
volumén de los productos expulsados, ¥ ée han comprobado
en ciertog dispositivos conforme a la téenica anterior
variacioné% de volumen de productos eyectados que van has-
ta el 40 por ciento con relacidn a la ddsis tedrica.

Para hacer comprender mejor el invento, las carac-
teristicas técenicas y las ventajas del presente invento,
se describird un ejemplo de realizacidén sobreentendiéndo~
se que éste no es limitativo en cuanto a su modo de ubti-
lizacidn y a las realizaciones que se pueden hacer del
mismo. Se hard referencia a las figuras, que representan:

La figura 1, un corte longitudinal en un conjunto
vélvula-cémara dosificadora conforme al presente inven-
to,

la figura 2, un corte transversal de la clmara y del
tubo sumergido representados en la figura 1, segln a-a.

La véalvula se compone de un cuerpo 1 que soporta
el tubo sumergido 2 y provista, a cada lado del tubo

axial que recibe el tubo sumergido, de aberturas 3 que

w
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permiten el paso del producto hacia la cdmara dosifica~
dora o hacia el exterior. Uste cuerpo de valvula recibe

un resorte 4 que permite el retorno del obturador 5 des-
pués que ha sido accionado. En el resalto interior del
cuerpo, una junta 6 estd mantenida por una cufia 7, estando
provista esta cufia de agujeros laterales 8 que comunican
con los agujeros laterales 3 del cuerpo destinados a per-
mitir el paso del producto. El cuerpo esta cublerto final-
mente, por una junta 9 que viene a aplicarse sobre la super-
ficie horizontal superior. La cémara dosificadora 10 rodea
completamente el cuerpo y lo prolonga hacia abajo, vinien-
do a cerrarse sobre el tubo sumergido. Adopta la forma de
dos semicilindros de revolucidn reunidos por dos diedros
agudos (figura 1) y, verticalmente, la forma de dos tra-
pecios (figura 1),

Seghn la figura 2, se ve que, cuanflo la cmara dosifi-
cadora estd aplmstada, los diedros se aplastan y los dos
semicilindros aprietan estrechamente el tubo sumergido,
no dejando ningln espacio libre.

Todas estas piezas esbtan hechas solidarias por una
cépsula 11 que esté engastada en el cuérpo. Una junta 12
asegura la estanqueidad en el reoipienée que rec?be la
vidlvula, Bsta vdlvula puede ser montada,evidentémente en
una cépsula diferente, por ejemplo en una cazoleta llamada
"normal de 1 pulgada" (25,4 mm).

El dispositivo funciona como sigue: cuando se acciona
la vélvula introduciendo el pulsador 13, al descender el
obturador 5 viene a cerrar por medio de su resalto 14 en
la junta la comunicacldén con el recipiente. AL proseguir

su descenso, el obturador deja que un agujero lateral 15

T O ) [ %%
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desemboque bajo la junta 9, dejando libre asi un paso en?

tre la chmara dosificadora y el exbterior. El contenido de

‘la cémara dosificadora es evacuado pasando por los orifi-

cios 3, 8 y 15. Esta evacuacién se hace bajo la accidn de
la presidn que reina en el interior del recipiente, pre-
sidn transferida al producto contenido en la cémara dosi-
ficadora a través de las paredes de &sta que se aplastan
progresiyamente hasta la evacuacién total., Cuando se cesa
de' apretar el pulsador, el agujero de obturador 15 vuelve-
& pasar a la junta 9 cerrando el paso hacia el exterior.
Al libverarsé el resalto del obburador 14 de la junta 9, res
tablece el’paso entre el interior del recipiente y la cé-
mara dosificadora que se llena, dispuesta para un nuevo

UsSO.

- RETIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia, no nueva pero no es-—
tablecida, précticada ni divulgada en Espafia que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
q€§%ntroéuccién por DIEZ afios, son los siguientess

/ 12,~ Un dispositivo de vAlvula dosificadora para re

4
(( cipiente que contiene un producto a distribuir, que se

expulsa en cantidad predeterminada a cada maniobra de la
valvula bajo la accidén de un fluido comprimido, que com-

prende esencialmente un cuerpo de vélvula que presenta un

- 8 - ﬂ .
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a un tubo sumergldo que va hasta la proximidad del fondo
del recipiente, siendo acclonado un equipo corredizo en el
cilindro, y que forma obturador, en un sentido, por pre=-

5 gién sobre el pulsador montado en el exterior del recipien
te, en el extremo del equipo, llevando dicho pulsador ia
boquilla de salida del producto, y en el otro sentido, por
un dispositivo eléstico de atraccidn, caracterizado por el
hecho de que una cémara dosificadora constituida de mate-

10 rial flexible que desemboca en la pared lateral del cilin-~
dro est& dispuesta, por lo menos, en una parte de la altu-
ra del tubo sumergido, alrededor de éste, y estéd comstitul
da por dos diedros simétricos con relacién al tubo sumer-
gido y dos semicilindros susceptibles de venir a aplicarse

15 contra el tubo sumergido a uno y otro lado de este Ultimo,
siendo tal el equipo que, en el curso de un ciclo de fun-
‘cionamiento, introduccidn-relajacién, se llena la cémara
dosificadora y luego se corta la comunicacidn entre cémara
dosificadora e interior del recipiente, luego se ponen en

20 comunicacibén la chmara dosificadora y la boquilla del pul-
sador, aplasténdose la chmara dosificadora y vaciéndose de
su contenido bajo la presidén del flufdo propulsor conteni-
dc en el recipiente.

29,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 1, carac

25 ‘/f/Zizado por el hecho de que la cémara dosificadore esté

y/;/%erminada en su parte alta y en su parte baja por partes

p//(f; de 1lineas generales trapezoidales.

/ A? P 39,~ Un dispositivo segln una de las reivindicacio-
o
nes 1 6 2, caracterizado por el hecho de que la cémara do=-

39 sificadora es de materia pléstica.

/

I
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49,- Un dispositivo segfn una de las reivindicacio=.

-nes precedentes, caracterizado por el hecho de que el agu-

jero practicado en el cuerpo de la valvula comprende una

- junta superior y una junta inferior y que el equipo que

forma obturador comprende dos resaltos anulares suscepti-
bles de formar estanquddad con uwna y otra juntas entre la
posicidn de reposo y la posicidén de introduccidén méxima
del equipo, presentando las paredes del c¢ilindro, por lo
menos, uﬁa abertura entre las dos Jjuntas para poner en co-
mﬁnicacién cémara dosificadora y cilindro, estando practi-
cado por lo;menos un agujero en la proximidad de la unibn
enbre equiﬁo y pulsador que permite, en posicidén de intro-
duccibn méxima del pulsador y del equipo, poner en comuni-
cacibén la hoquilla con cilindro y cémara dosificadora.

59.-‘Uh dispositivo seglin una de las reivindicacio-
nes 1 a 4,icaracterizado por el hecho de gue el cuerpo de
la v8lvula y la junta superior estan fijados por un ele-
mento anular a la parte alta del recipiente.

62,~- Un dispositivo segln uns de las reivindicacio-
nes 1 a 5,'caracterizado por el hecho de que el pulsador
forma capuchdn para la parte alta del recipiente.

72~ Un dispositivo de vAlvula dosificadora.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anbtece-

de, representado en los dibujos que se acompaiian y con
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Esta Memoria consta de once hojas escritas a miqui-

na por una sola cara.

Madrid, 21 SEB. 4510

P.A.
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