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vidrio con un recubrimiento metdlico, por ejemplo para

' la ‘deposicidn al vacio para el recubrimiento de superfi-

_ cie de vidrio en un proceso continuo en el que una cinta

-—2-’-
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Este lnvento se refiere al recubrimlenxo de v1drlo

¥y més especialmente al recubrimiento de una superficie de

transmitir al vidrio unas caracteristicas de rechazamiento
térmico o para transmitir una conductividad eléctrica a
la superficie del vidrio.

Ha sido corriente la utilizacidn de los métodos de

cies de v1drlo con mefales, en.cuyos métodos el metal es ‘
vaporlzado en un cerramiento en el que se mantiene un va-
cio y el vapor del metal llega a quedar dep951tado sobre
la superficie de vidrio. o |
. Tales metodos unicamente pueden reallzarse en una

pequeiia escala y sobre piezas individuales de vmdrlo Yy la
provisidn de un equlpo para el vacio hace costoso el pro-
ceso. | . | A

Un principal objeto del preseﬂte invento es el fa-
gilitar un nuevo método de recubrir una superficie'de vi-
drio con un' material de recubrimiento _vaporizado, cuyo mé '
todo no emplea las técnicas del vacio. _ | .

Otro objeto del invento es facilitar la deposicién

de un recubrimiento met4dlico vaporizado sobre una sﬁperfi~

de vidrio pleno estd siendo producida continuasmente, por
ejemplo- en el prodeso de flotacidn. -

De acuerdo con el invento, un método de recubrir
una superficie de vidrio comprende el vaporizar un material
de recﬁbrimiento, gu%ar el vapor en uﬁa corriente de gas
portador caliente, dirigir el material de recubrimiento so

portado por un gas hacia la superficie de vidrio a ser re-
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_ indicado material que se forma sobre el vidrio.

.prende el avanzar el vidrio en forma de c¢inta a lo largo

‘el vapor metdlico, dirigir un gas portador calentado a tra

cubierta, y regular la temperatura del vidrio de forma -

que su.superficie sea receptora para un recubrimiento del

Ademds, de acuerdo con el invento, un fhetodo.de re-
cubrir una superficie de vidrio comprende el vaporizar un
materiél de requbrimiento en una corriente de gas porta-
dof; diriglr el vapor soportado por el gas contra la super
ficie de vidrio a ser recubierta, mantener el estado de va
por del material de fecubrimignto segln el mismo es condu-
cido hacia la superficie de vidrio, y regular la tempera-
tura del vidrio de forma que su superficie sea receptora
de w1 recubrimiento @el‘citado material que se forma sobre
el vidrio. , _ |

En una realizacidén praferida del invento, el método
es aplicado para el recubrimienté de una supérficie del vi

drio de flotacidn con un recubrimienﬁo metélico contimio

Y. en sﬁ aplicacidén al proceso de glotacién el método com-

de un bafio de metal en fusidn, coloéar un cuerpo de metal
en fusién confinado para recubrir el vidrio adyacente al pd
80 del recorrido de la cinba de vidrio a lo largo del ba-

fio, calentar el cuerpo en fusidén para descargar del mismo

vés del cuerpo en fusidn para guiar el vepor metdlico en
una corriente del gas portador, enfriar la superficie supe
rior dél vidrio a una temperatura dentro de la gama de 600
°C g 7508C, y someter la superficie enfriada del vidrio a
una corriente del vapor metilico soportads por el gas des-
cargada hacia la superficie del vidrio uniformemente a tra

vés de su anchura, cuyo vapor metélico se condehsa Sobre
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la superficie enfriada de vidrio para formar una pelicula
conbtinua del metal sobre dicha superficle.
A fin de mejorar la adhereﬁcia del recubrimiento

metélico a la superficie de vidrio, en una realizacién pre

 ferida del inento, un primer recubrimiento metdlico es con

densado sobre la superficie del vidrio qué avanza, para ac

tuar como un metal de agarre para agarrar a un segundo re-

- cubrimiento metdlico para el vidrio, condensandose enton-

ces el segundo recubrimiento metdlico como una pelicula -
continua sobre el recubrimiento de agarre, y condensandose
despues una capa protectora de fluoruro sdbre la pel;cula
metélica contlnua. f ‘ :

El metal de agarre pusde ser tungsteno, plata, cro-
mo, paladioc, niquel 6 una aloaclon de paladio/nlquel.

El segundo recubrimiento metdlico que generalmente

"es el recubrimiento que transmite al vidrio las deseadas

caracteristicas, puede ser aluminio, c¢obre, plata, estaiio

u oro;
La condensacidén de cada recubrimiento sobre el vi-.

drio ocasiona necesariamente algin calentamiento de la su-

perficie del vidrio y, a fin de asegurar que la superficie
~del vidrio'es enfriada suficientemente para ser receptora

i del siguiente recubrimiento, preferiblemente la superficie

del vidrio es enfriada inmediatamente antes de la conden-
sacidn de cada recubrimiento sobre el vidrio. .

» .En una reallzaclon preferida del invenbto, el método
comprende el enfriar el Vldrlo que avanza & 7002C, generar
Jjunto al vidrio una corrlente de vepor de palsdio/niquel
sqportado en un gas & descargg£ aquella corriente hacia la

superficie enfriada del vidrio para condensar un recubri
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todo puede incluir también la extraccidn del exceso del va

1 por soportado en el gas desde la zona de la superficie del

miento de agarre ééﬂpaladio/niquel gobre el vidrio, enfriaj
de nuevo la superficie recubiefta a 7009C, genersaxr junto
al vidrio una corriente de vapor de oro soportado en un.
gas y descargar aquella corriente hacia la superficie del
vidrio-para condensar una pelidula de oro sobre el fecubr;
miento de agarre, enfriar otra vez la superficie recubier-
ta a ZOOQC,-geﬁerar junto al vidrio una corriente & vapor
de .fluoruro soportado el un gas y descarga; aquella co-
rriéhxe hacia la superficie recubierta del vidrio para ~
condensar una capa protectora de fluoruro sobre la pelicu~
la ¢e oro, y enfriar de nuevo la superficie recubierta an-
tes de la descarga desde el bafio de la cinta de vidrio re-
cubi.erta, » | )
La capa protectora de flﬁoruro es uﬁa capa de fluom

10" de magnesio o de fluoruro de calcio. Preferiblemente se
usa el fluoruro de magnesio.

| A fin de delimitar uﬁa zona de fratamiento de la su
perficie del vidrio que avanza por debajo de cada zona de

descarga del vapor hacia la superficie del vidrio, el mé-

vidrio a cada lado de la zona de la descarga del vapor.

Preferiblemente ei gas portador es nitrbégeno. Alter
nativamente puéde utilizarse argdn.

El iqvento cémprende ademds un articulo de vidrio
que tiene una superficie recubierta, en el que el recubri
miento es un recubrimiento de capas miltiples consistentes
en una’ capa de;ﬁn mé?al de agarre sobre la superficie. del
vidrio; una peiiéula continua de uh.metalvﬁe recubrinien-

to sobre la capa de agarre”y una capa protectora exterior

h
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de un fluoruro. 38 3 09 7 .
Mas particularmente, el invento comprende una cha-
pa de vidrio de flotacidn éue tiene una superficie Tecu-
bierta, en la que el recubrimienmo consiste en una capa
de agarre de tungsteno, plata, c¢romo, paladio, niquél o
una aleacién,denpaladié/niquel sobre la superficie del vi-
drio, una pelfcula continua de aluminio, cobre, plata, es-
taﬁo u oro sobre la cspa de agarre, y una capa exterior
protectora de fluoruro de mégnesio © fluorurc de calcio.
Un vidrio particularmepﬁe efectivo-para reéhazar
el calor, producido por el método del invento, es una cha-
pa de vidrio de flotacidn reoubierta'con ina caps de aga-

rre de una aleacidén de paladio/niquel, una pelicula conti-

" nua de oro sobre la capa de agarre, y una capa exterior

protectora de;fluofuro de magnesio sobre la pelicula de
oro., | -

A fin de que el invento pieda ser claramente com-
prendido se describiré ahora, a modo de ejemplo, una rea-
lizacidn del mismo con referencia a los adjuntos dibujos,r
en los que: | 7 '

ILa figura 1 es una vista esquemdtica en planta de
una estructura slargada de depésito de flotacién que con-

tiene un baflo de un metal en fusidn y que ilustra un apa-

rato dispuesto en el extremo de salxda de la estructura

de dep051to para producmr sobre el vidrlo un recubrimien-

to-de ‘capas miiltiples. _
‘Ia figura 2 es una seccibén sobre la linea 2-2 de

1a figura 1. . .

t

La flgura 3 es una seccidn sobre la llnea 32-3 de

la figura 2.
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tremo de entrada (3) y una pared integral de extremo de sa

“(5) de la estructura de depdsito seglin se ilustra en las

del bafio (1) mediante el flujo lateral sin obsthculos del

gradialmente mediante unos reguladores de la températura

_del extremo de sallda (4) sobre unos rodillos transporta-

...‘7....

38309 7

e figura 1 ilustra esquematicamenxe la produccién

de una cinta de vidrio de flotacion sobre un baio de metal
en fusién (1) contenido en una estructura de depbsito gque

comprende paredes laterales (2), una pared integral .de ex-
lide (4). Las paredes 2, 3 y 4 son integrales con el piso

figuras 2 y 3, cuyas figuras Vembien muestran una estruc-
turé de cublerta (6) de construccidn normal soportada sobrg
la estructura de depdsito para definir un espacio libre
(7) sobre el bafio en cuyo eSﬁéciQ libre se mantiene uﬁa at
mésfera protedtora énluﬁa cénara., Los medios para suminis-
trar la atmdsfera profectora soﬁ bien conocidos por lo Qe
no se ilustran. | )

Un vertedero (8) se proyecta sobre la pared del ex- 7
tremo de entrada (3) de la estructura de depésito y el flu
ao de vidrio en fusién (9) a lo largo del vertedero y so-
bre el borde (10) del vertedero es controlado por una tram
billa (11). 1 flujo-del vidrio en fusién establece un cuexy

po flotamte (12) de vidrio en fusién sobre la superficie

vidrio en fusidén sobre el'baﬁo,‘Ei cuerpo flotante (12)
es avanuado en forma de cinta a lo largo del bafio y la cin

ta de vidrio de flotacién (13) asi producida es enfriada
qﬁe no se muestran, segin ia‘misma es avanzada hasta que
1léga a gquedar suficientemente endurecida para ser 1évan~

tada de la superflcle del bano J descargada por la pared

dores, uno de los cuales se:mdlca en 14, La temperabtura -
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te 6502C y cuando la cinta de vidrio (13) se estd acercen

. temperatura de la cinta que es avanzada'a.lo largo del ba~

~ pledades deseadas. Después es depositado el recubrimiento

mente como sea posible del extremo de salida del bafic y

los vapores de recubrimiento montados transversalmente a

383097

del v1drlo cuando ‘el mismo es sacado del bano a traves de

la- abertura de salida es corrlentemenme de aproximadamen-

do al extremo dé salida del bafio segfn se ilustra en el ex
tremo de le deredn de la figura 1 su temperatura es aproxi
nadamente de 7002C. A esta temperatura el vidrio es recep-

tor de un recubrimiento metdlico y la uniformidad de la

o la hace idealmente adecuada para retener un recubrimien
o uniforme de un vapor metélico condensado sobre la ‘super
ficie del vidrio. _ 7

Uh.proceso de recubrlmlento en. tres etapas es em-
pleado en la realizacidn ilustrada, siendo el primer recu-
brimiento aplicado al vidrio un recubrimiento de un netal
de agarre que'es.fuertemente a&hesivo a ld superficie del
vidrio y que facilita un aga.re para el segundo recubrl—

miento que es el netal para transmltlr ‘al v1drio las pro-

de una capa probectora de fluoruro.

El aparéto de tres ebtapas es montado tan cercana=
comprende'tres4condnctoé (15, 16 y 17) para la descarga de

la superficie del bgﬁO‘eﬁzre las paredes laterales (2).
ﬁet:és de cada unc de los conductos (15, 16 y 17) ‘existe
un enfriador suspendide para enfriar la superficie del vi-
driq; Cada enfriador es una caja refrigerada por agua y las
mismas se indican en 18, 19 ¥ 20, Cada una de las cajas -
refrigeradas por agué descaﬁgg sobre las paredes laterales

(2) de la estructura de deﬁésito ¥ se extiendé recta trans
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ellas estd provista de tuberias para la entrada y salida

(21 y 22) del agua. Cada.uha de las cajas de enfriamiento
tiene una superficie inferior plana (23) que queda espa-
cisda exactamente por encima de la superficie superior -

(24) de la cinta de vidrio (13) de forma que existe'una ex

- tensa extraccidén de calor uniformemente a través de la an-

chura de la cinta por cada una de las cajas de enfriamien
to después de que cada recubrimiento ha si&o depositado
sobre la superficie (24) del vidrio. '

.Cada uno de los condrctos de descarga del vapor de
recubrimiento tiene la misme construgcién que se ilustra
con detalle en las figuras 2 v 3 '

Una vigueta fefraétarla (25) esté suspendida a tpé

vés de la estructura de depbsito mediante unos pernos de

}colgadero (26),los cuales paSanvverticaimente a través

del techo (6). Uns empaquetaduraf(27) facilita un cierre
hermético entre la parte inferior de las patas laterales
(28) de la estructura de cublerta y la superficie superior
de la vigueta (25) La v1gueta esté construlda de un mate
rial electrlcamente aislante, por egemplo 81llce, y des-
cansa sobre unas sélidas piezas de conexidén de grafito (29
¥ 30) que se facilitan a cada lado de la estructura de de-~
pdsito pasando a través de las paredes del.depésitb para
facilitar una conexidén eléctrica con cada extremo’del con-
ducto (31) de‘descarga del vapor de recubrimiento, cuyo -
conducto estd comstruido de grafito. Cada uno de los con-
duétos‘(}l) es un conducto de'grgfito de seccibn rectangu-
lar yaesté formado con una ranura (32) en su superficie int

ferior enfrenténdose a la éupérficie superior (24) del vi-
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drio. Ia ranura (32) segln se muestra en la figura 3, se

extiende sustancialmente sobre toda ia anchura de la cin-

" ta de vidrio (13) cuya superficie superior (24) estd sien-~

do recubierta. Una linea de suministro de un gas portador
(33) esté conectada a uvn extremo del conducto y la linea
de -suministro (33) procede de un suministro de un gas por-

tador inerte, por ejemplo nitrdgenoc o argdn. El interior

* del conducto en este extremo estd formado con tres paredes

bajas la primera de las cuales (34) define una zona de pre

. 6alentamiento (35) en el extremo de entrada del conducto.

Ia pared 34 define ademds coil.una ségunda pered (36) una
artesa para contener un cuerpo en fusidén del material de
recubrimiento (37). Después, entre la pared 36 y una ter-
cere pared (38) existe una zcna dé mezcla (39).

El otro e:;c‘cr_emo del conducto est4 cerrado en 40, cu
yo exctremo de.copducto esté én contacto eléctrico con la
pieza'de'conexién dé‘grafito (30). Ia pieza de coneiién de

grafito 29 estd en conexidn eléctrica con el extremo de en

“trada del conducto ¥ a lo largo de su longitud el conduc-

to es sostenido en el fondo de la vigueta refractaria me-’

diante unos cortos puntales (41).

La conexién eléctrica se efectua desde un genera-

~dor eléctrico a los conectores de grafito (29 y 30) y una

corriente de calentamiento es pasada a través del conducto

de grafito para mantener la temperatura sobre el conducto

bien por encima del punto de fusién del material de recu-

brimiento (37). Esta temperatura es tal que el material de
recubriﬁiento e la artesa tiene una apreciable presidén de |
vaﬁor a dichs teﬁperatura. El ambiente de calor en la zona

del -extremo de salida del bafio mantierie la temperatura en

3
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todo caso a aproximadamente 7OOQC.

' El gas portador suministrado a través de la linea
(33) es calentado a la alta temperafura de los conductos
por ejemplo de 2.0002C en la zona de precalentamiento (35)
y después fluye sobre la pared baja (34) en la direécién
de las flechas y sobre la artesa (37) del material en fu-
sibén desde la que el material de recubrimiento estd siendo
vaporizado. Este vapor es transportado en el gas portador
caliente y el vapor soportado por el gas flu&e a la zona dg
mezcla (29) d;nde,existe>ﬁna turbulencia y se produce una
mezcla-completé. Después , el vapor soportado eh el gas es
conducido a la parte ranurada (42) del conducto ¥y la tota-
lidad del conducto, mantenidndose a una temperatura vor en-
cima del punto de fusién del material de recubrimiento, 10
existe peligro de condensacidn en el interior del conduc-
to. Las dimensiones de la ranura (32) en relacmon con. las
dimenszones de la cémara (42) son.tales que existe una des
carga uniforme de vapor soportado en el gas hacla la super
ficie (24) del vidrio a-través de toda la anchura de la

cinta seghn se ilustra por las flechaéqa. Esta descarga de

:vapor és uniforme sobre la anchura util de la cinta ¥ los

nérgenes que eventualmente son en todo caso recortados de
ia cinta no reciben el récubrimiénto uniforme.

El extremo cerrado del conducto quedaré tambien 1le
no del %apor soportado en el gas pero no existe condensa-
cibn a causa de que.la totalidad del éonducto se encuentra
a la alta temperatura.t

‘Montados uno a cada 1ado de la vigueta refractaria
(25) estén los conductos de extraccion (44 y 45) ilustra-

dos en la figura 2. Estos éonductos.de extracclidn se ex--
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- cualquier exceso de los vapores soportados en el gas.

. ra-(32) de descarga de vapor en el canducto de grafito (3;)

" ras (46) a cada lado del conducto de descarga como sé indi

de descarga a una temperatura de gproximadsmente 70020 ¥

tlenden a lo lavgo ‘de toda la longltud de la vigueta Y es
tén conectados a un sistema de exbtraccidén de gas situado
al exterior de la estructura de depdsito a través de una

planta 36 condensacibén intermedia en la que se condensa

Cada uno de los conductos (44 y 45) tiene una ranu-

ra de extraccibén (46) paralela y coextensiva con la ranu-
7 los vapores en exceso son- extraidos a través de las ramn

ca por las flechas 47. Esto impide que cualquier vapor en
exceso sesg condénsado en otrus partes del aparato y tambier
delimita una zona de tratamiento de la superficie del vif
drio que avanza por debajo de la zona de descarga del va-
por desde la renura (%2) hacia la superficie del vidrio.

Una campana que comprende un techo (48) y paredes
laterales (49) encierra la totalidad dé este diépositivo
de conducto de descarga de vapor y conductos de exbraccidn.
Las paredes laterales (49) se extienden hasta cerca de la
superficie (24) del vidrio y ésto impide.ademés el escape
del exceso de vapores al espacio libre (7).

Lsa clnta de v1drlo se aproxima al primer conducto

en este conducto (15) un cuerpo en fusidén de una aleacidn
de paladio/niquel'es'mantenido en fusién.‘La aleacibn con-
siste en un 40% de paladio y un 60% de niquel. Cuando se
trata una cinta de vidrio de 400 cm. de anchura que Se mue
ve a de 6 mna 6,5 m.'por minuto, se emplea una razdén de |
flujo de gas portadoi, por éjemplo argbn, de aproximadamen

te 55 m3 por hora, y la‘présién'de los vapores combinados
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de medidor de mercurio en el vapor soportado por el gas. E}

~ des reflectantes del calor solar.

del paladio y el niquel vaporizados en el flujo del gas es
éproximédamente de 1 mm de medidor de mercurio.

Este vapor soporéédo en el gas es déscargado desde
la ranura (32) del primer conducto hacia la superficie su
perior (24) y durante el paso de la cinta por debajo de la
ragura a la velocldad de 6 a 6,5 m por minubo, condensén-
dose una capa de agarre de la aleacidén de paladio/niquel
de .aproximadamente 0,01 micrones de espesor uniformemente
sobre la superficie del vidrio. '

Este capa se adhiere muy bien al vidrio yrfacilita

una cepa de agarre para. la deposicidn del siguiente recubri

miento. Tungsteno, paladioc solo § niquel solo pueden empledr

se tambien para esta capa de'agarre.'La superficie superioy .

(24) del vidrio ha de calentarse neCesariaﬁente Qﬁanﬂo la
misma recibe este primer recubrimiento Y es enfriada por

debajo de la primera cajade agua (10) a épfoximadamente -
7002C y pasa por debajo del‘siguienté‘éqnducto de descarga
de gas a muella temperatura. En la segunda ctapa de trata-
ﬁiénﬁo‘bajo el conducto 16 el vidrio recibe wna pelicula

continua de oro. El oro en fusién es mantenido en la artess
37 vy la temperatura & conducto es de 2.0002C. La’razén dell
flujo del gas es tambiéﬁ aproximadamente de 55 n? por hora

facilitando una presidén de vapor de aproximadamente 5 mm

oro es pondensado'sobre la capa de agarre como una pelicu~
la contimua de sproximadamente 0,03 micrones de espesor y
la concentracidn del orc es controlada cuidadosamente para
producir una capa que tenga por ejemplo, una deseada condug

tividad eléctrica o ﬁara facilitar particulares propieda-

.
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Después, 1i superficie del vidrio es enfriada de

nuevo bajo el segundo enfriador (19) a una temperatura tam

- bién de aproximadamente 7002C antes de pasar por debajo

del tercer conducto (17) que contiene un cuerpo en fusidn

de fluoruro de magnesio, cuyo fluoruro es descargado sobre

la pelicula de oro para condensar una capa exterior protec

tora de fluoruro de magnesio sobre la superficie de la pe-~

. Iicula de oro.

Ia temperatura de esbte btercer comducto (17) es de
aproximadaﬁente 1.9002C, - . A |

-Ia dapé de fluoruro protege 1a pelicula metélica
contra la bxidaciénfdurénté él subsiguiente tmbamiento,
por gpmplo el recocido o endurecimiento, especialmente ~
cuéndo la pelicula es de un retal reactivo, por ejemplo Qg
bre 2 plata. Ademds, la capa de fluofuro protege la pelicu
la metdlica contra él agrietamiento en el servicio y gpda
a estabilizar la pelicula metdlica y contrarresta las Ten
dencias del metal de'la'pelicula a aglomerarée.
' Seguidamente la superficie del vidrio es enfriada -

de nuevo por debajo de la caja de agué (20) y la cinta re-

'cubierta es enfriada adicionalmente & aproximadamente 6502
" C para su aescangé desde el bailo sobre los rodillos trans-

- portadores (14). Esta tercer caja de agua (20) puede ser

suprimida,

Otros metales que pueden ser depositados sdébre la

‘capa de agarre como una pelicula continua son aluminio, co

bre, plata o estafio y la capa exterior protectora puede
ser fluoruro de calcio como una alternativa al fluoruro de
. . LY )

magnesio.

Tembién, un 4xido de estafio puede ser depositado co
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~ existe problema & oxidacién del oro en el curso de la depo

~llientes de metales u otros materiales de recubrimiento so

_ uniforme de vapor metalico u otro material de recubrimien-

- ta recaerd sobre las siguientes:

mo el tercer recubrimiento parg‘facilitar una cspa protec
tora asunque una capa de fluoruro se ha comprobado particu-
larmente efectiva. Sin embargo, el 6xido de estafio puede

ser utilizado para proteger una pelicula de oro pues no -

sicidén del 6xido.
ILa produccién por el método del invento de un vidrid
recubierto, particularmente un vidrio de flotacién recu--
bierto, facilita al vidrio ﬁn recubrimiento fuertemente
adherente y uwniforme. ILa realizacién de las tres operdcie-~
nes cerca del extremo de salida del bafio de flotacién uti
lizsndo un gas portador inerte y calieﬁte para conducir
los materiales de recubrimiento en su forma de vapor a la
superficie del vidrio, y la vaporizacién del material de
recubrimiento que tiene lﬁgar en el condﬁcto.en el inte-
fior de la estructura de depbsito y‘que inmediatamente ~
después es descargado hacia la sﬁierficie'del vidrio, re-

suelve las dificultades de la conduccidén de los vapores ca
bre cualquier distancia, y asegura que una concentraciodn

to alcanza a la superficie del vidrio sin peligro alguno
de que sean tranSportadas sobre la superficie particulas
condensadas del material. Toda la condensacidén tiene lugar
sobre 1; superficie del vidrio.

En resumen, la patente de invencidn que se solici-

1
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que su superficie sea receptora de un recubrimiento del in

corrido de la cinta de v1drmo a lo largo del baiio, calen—

- 164L

383007

REIVINDICACIONES

1. Un método de recubrir una éﬁperficie de vidrio,
caracterizindose por la vaporizacidn de un meterial de re-
cubrimiento, la conduceidn del vépor en una corriente de uy
gas portador caliente, dirigir el maﬁeriél de recubrimientq
soportado en el gas hacia la superficie del vidrio a ser

recublerta, y regular la temperatura del vidrio de forma

dicado material que s¢ forma sob:e el virio.

2. Un método segﬁn-la reivindicacién 1, que sé ca-
racterlza por vaporlzar el materlal de recubrlmlento en
una corrlenre de un gas portador, dlrmglr el material de
recubrimiento soportado en el gas contra la superficie del
vidrio a ser recubierta, v mantener elAestédo de vapor del
material de recubrimiento segin el mismo es conducido ha—
cla la superficie del vidrio. »

3. Un método segin la reiviﬁdicacién 1, de recubrir
nna superficie de vidrio:de fiotacién con un recubrimiento
metdlico continuo, cuyo vidrio es avanzado en forma de cin
ta a lo largo & un bafio de mebal en fusidm, caraciﬂ:‘erizél-ldg_

se dicho metodo por situaf un cuerpo de metal en fusidn -

confinsado para recubrir el vidrio adyacente al paso del re

$ar el cuerpo en fuslon para descargar el vapor metdlico
del mismo, dirigii un gas porbtador calentado a tr;vés del
cuerpo en fusidn para guiar el vapor metélico en una co=e-
rriente del gas portador, eﬁfriar la superficie superior
del vidrio a una temgeratura dentro de la gama de 6002C a
7502C, y someter la superficie enfriada del vidrio a una

corriente del vapor metéliéo soﬁprtado por el gas descarga
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do hacia la superficie del vidrio uniformemente & través

de su anchura, cuyo vapor metdlico se condensa sobre la su

pexrficie enfriasda del vidrio para formar sobre la misma -
una pelicula continua del netal.

4, Un metodo segin la reivindicacidn 3, que se ca-
racteriza porque un'primer recubrimiento metdlico es con-
densado sohre la superficie del vidrio que avanza para ac-
tuar como un metal de agarré para agarrar un segundo recu-

brimiento metédlico sobre el vidrio, condensindose entonces

el segundo recubrimiento metdlico como una pelicula ¢onti-

nua sobre el recubrimiento de agarre, y condenséndoss des-
pués una capa protectora de fluoruro sobre la pelicula me
télica conbinua. . . .
| 5. Un método segln ls reivindicacién 4, que se ca-
racteriza porque el ﬁetal de agarre es tungsteno, plata,
cromo, paladio, niquel o una aleacidn de paladio/niquel.
6. Un método segin las reivindiéaciones 4 6 5, Que
se caracterizé porque él-seguhdo:ecubrimiento metélico es
éluminio, dobre, plata, estaiio u .oro.
7. Un método segin cualquiera de las reivindicacio-
-
nes 4 a 6, que se caractériza por enfriar la superficie
del v1dr10 1nmed1atamente antes de la condensaclon de cada

recubrlmlento sobre el v1drlo.

8. Un método segin la reivindicacidn 7, que se ca-

.racteriza por enfriar el vidrio que avanza a 7002C, gene-

rar junto al vidrioruna,corriente de vapor de paladio/ni-
quel soportado en un gas y descargar aquella corriente ha-
cia la superficie enfriada del vidrio para condensar un -
recubrimiento de agafre de balaqio/niquel sobre el vidrio,‘

enfriar de nuevo la superficie recubierta a 7002C, generar

/

Lo

7




10

15

20

25

30

.para condensar una capa protectora de fluoruro sobre la pe-

- zona de tratamiento de la superficie del vidrio que avanza

- 18- -
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junte a1 vidrio uma corriente de vapor de oro soportado en
ﬁn gas y descargax aquella corriente hacia la superficie
del vidrio para condensar una pelicula de ofo sobre el re-
cubrimiento de agarre, enfriar nuevamente la superflcle
recubierta a 700eC, generar junto al v1dr10 una corriente
de vapor de un fluoruro soportado en un gas y descargar

aquella corriente hacia la superficie recubierta del vidrio

licula de oro, ¥y enfriar de nuevo laisuperficie recubierta
antes de la descarga de la cinta recubierta de vidrio deé-
de el bafi. '

9. Un método segin la reivindicacién 8, que se cat
racteriza porque ei fluoruro es fluoruro de magnesio o
fluoruro de calcio. i

10. Un metodo segln cualquiera de las re1v1nd1ca-
ciones 3 a 9, que se caracteriza por extraer el exceso de
vapor soportado en el gas desde la zona de la superficie 4

del vidrio a cada lado de cada zona de descarga.del‘vapor '

hacia la superficie del vidrio, con 1o que se delimita una

por debajo de aguella zona. 7

11. Un método seglin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones que se caracterizavporque el gas portador
es nitrégeno & argdn. - A

12. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:

"UN METODO DE RECGUBRIR UNA SUFERFICIE DE VIDRIO".
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Todo conforme quéda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

BERNARDGTUNGRIA
p.p.

.

Madrid, 27 A%ps%o 1970
/’/ d
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