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equipo para deshuesar, que implican el molido previo de

materiales cérnicos de los cuales no se han separado los
pateriales dseos normalmente incomestibles, aqui defini-
5 dos como huesos, ternilla, tejidos de unidn, y similares.
Hay varias partes de los ouerpos de las aves,
de los animales y del pescado usados para alimento, que
contienen excesivas cantidades de huesos u otros materia—
les dseos - por ejemplo, los picos y los espinazos de las
10 aves - y que sin embargo contienen suficiente carne, es
decir, materia relativamente blanda y carnosa, para cons-
tituir una fuente potencial de alimento si pudiera eli-
minarse econdmicemente la materia Osea. Ademis, existe
un gran mercado comercial pars proteinas de ocarne en for-
15 ma de pasta, como suplementos para carne picada para ham-
burgesas, carne picada para salchichas, etc. En la indus-
tria de la aviculiurs en particular, se siente la necesi-
dad de un procedimiento efectivo para deshuesar los es-
queletos completos de pavos y pollos, asi.como las par-
20 tes inferiores de los mismos, tales como los cuellos y
espinazos, con objeto de obtener el méximo rendimiento
de las manadas criadas para el mercado doméstico.
Se han ensayado varias formas de separar
los componentes 6seos de los componentes carnosos de ma-
25 teriales de carne picada o mSlida, sin éxito apreciable,
Hablando en términos generales, los procedimientos empleg
dos no han sldo suficientemente eficaces para eliminar
las partfculas de huesos pare obtener un producto de con—

fianza y aceptable comercialmente, incluso aungue el mo-

30 lido de los huesos con la carne ha constituido una forma

19-3—%0 -2 -




10

15

20

25

30

19-8-T0

383046 25A'

wbtrayenve de manejar répida y fécilmente el hueso junta=-

mente con la carne, y ha abierto el camino para una fuen
te de alimentos en forma de médula de huesos recuperable.
De acuerdo con este invento, es posible la
eliminacidn suétancialmente por completo de los componen
tes 6seos de los materiales cérnicos, con un alto grado
de recuperacién de carne. También es posible un grado al
go més alto de recuperaciéh de proteinas comerciales, a
costa de sacrificar 1; eliminacidn sustencislmente por
completo de los materiales dseos durante la etapa de des-
huesado del procedimiento general, pero sin destruir la
utilidad de un producto cérnico comercial final que pue-
de obtenerse por tal procedimiento general del invento.
Una caracteristica sobresaliente del invento
es la de formar una estera de filtro de los componentes
bgeos relativamente duros o resistentes de esqueletos o
partes de los mismos, molidos, de animales, aves y- pesca-
do, ¥y exprimir las partes relativemente blandas, carno-
sasg, comegtibles, por ejemplo la carne, la grasa, la piel,
etc., a través de tal estera. Mis allé de un cierto pun-
to, el cual varia de un material a otro y de un lote par-
ticular a otro, ouanta mfs presidén se aplica al material
molido durante el procedimiento de exprimir, btantos més
componentes de ternilla y de tejido de unién, por ejem-—
plo, tendones y ligamentos, pasan a través de la estera,
y a medida que se gloanzan presiones mayores, pueden es-
capar incluso cantidades apreciables de particulas de
huesos. Pafa algunos de los productos de carne finales
obtenibles por el proceso general de este invento, es

préctico aproximarse a tales presiones més altas para ob-
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fienar. 1a méxima recuperacién de protelnas comestibles, y

tratar ademis el producto sustancialmente sin hueso re-

sultante para hacer inofensivas las relativamente pocas
particulas de huesos que pasan a su través.

La mejor forma de aparato actualmente desa-
rrollada para ejecutar la fase de deshuesado del proceso
genersl, es una maquina de extrusidn que comprende un
conducto perforado de resistencia suficiente para sopor-
tar las presiones gue intervienen, y un tornillo transpor-
tador de tipo de compresién, cooperante, para aplicar la
presidn requerida al tiempo que se transporta el material
de esqueleto movido a través del conducto.

Una vélvula anular en el extremo de descar-
ga del conducto permite variar la presidn ejercida sobre
el material, en la medida en gque pueda ser necesario para
obtener un producto deghuesado dado. El tornillo transpor-
tador deberd ajustar bien, aunque no apretademente, en el
conducto, de modo que conduzoa el mabterial - incluyendo
la estera de filtro -~ en un flujo continuo helicoidal,
gin forzar particulas de huesos y otros componentes Oseos
é través de las perforaciones, excepto cuando ge emplean
intencionadamente presiones mis altas para aumentar el
rendimiento en proteinas comestibles.

En las versiones més pequefias del aparato,
en la méquina de extrusién va incorporada una miquina de
moler o picar carne, comprendiendo tal picadora una tol-
va, un tornillo de alimentacidén dispuesto como una exten-
gibn de avance del tornillo de compresidn, de modo que
descargue material en el exbtremo de alimentacidn del con-

ducto perforado, a través de una unidad cortadora de tipo
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de cuchilla rofativa v placa de extrusidn, gue esta inter- K:*“ '
puesta entre los tornillos de alimentacidon y de compresidn
y medios de accionamiento mecanico para operar los torni-
llos de alimentacidn, la cuchille rotativa y el tornillo
de compresidn, como una sola unidad. Se ha comprobado gue
én otras versiones puede emplearse venbtajosamente una bom-
ba, usualmente de alta presidn, para alimentar materiales
finamente molidos en el conducto.

En ol fﬁncionamiento de la mAquina de extru-
sibn, inmediatamente empieza a formarse una estera fibrosa
helicoidal de componentes bseos, contra la pared interior
del conducto perforado, debido a que la presién tiende a
empujar el material hacia fuera, hacia tal pared, y tal
presidn hace que los constituyentes blandos comestibles
del materisl de esqueleto molido se filtren a través de
la estera y salgan por las perforaciones a las cuales ocu-
bre ésta. La estera de filtro se va haciendo cada vez més
gruesa & lo largo de la longitud del tornillo de compre-
sibn, hasta que es expulsada por el extremo de descarga
del conducto por tal tornillo.

Es de hacer notar que es ventajoso un gjus-
te bueno, en vez de apretado, (de aproximadamente 0,025
mm de holgura) del tornillo de compresidn en el conducto
perforado, paﬁa permitir que se forme un recubrimiento
fibroso delgado, y que éste permanezca sobre las partes
de pared interior del conducto con las que frontan las
espiras o tramos de tal tornillo.

En los casos en que se utilizan presiones
mis altas, hasta el punto de que el anflisis del produc-

to en cuanto a materias no digeribles (sobre la base de
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la @igestidn humuna) revelan un conbtenido de material 6sed
de aproximadsmente el 0,5% a aproximadamente el 5,0%, el
producto deshuesado debera ser tratado por homogeneizacidn
por molido fino, por ejemplo, en un molino coloidal, para
5 desmenuzar el material Sseo y hacerlo no solo inofensivo
sino nutritivo ademés. EL producto obtenido de la fase de
deshuesado del proceso general es peculiarmente suscepti-
ble de homogeneizacidn por molido fino en un molino coloi~
dal, y produce una emulsidn singularmente estable que pue-

10 de soportar temperaturas extremas sin descomposicidn qui-
mica. )

Puede obtenerse mis recuperacidn de materia
comestible del material de desperdicios Oseos extruido a
travds de la vAlvula de descarga de la maduina formando

15 una pasta con tal material de desperdicio 6seo con una so-
lucidn acuosa de una enzima protolitica, una solucidn &ci-
da comestible, o algin otro tipo de solucidén digestora
de proteinas, y haciendo pasar luego la pasta a través
de un extractor centrifugo. )

20 En los dibujos que se acompafian se han ilug-
trado realizaciones especificas de méquinas que represen-
tan lo que actualmente se considera como el mejor modo de
poner en prictica la fase de deshuesado del proceso general
del invento, juniamente con un diagrama de proceso que re-

25 presenta 10 que actualmente s conside;a ocomo el mejor mo=-
do de llevar a la préctica tal proceso general. De la des-
cripeidn detallada de éstos, se pondrén de manifiesto
otrog objetos y caracteristicas més especificos del inven-
0.

30 En los dibujos:
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La'figura 1 representa una vista en plantsa fégr‘gﬂ
desde arriba de upa m&duina de acuerdo con el invento, de‘ﬁiﬁnﬂﬁ
capacidad relativamente pequefla, que incorpora una pica-
dora de carne con la miduina de extrusibén para deshuesar;

La figura 2 es un corte axial longitudinal
dado por la linea 2-2 de la figura 1;

La figura 3 es un corte vertical transver-
sal dado por la linea 3-3 de la figura 1;

Las fiéuras 4, 5, 6 y T son cortes simila-

res dados por las lineas 4-4, 5-5, 6-6, 7-T, respectiva-

mente, de la figura 1;

Ia figura 8 es una poreidn fragmentaria de
la figura 1, dibujada a mayor escala y que ilustra una
disgposgicidn alternativa;

La figura 9 es un corte transversal dado
por la linea 9-9 de la figura 8;

La figura 10 es un diagrama de proceso que

ilustra una serie tipica de fases del prodeso genmeral del

invento;

La figura 11 es una vigta correspondiente
a la de la figura 1, pero en que se ilustra una méquina
que incluye una bomba para alimentar materiales de carne
finamente molidos a las partes de deshuesar de la maqui~
na, y otras varias modificaciones sgtructurales;

La figura 12 es una vista correspondiente
a la de la figura 2, pero en que se ilustra la méguina
de la figura 11 y se muestra una construccidn algb dife-
rente para los tramog o espiras del tornillo, en corte
vertical, longitudinal, fragmentario;

La figura 13 es un corte vertical transver-
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'aa;,’dado azld 1érgo de las lineas 13-13 de la figuraé;614
j &e 1g figura 123 ¥y

La figura 14 es la parte izquierda de la
figura 11 ampliada para poner de manifiesto las escalas
correlacionadas marcadas sobre la valvula de descarga
ajustable y la estructura estaclonaria y adyacente que
se extiende longitudinalmente, respectivamente.

En la pequefia méquina ilustrada en las f£i-
guras 1-7, una picadora de carne 10, de tipo en general
usual, estd combinada con la méquina de extrusidn para
deshuesgar del invento. Comprende un tubo 11 que tiene un
tornillo transportador 12 en el mismo, para recibir desde
la tolva 13 el material de esqueleto a ser deshuesado, ¥y
para alimentarlo a través de la méQuina de picar o moler
al mecanismo de deshuesar.

Un extremo del tormillo 12 estd formado co-
mo un eje 12a, y se extiende a través de un cojinete 14
para conexidn con medios de accionamiento adecuados, ta-
les como una caja de engranajes 15 accionada meeanmeamen
te por un motor eléctrico (no representado). EL otro ex-
tremo, o extremo de descaréa, del tornillo~12 conecta
en relacidén de accionamiento separable acoplada con un
eje corto 16a, figura 4, en el exiremo de alimentacidn
de un segundo tornillo transportador 16 del tipo de com-
presibén. Tal eje corto 16a se extiende a través de una
placa cortadora perforada 17, y esté apoyado para giro
por ésta, que forma parte del mecanismo de moler o picar.
Wéas allé de ésta, tal eje corto es de seccidn transversal
cuadrada, véase la figura 3, para acoplar con el extremo

de desearga del itornillo. Ajustada sobre tal parte cua-
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drzda del eje corto 16a, immediatamente antes de la pla~

ca cortadora 17 y apoyando contra la cara delantera de
la misma en relacidén de corte o cizalladura con ella, hay
una cuchilla 18 de hojas miiltiples que gira con los tor=-
nillos 12 y 16 y sirve para cortar o picar el material
que pasa desde el extremo de descarga del tornillo de
alimentacidén 12 y al extremo de recepcidn deltornillo de
compresidn 16.

ELl tornillo de compresidn 16 esté de prefe-
rencia bien ajustado, pero no con apriete, dentro de la
cémara de separacidn definida por, y dentro de, un conduc
to perforado 19 de seccidn transversal circular. Tal con-
ducto tiene un extremo de recepcidn 19a que estd conecta-
do, de preferencia de modo desmontable, como por medio
de un acoplamiento roscado 20, con el extremo de descar-
ga del tubo de alimentacidén 11, y tiene un extremo de des-
carga no perforado 19b que est& conectado a enchufe, como
mediante los hilos de rosca ilustrados, con el extremo de
recepcidn 21a de un anillo 271 de descarga no perforado,
abierto por los extremos, con conicidad, que forma parte
de una disposicién de vilvula de descarga.

El conducto 19 est& de preferencia perfora-
do alrededor de toda su clrcunferencia y longitudinalmen-—
te en una digtancia que cubre varias circunvoluciones del
tornille 16. Su pared es suficientemente gruesa para so-
portar la considerable presidn empleada durante la opera-
¢ibén de deshuesado, Para un conducto hecho de acero ino-
xidable de calidad AD 150, especialmente endurecido por
trataniento térmico para goportar considerables fuerzas

de abrasibn, y que tiene un Area perforada de 7,5 cm de
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lorg¢tud {5,000 agujeros uniformemente espaciados, cada Eﬁm ;g
-. nﬂmn o g

uno de 1, 0 mm de didmetro) y que se estrecha o tiene co
nicidad desde un didmetro interior de 8, 75 cm en el ex-
tremo de alimentacidn hasta 8,27 cm en el extremo de deg

carga, se ha comprobado gque un grueso de pared de 6,350

mm es satisfactorio en todas las condiciones de uso. En

términos generales, un espesor de pared de menos de 3,175
mn es demasiado poco, mientras que de més de 6,350 mm esg
antiecondmico para cuslquiera de los apargtos de las rea-
lizaclones del invento. De preferencia hay provisias pege-
talias circunferenciales 19¢ en los extremos opuestos,
respectivamente, del &rea perforada, como guias para el
producto de carne extruldo.

Tanto el conducto 19 como el tornillo de
compresidn cooperante 16 estén preferiblemente estrecha-
dos desde el extremo de alimentacidn hasta el extremo de
degcarga, como se acaba de indicar, para proporcionar
ajuste de posicidn de tal tornillo en el conducto, para
compensar el desgaste y para permitir lag variaciones que
puedan desearse en el egpaciamiento desde la superficie
de la pared del conducto. La conicidad puede ser pequefia,
por ejemplo, del 5% al 10%, o bien puede ser grande, de
modo que la configuracidén sea més cbnica que cilindrica.
En cualquier caso, los valles helicoidales 16b entre los
tramos 0 espiras 16¢ de tal tornillo 16 van siendo gra-
dualmente menos profundos, de modo que el tornillo dis-
minuye gradualmente en capacidad de transporte y actiia
con una fuerza creciente para presionar el material con-
ducido hacia fuera, contra la pared perforada del conduc—

o 19.

- 10 -
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Tan pronto como el material de alimentacidn |7THstATY

procedente de la picadora 10 entra en el conducto 19 de
deshuesado de menor didmetro en estado molido o picado,
es presionado hacia fuers con presidn moderada. Tal pre-
sidén aumenta gradualmente a medida que el material se
desplaza a lo largo de la longitud del tornillo 16. La
presién hace que el mateiral dseo fibroso forme una este-
ra, aunque delgadsa, en la pared interior del conducto 19
¥y a través de las pe;foraciOnes 22, antes de gue pueda
escapar cualquier cantidad apreciable del magterial de
carne relativamente blando, e inmediatamente comienza con
ello a filtrar material dseo de tal material de carne
blando, al ser exprimido éste Ultimo desde los valles 16b
a través de la estera, y por consiguiente a través de

las perforaciones 22. Ia estera va sumentando gradualmen-
te de grueso a lo largo de la longitud del tornillo, ¥y

es conducida por el tornillo al extremo de descarga de

la cémera de separacidn, donde es forzada dentro y a
través de la disposicidén de vilvula de descarge anterior—
nente mencionada 23.

Tal disposicidn de vélvula comprende una
extensibn de descarga cOnica 164 del tornillo de compre=
sién 16, que se proyecta més allé del conducto perforado
19 y se extiende a lo largo del paso formado por el ex-
tremo de descarga no perforado 19b del conducto perfora-
do 19 y por el anillo de descarga 21 acoplado a enchufe.
Entre tales elementos 19b y 21 y la extensidn de descar-
ga cOnica 16d del tornillo de compresibén 16, se forma un
paso de descarga 24 anular restringido, a través del cual

pasa la estera final de material 6seo en su descarga des-
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dad interior que es ligeramente mayor que la conicidad de
la extensién de descarga 164 del tornillo 16, de modo que
al ser enroscado mis el extremo 21a del anillo en el extre
mo de descarga no perforado 19b del conducto 19, disminu-~
ye el tamaflo del paso de descarga anular 24 de la vélvula
23. Este paso proporciona asi una restriccidn variable

al flujo de la estera de material 4seo. La presibn en la

cémara de separacién dependerd del tamafio de ese paso de

descarga 24, tal como viene determinado por la posicidn
del anillo'de descarga 21. Asi, es evidente que tanto los
componentes de carne comegtibles, como los componentes de
mateiral éseo normalmente no comestibles son extruidos
por separado desde la méquina bajo el control del anillo
21, que sirve como un elemento de valvula de descarga
ajustable,

La extensidn 164, como se ha ilustrado, fi-
gura 2, tiene ventajosamente una cara exterior lisa y ca-
nales 238 que se extlienden losgitudinalmente, para formar
valles y espiras o framos de tornillo entre ellos, para
el paso de descarga anular alargado 24 de la vélvula. Tal
paso 24, como se ha indicado, tiene de preferencia una
parte de cémara inicial 24a que elimenta a la parte dem
finida por el anillo de descarga 21, por medio de un re-
salto anulgr brusco 21b, estableciendo con ello una es-
trangulacidn o anillo eléstico de material Gseo en tal
parte de cémara 24a, Que tiende a compensar las variacio-
nes en el tanto por ciento de componentes Oseos en el ma-

terial que esta siendo deshuesado.
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- Se emplea ventajosamente un {trinquete rever &ug«g%‘
e Lo,

i

ﬁ?m, £

sible para enroscar o desenroscar mis el anillo de descar
ga 21 con respecto al conducto 19. Para este fin, tal ani
11lo 21 esta formado como una rueda de tringuete con enta~
lladuras 25 alrededor de su periferia exterior. Un anillo
operante 26 ajusta aslrededor del anillo de descarga 21 ¥
eg giratorio con relacidén a éste, por medio de un mango
26a. Cargada eléstiogmente, de manera usual, dentro de un
miembro de pomo 26b de tal anillo operante 26, hay una
ufla 27. Para invertir la ufla, de modo que el anillo de
descarga 21 pueda ser enroscado en sentido inverso, bas-
ta nicamente con girar el miembro de pomo 26b, como se
acostumbra en la onstruccibén de trinquete de este tipo,
no habiendo necesidad de descender a més detalles a la
vista de la naturaleze bien conocida de este mecanismo.
Tanto para apoyar para giro el extremo de
descarga del tornillo de compresidn 16, como para permi-~
tir ajuster su posicidén dentro del conducto 19 para com-
pengar desgastes o para aumentar o disminuir el espacia-
niento entre el tornillo transportador y el conducto,
una placa 28 provista de un cojinete central 29 estd so~
portada rigidemente, en relacibn de espaciamiento fijo
con el anillo de descarga 21, por medio de espigas 30
que se extienden longitudinalmente desde una sujecidn
fija en la pestafia 19¢ del conducto 19. El extremo de
descarga de la extension 16d del tornillo de compresidn
16 esta reducido en didmtro y provisto de una extensidn
31 de eje corto, figura 2, que tiene una parte de apoyo
para giro flangqueada por partes roscadas sobre las cua-

les hay respectivas tuercas de ajuste 32 y 33. Estas
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tuercas ¢stan normalmente apretadas fuertemente contra 'gﬁ&%F
el cojinete 29 para evitar el movimiento axial del torni;’ W
1lo de compresidn 16, pero cuando aumenta el desgaste de
las espiras o tramos 16¢, la tolerancia deseable entre el
tornillo y el conducto es (nicamente la necesaria para
aflojar la tuerca 33 y apretar la tuerca 32 para efectuar
el ajuste. Esta disposicidn permite ademds sumentar o dis~
minuir tal tolerancia, segin se desee.

Frecuentemente, el material de misoulos
carnosos que pasa a través de las perforaciones 22 del
conducto 19 es fibroso, y ejerce una fuerte resistencia
sobre el material que es transportado en sentido axial
del tornillo de compresidn 16 hacia el paso de descarga
24. Con objeto de eliminar o disminuir apreciablemente
esta resistencia, y asumentar asi la capacidad de produc-
cidn de la maquing, es algunas veces ventajoso situar una
0 mas cuchillas a través de las espiras o tramos del tor-
nillo, de modo que se extiendan en sentido axial del tor-
nillo en la perifieria exterior de tales espiras. Asi, co-
mo se ha ilustrado en las figuras 8 y 9, las cuchillas
34 y 35 estann metidas libremente dentro de entalladuras
de recepcidn 26 en las espiras o tramos 16¢ del tornillo
de compresidn 16 de esta realizacidon alternativa de la
méquina de deshuesar, con la parte posterior de cada cu-
chilla apoyando con la parte'posterior 26a de la entalla~
dura, y el filo apoyando ligeramente contra la pared in-
terior del conducto 19, en relacidn de corte o cizalla-

dura con los bordes de las perforaciones 22. EL angulo

.de corte debera ser pequefio para impedir o reducir al mi-

nimo el rayado de tal pared interior del conducto 19.
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como se ha representado esquemiticamente en el dlsgrama de

 'De acuerdo con el proceso del invento, tal

proceso de la figura 10, material de esqueleto bruto es
molido antes de ser alimentado a la miquina de deshuesar,
la cual separa de los componentes Oseos mis duros una
proporcidn elevada de los componentes carnosos relativa-
mente blandos. Esfos constituyen un producto carnico aca-
bado; y aquéllos, en forma de estera, pueden usarse tanto
para alimentacidn de'ganado como para alimentacidn de ani-
males, o bien pueden seguirse tratando, como ge ha indica-
do mediante lineas de trazos, por digestidén de los consti-
tuyentes proteinicos por medio de la adicidn de un diges-
tor de proteinas, y por paso a través de una centfifuga-
dora para eliminar los componentes'éseos no digeridos.

En los casog en que se usen presionesg de
deshuesado mds altas, mediante ajuste de la valvula de
descarga de la magquina de deshuessr para estrechar el pa-
so de descarga 24, de modo que puedan pasar mas particu~
lag de hueso, a través de la estera de filtro, que las
que pueden ser toleradas en un producto cérnico comercial,
el producto céArnico inferior resultante es hecho pasar
a través de unmolino coloidal, o de otro aparato, para
efectuar la homogeneizacidén por molido fino para produ-
cir una emulsidn carnica coloidal estabilizada en la cual
las particulas de hueso estén hasta tal punto desintegra-
das que sean inofensivas.

Se ha comprobado que puede conseguirse un
enorme aumento de la produccidn, sin disminucidn aprecia-
ble de la eficacia del deshuesado, mediante alimentecidn

forzada de materiales de carne o de pescado finamente mo-
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1idos, dentro del conducto de deshuesado, bajo presidn; o JHRERS

lo que se efectila usualmente por medio de una bomba, ¥y
que otras caracteristicas que se describiran mejoran la
eficacia de la maquina.

En la realizacidén de las figuras 11-14, una
pasta de material de carne o de pescado molido en un equi=-
po normalizado, por ejemplo, en una picadora 0 moledora
del tipo de extrusidn de alta presidn, cuyos pasos de ex-
trusién son cada uno de ellos de 7,937 me & de 9,525 mm
de diametro, es echada en una tolva 40 provista de dobles
tornillos de mezclado 41 y 41a para mantener los gblidos
en suspensidon. El tornillo inferior 41 alimenta la pasta
al extremo de admisidn de cualquier bomba adecuada 42,
por ejemplo, de una bomba para alimentos para animales
cageros, de acero inoxidable, de paletas rotativas, tal
como la lanzada al mercado por la Autio Equipment Compa-
ny, de Astoria, Oregon, EE.UU., cuyas piezas de trabajo
estan especialmente endurecidas para protegerlas contra
la gbrasion producida por los huesos. Un ‘conducto 42a
conduce la descarga de la bomba al extremo de alimenta-
cibén del conducto de deshuesar 43, véase en particuler
la figura 13, bajo una presidn que puede variar entre

aproximadamente 0,35 kz/em® y 17,5 kxg/cm?, dependiendo

del volumen y de la naturaleza de los alimentos y de la

velocidad de rotacidn del tornillo de compresidén trans-
portador.

El tornillo de compresidn transportador 44
es similar al correspondiente tornillo 16 en las reali~-
zaciones anteriores, pero su parte de eje corto 44a es-

t4 apoyada para giro en una seccidn 45 de entrada no per-
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Eoraﬁa-del conducto 43 de deshuesar perforado, y conecta
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con medios de accionamiento 46 alojados debajo de la tQ;
va 40. Ademés, las caras delanteras de sus espiras o tra
mos, son cdncavas, como en 44b, para proporcionar respec
$ivos miembros periféricos en voladizo gue miran hacia -
adelante 44¢, que tienden a forzar los fragmentos de ma-
terial b6seo hacia el eje geométrico del tornillo. EL con
ducto perforado 43 corresponde al conducto 19 de las rea
lizaciones anterioreé, al igual que los demds componentes
del mecanismo de deshuesar, incluyendo el anillo de des-
carga A7 y el anillo de trinquete y mango 48 de la vélvu
la de descarga. No obstante, la placa 49 de apoyo para =~
giro del tornillo de compresidn, los miembros 50 de sopor
te que se extienden longitudinalemente, y el extremo de
descarga 51 no perforado del conducto 43, estén hechos de
preferencia como una sola pieza colada, como se ha ilus-
trado, en lugar de por separado como en las realizacio—
nes anteriores, y estén sujetos al extremo del conducto
43 como por medio del tornillo 52. AdemAs, las espigas
estrechadas de las realizaciones anteriores han sido
sustituidas por los miembos relativamente anchos 50, para
proporcionar mayor resistencia.

Con objeto de permitir un ajuste preciso de
la gbertura de la vAlvula de descarga del conducto 43,
una escala 53 estd marcada en sentido circunferencial
alrededor de un resalto gue se extiende hacia atrés4Ta
del anillo de descarga 47, y una escala 54 correlaciona-
da esté marcada en sentido longitudinal a lo larzo de
uno de los miembros de soporte estacionarios 50.

Las diversas nuevas caracteristicas indica-
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das para la realizacién de las figuras 11-14 pueden ser

B Nes 57
. . . . . I8 [0 -
incorporadas en las reglizaciones de las figuras 1-13, si [farenl

se desea.

Aunque este invento se ha descrito e ilus-
trado aqui con respecto a ciertas formas preferidas del
mismo, debe entenderse que son posibles muchas varacib-
nes gsin desviarse de los conceptos del invento, especifi-
cados en particular en las Reivindicaciones que se acom-
pailan.

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en los Estados Unidos de América, el 3 de
Diciembre de 1.969, bajo el N2 881.686, se acoge a los
beneficios del articulo 51 dei vigente Egfatuto sobre

Propiedad Industrial.

RELVINDICACIONES

ﬁos puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espsfia, por VEINIE afios, son los
giguientes: .

1.~ Una miguina de deshuesar para materia-
les de ocarne o de pescado, de los cuales no se han sepa-
rado los componentes §seos, que comprende un conducto
perforado que tiene un extremo de alimentacidn, un extre-

mo de descarga y una parte intermedia perforada; un tor-




nillo transportador del tipo de compresidén montado para

rotacifn en dicho conducto y que disminuye gradualmente
en cuanto a capacidad de transporte desde el extremo de
alimentacidn hasta el extremo de descarga del mismo; una

5 extensibn de tornillo estrechada o con conicidad, de dicho

tornillo transportador, que se extiende més alli de la

parte intermedia perforasda de dicho conducto; mediocs para
hacer rotar dicho tornillo trangportador y dicha exbten-
gidn de tornillo; meéios para alimentar una mezcla molida

10 del material de carne o pescado especificado al extremo
de alimentacién de dicho conducto; y medios valvulares
anulares que rodean 2 dicha extensidn de tornillo para
controlar la presidn aplicada por el tornillo de compre-
sidn a dicho material dentro de la parte intermedia perfo-

15 rada de dicho conducto.

2.- Una miquina de deshuesar segfin la rei-
vindicacién 1, en que los medios valvulares comprenden
un anillo cdnico no perforado que entra a enchufe en el
extremo de descarge del conducto, para rodear la exten-

20 gidn del tornillo transportador, siendo dicho anillo mo~
vible yendo y viniendo a lo largo de dicha extensidén del
tornillo, para variar el tamafio de la abertura de descar-
gé en dicho extremo de descarga del conducto.

3.~ Una miquina de deshuesar segfn la rei-

25 vindicacidn 2, en que el anillo cénico no perforado estd
enroscado en el extremo de descarga del conducto, y en
gue seé han provisto medios de tringuete para hacer gi-

rar dicho anillo para enroscarlo en o desenroscarlo de

dicho conducto.

4.~ Una méduina de deshuesar segin la rei~

19-8=70 - 19 -
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vindicacidén 1, en que la extensidén del tornillo tiene un

cara exterior lisa y canales que se extienden losgitudi-
nalmente para formar espiras o itramos de tornillo y valles
entre ellos.

5.~ Una mdquina de deshuesar segin la rei-
vindicacidn 4, en que los medios valvulares anulares in-
cluyen un anillo movible axialmente que define, con la
extengidn del tornillo, una parte de un paso de descarga
anular alargado de tamafio ajustable.

6.~ Una maquina de deshuesar segfin la rei-
vindicacidn 4, en que el paso de descarga tiene una parte
de cémara inicial que alimenta a la parie definida por
el anillo de descarga, por medio de un resalto anular
brusco.

7.~ Una méquina de deshunesar segdin la rei-
vindicacidn 4, en que la extensidén de tornillo tiene una
extensibn de apoyo para giro del mismo; y en que se han
provisto adicionalmente medios de cojinete y medios de
soporte ajustables axialmente para dichos medios de co-
jinete, que permiten ajustar el espaciamiento entre los
tramos o espiras del tornillo transporiador y la super~-
ficie interior del conducto dentro del cual estd aquél
ajugtado.

8e= Una méquing de deshuesar segin la rei-
vindicacidn 1, en que el tornillo transportador y el con~
ducto perforado tienen conicidades correspondientes, ¥y

se han provisto medios ajustables para mover dicho tor-

v nillo axialmente, para permitir que el mismo y dicho con-
,4g22§222§;;2;uct0 sean espaciados entre si selectivamente.

30

9.~ Una méQuine de deshuesar segin la rei-
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vindicacidn 8, en que los medios ajustables comprenden
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una extensidn de eje corto del extremo de descarga del
tornillo transportadof; nedios estacionarios que apoyan
para giro dicha extensidén de eje; y medios soportados por,
¥y ajustables en posicidn en sentido axial de, dicha pro-
longacidén de eje, destinados a hacer tope con dichos me-
dios estacionarios.

10.- Uqa maquina de deshuesar segin la rei-
vindieacién 1, en que los medios valvulares anulares son
ajustables para variar el tamafio de la abertura de des-
carza a través de ellos; y en que se han provisto respec-
tivemente escalas graduadas correlacionadas en gentido
circular y a lo largo del eje geométrico de Los medios
valvulares anulares, para controlar el ajuste de vilvu-
la.

11.~ Una méduina de deshuesar segin la rei-
vindicacién 1, en que al menos una cuchilla alargada que
tiene una hoja con una parte posterior y un filo, esta
metida libremente en la perifieria del tornillo de com-
presibn, extendiéndose axialmente y teniendo su filo dis-

puesto en relacidén de corte o cizalladura con perforacie-

neg del mismo.

12.~ Une méquina de deshuesar segin la rei-
vindicacidén 11, en que la periferia del tornillo de com-
presién estd provista de entalladuras para recibir la cu-
chilla, teniendo cada una de dichas entalladuras una par-

te posterior contra la cual apoya la parte posterior de

: a cuchilla y una parte inferior inclinada hacia arriba
contra la cual descansa libremente la hoja de la cuchi- '

30

19-3=T0
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dseos y de materia carnosa blanda, que comprende las ope-

raciones de introducir tal materisl enm un conducto perfo-
rado que tiene un extremo de alimentacidén y un extremo de
descarga, y que contiene un tornillo de compresidn rota-

tivo que disminuye gradualmente, en cuanto a su capacidad
de transporte, desde el extremo de alimentacidén al extre-

mo de descarga; formar una egtera de filtro de componen—

tes dseos sobre la superficie interior del conducto per-

forado, haciendo funcionar dicho tornillo para empujar
material carnoso blando a través de las perforaciones de
dicho condueto al tiempo que se retienen los componentes
Oseos contra la superficie interior del conducto; densi-
ficar los componentes dseos en una seccidn no perforada
cdnioa en el extremo de descarga del conducto; hacer va-
riar el Area de la seccidn transversal de dicha seccidn
estrechada o cdnica para regular la presidm ejercida so-
bre el material dentro de dicho conducto; y descargar los
componentes Oseos densificados por dicho extremo .de des-
carga del conducto.

14.= Un procedimiento seg@in la reivindica-
cién 13, en que la estera de filtro incluye componentes
bseos recogidos dentro de los valles entre los tramos ©
eapiras del tornillo de comp}esién, aumentando de grueso
dicha egtera de filtro y siendo movida a lo largo de los
citados valles hacia el exiremo de'descarga continuamen-
te, a medida que continfia el proceso.

15.- Un procedimiento segln la reivindica-

¢ibn 13, que incluye la operacidén de triturar el mate-
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rial de carne antes de introducirlo en el conducto perto

rado.

16.~ Un procedimiento segin la reivindiea- -
¢idn 13, que incluye la operacidn adicional de formar una
5 pasta con los componentes 6seos densificados descargados,
en un liquido digestor; y separar la pasta resultante en
material degerido y material no digerido, por fuerza cen-
trifuga. '
17.- Un procedinmiento segln la reivindica-
10 cién 13, que incluye la operacibén adicional de homogenei-
zar por molido fino cualesquiera componentes dseos que
sean forzados a través de la estera de filtro y de las
perforaciones, juntamente con el material carnoso blan-
do, de modo que se hagan comestibles dichos componentes
15 EELER
18.~ Un procedimiento de deshuesar segin
la reivindicacién 13, en que el material a ser deshuesa-
do es introducido en el conducto perforado mediante im-
pulsidén con bomba a una presidn comprendida en el margen
20 de 0,35 kg/cm® & 17,5 ka/ome.
19.~Una méquina de deshuesar segin la rei-
vindicacidn 1, en que las caras delanteras de las espiras
o tramos del tornillo transportador son céncavas, para
proporcionar miembros periféricos rebajados que miran ha-
25 ¢la adelante, para los respectivos tramos o espiras, los
cuales tienden a dirigir los fragmentos de material §seo

hacia el eje geométrico del tornillo.

20.~ Un procedimiento para deshuesar mate-

rigles de carne o de pescado que han sido molidos junta-

30 mente con componentes éseos de los mismos, que comprende

19-8~70 -23-
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formar uns esters de filtro de componentes osecs de tal
material} hacer pasar dichos componentes carnosos rela-
tivemente blandos del materisl & través de dicha estera
de filtro, con 1o gue los materizles oseos son filtrados
por ells, y recuperar los componentes deshuesados comes—
tibles relativamente blandos separadamente de los compo-
nentes 0seos.

‘ 21.~ Un procedimiento segin la reivindica-
cion 20, en que el material molido es sometido g presion
contre wna placa perforads, mientras se hace paszr dicho
meterial desde una : posicidn.de alimentacidn a una posi-
cidn de descarge, con lo que la estera de filtro de com-
ponentes Oseos se forma contra dicha placa perforada, y
los componentes carnosos son hechos pasar a ftraveées de di~
cha esters de filtro y a través de las perforaciones de
diche plaeca; y hacer pasar la esters de filtro junto con
el meterial o diche posicidn de descarge y a través de
ella.

22,- Un procedimiento segin la reivindica~
cidn 21, en que se varia la presidn de vez en cuando du-
rante el curso de la operacidn, dependiendo de la natu-
ralezs del materiasl a ser deshuesado.

23.~ Un procedimiento y una miquins para
deshuesar materiales de carne ¢ de pescado.

Tal y como se ha descrito en ls Memoria que

- 24 -
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antecede, representado en los dibujos que se acompana y
pare los fines que se han especificado.
Esta Memoriz—i consta de veinticinco hojas escri-
tas & maguina por una sola cara.
-2
Madrid, HAYO 1973
P.A.
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