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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HMAQUINAS
PARA PRODUCIR MNOLDES CONSISTENTES EN PIEZAS IB

HOLDE IDERTICAS DE ARENA U OTRO MATERIAL.

'

. Sobisiante: DANSK INDUSTRI SYNDIKAT A/S, entidad dmnesa, residente

en Horlev Hovedgade 17, 2730 Hexrlev, Dinamarcsa.
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El invento se refiers a wne miquins para producir
moldes consistentes en plezas idénticas de molde de arena

u otro material que ge preste & ger modelado del mismo modo,

" cuya ndgquina comprende un aparato para la fabricacién de

piezas de molde que tiene una cémama de modelar para la produc
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"eién sucesiva de piezas de molde entre un par de tableros

opuestos de modelos, wno de los cuales sirve para empujar
1z pleza de molde acabada separdndola sobre una gule don-
de las piezas de molde se apilan juntas y avangan infermi-
tente y simultdnesmente con le produccién de piezas de mol-
de, _

En midquinas de esta clase se puede hacer gque
la produccidén de una pieza de molds y su ulberior alinea-
¢ibén con piezas de molde fabricadas anteriormente tenga
lugar con gran precisién y, para que esta precisién no se
plerda antes de verter el metal, cuya operacidén se efec~
tia mientras el molde se emcuentra en la gufa, esta gula
deberd ser de un tipo muy estable. En la préctica se ubi-
liza wa guia que consiste’en un lecho r:[gié.o sobre el qus
g8 hace svanzar intermitentemente el molde al par que vence
la resigtencia que opone la friccidn, Esta resistencia pro-
ducida por la fricoidn se tendrd que aumentar posiblemente
poniendo pesos en las piezas de molde, con el fin de que
alcance la magnitud necesarlia para mantener unidas las pie-

- zag del molde hasta que se ha vertido el metal y las piezas

de fundicién se han endurecido suficientemente.

En 1las méquinas existente de la clase mencionada,
la longitud de la gula, como régla'general, alcanza de. 4
a 6 metros dependiendo, entre otras cosas, del tiempo ne-
cesario para el endurecimiento y, por lo tanto, del peso
de las piezas fundidas. En estas mdquinas la presidén ejer-
¢ida por el tablero dé modelos es suficiente para producir

" el avence intermitente o progregivo del molde, en el su~
puesto que la arens de funderis tenga la calidad necesaria

pare resistir la presién‘;"-

TRk
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» Cuando sumenta el temafio de lag piezas didasg,
la resistencia opuesta por la friccidén aumente rdpidamente,
no solamente por el mayor peso del material fundido sino,
sobre todo, debido al mayor periodo de endurecimientoque
exige una prolongacién correspondiente de la gufa. Cuando
la resistencia al avance progresivo del molde, debido a
estas causas, excede de wn cierto limite, ‘la presién del
tablero de modelos desplazable dejard de estar en consonan-
c¢la con el avé.nee en la forma necesaria, bien porque la
presidn sea en éi demasiado baja o porgque el material
del molde no pueda resistir la presién superficlal necesa-
ria. Seria concebible compensar esta deficiencia reduciendo
el coeficiente de presibén entre la guia y el molde, pero
en este caso surge el riesgo de que las piezas individuales
del molde no se mantengan suficientemente seguras, a causa
de lo cual podrian resultar las pilezas.carentes de prcisién.

L En la méquina gsegiim el invento, se resuelven lag
difiocultades relacionadas con el avance progresivo del mol-
de porque la guia se dota de medios dd avance del emold.e con .

" movimiento elternativo disefiados para ponerse en contacto

con el exterior del molde y separarse del mismo y, en la po~
sicién de contacto o acoplamiento, para desplazarse a la
misme velocidad que el 'l:ab'lero- de modelos.

En es‘lﬁe cago, el tablero de modelos desplazables
sé ve parcial o totalmente libre de la tarea de hacer avan-
zar lag piezas de molde apiladas ¥, al mismo tiempo, se
puede ma.ntenér- la prééién siperficial entre estas plezas de
molde con una magnitud aprbi:iadamente baja, puesto que a
cuglquier velocidad. une, parte notable de la fuerza necesaria

para efectuar el avance s"e‘transmite a las piezas del molde
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por su exteriors

Légicamente es importante que el movimiento de los
medios de avance de las plezes de molde, en la direccién
de desplazamiento, se coordine con precisidn con el despla-
zemiento del tablero de modslos, por medio del cual una
pieza de molde recién producida se une al molde ya formado.
De otro modo, se podrfe perder la unidad necesaria del mol-
de. Segin el invento se pueden resolver las dificultades en

" este respecto digponiéndose los medios de avance de las pie=-

zas de molds, dursnte el funcionamiento normal de la mé-
quine, para que actien sobre el molde con ung fuerza de
desplazamiento que, en gi, es inadeocuvada para salvar J:a re-
gistencia al desplazemiento del molde sobre la gufa. Enton~
ges ge debe suministrar la fuerza de deSplaz‘amien'bo suple-
mentaria necesaria por medio del tablero de modelos despla-
zables g través de la pieza 0 pilezas de molde producidas
ﬁltimémente, con lo cual se asegura que los medios de evan-
ce de las piezas de molde funcionen en la forma concebidas

Egtos medios 86 pueden ajustar, por ejemplo, para‘“que porpoxr

-~ olones de un 70% a wn 90% de la fuerzs de desplazamiento ne-

cesariay En la préctica, los medios q.é avance de las piezas
de molde deberin poder proporcionar, por si mismos, la fuer-

- za total de desplazamiento del molde v.g., con vistas a sal

var la guié. cuando se interrumpe el proceso de colada. Ademds
al celcular lag dimensiones de los medios de avance de las
piezag de molde, se puede tener en consideracidn el hecho de

gue se puede avmentar notablemente la resistencia contra

“el desplazamiento de las piezas de'molde gsobre la gufa cuen

do se interrumpe temporalmente el funcionamiento normals

Segin el invento es preferible que los medios de
avance de las piezas de molde ocomprenden dos carriles situa-
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*dos en lados opuestos de la gula y paralelos a la mismla, :

cuyos carriles se sostienen por medio de la guia pars po=
derse desplazar longitudinalmente y se conectan a uwn m;aca.—
nismo comin de movimie;rrto elternativo, pudiendoge mover
transversalmente por lo menos uno de los carriles hacila el
ﬁzolde ¥y en gentido contrario a dicho molde puesto gobre 1a
é;uia. EL movimiento transversal deberd ser solamente muy
ligero, por ejemplo del orden de una o varias décimas de
nilimetro, puesto que el movimiento transversal deberd po=
sibilitar un desahogo de presién entre el molde y el carril
en lugar de formar una separacién real entre estas partes.
Asi, durante el movimiento de retroceso de log carriles con
relac:lzén al molde, no deberén penetrar cuerpos extrafios en-
tre el molde y los carriles, puesto que dichos cuerpos ex-—
trafios podrian dar lugar a uwn desplazamiento transversal en—
tre las piezas del molde y & una falta de precisién en las
plezas de fundiocién fabricadas.

A continuaoilbn se deseribe con mayor detalle una
modalidad de la méquina segin el invento tomando como refe-
rencia los dibujos adjuntos, parte de 1los ouales es muy og=-
quemdtica, y en los ques V o

Ig figure 1 es una vista de costado de los detalles
més importentes de la méquina del invento; y

La figura 2 es una vista tomada egencialmente a
1o largo de la linea de corte transversal II-II de la Figu-
re 1 Y & mayor escala.

En los dibujos, el nvmero 1 indica el aparato
broduotor de plezas de molde de la mdquina gue puede ger
de una clase conocida y comprende una cémara de modelar 2,
en la que las piezas de molde se producen sucesivemente en
tre un par de fableros opuestos de modelos, de los cuales



P R RIS R N T I YN Y

<

‘solo se représen‘ﬁa el izquierdo o trasero. Despuéds de haber-

ge producido una pleza del molde, este tablero de modelo 3

se desplaza'hacia delante a través ds la odmara de modelar

2 con el fin de empujar la pieza de molde 4 sacédndola sobre
5¢ - wna gufa 5, donde se une al molde formado por las pieszas del

molde 6 producidas previemente.

En la modadlidad ilustrada, la guié. 5 consiste en
un lecho rigido que tiene una superficlie mecanizada con pre=-
cisién, sobre la cual se tiene que desplazar el molde 6 en

10, la direccién que indica la flecha 7 en la figura 1. La giia
0 lecho 5 descansa gobre bases espropiadas 8

A lo largo de los costados del lecho 5 se habilita
un par de carriles 9 los cuales, en lz modalided ilustrada,
estdn congtituidos ‘por hierros en U, cuyos lados inferiores

- 154 que se encaran hacia el molde 6 pﬁeden egtar rectificados o
mecanizados de algun otro modo con la precisidén necesaria
para que se pusdan poner en firme contacto superficial con-
tra los costados del molde. Los carriles en U se sostienen
por medio de rodillos L0 llevados por el lecho 5 y permiten

20 . que los carriles se desplazcen en dirsccibn longitudinel,

’ Segin se ilustra con mayoxr claridad exf la figure 2,
‘los carriles en U laterales 9 se conectan entre si por medio
de bagtidores en forma de yugo 1l qi:.e, en la modadlidad ilus-
trada, se fabricaen de hierro en? y comprenden una piezas in-

254 ferior 12 que se extiende en direccién trasversal poxr debajo

' del lecho 5, y dos patas verticales 13 cada wuna de las cuales
gse conecta a uno de los dos carriles laterales 9. En lo que
ge refiere al carril de la izquierda, se supone que esta co-
nexién, en la figura 2 es de wn tipo firme aunque ajustable, '

304 ‘mientras que entre el carril lateral derecho 9 y cada wna
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-.de_las patas correspondientes 13 se inserta un gato|neumd-

¥ico que comprende un cilindro 14 montado firmemente sobre
el carril y w pletén aéociédo 15 llevado por la pata 13.
Egte pistén 15 tiene un conducto 16 en comunicacién con
une fuente de medlos de presidén, no ilustrada, para cargar
el carril 9 en direccién de la superficie lateral del molde
6. ’ |

La pieza inferior 12 de cada bastidor 11 lleva
un par de rodillos de guia 17 para hacer coﬁtacto contra las
superficies laterales del lecho 5, .

En la figura 1 se ilustra el bastidor 11 conectado
& un mecanismo dé movimiento slternativo que comprende’un
cilindro neumdtico o hidrdulico de doble accién 18, cuyo pis-
t6n tiens wn vdstago 19 que se conecta pivotalmente, por
medio’de w brazo basculante 20, @ la pieza inferior 12 del
bagtidor 1l. | . |

Por este medio se puede inducir un movimiento de
avance y retroceso en los dos carriles 9 a lo largo de la
gula o lecho 9. Durante la carrera de avance de egte movie-

- miento ge admite fluido a'presidn en el gato 14, 15 por lo

aue el molde 6 se sujete entre los dos carriles laterales

9, Durante el movimiento hacia atrds o de retroceso, por
otro lado, se libvera la pfbsidn del fluido, por lo gque los
dos carriles 9 pueden deslizarse hacia atrds prdcticamente
sin friccién a lo largo de los costados del molde 6. Segtn
se ha menclonado anteriormente, el mecanismo alternativo 18
ge puede diseiiar de‘forma que, durante el funcionamiento nor=—
mal de la mdquina, la fuerze de desplazamiento ejercida sobre

el molde por el bastidor asociado 11 y los dos carriles late-

rgles 9, sea, por si'misma, insuficiente para iniciar el deg~
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‘plazamiento del molde, gue se inicia solamente cuando {}l ta-
blero de modelos 3, por medio de la pieza de molde 4 pn;r;odu-
cida en Wltimo lugar, ejerce una presién suplementaria'?sobre
el molde 6¢ o

i En la figura 1 se indica que los carriles 9 pueden
e’lstar compuestos por secciones que se conectan enire si de
ﬁna forma apropiada, v.s., por medio de bridas 21. BEn este
caso' pﬁédé ser A'convenien'be permitir que la é'eccidn de ca=-
rril, que hace de guia durante la carrera de retroceso, 0
sea la seceidn de carril de la izqulerdas en la figura 1, se
proyecte muy ligeramente hacla dentro del molde con rele=
cidn a la otra seceidén de carril. Esta proyeccién precisa
sor de una magnitud solamente de wna décima de milimetro y

" sirve para elimirar el riesgo de que los costados del molde

se rayen durante la carrera de retroceso de los carriles,
Para completar la descripeidn se observerd que
también se podrfan emplear otros medios de avance de las ple-~
zaa de molde distinbtos a los provistos de carriles laterales
9¢ A t{tuwlo de ejemplo, la gula 5 se puede disefiar como un

. tipo de armadura o emparrillado de avance consistente en ba-

rras alternadas fijas y névliles, estds Wltimas c'on movimien-
$0 alternativo en la direccién longitudinal de la gufa y con
capacidad para subir y bajar, para que, durante su carrera
de avance mentengan el molde 6 alzado salvando ligeramente
las barras fijas del enrejillado, mientras que durante su
od¥rera de retroceso las barras méviles descienden completa~
ente o parclalmente libres del lado inferior del moldes
) N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento

“asi como le menera de realizarlo en la prdetica, debe hacerse

3
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas gon
gusceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no égl-
teren su prinoipio fundamentals Tambien se hace constar, que
el invento se refiere a wna golicitud de patente presentada
en Dinamarca nl 4621/69 de 28 de agosto de 1969, acogiéndose
pf)r lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Iﬁternacionales en vigor y siendo lo que conagtituye la esen-
cia del referido invento, se solicita Patente de Invencién
por 20 afios en Espafia sobre: Perfeccionamientos en la consg-
truceién de miquinas psra producir moldes consistente en
plezas de molde identicas de arena u otro material; caracte-
rizdndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la construccidén de md-
quinas para producir moldes consistentes en piezas de molde
identicas de arena u otro material, del tipo que comprende
w aparai:o producor de piezas de molde dotado de uns cémara
de modelar pare la produceién sucesiva de piezas de molde
entre un par de tableros opuegios de modelos, de los cuales
uno sirve para empujar la pieza de molde acabade sacdndola

sobre una gufa donde las piezas de molde se apilan juntas y

avanzan intermitente y simultdneamente con la prdducoién de
piezas de molde, caracterizados porque la guia estd equipada
con medios de avance de lag plezas de molde con movimlento
alternativo que se disponen pars ponerse en contacto con el
exterior del molde y para separarse del mismo, y en la posi~.
6n acoplada, para desplazarse en la direccidén de avance a

a misma velocidad que el tablero de modelos &

racterizados porque los medios de avance de las pilezas de molde

se disponen durante el funcionamiento normal de la mdquina, para:

]

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca- |

{
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actuar sobre el molde oon wna fuerze de desplazamiento que
eg, en gi, inadecuada para vencer la resistencia al desplaza-
miento del molde sobre la gufa.

3.= Perfeccionamiento segin las reivindicaciones 1
6 2, caraeterizados" porque los medios de avance de les piezas
de molde comprenden dos carriles situados en lados opuestos
de la gufa y paralelos a la misma, cuyos carriles se sostienen
por medio de la gule para desplazarse longitudinalmente y se
coneotan a un mecanismo comdn de movimiento alternativo, pu=-
dléndose mover 'bransversélmente por lo menos uno de los ca-
rriles hacia el molde situado sobre la guia y en dirececidn
contreria al mismo, | T

4+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3,
caracterizados porque los carriles laterales se conectan en=-
tre si por medio de bastidores en forma de yugo que se extien
den por debajo de la gula, conectandose por lo menos uno de
dichos bastidores al mecanismo de movimiento altermative, y por
porqi;.e por 1o menos uno de los carriles laterales se .eonec-
ta a8 las patas verticales asociadas de los 'bastidéces de yu~-

' go por medio de gatos neumdticos para que el carril lateral

86 ponga en firme contacto con el lado adyacente del moldes’
5e= Perfeccionsmientos en la construcoién ds mé-

quinas para producir moldes consistentes en piezas de molde

identicas de arena u otro material, tal y como queds sustan-

/

dfbujos” adjuntostd
/ -

ente desorito en la presente Memoria e ilustrado en los
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LEsta Memorie consta de once hojas escritas a mé-

quina por una sola. oara.

- Madrid, 2 6 AGO. 970

DANSK INDUSTRI IKAT A/S.

3, GOMEZ AYJBO Y
pe p» Flrmador AJGAR A BRAYO
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