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Correspondiente al registro de Patente de Introduccidn que}

1
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ROCA-UMBERT, de nacionalidad espafiola, residente en Barcelg

por diez aflos, se solicita a favor de Dofla fAna M2 CASALS

na, Paseo Bonanova, N 78, = = = = = ~ = = = - = = = = =~ «
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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAGQUINAS DE EXTRQ

sION" J
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El objeto de la presente Patente de Introduccidn se
; |
refiere a unos perfeccionamientos en las miquinas de extru=-

|

sibén de material pléstico, y concretamente aguellas que su

- |
boquilla extrusionadora esté enfrentada a un cabezal sumi—1

{



nistrador de un tubo continuo, de naturaleza textil, fl4-

' cida que recubre externamente.

Esta organizacién precisa, en la actualidad, el dis

- poner una percha para sustentacidn del alma tubular textil
5. a recubrir. Como es lfgico debido a la longitud de la per-

cha en las naves industriales en donde se realiza la fabri

cacidn del artfculo que se recubre, se necesita una gran

cantidad de espacio, para la instalacibén de la mfquina v
la correspondiente percha. g
10, ; Para obviar este problema se ha creado el objeto de
- esta patente.

| Para una correcta interpretacidn se describe, a con
 tinuacién, un caso de realizacién practica, a tftulo de
- ejemplo, no limitativo de estos perfeccionamientos, acompa
15,  fifndose de una hoja de dibujos en la que:

En la figura 1, se representa el tubo textil flhcido

que debe ser introducido en la migquina construida segln es

T

tos perfeccionamientos.,

En la figura 2, el mismo tubo de la figura wno, vis
20, . . o en seccidn transversal montado en el obfs del cabezal
:suministrador del tubo textil a la boguilla de la méquina
' de extrusionar,

En las figuras 3 y 4, parte del cabezal suministra-
dor del tubo textil, visto en seccidn demostrando la mayor
25, ¥y menor introduccidn de la pieza reguladora de la separas
.ci6n anular que existe entre el obfis inberno y el cabezal
.externo v asi regular el grosor de la capa de material
'pléstico suministrado por la boquilla de la marca inyectora.

Y en la figura 5, es en seccibn, el conjunto formado

30 por la boquilla eyectora, el cabezal suministrador del tubo

textil; el mecanismo que sustituye la percha y el mgganist
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’|1le, sin que por ello se altere su principio fundamental

| 382995

‘tractor del tubo formado.

| Consiste la invencidn en que el cabezal suministra-
dor del tubo textil continuo (1), se dispone, enfrentado
angularmente 1202 con respecto a la boquilla (2) de la mi-

quina de extrusionar, a fin de que el caudal de la pasta

fluida a salir, no sea obligado a efectuar un cambio bruscq
;de direccibn sind que sigue una direccién otorgada incial—%
imente en el mismo sentido, y por tanto esta misma direcciéé
;inicial no opone resistencia a la salida del material plés;
ftico. %
E Ademls, la percha en la que estd ensartado el tubo
;textil (3), flexible, que debe ser el alma del tubo flexible
Eimpregnado de polimeras (4), es suprimida y en su lugar se
1disponen tres rodillos (5, 6 y 7) uno superior intercaladot
lentre dos inferiores, inmediatamente delante del obflis (8)

Fque tiene enfundado el tubo textil (3) dentro del cabezal

E(l) receptor del polimero en fusibn, provinente del cabezal
5(2) de la mAquina inyecﬁora, cuales rodillos (5, 6y 7) %

efectlian la traccidn del btubo bextil (3) que estéi arrollad%

éal pie de la mfquina, mientras que en el extremo opuesto dél
tcabezal impregnador existe el par de rodillos tractores (9
jy 10) del tubo-manguera (4) ya formado.

| Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del

?invento, asf como su realizacidén en la préctica, se hace

f?onstar que el mismo es susceptible de variaciones de deta-

que constituye la esencia de la invencidn,

N OT A

Hecha la descripcidn del presente invento, se decli
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ran como nuevas y de propia invencidn las siguientes reivi&

‘dicaciones:

l2,~ Perfeccionamientos en la construccidn de méA-

lquinas de extrusidn, caracterizados por el hecho de que el

cabezal suministrador del tubo textil continuo, se dispone,
sin percha alguna, enfrentado angularmente 1202 con respec—
‘to a la boquilla de la miquina de extrusionar, a fin de que
el caudal de la pasta flufda a salir, no sea obligada a
‘efectuar un cambilo brusco de direccidén sind que sigue una
direccibn otorgada inicialmente en el mismo sentido, y por
‘tanto esta misma direccibén inicial no opone resistencia a
la salida del material pléstico.

' 22,~ Perfeccionamientos en la construcciln de mf—~
quinas de extrusidn, seglin la anterior reivindicacidn, en
el que ademfs la percha en la que estd ensartado el tubo
‘textil, flexible, que debe ser el alma del tubo flexible ime
pregnado de polimeros, es suprimida y en su lugar se dispo-
nen tres rodillos, uno superior intercglado entre dos infe-
riores, inmediatamente delante del obfis que tiene enfundado
el tubo textil dentro del cabezal receptor del polimero en
vfusién, provinente del cabezal de la mlquina inyectora, cuag=
les rodillos efectlan la traceidn del tubo textil que esté
arrollado al pie de la mAquina, mientras que en el extremo
opuesto del cabezal impregnador existe el par de rodillos

tractores del tubo-manguera ya formado.

2.~ PERFECCIONAMNIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUI

WAS DE EXTRUSION,
Seglin se describe y reivindica en la presente Memo-

ria descriptiva que consta de cinco hojas foliadas Y escri-

tas por una sola de sus caras y acompafiindose de una hoja
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