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CERTIFICADO
 DE
ADICION

por "Mejoras introducidas en el objeto de la Patente Principal
n® 369.694 por "PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, PA-
RA EL CORTATO Y SEPARADO DE PIEZAS CERAMICAS Y SIMITARES®, a
favor de DON ALBERTO PUTIN BERTACHE, DON GIOVANNI PUTIN BERTA-
CHE y DON MARIO PUTIN BERTACHE, los tres de nacionalidad ita-
ligng y domiciliados en la "Carretera de Madrid-Toledo, Km. 17",
FUENLABRADA (Madrid). ‘

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidén trata de mejoras introducidas en el
objeto de la Patente Principsl n? 369.694 por "Procedimiento,
con su aparato rselizsdor, para él cortado y séparado de piezas
ceramicas y similares™s

En 1a mencionada Patente principal se describia ung insta-
lacidn en la cusl se realizaba un procedimiento pars el corta=
doy separadp de plezas ceramicas, en la cusl y como operacién
previa, se verificaba un cortado, producido por cortador unita-
rio, ¥ que antes de su dmacenaje se verificaba otro cortado por

cortador miltiple, ambos de efecto alternativo, con elemento o



elementos activos verticales, ascendentes o dé;uun“tﬁies, con-
formados en marco en sl cual se tienden sendos cortadores aldm-
bricos, muy tensados y con angulo inclinado, con el fin de pro-
ducir un ataque angular en la masa a cortar.

5 Este angulo de aiue es suficiente pars impedir o por lo me-
nos aminorer la deformecién de empuje de la mpsa, blanda, de ce-
réamica, pero como la sceiln de movimiento es lineal, bién ascen-
dente o bién descendente y siguiendo la posicidn ortogonal del
marco portaalambres, no puede eviiarse sl desprendimiento de ma-

10, teria que manchs e impregna los cortaalambres y dificultan o, por
lo menos, estorban en sucesivas operaciones de corte, ya de por
s{ laboriosas,

Al objeto de mantener limpios, constante y antes de cada ope

racidn de corte, @ 1los mencionados cortadores alémbricos es a lo

15 que tiende la mejors que se va a describir y, en la cual, se apro
vecha los movimientos alternativos, tanto de marco portaaslambres
como de la chapa de empuje pare la Salida de la maesg cortada, pa
ra "peinar" los alambres heciéndolos paser por entre ranuras de
cauého semicerradas por emparedado o por feldeta renurada vincu-

20, lada e la propla chapa de empuje que, en su movimiento, pasa S0=-
bre ellog.

Pgra mejor comprensién de la mejors citads vemos a describirle
sobre 1os dibujos de la adjunta lamina y en la cual se materia—
lizan lag dos variantes a titulo de ejemplo y sin caracter limi-

25, 'tativb.

En Jos dibujos:

1la fig. 1 muestra una vista en corte del cortador y batea
provista de "emparedado" de caucho por cuyas ranuras se pasan
los alambres.cortadores; con una vista e mayor escala, del tro-

30, 70 circular de la fig. principal,
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la fig. 2 muestrs una vista en corte del oortadof 7 batea
provista de "peine"vinoulado s la chapa de empuje, antes del cor

te, ¥ - -

la fig. 3 muestrs la misma variante de la fig. 2, pero desw
pués del corte y precisamente en la pasada de limpieza de la fal
dilla "peine".

En~él primer caso, es decir, en el cual ge pasan 103 alambres
por "emparedado" de caucho y a través de ranuras cuando asciende
o descienden pafa verificar el corte, vemos representados por 1
el marco portaslambres, por 2 los cortadores, por 3 la baleg so-
porte, por 4 el "emparedado" de caucho limplador y por 5 la masa
a corter y cuyo éetalle del circulo se ve a mayor escalas y como
la lémina de caucho i provista de renures estd emparededs entre
1la pletina 6 y la lémina, preferiblemente de latén, 8, todas ellas
coincidentes en las ranuras longitudinales que admiten el paso
de los alambres en sus movimientos glternativos verticales, pero
dejando la ranura las particules de masa adheridas.

En el segundo caso, és decir, el "peinasdo" de los alambres
por faldilla vinculade & la chapa de émpu;)e y-en el cual se re-
presenta por 1 el marco, por 2 los cortadores, por J la batea de
soporte de la masa 5, por 4 la faldilla vinculads a la chapa de
empuje 6, y de ital manera que en la fig. 2 se ve un momento poster
rior al corte y antes de gue la chaps de empuje 6 actie sobre la
masa coriada pars sacarla de la batea y como en la fig. 3 se ve
como gl regresar la chapa de empuje a su posicidn inicial, la fal
dilla 4 (detalle en la fig. 24) peina los alambres y los limpia
de particulas de mass adheridas.

Dentro de la esencielided de la invencidn caben variantes de
detalle, asimismo protegidas, y asi podra ser cualquiera la dis-

posicién del emparedado o peine de caucho, cualquiera la forma
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de hacerlo pasar sobre los alambres y, desde luego, cualquiera

le forme y material en que se congtruya el peine limpiador,

N OT A

Hecha la descripeidn del presente invento 1o que se declars
como nuevo y de propia invencidn comprende las reivindicaciones
giguientes:

l.= Mejoras introducidas en el objeto de la Patente princi=
pal n? 369,694 por "PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, PA
RA EL CORTADC Y SEPARADO DE PIEZAS CERAMICAS Y SIMITARES", en cu
ya méquina se reivindiea dicho cortado medisnte la accién de he-
rramientas de corte que, acclionadas en movimiento de desplaza-
miento elternativo y en pluralidad adecuada al numero de cortes
programado para cads trozo de cerdamica procedente de la gellete-
ra, realiZen el corte sobre masa parada que se va situando suce-~
givamente sobre bates, estando autometizados todos los movimien-
tos para seguidamente del corte, pesar los +trozos a batea sepa-
radora mientras los medios de corte liberados de la masa, recu-~
peran su posicidn inicial pars estar dispuestos para el siguien—
te corte de otro trozo, careaec terizadas porque cuan-
do dichas herramientss de corte son alambres de acero paralela-

mente dispuestas en adecuado marco desplaZable, el desplaZarse

" este marco a su posicién inicial, wma vez hecho el cortade del

trozo, correspondiente g cada momento, pasan dichos alambres g
través de renuras longitudinales practicadas en wna lémina de
caucho o moterial similar que permita practicar dichas ranuras
e dimensiones y separacidén tales que pase un alambre ajustada-

mente & su través y desprenda, as{, las particulas de masa que
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hayan podido quedar adheridas a cada uno como residuos del cor-

te, llegando as{ a su posicidn de partida completsmente limpios
rars realizaer corie sucesivo.

2,~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, con arreglo a las
cugles dicha laming de caucho ostd estacionariamente situada en
el recorrido de los alambres cortadores, dandole rigidez sendass
pletinas de latén o similar, que estdn resnuradas gimilarmente,
con embocedora que facilita el paso del alembre a su través.

3.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 ¥ 2, con arreglo a
les cuales la referids lémins de cuacho pusde estar, como verisn
te, vinculada a la pleting vertical de empuje de la masa cortada,
es decir, en plano también vertical y reelizar la limpieza de los
alembres al desplazerse paralelamente s si misma para hacer pa-—
sar los alambres a trgvés de las ranuras que en pluralidad lleva
practicadas.

4o~ Hejoras introducidas en el objeto de la Patente printipal
n? 369,694 por "PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REATIZATOR, PARA EL
CORTADO Y SEPARADO DE PIEZAS CERAMICAS ¥ SIMITARES",

Segln se describe y reivindica en la presente Memoria que
consta de cinco hojas folisdas y mecanografiadas por una sols
cara y de wna léming de dibujos.

Medrid, a 24 de Agosto de 1970.

ALBERTO PUTIN BERTACHE

GIOVANNI PUTIN BERTACHE

NMARTIO PUTIN BBRTACHE..
JAME ISERM
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