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MEMORIA DESCRIPTIVA

La fabricacion de Paneles de maders utiliza-

- ’ -
bles en 1lg decoracion, se realiza actualmente a base de
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[producir cintas 0 bandas estrechas contrachapadas que se
adhieren sobre un tablero de lados machihembrados, dejan=+
do una separacion adecuads entre las bintas contiguas, a
fin de gue se encuentre 2 la vista, franjas del tablero
posterior, que habitualmente presemta distinta malla 6 cd
lor que las bandas superpuestas, obteniendose wn contras+
te. 7

Los procedimientos usados en la actualidad,
presentan inconvenientes en el acsbado y resultan costo-
sos en tiempo y mano de obra, dgndose la cireungtancia,
en primer lugar; de que debido a laextrmorinaria longi-
tud de las cintas contrachapadas con respecto a su anchu-
ra ¥ espesor, su adhesion sobre el tablero, sufre peque-
fias desviaciones, desapareciendo el perfecto paralelismo
que deben conservar todas las bandas aplicadas en el ta~
blero; por otra parte, y con el objeto de obtener idénti-
ca separacién de las bandas adheridas en toda su longitud
se precisan incorporar unos utiles que sirven de guia,
resultando extremadamente laboriosa la fabricacidn de pa-

neles, que unicamente pueden llegar al usuario a eleve-

i Con la utilizacion de la maquina caladora, mo-

dog precios.

tivo de la invencion, se eliminan todas las dificultades
apuntadas coh anterioridad, puesto que con la misma, se
obtiene una plancha de madera contrachapada,rcon varios
calados longitudinales,'interrumpidos unicamente en los

extremos transversales de la misma, consiguiendose varias

bandas perfectamente paralelss, unidas por los extremos,
siendo la anchura de los calados, siempre idéntica en to-

da su longitud.
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Una vez obtenida la planchs calada, solamen vo

hay que pegarla sobre un teblero sin necesidad de cuida~-

dos excesivos, ya que las bandas que resultan de los calsg)
dos, giempre mantienen la misma separacién, por encontrax
se unidas en los extremos.

Esta maquina caladora, comprende una mesa bas-
lculante, sobre la cual, se disponen las planchas de made-
ra contrachapade, deslizandose en sentido longitudinal en|-
virtud de unos rodillos motrices que las cogen por el la-
do transversal, haciéndolas avanzar pasando por debajo de
un grupo de fresas de corte, montadas en un eje giratorioj
la plancha contrachapada, después de pasar en su lado
transversal por debajo de las fresas de corte, sin que
éstas la hayan atacado, acciona ls palanca de un minirrup
tor, presionando sobre un rodillo del extremo de su palan
ca, suministrando flufdo eléctrico a un eletroimdn que
por medio de una biela acoplada, hace elevar la mesa, pro

sduciéndose:- entonces el ataque de las fresas de corte sobr

()

[ : . . : N

la plancha, realizandose los calados longitudinales gue

se inician a una cierta distancia del lado transversal.
En el extremo posterior de la méquina, ge en-

:cuentra otro grupo de rodillos motrices, que toman la pla}

[ 1=

cha calada por el borde transve}sal, tirando de ella, ac~
{tuando este grupo de rodillos, unicamente cuando la mesa
I‘eS't;é. en posicion elevada, y en consecuencia al atacar las
fresas el tablero, conduciéndolo por encima de uns mesa

auxiliar, en la que se ha dispuesto un minirruptor que es
accionado por la plancha calada, cortando el paso de co-

rriente al electroimén, con lo que la mesa desciende por

su propio peso, dejando de actuar las fresas, debiéndo
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| madera contrachapada.

situarse este minirruptor en la mesa auxiliar, en el pun
to adecuado para que las fresas dejen de trabajar sobre
la plancha, cuando el lado transversal posterior, se en-
cuentre cerea.

Para una nejor comprensidn de las caracteris-
ticas generales anteriormente expuestas, se acompaiian do§
laminas de dibujos, que muestran un caso de realizacion
practica de la méquina caladora para la fabricacidn de

Paneles de madera para decoracidn, motivo de la invencidd

’

haciendo léﬁobservacién de que las figuras disefiadas en
dichas hojas de dibujos, debersn ser examinadas en senti-
do amplio y general y sin caracter limitativo alguno, da-
da su condicion eminentemente informativa.

Lag figurés representadas en las dos hojas de
dibujos que se acompafian, exponen como sigue:

Figura 1l.- Proyececidn logitudinal general en
alzado, de la maquina caladora, encontrandose sin corrien
t8 el electroimén, J en consecuencia la mesa en el punto

inferior, no trabajando las fresas sobre lg plancha de

Figura 2,- Proyeccion longitudinal en planta
de la maquina, observindose los minirruptores que acti-
van y desactivan el electroimaﬁ, situados respectivamen—
te en el centro de la maquina, y en el extremo de lg me-
sa adicional.

Pigura 3.- Seccidn longitudinal en slzado de 14
méquina, sin la mesa adicional, encontrindose el electroi-
man recibiendo corriente eléctrice y en consecuencia lg
mesa elevada, con lo que las fresas de corte, estan en

posicion de trabajo.
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B Figura 4.- Perspectiva de una plancha calada,

. 3 . - -I
| propio eje de basculacion de la mesa, disponiendose sobra

i porte =7=-, del motor -8-, el cual lleva montada en su

formando bandas longitudinales unidas por los extremos,
¥ separadas paraslelamente por los calados.

Figura 5.- Seccion de un tablero con bordes -—
longitudinales trabajados con ensambladurag, sobre el --
cual se aplica por adhesidn, la plancha de madera comtrg
chapada y calada, de la figura 4.

Al objeto de facilitar la localizacion de las
diferentes partes que constituyen esta méquina pare la
fabricacidn de paneles de madera pars aecoraéién, se hanrn
situado écotaciones numéricas en las figuras de las dos
hojas de dibujos que se acompafian, relacionadas con las
descripclones que se realizan a continuacion, siendo —-
-1=, el armazon general del conjunto, que presenta en la
parte anterior, el soporte -2-, en cuyoc extremo ge fija
la bisagra -3-, montada a su vez, sobre le mesa basculan

te -4-, congtituyendo el eje -5-, de la bisagra -3-, el

ella, la plancha de madera contrachapada —6-, que ha de
ser ‘ftrabajada.

En el propio armazon ~-1=-, se encuentra el so-

eje, la polea -9-, sobre la que se aplica la trensmisidn
~10~, hasta la polea intermed}a -11-, montada sobre el
goporte -2-, teniendo esta poie%.intermedia -11=-, otra
transmision -12-, que acciona el rodillo motriz -13-, —-
pfoporcionando el.avance de la plancha -6-, quedando si=-
tuada la plancha ~6-, entre el rodillo ~13-, y otro ro-
dillo superior -1l4-, que actia de elemento de presidn,

por encontrarse montado’al bloque -15-, con posibilidad
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[de deslizamiento entre las guias ~16-, comprendlendo el
muelle -17-, circulando el vastago -18-, que resulta sa-
liente superiormente,llevando las tuercas ~-19-, pars re-
gular la presion del muelle.

La plancha contrachapads ~-6-, se introduce en
el interior de la méquina, apoyada sobre ls mess basculan

te =4-, y conducida por los rodillos -13-, y ~-l4-, pasan-

do por debajo del grupo de fresas -20-, sin que éstas acH
tuen sobre la propia plancha, por encontrarse lg mesg —4-
en su posicion inferior o descendidé, estando montadag

las fresas -20-, en el arbol -21-, que resulta girvatorio

por llevar montads la polea -22-, en el'eje -23-, recibie

[15]

==d0 el giro del motor -24~, mediante la transmisidn -25-
encontrandose el motor -24-, fijado al armazon de la ma-
quina.

Despuds de pasar por debajo de las fresas -20-,
la plancha —6-, acciona el minirruptor -26—, por su lado
ytransversal -27-=, al presionar sobre el rodillo -28-, dig
puesro en el extremo del brazo de accionamiento del mini-

irruptor -26-, suministrando este, flufdo eléetrico a2 un

‘electroimdn -28-, de modo que al absorver su ndcleo, hace
;descender la barra -29-, en 1a que se monta la horguilla

:=30-, comprendiendo ésta a su vez, el pasador -31-, para
|

‘fijar articuladamente el brazo de palanca -32-, que des-

iciende basculando por el puntio =33-, de modo que su bra-

%0 oponente -34-, se eleva, y por encontrarse unido arti-|

jculadamente por el punto -35- g la barra -36- gclidaria

'de 1a mesa baseulante —4-, esta asciende haciendo que las

fresas -20-. ataquen la plancha de madera -6-, producien~

do los largos calados longitudinales =37-, dividiendo en

consecuencia la plancha en cintas o bandas Paralelas,
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' cas de regulacion, quedando bien entendido de que Unica-

! la plancha -6-, cuando la mega -4~ se encuentra elevada

| ~44-, en que se dispone el minirruptor -54-, cerca del
| extremo posterior de la misma, al bojeto de que la plancha
i de madera, -6-, a su paso, accione su rodillo —46- por |

I el lado transversal -27-, cortando el paso de fluido elé

) "38203

unidas por los extremos transversales.

La basculacion de la mesa =4-, es regulads por
medio de las pletinas laterales -38-, que solapan en los|
dos lados del armazén -1-, presentando superior e infe-
riormente, los tornillos regulables -39~-, montados en 1o
bloques -40-, pudiendo llevar contratuercas para su fi-
jacion.

El rodillo motriz -13-, comprende la transmi-
sién -41-, con el rodillo -42-, asimismo motriz, y situs
do en el extremo de lg mesa -4-, con mayor basculacién,
actuando este rodillo -42-, de elemento de tiro de la
plancha de madera contrachapada, una vez producidos los
calados =37-, realizando el tiro, en combinacién con el
rodillo superior de presidn -43~, que se encuentra mon-
tado por su eje, al blogue -15- y se desliza por las co-
rrespondientes guias -16-, llevando el muelle de resis-

tencia ~17- que circunda el véstago ~18- portador de tuer

[ ]

3 . K3 ’
mente realizan log rodillos -42- y -43- traccion sobre
¥y en consecuencia el electroiman exeitado eléctricamente.

Al tirc producido por los rodillos -42— y =43~

lz plancha ya calada, se desliza sobre la mesa auxiliar

T\

trico al electroimén ~-28~, descendiendo entonces la me-

sa basculante -4-, por su propio peso, dejando las fre-

sas -20- de atacar el tablero o plancha -6-, con lo que

el lado transversal final -47-, permenecers sin cortar,



10

15

20

25

| tablero ~-48- fuertemente adherido, que comprende en sus

jeconstruirse en variedad de nmateriales, tamafios y formas,

1la practica aconseje, siempre y cuando las mismas, no sean

‘nifiesto en la siguiente

‘en una longitud aprozimadsmente igual al lado transversall
inieiagl -27-~, por lo que ha de ser situado el minirruptor
=45~ en la distancia apropiada para tal fin.

El dispositivo para producir ls elevacion y deg
censo de la mesa, pﬁede variar en cuanto a procedinisnto,
Ya que igualmente puede actuar si se utiliza un electro-
iman como un mecanismo hidraulico, neundtico 6 simplemen-
te mecanico.

Una vez realizados log ecalados longitudinalés

-37- en la plancha de maders —6~, ésta se aplica sobre el

lados longitudinales, la caja —-49- y la espiga -50~, pars)
ensamblar a su vez, tableros coptiguos para obtener la de,
coracion de cualguier habitacidn.

Egtimando amplismente deserita esta maquina
caladora para la febricacion de pPaneles de madera para

decoracién, sélamente resta consignar ls posibilidad de
viendo variable el numero de largos calados producidos
por las fresas de corte, pudiendo introducirse en su cong~-

titucion, aquellas variaciones de tipo constructivo que

capaces de alterar los puntos esenciales, puestos de ma-

NOTA  REIVINDICATORIA

7 e

Los puntos nuevos y de propia invenecion que
se presentan para su reivindicacion en 1g Presente Paten-

te de Invencion, son:

18.- Mequina caladora para la fabricacidn de
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jgéneles de madera para decoracién, caracterizadsa eseﬁ— |
cilalmente por el hecho de comprender una mesa besculan-
te, montada articuladamente con un soporte solidario del
armazon general, situado en la parte anterior, siendo pory-
5 tadora dicha mesa basculante, de los rodillos motrices
que desplazan la plancha de madera a calar, encontrandose
uno de los rodillos motrices, acoplado antes que el gru~
po de fresas de corte fijadas al armazén, mientras que el
otro rodillo motriz, esta situado en el extremo de la me-
10 ga aue tiene el mayor recorrido de basculacién, siendo
accionados los rodillos motrices, por medio de un motor
acoplado al armazon, en el que se han acondiclonado las
correspondientes transmisiones, disponiendo el armazon
en la parte superior, otros rodillos, que montan sobre
15 la- mesa bagculante, y son tangenoiaies a los rodiilos
motrices, actuando de rodillos de presién por egtar mon-
tados en unas gu{as de deglizamiento y con muelle de pre-
igion que circula un vastago central regulable.

29,- Maguina caledora para la fabricacidn de

20 hpaneles de madera para decoracion, caracterizada porgue

. 3 . . 4
ﬂla mesa basculante de la precedente reivindicacion, dis-

it
it

Ypone de un calado donde se aloja un minirruptor situado
después de las fresas de corte, siendo accionado por el
lado transversal de la plancha a calar, suministrando --
25 | fluido eléctrico a un dispositivo eletromagnétioo, hidray
lico, neumatico ¢ mecanico, que actia haciendo elevar la
jmesa, con lo que el grupo de fresas de corte, inicia los
i calados de lg plancha de madera, dejando un espacio en

la parte transversal inicial de la plancha sin calar, —-

I'siendo el calado total de la plancha en toda la longitud
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a excepcion de los lados transversales.

3¢.- liaquina caladora para la fabricacidn de
paneles de madera para deooracién, éaracterizada porque
contiguamente al extremo de salida en el que ge encuen-—
tran los rodillos de tiryo de la planchz de madera ya ca-
lada, se dispone una mesa complementaria sobre la cual
se apoya y descansa la propia plancha, teniendo acopla~
do cerca del extremo posterior N4 con'poéibiliaad de va-
riacion de situacidn, un minirruptor que es accionado —-
por la plancha calada en su lado transversal inicigl, -
cortando el suministro de corriente sl dispogitivo de
elevacion de la mesa que desclende por su propio veso,
dejando de actuar las fresas, debiendo situarse este mi-
nirrupfor sobre ls mesa auxiliar, en el lugar apropiado
Para que el descenso de la mesa basculante tengs lugar

antes de gque las fresss hayan calado la totalidad de la

plancha, guedando el lado transversal posterior, sin ca<+

lar en un espacio similar al lado transversal anterior.

42.- "MAQUINA CALADORA PARA LA FABRICACION DE
PANELES DE MADERA PARA DECORACION", de conformidad en ur
todo en lo esencial y fines indusfriales a lo descrito

en la precedente memoria descriptive y eraficamente re-

presentada en los adjuntos planos para su mejor compren+

L




Esta memoria consta de ONCE hojas escritas &

mecanografiadas por una sola cara a doble egpacio,

wedria, &4 ABD19TH

Por autorizacidn de la interesada.




S/GOILDA DIOIS7

37

34

24y

R

< S B O
e Ny
4ty L.

-

.

V47

SVLok Ssoa

e ! wovwaZe




SECESA, S. L.

{x
£« % {.' "‘_»;; e
j SR AR 18

Ull\lll/zo

4// \IM 11 26
w1 Sl
| U1 TITiTN

fifs <1, . 5 ‘
/ | , ®lo © ol |@[o> (o[@l @ © o8

{ 19 38




008 HOIAS HOI4 Vel

1. i /17 //.9 7
s VB
N 43
NE|, 44
i ::o }/: 42 4&
| ' ﬁ:“/ ]
AW 7“
36 45
3¢ 35
29 33
28!
| 1
7
.2 74
46
/@
45
£scale varable
//}- &8
L ,',;f"""



SECESA, S.C. e LR ._‘,ﬁ' e;_":;j i 208 /VUJAS
. o 1o D
. 18
g3 7
’4 ° > {6 23 20 77\
4 2 e
8 43
3 j e
ﬁ////////////////// A - >
' / f3/ 4; 2% 3 3%
42 A
32
< 35
d 3 0 33
¢ 20
29
! 28! [
| IR | —

IZ
S

22

49 48
Escala varable
y; - ., . ,(V" '/-,
P




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



