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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un dispositivo 
para cortar v a rilla s  para fósforos y para separar las albur- 

ras cortadas sobre una placa o estadio soporte que abarca 

una conducción de v a r illa , una cuchilla que acciona conjun- 
5. tamente y un cursor móvil hacia delante y atrás.

Un dispositivo de este tipo ya se anticipó por 

ejemplo por la  Memoria Alemana 1 . 089.676 que se refiere 

a una máquina para la  fabricación de c e rilla s . Pero en tales 

dispositivos existe e l  peligro de que la  v a r illa  para fósforo, 

que consiste en una v a r illa  de algodón impregnada de parafina10,
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o similares o una t ir a  de papel estirada por toberas confor­

mad oras adecuadas, no es siempre evanzada suficientemente, 

y entonces resulta que la  albura cortada es demasiado cor­

ta. Estas alburas demasiado cortas no pueden ser separadas^

5. correctamente en los agujeros (o ranuras) de la  placa o es­

tadio soporte. S i la  albura no lle g a  a una longitud mínima 

determinada, durante e l  proceso de separación no lle g a  ni 

siquiera hasta la  placa o estadio soporte. Y precisamente 

estas alburas demasiado cortas producen dificultades en e l 
10. siguiente proceso de separación porque constituyen un obs  ̂

táoulo para la  albura siguiente y su separación, dado que 

las  alburas siguientes serán dobladas y deben ser extraí­

das manualmente lo que precisa un paro de la  máquina. Como 

los paros se producen repetidamente, la  productividad del 
15. dispositivo se reduce.

El fin  de esta invención es subsanar esta desven­
ta ja  y orear un dispositivo cortador y separador con efec­
to de autopulido.

De acuerdo con la  invención este propósito se so- 

20. luclona esencialmente por e l  hecho de que se preve (en el 

dispositivo separador de la  albura) una base móvil hacia 

delante y atrás que soporta la  albura durante e l proceso 
de separaoión, siendo móvil con la  misma periodicidad oomo 

e l cursor, pero asincrónicamente con e l mismo, de ta l forma 

25. que e l extremo señalando hacia la  placa soporte se encuen­

tra  solamente durante una parte del proceso de separación



mas cerca de dicha placa soporte que e l extremo correspon­

diente del cursor que acciona conjuntamente con las alburas.

Debido a que e l soporte portador de las alburas du­
rante e l  proceso de separación se sustrae con respecto a las 

5. alburas, las que son demasiado cortas caen automáticamente, 

para poder ser separadas de la  placa soporte, con e l fin  de 

que no ocasionen dificu ltades, cuando e l soporte se re tira  
con respecto a l cursor.

Otras características y ventajas de la  invención 

10. se desprenden de las reivindicaciones, asi como de la  des­

cripción siguiente en relación con e l dibujo que representa 

un ejemplo de realización del objeto de este Invento. En el 

dibujo se ilustran:

Figura 1 un corto transversal por un dispositivo 

15. cortador y separador do acuerdo con e l invento, esencial­

mente de acuerdo con la  línea 1-1 en la  figura 3$

Figura 2 una parte P de la  figura 1 con las pie­

zas principales del dispositivo en una escala mayor.

Figura 3 una v ista  representada parcialmente en 

20. sección sobre e l dispositivo de acuerdo con la  figura 1, 

aproximadamente de acuerdo con la  lín ea 111-111 en la  figu ­

ra 1;

Figura 4 una sección transversal parcial de acuer­

do oon la  línea IV-IV en la  figura

25. Figura 5 una v ista  la te ra l parcialmente secciona­
da de un accionamiento de cuchilla^
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Figura 6 un gráfico de curvas sobre e l  recorrido 

de movimientos de las piezas prinoipales del dispositivo;

Figura 7 una representación esquemática de las 

diferentes posiciones de las piezas principales del dispo- 

5. s itivo  en los momentos A? B y  0 indicados en la  figura 6* y

Figura 8 una representación resumida de la  figu­

ra 6 y 7; dado que e l eje de tiempo en las  figuras 6 y  8 es 

horizontal,, en la  figura 8 la  cual demuestra la s  posiciones 

de las piezas principales en los momentos A, B y C, e l  d is- 
10. positivo separador esta en accionamiento v e rtica l y no como 

en la  Figura 7 en dirección hacia la  derecha.

Los números de referencia iguales en los dibujos 
indican siempre las mismas piezas.

Partiendo de las figuras 1 y 2 del dibujo, 1  re- 

15. presenta la  v a r i lla  de cera, 2 y  ̂ dos rodillos transporta­

dores que llevan continuamente dicha v a r illa  1  hacia e l d is­
positivo cortador y separador (compárese tambián la  lin ea  a 
en la  figura 6 y 8), y 4 dos cilindros de aire comprimido _ 

que producen la  presión de empuje necesaria a los rodillos 

20. transportadores 2 y Preferentemente la  v a r illa  1 se trans­

porta en varios paquetes paralelos (oomparese figuras 3 y 4). 

6 representa unos tubitos-guia a travós de los cuales lle g a  
la  v a r illa  1 a l verdadero dispositivo cortador y separador.

Las partes principales del dispositivo de corte 

25. y de separación abarcan una conducción de v a r illa  7 , una ou- 
c h illa  8 que acciona conjuntamente y que es móvil a lo  largo
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de la  superficie la te ra l posterior on dirección de la  entra­

da de la  conducción de v a r illa  7 en un plano vertica l con res­

pecto a l plano de las figuras 1 y 2 y que corta la  v a r illa  1 

en la  albura 13) un dispositivo empujador hacia ahajo 9a,

5. Jgb alojado detrás de la  cuchilla 8 que es móvil verticalmen­

te hacia arriba y hacia abajo, un soporte 10a, 10b dispuesto 

en la  zona in ferior de la  conducción de v a r illa  7 y del dis­
positivo empujador hacia abajo ^a, gb y finalmente un oursor 

H a . 11b móvil hacia delante y atrás en un plano horizontal 
(es decir en la  dirección do transporte o dispositivo de se­

paración de la  v a r illa  1 , o bien de la  albura 13), siendo es­
te cursor e l que separa las alburas 13 cortadas por la  cuohi- 

11a 8 en los agujeros en una placa o estadio soporte 12 , te­

niendo en cuenta que la  albura puede centrarse por medio de
15. un peine separador alojado directamente delante dicho sopor­

te. Después de haber separado la  albura 13, la  cuchilla 8 y 

e l dispositivo empujador hacia abajo 9a, gb vuelven a su po­

sición superior dejando libre  las perforaciones de la  conduc­
ción de v a r illa  2 *

20. Como puede desprenderse principalmente de la  figura
4 ; que demuestra e l dispositivo empujador hacia abajo 9a, gb 

en su posición levantada, la  parte superior Mb del soporte 

oonsiste en una serie de dientes dispuestos hacia arriba y pa­
ralelos con relaoión a la  dirección de separación de las a l-

2^ buras, con vaoios entre cada diente. La parte in ferí or^gb 

del dispositivo empujador hacia abajo consiste en una serie 

do dientes dirigidos hacia abajo, paralelos a los dientes 10b
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que engranan en los vacíos de cada diente 10b. Además e l 

extremo delantero 11b del cursor l ia ;  11b en dirección ha­

cia  la  separación; esta formado por una serie de dientes 

paralelos correspondientes a la  línea superior dirigidos 
5. horizontalmente hacia delante y que engranan igualmente en 

los vacíos entre los dientes 10b del soporte.

Las piezas 7 hasta 10 antes mencionadas están 

unidas (cuya forma no se d etalla  en los dibujos), de ma­
nera que son móviles conjuntamente hacia delante y atrás, 

10. como una sola unidad hacia la  dirección de separación de 
la  albura. El accionamiento de dicha unidad abarca un c i­

lindro excéntrico 15 que gira  alrededor de un eje M en 

dirección de la  flecha 17, un mecanismo de b iela  y corre­
dera M que oscila  alrededor de un eje lg  y un agujero 

15. alargado 20 en e l cual entra e l cilindro excéntrico 15 y 
en e l cual puede realizarse un movimiento de vaivén y 

finalmente soporte 21 que por una parte son unidos f i j a ­

mente oon la  unidad 7-10 y por otra parte en forma móvil 

oon e l mecanismo de b iela  y corredera.

20. s i  como previsto, e l eje 16 g ira  de forma uni­

forme, e l movimiento hacia atrás'del apoyo 10a, 10b de la  

posición fin a l delantera demostrada en las figuras 1 y 2, 
siendo e l ángulo entre la  dirección longitudinal del agu­
jero alargado 20 y e l  radius ocasionado del árbol 16 por 

25. e l  eje del rod illo  excéntrico 15 , de 90S, se rea liza  hacia 

la  correspondiente posición fin a l posterior más rápida­
mente que e l correspondiente movimiento hacia delante de
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la  unidad 7- 10; dado que este último requiere una mayor par­

te de una rotación (3603) del árbol 16 que e l movimiento har- 

eia atrás. Así por e l  mecanismo de "biela y corredera, 18 la  

unidad 7-10 recibe un movimiento oscilante, cuya velocidad 

5. varia según una línea senoidal no homogónea, lo que se de­

muestra en la  figura 6 y 8, en las cuales los movimientos 

de la  conducción de v a r illa  J y dol soporte 10a, 10b se ca­

racterizan con las cifras de referencia b, o bien o. Como 

puede observarse, las curvas b, c van en una forma sincró- 

--  nica y. cofásica.

Aparte del movimiento de vaivén detallado ante­

riormente en dirección de la  separación de la  albura 3J , la  

cuchilla 8 rea liza  otro segundo movimiento independiente de 

este primero y que se compone de un componente horizontal 

15. y uno v e rtica l en un plano vertica l hacia las figuras 1 y 2. 

Este último movimiento horizontal se transmite a la  cuchi- 
11a 8 por medio de un dispositivo de accionamiento detalla­

do sobre todo en la  figura 5. Como puede desprenderse de di­

cha f ig . 5 , un extremo la te ra l de la  cuchilla 8 esta a rti-  
20. culado en un extremo ^2 de una palanca 22, cuyo otro extre- 

mo esta articulado en una palanca reversible 24 en forma 

de una palanca de dos brazos. En su parte más céntrica, esta 
palanca reversible _24 está alojada de forma giratoria  alre­

dedor de un eje 25 dispuesto de forma paralela hacia la  d i- 
2̂  rección de la  separación de la  albura 1  ̂ en e l bastidor de 

la  máquina 33. La palanca reversible 24 se mueve en e l pla­
no de la  cuchilla 8 o bien en un plano paralelo a este, su
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movimiento de vaivén con respecto a la  cuchilla 8 se pro­

duce por un cilindro de levas 28 que está f i jo  sobre un 

eje de impulsión 31. Este cilindro de levas 28 posee una 

ranura-guia 27, independiente en la  dirección circular y con 

5i la  que acciona conjuntamente una espiga-guia 26 alojada en 
e l extremo in ferior de la  palanca reversible 24. La ranura 

guia 27 esta dispuesta de ta l forma que a travós de e lla  

se transmite a la  cuchilla 8 un movimiento horizontal de 
vaivén^ vertícalnente hacia la  dirección de separación de 

10. la  albura.

Simultáneamente con este movimiento horizontal 

que se transmite a la  cuchilla 8, dicha cuchilla 8 recibe 

también los componentes de movimiento v e rtica l neoesarios 

para cortar. Los medios por los cuales se produce este mo­

vimiento v e rtica l, se detallan en la  figura 2 y 4 y abar­

can dos ranuras en forma de agujero alargado, en posición 

oblicua 34 (Figura 3), fresadas en la  conducción de vari­

l l a  7 y cuyo eje longitudinal forma una escuadra de aproxi­

madamente 17,53 hacia la  horizontal, así como también dos 

20. rod illos .35 fijados a la  cuchilla 8 (Figuras 1 y 2) que 

reoorren las ranuras 34. El movimiento v e rtic a l de la  cu­
ch illa  se representa en las figuras 6 y 8.

Para fa c i l i ta r  este movimiento compuesto en posi­

ción oblicua de la  cuchilla 8 en su plano de corte (Fig. 3 

25. arriba hacia la  derecha y abajo hacia la  izquierda), no* obs­
tante del primer movimiento de vaivén mencionado en direo-, 

ción de la  separación de la  albura, e l extremo ^  de la  pa-
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lauca .22 no está articulado directamente en la  palanca re­
versible 24, sino en un caequillo o manguito que por su 

parte abarca un eje 30, dispuesto en e l extremo superior de 

la  palanca reversible 24. Cuando la  cuchilla 8 realiza  un no- 

5. vimiento en la  dirección de separación de la  albura, la  pa­

lanca 22 se desplaza conjuntamente con e l cosquillo 29 a lo 
largo del eje 30.

El accionamiento del dispositivo empujador haoia 

abajo j)b se realizaba travós de dos discos de doble our- 

10 vs* 35 (Figuras 1 y 3) que presentan cada una, una ranura no 
redonda ^6 oon un recorrido determinado (por ejemplo do 6 mm). 

En dichas ranuras 36 engranan dos rodillos de curva ^7  que 

están unidos sobre dos ángulos 38 con una viga superior 39.

La,viga superior esta unida a travós de dos pernos de 

^  guia 40 que recorren dos elementos de cabeza esférica 41, 

con una viga in ferior 4̂ . Ambos elementos de cabeza esféri­
ca 41 están fijados en un soporte 4j$ atornillado en un la ­

te ra l del bastidor de la  máquina. Como puede desprenderse 

fácilmente de las figuras 1 y 3, durante la  rotación do 

2Q los discos de curfa la  viga in ferior 42 realiza  un mo­
vimiento de vaivén. En la  viga in ferior 42 están alojados 

dos espigas deslizantes 44 sobre las cuales dos escuadras,
46 pueden realizar un movimiento de vaivén con los elemen­

tos de cabeza esférica .45 en dirección hacia la  separación.
2̂  Por medio de tornillos estas dos escuadras están fijadas 

en forma rígida al dispositivo empujador hacia abajo 9a, crb.

En consecuencia ambas escuadras 46 transmiten e l movimiento
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ve rtica l que so produce en e l disco do curva 3!5 sobre e l 

dispositivo onpujador hacia abajo ,2Í* l a c ia s  a l des­

lizamiento do los ángulos 46 sobre las espigas deslizan­

tes 44? se hace posible e l  movimiento horizontal del d is- 

5. positivo empujador hacia abajo 9a* 9b* El movimiento ver­

t ic a l  del dispositivo empujador hacia abajo 9a# 9b se re­

presenta en las  figuras 6 y 8 por la  curva e.

Cono se mencionó, tanbián a l cursor lia# 11b se 

transmite un movimiento do vaivén en la  dirección de sépa­

lo. ración de la  albura 13. El dispositivo de accionamiento del 

cursor l i a # 11b coincide en prinoipio oon los que están pre­

vistos para la  unidad existente de la  conducción de vari­
l l a  7 # de la  cuchilla 8, del dispositivo empujador hacia 

abajo 9a# 9b y del soporte 10a# 10b y que se describió 

15. mas arriba. Abarca e l rodillo  excéntrico 50, e l eje 51, e l 
mecanismo de biela y corredera j?2 con e l agujero alargado 

54 y  soportes jig que corresponden a las  piezas 15? 16? 18#
20? Ig ° bien 21. Cono los dos ejes de rod illo  excéntrico 

16, 51 están unidos por dos ruedas dentadas (no ilu stra -  

20. das en las figuras), e l  eje j?l g ira  en la  dirección contrar­

r ia  del eje M? oomo se demuestra por la  flecha 56. Debido 

a esta inversión de la  dirección de giro del rod illo  ex­

céntrico 50, e l  oursor lia# 11b avanza rápidamente hacia 

delante y despacio hacia atrás? oomo se representa por la  
25# curva F en la s  figuras 6 y 8.
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De lo expuesto ñas arriba, asi cono de las figu­

ras 6 y 8, se desprende que la  última curva F por una parte 

y las curvas b y c por otra parte son iguales y tienen la  

misma periodicidad, pero una lleg a  hacia la  otra en sentido 

opuesto. Como se desprende principalmente de la  figura 8, 

en la  cual se reprosenta la  dirección de separación de la  

albura desde abajo hacia arriba, la  parte del soporte 10a, 

10b que sirve para las alburas como superficie portadora 

o de apoyo, es igual a la  distancia momentánea entre las 

10. curvas' c y f .  Cuando, con respecto a l cursor H a, 11b, e l 

cual evita de que la  albura pueda realizar su movimiento 
hacia atrás, e l soporte 10a, 10 esta retirado hasta ta l 

punto que ásta distancia es cero, lo que oourre precisa­
mente en e l punto X de las figuras 6 y 8, to as las albu- 

^  ras demasiado cortas cono para poder ser separadas sobre 
la  placa soporte 12, se han caldo automáticamente de la  

máquina y este es e l efecto de autopulido que pretende con­
seguirse de acuerdo con esta invención.
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N O T A

Descrito e l  objeto del presente invento se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones 

con prioridad de la  solicitud de patente sueca núm. 11658/69 

del 27. 8 . 70.

1. -  Perfeccionamientos en los dispositivos para 

cortar v a r illa s  para fósforos y para separar las alburas 

oortadas sobre una placa o estadio soporte que abarca una 
conducción de v a rilla ; una ouchilla que acciona conjunta­
mente y un cursor móvil.hacia delante y atrás, caracteri­

zado por un soporte (10a, 10b)móvil hacia delante y atrás, 
(en la  dirección de separación de la  albura) y cuyo sopor­
te lle v a  la  albura (13) durante e l  proceso de separación, 

siendo móvil con la  misma periodicidad como e l cursor (lia , 

11b), pero asincrónicamente oon e l  mismo de ta l forma que 
e l extremo señalando hacia la  placa soporte (12) se encuen­

tra  solamente durante una parto del proceso de separación 

más cerca de dicha placa soporte que e l extremo correspon­

diente del cursor que acciona conjuntamente con las albu­

ras.
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2.  -  Perfeccionamientos de acuerdo con la  reivin­

dicación 1, caracterizado por un empujador hacia ahajo 

(9a? 9h) móvil hacia arriba y hacia ahajo para empujar ha-, 
cía  ahajo y apretar contra e l soporte (10a,10b) las alburas

5. cortadas.

3.  -  Perfeccionamientos de acuerdo con la  reivin­

dicación 1 ó 2, caracterizado porque los extremos de sopor­

te (10a, 10b) y del enpujador (9a,9b) que señalan hacia la  

placa soporte (12), tienen en su p e rfil la  forma de un pci-

Q ne, presentando dientes dirigidos hacia arriba o bien hacia 

abajo que accionan conjuntamente y que engranan en los va­

cíos del enpujador o bien del soporto y porque e l extremo 

dÓl cursor ( l ia ,  11b) delantero y señalando hacia la  placa 

soporte tiene tambión forma de un peine, presentando igual­

mente dientes que pueden moverse y retirarse en los vacíos 

del soporte por debajo de los dientes del empujador hacia 
ahajo.

4.  -  Perfeccionamientos de acuerdo oon una do las 

reivindicaciones 1 hasta 3? caracterizado porque e l accio­

namiento del soporte (10a,10b) esta realizado de ta l forma 
que e l soporte se mueve mas despacio en la  dirección de se­
paración que en sentido opuesto a la  misma.

5.  -  Perfeccionamientos de acuerdo con una de las 

reivindicaciones 1- 4 , caracterizado porque e l accionamiento 
del cursor (H a, 11b) esta realizado de ta l forma, que e l

§ i
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cursor se mueve ñas rápidamente hacia la  dirección de se­

paración que en sentido opuesto a la  misna.

6 .- Perfeccionamientos de acuerdo oon una de las 

reivindicaciones 1- 5* caracterizado porque los accionamion- 

5. tos del soporte (10a* 10b) y del cursor (Hay 11b) están 

realizados de ta l forma que e l oursor se mueve mas rápida­

mente en la  dirección de separación que e l soporte y mas 
despacio que dicho soporte en sentido opuesto a la  dirección 

de separación.

10. 7 .-  Perfeccionamientos en los dispositivos para

cortar v a rilla s  para fósforos.^)

15.

Segdn se describe y reivindica en la  presento me­

moria descriptiva que consta de 14 páginas foliadas y es­

critas a máquina á?or \ma sola de sus caras y acompañadas 
de los dibujos reglamentarios.

Madrid,\a 

p. a.

mpc. htmaM...KXte K o o a eu S
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