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MEMORIA DESCRIPTIVA

El procedimiento se refiere a un procedimiento 
para modificar las características de masas autoadhesivas 
al objeto de que se adapten a las exigencias requeridas 
en cada caso.

Es conocido que los elastémeros y termoplásti- 
cos bajo el efecto de radiaciones ricas en energía* como 
los rayos^ó ^  no solo se reticulan sino que también se 
desintegran. También se pueden realizar reacciones de 
tapén mediante radiaciones ricas en energía. Así por 
ejemplo las láminas de polletileno se taponan con ácido



!

acrílico mediante radiación química a fin de conseguir un,a 
mejor capacidad de estampación de las láminas.

Asimismo se ha propuesto el procedimiento de 
reticular las masas autoadhesivas mediante radiación con 

5. rayos electrónicos de elevada energía al objeto de mejo­
rar la cohesión de las masas adhesivas. En este procedi­
miento se ha partido sin embargo siempre de masas adher 
sivas que fueron determinadas por los componentes esco­
gidos y que no podían adaptarse a las diversas exigen- 

^  oías posteriores.

El cometido del invento es la creación de un 
procedimiento para modificar las características de las 
masas autoadhesivas de una manera sencilla y que tiendan 
a adaptarse a las exigencias requeridas en cada caso, en 

- donde el proceso se encuentra preferiblemente ya en elJLp+
soporte para el material elaborado.

El procedimiento de acuerdo con el invento para 
modificar las características de las masas autoadhesivas 
se caracteriza porque monómeros no saturados en cantidá- 

20. des de 1 hasta 10% en peso, referido a la cantidad total 
de la masa adhesiva, se aplican sobre la superficie de la 
masa adhesiva extendida y mediante la acción de rayos 
ionizantes de elevada energía se injertan sobre la masa 
adhesiva, respectivamente sobre la parte de elastómeros de 

-- la masa adhesiva. Estas cantidades de los monómeros no sa-
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turados proporcionan, sobre la masa adhesiva extendida una 
tenue capa son espesores de solamente aproximadamente 0,5 
hasta De acuerdo con una forma conveniente de ejecu­
ción se emplean rayos electrónicos con una tensión de 

5. aproximadamente 300 hasta 600 kV y una dosis absorbida de 
aproximadamente 2,5 hasta 10 Mdrad. Sin embargo pueden 
emplearse también otras radiaciones ricas en energía# oomo 
por ejemplo los rayos ̂  de la fuente de Co^.

En la ejecución práctica del procedimiento de 
^0 acuerdo con el invento los monómeros no saturados se apli­

can en una ténue capa sobre una masa autoadhesiva exten­
dida sobre un soporte y en un proceso de radiación subsi­
guiente se injertan a la temperatura ambiente. La apli­
cación de los monómeros no saturados puede realizarse ven- 

15. tajosamente mediante rociado de las correspondientes diso­
luciones con un recipiente de aerosoles mediante empleo 
de hidrocarburos fluorados como agente propulsor. Tambián 
es posible efectuar la extensión mediante un pincel o un 
adecuado dispositivo mecánico de aplicación.

naciones que tengan uno o varios enlaces definíaos no sa­
turados, especialmente ácido aorílico o derivados del á- 
cido acrilico, como áster isooctílico del ácido aorílioo, 
áster butílico del ácido aorílico, lacrilato glioídico,

25. metacrilato glioídico, acrilamida o acrilico nitrilo.

20. Como monómeros pueden emplearse aquellas combi-



Las masas auto adhesivas empleadas pueden cons­
tituirse tanto a Lase de caucho natural y/o sintético sin 
átomos de carbono cuaternarios, resinas y materiales de 
relleno, como también a base de masas adhesivas sinté- 

5. ticas como polímeros o copolímeros de ásteres de ácido 
acrílico, por ejemplo los oopolímeros de lacrilato butí- 
lioo/ lacrilato isoootílioo/ metacrilato glioídico o 
lacrilato butílioo/ ácido acrílico.

La radiacián para la cual preferentemente se 
10. establece un acelerador electrónico de 300 KV, se rea­

liza convenientemente con una acentuada exclusión de 
oxígeno.

De acuerdo con una forma de ejecución prefe­
rente del invento, después del rociado de los monómeros 

15. no saturados a injertar o taponar sobre la masa adhesi­
va aplicada como recubrimiento sobre un soporte, debe 
realizarse la exclusión del oxígeno de modo que se 
aplique sobre la superficie rociada una lámina provista 
de medio separador que cierre herméticamente, por ejem- 

20, pío una lámina de polietileno o de polioster (lámina 
de tereftalato de polietileno) recubierto oon caucho 
de silioona* antes de que se realice la radiación con 
los rayos ionizantes de elevada energía.

Esta radiación se ejecuta ventajosamente si,el 
2^ material soporte provisto y cubierto oon la masa adhe­

siva y los monómeros se hace pasar ante la fuente de



radiación a una distancia de 5 hasta 10 cm y oon una 
velocidad de aproximadamente 20 m/min.

La lámina de polietileno y la capa de caucho 
de silicona se retioulan con la radiación y experimentan 

5. pon ello ana mejora de sus características técnicas y oqmo 
su efecto repelente al pegado y su resistencia a la rotu­
ra y a la abrasión. Además, prescindiendo de la reacción 
de taponamiento o de injertamiento, la misma masa adhe­
siva también se retícula, con lo oual su cohesión se ele- 
va de modo conocido.

Como material soporte para las masas autoadhe- 
sivas a modificar son adecuadas las láminas de materia-r­
íes plástioos o materiales plásticos modificados, teji­
dos, papeles y velo de fibras de las más diversas cla- 

15. sost*

El invento se basa en el sorprendente oonooi- 
miento de que mediante la aplicación de monómeros no sar- 
turados, en una capa comparativamente muy delgada, sobre 
la superficie de la masa adhesiva extendida y mediante 

20. el injerto de los monómeros bajo la acción de rayos io­
nizantes de elevada energía sobre la masa adhesiva, res­
pectivamente sobre la parte de elastómeros de la masa 
adhesiva, se pueden ajustar de modo distinto las carac­
terísticas de la masa autoadhesiva hasta el punto desear , 
do, de acuerdo en cada caso oon el objeto de empleo y las25
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condiciones de adherencia deseadas sobre las superficies en 
las que tengan que pegarse las masas autoadhesivas.

Una masa adhesiva predeterminada! que pueda cons­
tituirse tanto sobre la base de cauoho/reslna como también 

5. sobre la base de polímeros sintéticos! por ejemplo ásteres 
de ácido poliacrílico! se hace por ejemplo más blanda me­
diante el injerto de lacrilatois o o ctíli co y por tanto de 
este modo se adhiere mejor sobre superficies rugosas. El 
injerto de ácido acríllco o acrilonitrilo la hace más dura 
y por consiguiente se deja pegar mejor sobre superficies 
lisas. Estos monémeros proporcionan además debido a sus 
grupos polares! un favorable comportamiento de adherencia 
a la masa autoadhesiva sobre un cuerpo de configuración 
polar por ejemplo el acero, así como mayor estabilidad 

 ̂ frente a medios disolventes no polares.

El invento se aclara más en detalle a continua- 
oién a base de ejemplos.

20.

25.

EJENEPLO 1

Caucho natural secado al aire 
Medio protector contra el envejeci­
miento (Santovar A)
Oxido de cinc
Resina politerpénica! punto de fu­
sión 115SC
Resina politerpénica! punto de fu­
sión 859C

44 partes en peso

1 parte en peso 
15 " " "

27 " t!

13 tt
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La masa adhesiva se fabrioó en una amasadora oon 
bencina como medio disolvente y oon un espesor de capa de 
aproximadamente 100 g/m se extendió y seoó sobre un.te­
jido de lana celulosa. La masa adhesiva secada se rooió 

5. superficialmente con ácido acrílico a partir de una solu­
ción al 5% en acetona mediante el empleo de hidrocarburos 
fluorolorados como medio impulsor, de tal modo que se
aplicaron aproximadamente de 1 a 5 g/m , por ejemplo 

23 g/m , de acido acrílico, Después de la evaporación del 
10. medio disolvente se cubrió herméticamente la superficie 

rociada, con una lámina de polietileno silioolizado, y 
a continuación se sometió a radiación con rayos electró­
nicos a una tensión de 300 KV hasta una dosis absorbida 
de aprox. 5 Mrad.

Recurriendo a la espectroscopia IR se compro­
bó que la reacción de taponamiento o de injerto se har- 
bía desarrollado con éxito. Después de la extracción de 
la masa adhesiva radiada, con acetona o con acetato de 
etilo y eventualmente después de retirar los monómeros 

2Q̂  no transformados todavía existentes, el espectro IR
mostró las bandas características para el caucho injer­
tado con ácido acrílico.

La masa adhesiva después de la reacción de ta­
ponamiento se fijaba mejor sobre materiales de estructura 

25. polar y presentaba una estabilidad mejorada respecto a 
los líquidos no polares.



= 8 =

EJEMPLO 2

Una dispersión acuosa aglutinante de poliacri- 
lato, que constaba de un polímero mixto de 70% de áster 
isooctilacrílico y 30% de acetato de vinilo (Synthemul 

5. 51-502 de Reichold) se extendió y se secó sobre una lá­
mina de polietileno de 4 0 ^ de espesor oon una densidad de 
capa de 35 g/m^. La masa adhesiva secada, del mismo modo 
que se ha descrito en el ejemplo 1, se roció con aprox*
3 g/m de ácido acrílico y se sometió a radiación. lanw 
bien aquí se verifioó el análisis espectroscópico IR 
del proceso de taponamiento.

El Synthemul es un adhesivo muy blanco con una 
buena capacidad de asimiento, adecuado como pegamento de 
forrado, pero de muy^ escasa resistencia al oizallamiento. 
Despuós del taponamiento o injerto con ácido acrílico me­
joró considerablemente la resistencia al oizallamiento, 
oono muestran los valores que se indican a continuación: 
Esfuerzo de adherencia sobre acero despuós de la 
reacción de taponamiento por acción radiante y 

20. química: 1.266 g/cn
Esfuerzo de adherencia sobre aoero antes de 
la reacción de taponamiento por acción radiante 
y química:

no medible ya 
que la masa 
adhesiva es

25. demasiado
blanda



Agarre (tiempo de mantenimiento, una medida 
para la resistencia al cizallamiento) des­
pués de la reacción de taponamiento:

Agarre antes de la reacción de taponamiento:

El agarre se mide de acuerdo oon el siguiente procedimiento

Una tira del material a comprobar de aprox. 10 
cm de longitud y 20 mm de ancho se pega de tal modo sobre 
una placa rectificada y desengrasada de acero exento de 
óxido, que quede aplicada una longitud de 2,54 om (l pul­
gada). -La tira se presiona mediante una lenta rodadura en 
un ánico movimiento de ida y vuelta oon un pesado rodillo 
de 2 kg. El extremo libre de la tira en suspensión verti­
cal se carga con un peso y se mide el tiempo hasta la 
caída de la tira# El peso alcanza a 20 se 400 g/cm de 
ancho de banda y a 70 so 40 g/om de ancho de banda.

EJEMPLO 3

La masa adhesiva de acuerdo oon el ejemplo 1 
se extendió sobre un tejido de lana celulósica# se seoó 
y se roció oon lacrilato isoootilioo disuelto en acetona 
(5 g/m ) y, como se ha descrito en el ejemplo 1, se so­
metió a radiación. El éxito de la reacción detapona- 
miento se verificó mediante análisis espectrosoópico

20ac

^ 1  semana 

no medible

IR
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20 se 70 so

.Agarre después de la reacción - -
de taponamiento: 48 - 57 min \ l  semana

Agarre antes- de la reacción de
taponamiento: no medible



REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se 
declaran nuevas y de propia invención las siguientes 
reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de pa­
tente alemana nS p 1942 875.2-43 del 22 de Agosto de 

5. 1969.

1.- Procedimiento para modificar las carac­
terísticas de masas autoadhesivas, caracterizado porque 
monómeros no saturados en cantidades de 1 hasta 10% en 
peso, referido a la cantidad total de masa adhesiva,

10. se aplican sobre la superficie de la.masa adhesiva ex­
tendida y mediante la acción de rayos ionizantes de ele­
vada energía ejercen una acción de taponamiento sobre 
la masa adhesiva, respectivamente sobre la parte de 
elastómeros de la masa adhesiva.

15. 2.- Procedimiento según la reivindicación 1,
caracterizada porque como rayos electrónicos se emplean 
rayos ionizantes.

3.- Procedimiento según la reivindicación 1. 
caracterizado porque se emplean rayos electrónicos
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con una tensión de aproximadamente 300 hasta 600 KV y 
una dosis absorbida de aproximadamente 2,5 hasta 10 Mrad.

4. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque se emplean rayos ̂  como rayos ionizan-

5. tes.

5. - Procedimiento según una de las reivindica-, 
cioncs 1 a 4) caracterizado porque los monómeros no satu­
rados se aplican oon un espesor de capa de 0,5 hasta 5^/4 
sobre la superficie de la masa adhesiva extendida.

Q 6.- Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 1 a 4t caracterizado porque como monómero para la 
reacción de taponamiento se emplea ácido acrílioo o sus 
esteres con un componente alcohólico de 4 hasta 8 átomos 
de carbono.

7.- Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 1 a 4; caracterizado porque como elastómeros para 
la masa adhesiva se emplea caucho natural y/o sintótioo 
sin átomos de carbono cuaternarios.

20..
8.- Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 1 a 4! caracterizado porque oomo masa adhesiva 
se emplea áster del ácido poliaorílico o copolímeros de 
uno o varios ásteres del ácido acrílioo y otros monómeros 
polimerizables.



9. - Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 1 a 8, caracterizado porque los monómeros no satu­
rados que han de realizar el taponamiento se rocían en 
forma de disolución sobre la masa adhesiva aplicada oomo 
revestimiento sobre un soporte y después de la evapora­
ción del disolvente se verifica la reacción de tapona­
miento bajo la exclusión del oxígeno.

10. - Procedimiento según la reivindicación 9? 
caracterizado porque sobre la superficie de la masa ad-

Q hesiva aplicada oomo recubrimiento sobre el soporte y
que lleva en una tenue capa los monómeros que han de
realizar el taponamiento se aplica una lámina provista
con un medio separador que oierre herméticamente, por
ejemplo una lámina de polietileno silioonada! antes.de
que se realice la radiación con los rayos ionizantes í?*
de elevada energía.

11.- Procedimiento para modificar las carac­
terísticas de masas autoadhesivas.
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