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MEMORI A DESCRIPTIVA

El procedimiento se refiere a un procedimiento
para modificar las caracteristicas de masas autoadhegivas
al objeto de que se adapten a las exigencias requeridas

en cada caso,

5e Bg conocido que los elastémeros y termoplisti-
cog bajo el efecto de radiaciones ricas en energia, como
los rayos /36 X’no solo se reticulan sino que también se
desintegran, También se pueden realizar reacciones de
tapén mediante radiaciones ricas en energia. Asi por
10, ejemplo las ldminas de polletileno se taponan con 4cido
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acrilico mediante rediacién quimica a fin de conseguir una

mejor capacidad de estampacidén de las liminas.

Asimismo se ha propuesto el procedimiento de
reticular las masas sutoadhesivas mediante radiacién ocon
5e reyos electrinicos de elevada energla al objeto de mejo-
rar la cohesidn de las masas adhesivas. En este procedi-
miento se ha partido sin embargo siempre de masas adhe~
sivas que fueron determinadas por los componentes escp:-
gidos y que no podian adaptarse a las diversas exigen;
clas posteriores,

10,

El cometido del invento es la creacidén de un_
procedimiento para modificar las caracteristicas de las
magas autogdhesivas de una manera sencilla y que tiendan
aglaptarse a las exigencias requeridas en cada caso, en

15, donde el procesc se encuentra preferiblemente ya en ol

goporte para el material elgborado,

El procedimiento de acuerdo con el invento para
modificar las caracteristicas de las masas autoadhesivas
se caracterizs, porque mondmeros no saturados en cantida~

20,  des de 1 hasta 10% en peso, referido a la cantidad total
de la masa adhesi\}a, se aplican sobre la superficie de la
masa adhesiva extendida y mediante la accidn de rayos
ionizantes de elevada energla se injertan sobre la masa
adhesiva; respectiVamel:xte gobre la parte de elagtémeros de

2;5 la masa adhesiva, Bstas cantidades de 10s monbmeros no sa-
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turados proporcionan sobre 15 mase adhesiva extendida una
ténue capa son espegores de solamente aproximadamente 0,5
hasta ?/Y. De acuerdo con ung forma conveniente de e jeou~
cién se emplean rayos electrénicos con una tensidn de
aproximadamente 300 hasta 600 kV y ung dosis absorbida de
aproximadamente 2,5 hasta 10 Mdrad. Sin embargo pueden
emplearse tambien otras rodiaciones ricas en energla, oomo

por ejemplo los rayos Xde la fuente de 0060.

En la ejecucidn préctica del procedimiento de
acuerdo con el invento 1os monbmeros no saturados se apli-
can en wna ténue capa sobre una masa autoadhesiva egteg;
dida sobre un soporte y en un proceso de radiacidén subsi-
guiente se injertan a la temperatura ambiente. La apli-
cacidn de los mondmeros no saturados puede realizarse vgn;
tajosamente mediente rociado de lag correspondientes digo-
luciones con un recipiente de aerosoles mediante empleo
de hidrocarburos fluorados como agente propulsor. También
es posible efectuar la extensién mediante un pincel o un
sdecuado dispositivo mecdnico de aplicacidn,

Como mondmeros pueden emplearse aquellas,comb;;}
naciones que tengan uno o varios enlaces olef{nicos no sa-
turados, especialmente deido aerilico o derivedos del &
cido acrdlico, como éster isooetilico del 4eido aerflico,
éster butilico del 4cido acrflico, lacrilato glicfdico,
metacrilato gliefdico, acrilamids o acrilico nitrilo.
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Las masas autoasdhesivas empleadas pueden cong;
tituirse fanto a base de caucho natural y/o sintético sin
&tomos de carbono cuaternarios, resinas y materigles de
relleno, como también a base de masas adhesivas sinté-
ticas como polimeros o copolimeros de ésteres de deido
acrilico, por ejemplo los copolfmeros de lacrilato butim
1100/ lacrilato isoootflioo/ metacrilato gliofdico o
lacrilato butflico/ 4cido acrilico.

La radiacién para la cual preferentemente se
establece un acelerador electfdnico de 300 KV, se rea=
liza convenientemente con una acentuada exclusidén de
ox{geno.

De acuerdo con ung forma de ejecucidn prefe;m
rente del invento, despuds del rociado de los mondmerog
no saturados a injertar o taponar sobre la masa adhesi-
va aplicada como recubrimiento sobre un soporte, debe
realizerse la exclusién del oxigeno de modo que se
aplique sobre la superficie rociada una lémina provista
de medio separador que cierre herméticamente, por ejeme
plo una ldmina de polietileno o de poliester (limina
de tereftalato de polietilenoc) reocubierto ocon caucho
de gilicona, antes de qué se realice la radiacidén con
los rayos ionizantes de elevada energis.

_Esta radiageidn se ejecuts ventajosamente si el
materisl soporte provisto y oublerto con la masa adhe-
give y los mondmeros se hace pasar ante la fuente de
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radiacibn a una distancia de 5 hasta 10 cm y oon una
velocidad de aproximadasmente 20 m/min.

_ La lémina de polietileno y la capa de oaucho
de silicona se reticulan con la radiamcidn y experimentan
gon ello una mejora de sus caracteristicas téenicas, 6qmo
su efecto repelente gl pegado y su resistencia g la r,ofu;
ra y‘ a la abrasién, Ademds, presoindiendo de la reaceidn
de taponamiento o de injertamiento, la misma masa adhe;
slva también se reticula, oon 1o oual su cohesidn se ele-

va de modo conocido.

o Como material soporte pars las masas autoadhom
sivas a modificar son adecuadas las liminas de materia{-
les pldsticos o materiales pldsticos modificados, tejim
dos, papeles y velo de fibras de las més diversas cla-

8CSe

‘E1l invento se basa en el sorpfendente oonob;@-_
miento de que mediante la apliéacidn de monémeros no o
turados, en una capa comparativamente muyy delgada, sobre
1a superficie de la mase adhesiva extendida y mediante
el injerto de los mondmeros bajo la accidn de rayos io-
nizantes de elevada energia gobre la masa adhesiva,,_res-'-
pectivémente ‘sobre la parte de elastémeros de la masa
adhesiva, se pueden ajustar de modo distimto las carac—
teristicas de la masa autoadhesiva hasta el punto desea-_
do, de acuerdo en cada caso con el objeto de empleo y las
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condiciones de adherencla descadas sobre las superficies en

las que tengan que pegarse las magas autoadhesivas.

~ .

Ung masa adhesiva predeterminada, que pueda Qons~
tituirse tento sobre la bage de cguocho/resina como también
gobre la base de polimeros sintéticos, por ejemplo dgteres
de 4cido poliacrilico, se hace por ejemplo mds blanda mee
diante el injerto de lacrilatoisococtflico y por tanto de
este modo se adhiere mejor sobre superficies rugosas. El
injerto de 4eido acrflico o acrilonitrilo la hace mds dura
¥ por consiguiente se deja pegar mejor sobre superficies
lisas, Estos mondmeros proporcionan ademds debido a sus
grupos polares, un favorable comportamiento de adherencia
a la masa autoadhesiva sobre un cuerpo de configuracidn
polar por ejemplo el acero, asi como mayor estabilidad
frente a medios disolvenies no polares,

El invento se aclara mis en detalle a continus-
oidn a Pase de ejemplos. '

A BJEMPLO 1. . N
Caucho natural secado al aire 44 partes en peso
Medio protector contra el envejooi-

miento (Santovar A) 1 parte en peso
Oxido de cine 15 v " "

Regina politerpénica, punto de i

gidn 1152C o7 0 "
Resina politerpénica, punto de fu- _

gién 8590 13 ® n i
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La masa adhesiva se fabriod en ung amasadora oon
bencina como medio digolventc y con un espesor de capa de
aproximedamente 100 g/m? se extendib y secé sobre un te-
jido de lana celulosa., La masa adhesiva secada se rooil
superficialmente con 4cido acrflico a partir de una solu-
oidn al 5% en acetona mediante el empleo de hidrocarburos
fluorclorados como medio impulsor, de tal modo que se
aplicaron aproximadamente de 1 a 5 g/me, por ejemplo
3 g/mz, de dcido acrilico, Después de la evaporacidn del
medio disolvente se ocubrid herméticamente la superficile
rociada, con una limina de polietileno gilicolizado, ¥ .
a oontinuaocién se sometid a radiscidn con rayos electrée
nicos a una tensidn de 300 KV hasta una dosis absorbida
de aprox. 5 Mrad.

Reourriendo a la espectroscopia IR se compro-
6 que la reaccidén de taponamiento o de injerto se ha-
bfa desarrollado con éxito. Después de la extraccién de
la masa adhesiva radiada, con acetona o con acetato de
etilo y eventualmente despuds de retirar los mondmeros
no transformados todavia existentes, el espectro IR
mostré las bandas caracterfsticas para el caucho injer-
tado con geido gorilico,

La masa adhesive despuds de la reaccidn de te~
ponamiento se fijaba mejor sobre materiales de estructura
polar y presentaba una estabilidad me jorsda respecto g

los liquidos no polares.
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EJEMPLO 2

Una dispersién acuosa aglutinante de poliscri-
lato, que constaba de un polimero mixto de 70% de éster
isooctilacrilico y 30% de acetato de vinilo (Synthemul
51-502 de Reichold) se extendié y se sec6 sobre una li-
nina de polietileno de 40/( de espegor con una densidad de
capa de 35 g/m?. La masa adhesiva secada, del mismo modo
que se ha descrito en el ejemplo 1, se rocié con aprox,

3 g/m2 de dcido acrflico y se sometié a radiacién, Tame
bién aqui se verifiod el andlisis espectroseépico IR
del proceso de taponamiento,

El Syntherml eos un adhesivo muy blanco con una
buena capacidad de asimiento, adecuado eomo pegamento de
forrado, pero de muy escasa resistencia al oizallamiento,
Después del taponamiento o injerto con deido acrflico me-
jord considerablemente la resistencia al oizallamiento,'
oomo muestran los valores que se indican a continusciéni
Bsfuerzo de adherencia sobre acero despuds de la
reaccidn de taponamiento por accién rediente y

quinicas 1,266 g/on

Egfuerzo de adherencla sobre acero antes de
la reaccién de taponamiento por aceidn radiante

vy quiniceas
no medible ya
que la nasa
adhesiva eg
denaglado
blanda
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Agarre (tiempo de mantenimiento, una medida 2020
para la resistencia al cizallamiento) des- _
puds de la reaccidn de taponamiento: :>l semang

Agarre antes de la reaccidn de taponamiento: no medible
5 El agarre se mide de acuerdo oon el siguiente procedimiento:

Una tira del material a oomprobar de aprox; 10
cn de longitud y 20 mm de ancho se pega de tal modo sobre
ung placa rectificada y desengrasada de acero exento de
éxido, que quede aplicada una longitud de 2,54 om (1 pul-
gada)e ‘Ig tira se presiona mediante una lents rodadura en
un dnlco movimiento de ida y vuelta con un pesado rodillo
de 2 kg, El extremo libre de la tira en suspensién verti-

10.

cal se carga con un peso y se mide el tiempo hasta lg
oafda de la tira, El peso alcanza a 20 20 400 g/em de
15 ancho de banda y a T0 2C 40 g/om de ancho de banda,

BJEMPLO 3

] La masa adhesiva de acuerdo con el ejemplo 1

se extendid sobre un tejido de lana celuldsica, se seod
20, y se rocidé con 1acrilato isoootflico disuelto en acetona
(5 g/m?) ¥ys oomo se ha descrito en el ejemplo 1, se so-
metié a radiacién. ELl éxito de la reaccidn de taponn~
miento se verificdé mediante andlisis espectroscépico
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Agarre después de la reaccidn - -
de taponamiento: 48 = 57 min >1 semana,

Agarre antes de la reaccidn de
‘taponamientos no medible
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se
declaran nuevas y de propia invencién las siguientes
reivindicaciones, con prioridal de la solicitud de pa-
tente alemana n¢ P 1942 875,2-43 del 22 de Agosto de
1969,

1l,~ Procedimiento para modificar las carac-
teristicas de masas autoadhesivas, caracterizado porque
monémeros no saturados en cantidades de 1 hasta 10% en
pesoy, referido a la cantidad total de masa adhesiva,
se aplican sobre la guperficie de la _masa adhesiva eXm ,
tendida y mediante la accidn de rayos ilonizantes de cle-
vada energia ejercen una accidn de taponamiento sobre
la masa adhesiva, respectivamente sobre la parte de
elastbmeros de la masa adhesiva.

2.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1,
caracterizada porgue como rayos electrdnicos se emploan
rayos lonizantes.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1.
é 2, carscterizado porque se emplean rayos electrdnlcos



con una tensidn de sproximadamente 300 hasta 600 KV y
ung dosis absorbida de aproximadamente 2,5 hasta 10 Mrad.

4,= Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca~
) racterizado porque ge emplean rayos Blcomo rayos 1ionizane-
S5¢ tes.

5.~ Procedimiento segdn una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizado porque los mpndmexos no satu;
rafos se gplican oon un espesor de capa de 0,5 hasta 5/ﬁ6
gobre la superficie de la masa adhesiva extendida.

10. 6.— Procedimiento segin una de las reivindica=-
ciones 1 a 4, caracterizado porque como monémero para la
reaccidn de taponamiento se emplea 4cido acrilico o sus_
dsteres con un componente alcohdélico de 4 hasta 8 4tomos

de carbono,

15, 7.~ Procedimiento segin una ée las reivindicam
oiones 1 a 4; ocaracterizado porque como elagtbémeros para
la masa sdhesiva se emplea caucho natural y/o sintético
sin dtomos de cerbono ouaternarios.

8.~ Procedimiento segin una de las reiviniice~
20.- oiones 1 a 4, caracterizado porgue oomo masa adhesiva
se emplea dster del Soido polimorflico o copolimeros de _

wio o verios dsteres del dcido acrflico y otros mondmeros
yolimerizables,




9.~ Procedimiento segin una de las reivindico-

ciones 1 g 8, caracterizado porque los mondmeros no satu-
rados que han de realizar el taponamiento se rocian en

' forma de disolucién sobre la masa adhesiva aplicada como
5e revestimiento sobre un soporte y después de 1a,eVapora;
cidn del disolvente ge verifica la reaccidn de tapona~

miento bajo la exclusidn del oxigeno,

10,~ Procedimiento segén la reivindicacién 9,
caracterizado porque sobre la superficie de la masa adm
hesiva aplicada como recubrimiento sobre el soporte y
que lleva en una ténue capa log mondmeros que han de
reglizar el taponamiento se aplica una limina provista

10.

con un medilo separador gque clerre berméticamente, por
ejemplo una lamina de polietileno gilioconada, antes de
15 que se realice la radiacién con los rayos ilonizantes
de elevada onergia.
11l,~ Procedimiento para modificar las carac-

teristicas de masas autoadhesivas.

Segin se dégkribe y reivindica en la presente
memoria descriptiva qu& consta de 13 paginas foliadas y

20,

escritas a mdquina|por una sola de sus caras.
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