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La invennidn trata de la fabricacidn de hilos de
nateria termopléstica, en particular de hilos de vidrio ob-
tenidos a partir de hilillos de materia gue salen de los
orificios de una hilera y son estirados por enrollamiento
sobre bobinas rotativas, bajo forna de Lilos elementales
que se reunen en un hilo y enrollan en la bobing que efec-
tlia su estirado.

Cuando la cantidad de hilo enrollado sobre la bho-
bina alcanza el valor deseado, el adaptador corta el hilo
¥y reemplaza el manguito "mancheltie® lleno, vor un manguito
vacio, despuds de haber detenido el ‘tambor de bobinado.

Para efectuar un nuevo bobinade, es preciso reu-
nir los hilos elementales a mano a la smalida de la hileara,
para formar el hilo. Al comienzo del nuevo hHobinado, se en-
roilan @ nano, en el borde del tambor de hobinado, alzunas
espiras, en el momento de Su puestia en marcha, y Unicazente
cuando el tanmbor dé bobinado ha adquirido el nimero de vuel-
tas.necesario ¥ cuando el guila-hilos ha sido Duesto =21 rar-
cha, el hilo se pasa al guia-hilos ¥ es enrollado sobre el

manguito.

Egte modo de trabajo, normal hasta ahora; nresen—
ta inconvenientes considerables pues conduce en particular
al cese del estirado en el nonento del  cambio de los man-
guitos, lo que dd lugar a inportantes longitudes de hilo
de calibres digtintos gue es preciso eliminar; Este modo de
trabajo preciza ademds de un personal calificado y de un
tlempo relativamente largo,

Se han tenido, pues, que utilizar mdquinas de ho-
binado que llevan un‘tambor de bobinado que permlte colocar

sobre dicho tambor, dos zanguitos sobre los que se bo-
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bina sucesivamente el hilo, hahidndose pmevigho Crganos pe-

ra transferir automdticarente el hilo de un manguito termi-
nado al manguito vacio. El bobinado se continda sobre este
manguito (ver patente americana 3,334.980) sin que de ello
resulte una interruncidn en el estirado, Solo cuando los
dos manguitos estdn llenos, es preciso detenmer el tambor
de bobinado y reemplazar los nanguitos llenos por mangzuitos
vacios. De ello resulta una economfa de tiempo y umenos des-
serdiciog,
Cuando @e ha querido trabajar con hileras e lle
van un ninero elevado de orificios (400 orificios v nas)
0 cuando ge ha deseado obtener hilos de pequeﬁorcalibre}
se han dividido los hilos elementales en dos grupos y 3¢ ha
reunido cada grupo en uvn hilo tue se ha bHobinado sobre un
manguito distinto, siendo bobinados de una vez 1os dog man-
guitos, montados sobre el tambor de bobinado (ver naiente
americana 3.254.850). Esta forma de proceder ha conducido
a los nigmos inconvenientes aue al trabajar con un solo pun-
to de bowinado,
Se conoce nor otra varte (ver vatente alenana
546.162) un dispositivo de bobinado continuo, sucesivo de
un hilo o haz de hilos, en barticular de materia fernoplés-
tica, sobre dos o varias bobinas, rotativas dispuestas zo-
bre una plataforma, siendo desplazada la hobina llena fuera
de su posicidn de bobinado, y colocdndose la bobina vacia
en la trayectoria del hilo o del hag,
Bste disnositivo conocido Presenta el inconvenien-
te de ser muy complicado, porque los tambores de bobinado
estén montados sobre un disco y dispuestos en rotacidn mé-

vil, lo que origina algunos problemas. Es adends muy Qifieil
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Hacer el digco rotativo estanco al sgua y al polvo, con re-

"lacidn al bastidor de la méquina, ¥ por esto se producen,

en el interior del bastidor, suciedzdes seguidas de otros
inconvenientes. Bste dispositivo necesita ademds nucho es-
pacio; en particular cuando es precigo trabajar cog tnmboé
res de bobinado de 250 mm de didmetro. Sin embargo, no se
dispone de este espacio en el caso de una instalacidn de
fusidn directa; si no se Vicne intencidn de aumentar la se-
pafacién de las hileras, 1o que conduciria a dificultades
de funcionamiento de los ante-crisoles aue contienen las
hileras, y cue por esto se ocasionarfan inconvenientes en
cuanto a la produccidn de los hilos.

La invencidn tiene por objeto conformar el dispo-
sitivo de bobinado de hilos, en particular de hilos de vie
drio en el curso de su fabricacidn de nanera que se eviten
los inconvenientes de los dispositivos conocidos en particu-
lar los inconveniéntes descritos anteriormente, o por lo
menos reducirlos al minimo. Ademds el objeto de la invencidn
€5 Dreveer dispoziciones esiecificas due permitan obtener
ventajas narticulares,

Para realizar dicho objeto, el dispositivo confor-
me a ls invencidn se caracieriza porque ticne dog Ganbores
de bobinado cuyos ejes horizontales J varalelos entre si
estéan dispuestos segin un plano inclinado con relacidn al
horizontal,

Es posible, estando llenog log nanguitos montados
Sobre upo de los tambores de bobinado, pasar el hilo inmedig~
tamente,a Rano,sobre los manguitos vacios del otro famhor
de bobinado,

Bl retirado de lag bobinas llenas, colocadas en ol

Primer tamhor de bobinado, y l1a Provisidn con nmanguitos
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vacios, se efectda durantc el  llensdo de los manguitos en

el segundo tambor de bobinado. Se &conomiza asi, aproxinads
mente el 50% del tiempo de cambio (precedentemente 47 ge-
gundos, acfualmente 17 segundos), y la cantidad de desghe-
chos se reduce al minimo.

Para evitar los incounvenientes precitados, se ha-
bria podido en princinio disponer log dos tambores de,bof
binado al lado o debajo uno del o%rof Hesultan de ello gin
embargo, otros inconvenientes que muestran a tal bobinadora
come no rentagble y por tanto inadecusda. Bn este caso seria
pPreciso disnoner'los tamvores de bebinado suficientemente
separados uno de otro, nara que el adaptador, 2l reenplazar
los manguitos llenos nor otros vacios en uno de log Gamho-
reg de bobinado, no sstorbe el bhobinado sobre el otro tan-~
bor de hobinado. Ademds, es nreciso que la trayectorig del
hilo sea compleitamente libre. Tal iisposicidn conduciria,
bues a un gran entorndeciniento y al no disponerse, gene-
ralmente de tanto sitio, seria vreciso preveer, adenas,pin-
%03 de reenvio del hilo. Ello seria orisen de desgarro por
rozanienitos suplexeniarios ¥ ofros.

Sezin otra caracteristica ventajosa, el disposi-
t1vo conforme a la inveneidn se caracteriza por ﬁn ansulo
de inc;inaciénci,del plano inclinado de 302a 602, y pre- -
ferentemente de 452,

81 el dngulo de inclinacidn A es demasiado Deque~
fio o demasiado grande, es »reciso ontar por una gran separa-
cidn entre log dos tambores de bobinado con el fin de que la
sustitueidn de los manguitos llenos nor manguitos vaciog pue -
da efectuarse sin dificu-tades ¥ sin obstaculizar la marcha

del hilo durante el bobinado del otro tambor de bobinado:
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Tal disposicidn exige pues, disponer de mucho sitio ¥ no
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buede adontarse en el cago de una instalacion de fusidn

.

directa. Si el dngulo de inclinacidn es demasiado grande,

uno de log tambores de bobinado sn encuentra, ademds, a
é:; wia altura que hace dificil la sustitueidn de un pangrlvo
1leno por un manguito vacfo. Ia utilizacidn de un dngulo
de inclinacidn de 459 periifte disponer los dos tamberes de
bobinado tan cerca como #ca posivle uno de otro, en rroyec—
cidn horigontal, y reducir al inino el gitio necesario -
10 .= lo que eg, en Darticular, importante para la fabricaqién
de hilos de vidrio con una ingstalacidn de fusidn direéﬁa:
Segin otra caracteristica ventajosa, el disposi-~
tivo conforme a 1a inveneidn egtd caracterizado »or una se-
paracidn horizontal ¥ vervical entre los tamhores de bobina-
15;_ do, de aproximads ¥ preferentemcnte 318 mm; '
Gracias a tal disnosicidn de los tambores de bo-
binado, 1lg bobinadora duede btambien alojarse en la insta-
lacion de Tusidn directa, incluso si el didmetro de los
tambores de bobinado eg de 300 zm. Tal separacidn permite
20, - tambidn gl adaptador reeumplazar los man:uitos llenos ror
nanguitos vaciog sin dificultad v gin obstaculizar el bo-
binado,
La invencidn se refiere, ademds, a una particu-
laridad vensajosa del disnositivo, sezin 1g cual, el paso
25,_ de un fambor de bobinado al 0tro se efectia de forma com
Pletamente avtomdiics.
Se han nronucsto ya, dispositivos que tienden a
efectuar automdticamente el 2as0 del hilo del manguito 1ico-
no al vacio, oneracidn aue, hasta Loy se hacig g gno,

30~ Se conoce (ver publicacidn alemana DAS 1.239.815
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un dispositivoe de bobinado de un haz de hilos simples obie-

nidos por hilado y reunidos en hasz, dispositivo en el cual
. 7
la bobina vacia se ponc a girar después de su colocacidn ¥

el bobinado del haz de hilos se inicia cerca de la zéna mar-

ginal de la bobina vacia, sicndo, luczo el haz hobinadso en

Ul
.
1

la zona de bobinado de 1la bobina, ¥ que se caracterizarpér
un vastazo de guiado dispucsto paralelamente al eje de iar
bobina, mévil axialmente 7 concebido de tal manera gue reéhg
ce automdticamente el haz al Tinal del bovinado en el son-
ﬁo;_ tido axial, separdndolo de la bovina llena y del guiadb-
transversal, nantenidndole scparadc de la zona de bobinado
durante el cambio de las bohines, y itrayendo el haz a la
zona de bobinado de la bobina vacia, una veg que cota os—
td& colocada en su sifio y alcanze gy ndmero de revoluciones
55;_ normal.,

Queda asi asezurado el que cacda bobina contensa
esenclaliente la misme cantidad de haces de hilos. Bgie dig-
positivo peraite, ademds reducir ol perzonal de servicio;
Sin embargo, este digpositivo no nermite ovitar longitudes

20.- de hilos de difcrentes calibres, pucsto que se nroduce una
interruncidn del estirado durante durante el cambio de log
manguitos; ni neruite reducir sengiblenente el ﬁiémpo nece-
sario para cambiar los manguitog,’

' Segin una disposicidq;que ha sido el objeto de
25;— la solicitud de patente alcmang P 19 01 124,6, log incone
venicntes de las oneraciones efectuadas a mano Ceben ser
evitadas por la automatizacidn de 1g Picsta en marcha de
Wa nueva operacidn de bobinado gin interrupcidn del egti—
rado del iailo, Bste procedinienta consiste en mantener el

30s~ cstirado una veg Gue un man-suito egtd 1leno, en bobinar el



10,-

20,-

25 -

30~‘

© 382013 o

hilo sobre un drgano auxiliar cue pernite transferirle al
Hanguito vacio situado en la ofra bobina ¥ en hacer pasar
el hilo, dec dicho drgano auxiliar al nuevo manguito rara

efectuar un nuevo bobinado. Un dispositiyzo propucsto para
la realizacidn de este nrocedimienio, lleva un drgano ai-
xiliar de forma de corona nrovigta de dedos, que se none

en movinicnto de rotacidn y cstd nontada sobre un brazo g

. P . e '
cue puede pivetar. Bl dispogitivo estd equipado, adehqsir

[

¢ horquillas que s¢ degtinan a guler el hilo y que se nan-
dan por dos pulsadores.

Bl dispositivo asi propuccio es complicado y ﬁfe—
senta el inconveniente de gue ol cambio de lag bobinaa,ﬁo
es posible nmds que wtilizando un s0lo tambor de bobinédo:

Segin la presentc invemcidn, se evitan 10s incon-
venicentes de los tipos conocidos, en pariticular los incon-
venientes indicados anteriormerte con un dispositivo gue
consiste cn combinar el dispogitivo anterior que lleva un

2]

-1

Organo auxiliar Tormado nor una corcnz hobinadora gue lleva

dedos y que puede ser puesta en rotacidn, sobre la cual el
hilo es desviado, una vesz cue el manguitc estd lleno, ¥ bo-
binado hasta su transferencia sobre un nuevo manguito, ¥y un

dispogitivo de desviacidn del hilo ave hace pasar el hil

del manguito lleno al Organo auxiliar y de éste al mansuito

vacio, de tal manera que se pueda asegurar el trabajo con

un dispogitivo de bobinado gue lleve tambores de hobinado

fijos dispuestos en un plano inclinado v evitar asi dichos

inconvenientges,

Para realizar este objeto, el disnositivo segin

. s e ey e e T - .
la invencidn, estd caractericado por una conformacidn dge

la corona bobinadora con un hrase cue puede girar drganog
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para desznlazar la corona bobinadora en el sentido axisal de
log tambores de bobinado y drganos para hacer pivotar la
corona hobinadora de la zona de uno de 1los taibores de bo-
binado a la zona del otro tzmuor dé bobinado.

Se asegura asi de Torma gencilla ¥y econémicg,
cuando el bovinado esid en maroha; la transferencia auvvo-
ndtica de un tanbor de bobinado, que tiene log nanguitos
llenos al vambor de wobinado provicto de maanguitos vacios
gin gue de cllo resulien log inconven ilentes ¢ue se nroducian
al trabajer con ftambores de bobinado que nodian pivotars

Un modo de realizacidn adecuado del dispositivo
conforie a la invencidn, estd caracierizado porgue L% ¢ oro-
na vobinaders estd disnhuesia de Torra 16vil, de mancra que

sus dedog pureden desplazerse a log largo del eje de losg

taizbores de Lovinado rodear el extreno de eghos ulsinos.

o

T

llediante un drzano de sviador, se asegura el Daso
del hilo <el nansuito lleno a log dedos de la corona boling-
dora, asi co.o el 2as0 del 2iio de los dedos al nuevo nan-
suito vacio.

Un modo de realizncidn ventajose segin la inven-
cidn estd carncterizado DOr une coibinacidn del dispositivo
de degvizeidn que conzta de un cstribo de desviacidn denti-
n2do a desviar log npilos, cuando terming el bovinado de log
mangzuitos e uno de los tambores Ge bobinado, Tuera de la
zona de este tamipor de 00binado, a guiar 1los hilos sobre
los dedos de 13 corons bovinadora, y a llevar los hilos
desde los dedos, a los nangritos vacios del otro tambor de
bobinado; un cilindro para guiado, destinado g gitdar el exa
tribo de desviacidn ¥ un piston neundtico de doble efecto

degtinado g desplazar el estriho de desviacidn de la nogi-
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cidu de paritida a la de trabajo y retorno.

Como lo han demostrado las pruebas, esta sencilla
constitucidn del dispositivo de desviacidn, permite otbener
una desviacidn segura de dos hilos simultdneamente y trans-
ferir estos hilos sobre los dedos de la corona bobinadora,
asi cono el paso de los hilos de los dedos de la corong»bobi—
nadora a log manguitos vacios del otro tambor de bobinédp
Sin embarzo, en el caso en que log hilos no pudiemen sef
gaiadOS wiilateralmente, porcue no pueden estar unilateral-
nente bajo tensidn, se podria guiarlos mediante un estribo
de desviacidn en forma de horguilla,

Otras caracteristicas y ventajas de la invenciﬁn
se deducirdn de lg descripeidn que sigue, que se refiere
a una forma de realizacidn del dispositivo conforme a la
invencidn y que estd dada a t{tulo de ejemplo no linitativo.
Dicho ejemylo se refiere al caso considerado en gue se
sacan dos hilog, simultdneanenie de un dnico ¥y nisno apa-
rato de fibrado y en el cue se efechfan dos operacioneg
separados de hobinado.

«

En ssta descrivneidn ge i

—

ace referencia g log di-

bujos adjunios que muestran:

La figura 18 vha vigcia frombtal de la bobinadora
que tiene dos tambores de bobinado fijos, cuyos ejes estdn
dispuestos en un plano inelinado.

la figura 28, vista superior de la misma disposi-
cidén de la bobinadora que lleva dogs tanbores de bobinado
Tijos disnuestos en wn plano inclinado, una corona bobina-
dora y un dispositivo de degvizeidn del hilo con sus nandos

La figura 3?, vista en perspectiva de la bobing-

o ’ P . )
aora, segun la fig. 2, al conicngo del estirado,
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La figura 42 vista en pergnectiva de la bobinado-
ra segin la Tig. 2; poco antes del final del pobinado sobre
los manguitos del tambor de bobirado superior, habiendo,
ya, pivotado la corona delanie del tamior de bhobinado supe-
rior.

La figura 58, es una vigic de este disposiﬁiyq.al
final del bobinade sobre los manguitos Gel tambor de bobi~
nado superior y desviacidn de log hilos hacia la coronag bo-
binadora.

La figura 62, vista de coie dispositivo en.el no-
mento del giro de la corona bobinagora del arimer tambor de
bobinado al segundo tampor de ovinado.

La figura 72, una vigia de este dispositivo en el
hiomento en que la corona hobinadora na &lrado hacia el se-
gundo tambor Je bohinado.

La figura 82, visia de este dispositivo en el mo~
mento en ¢ue log dedos de la corona Lobinadora ge encuentran
colocados por encira del extremo del segundo tambor de bobi-

nado,

La Tigura 98, una vista de este digpositivo en el
momento del bobinado sobre ol cegundo taumbor de bobinados;
la corona bobinadora y el dis»ositivo de desviacidn g8 en-
cuentran en su pogicidn de partida, despuds de haber retirado
el hilo bobirado de egta corona,

Y la figura 108, csquena de Prineipio del nando
del movimiento de giro de la corong bobinadora y del movi-
niento del dispositivo de desgviceidn del nilo,

En los dibujos, se ha deczignado, jor 1, un hobing-
dor equinado de dos tambores de Lobinsdo A ¥ B, de cjes fijos

horigoniales ¥ paralelos entre si, dispuestos en wn nlano
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inelinado, novidos por dos motores 20 ¥y 21; los soportes

de los ejes de los tambores de bobinado A Y By se desgignan
por 22 y 23. A cada tambor de bobinado estd agociado un

. . 7’
dispositivo de desplaganiento alternativo del hilo (gufe-

hilo) 2 y 3, La bobinadora 1 essd, adends, equipzda de uag

Ut
.
1

corona uobinadora T, que Hresenita 1os dedos 19 gue no unben

z ]

tener arictas vivas 5 Gde esvan Qi ghuestos ﬁeﬁun un CerHlO

ane deve, zensiblemente, ser del pismo digmetro gue los'

p

er

mangritos. La corona bobinadora estd dispuesta para que

10, pusda glrar sobre el brazo 16, _oviidento de ziro que.se’ims
prime a la mencionada corona bobinzdora 7 por un motor ﬁﬂ,
aue es, oreferentemente, un nojor de corriente trifésic#
por intermedio de un drbol de mando 11 ¥ de una trans:isién
por correa 12, 13. Un pistén neundiico de doble efecto

15.~ 8 que manda los novinientoo norizontales de la ceorona To-
binadora en un sentido "a% ¥ un gentido "p" actia zobre
una brida 14 fijadé sobre un €:bol hueco 15 nontado en mn
cuerpo 16; El otor de mando 10 cs colldario de uno de log
extrenos de dicko drhol Lucco 15 7 la corona bobincdors 7

20,~ es golidaris del 0tro exireno »or nedio del brazo 18, O-
tro pistdn neumdtico de doble efecto S, aue actia igualmen
te sobre ia brida 14, nanda los ovinicnto pivotantes del
brazo 18 y ggi los de la corona bobinadora 7. La bobinadors

.’

y 18 e -1
esta adengs, equipada con un alsnogitivo de ac~v1a01on del

%)

U1

.
i

hilo que »resenta un es trloo 5 de deegviacidn el avlo, suia
do en un cilinéro-guia 6a, ¥ cue pucde sor desnlazedo aor

R ¢ - n : "~
un pilston de doble efectio 17, paralelamenie g los ejes de

-

los tambores de bobinado 4 y B.EL og ribo de desviacidn del
hil -
2110 6,es%d fijado s0bre el exireno dol véetaso del pigtdn 17,

30.,- Bl dispositivo de bobinado gin transferencia apto-
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mitica del hilo, de un tazbor de bobinado al otro, funcio-

na de la manora siguiente: '

Al conmienzo de la operacidn, el bobinado se hace
izanualmente, nor ejemplo en el tambor de bobinado A; el a-—
daptador gue enrolla alsunas egniras alrededor del extremo
del tambor de bobinado, hace arrancar el tambor de bobina-
do A y coloca lus haces de hilos 4 ¥ 5 cogidos con un dis-
positivo de desnlagamiento alternative del hilo 2 tan ﬁron—
t0 como el tambor de bobinado A ha zlcanzado su nunero -de
vueltas fijado previamente y el dispositivo de desviacida
del hilo 2 arranca. Al Tfinal del tiempo de marcha de las
bobinas, el adaptador redira el hilo del tambor de bobinado
Ay 1o coloca gobre el tambor de bohbinado B; hace arancer
esto Ultimo y coloca los nhilos cogidos con el dispositivo
de desviacidn del hilo 3, La separacidn de las bobimas

llenas del jambor de bobinado A, ¥ la provisidn de esie tam-
,

del frenado del tambor de wobinado A, durante el bobinado

sobre el taubor de bobinado B.

El dispositivo de bobinado con transferencia au-
tomdiica del hilo, sesin lag Tiguras 2 a 10, funciona de
la forma signiente:

Al conienzo de la operacidn, se inicia el Lobina-
do manualmenﬁe, por cjemplo gobre el tambor de hobinado As
El adantador, una vesz enrolladag algunas egpiras en HLorno
al exireno del tambor de bobinedo, hace arrancar el tambor
de bobinado A y coloca unos haceg de hilo 4 y 5, cozidog
con log digpocitivos de desviacidn del hilo 2; tan pronto
como el ta;bor de bobinado A ha alcanzado su numero de vuel—

tas fijado, y log dispositivos de desviacidn del hilo 2 a-
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rrancan::

Durante este tiempo, la corona hobinadora 7 se
halila delante del tambor de bobinado B y el dispositivo de
translacidén 6, del hilo se encuentra en ls posicidn de parti-
da (fig. 3). ALl final de la operacidén de puesta en marcha
el adaptedor acciona una vdlvula neumdtica manual querlle—
va ya hace girar la corons bobinadors delante del taﬁbdrrde
bobinado A (fig. 4). A

' La continuacidn del desarrollo del trabajo se\e;
fectia awtomdticamente, mediante un relais temporizadb ZR
destinado a egfe fin. La operacidn de puestia en marcha‘pﬁe—
de tambien efectuarse sobre el tambor de bobinado B. Eh'
este caso, la corona bhobinadora T, se encuentra en recncso
delante del tambor de bobinado A durante esta operacién:

El montaje representado (fig 10), muestra la
posicidn de los pistones y de las vdlvulas antes del canbio
del tambor de bobinado A por el tambor de bobinado B, duran-
te el bobinado sobre el %ambor de bobinado A. EL pistdén 17
se manfiene en posicidn de reposo mediante una vilvula nag-
nética My ¥y a suvez el pisidn 8 es mantenido en posicidn
de reposo por intermedio de una vdivula magndética Mé ¥ de
una valvula reguladora R. La corona bobinadora 7 es manteni-
da delante del tambor de bobinado que gira A; por el »igtdn

9 mediante la vdlvula auxiliar VS accionada neumaticamenie

¥ la vél¥wula reguladora R,

Poco antes de terminar el tleapo de marcha preeg-

tablecido de las bobinas, el <tambor de hobinado B arranca

de forma que habrd alcanzado su mimero de vueltas de régi-
men al final del tiempo de marcha de las bobinas del tam—

por de bobinado A. E1 0%0r de mando 10 de la corona Bbobina
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30;_ tc cs connutada mediante las vdlvulas do camas N1, N

dora 7 arranca; alcanza el nimero de vueltas predeterminado
e imprime un movimiento de giro a la cerona bobinadora 7}
Al terminar el tiempo de narcha del tambor de hobinado A;
el relais temporizado ZR acciona las vdlvulas magndticas
L1 M2 v H3 para la puesta en servicio de la transferencia
automdtica de los hilos 4 y 5 al fambor de bobinado B;.El
pistdén 8 es accionado por la valvula magndtica Mé medianﬁe
la valvula auxiliar V, accionada neumdticamente y la vél-
vula reguladora R y es descomprinida por medio de la valtru-—
la de canas N, v de la valvula magndtica M3: La corona bo-
binadora 7 es desplazada en el mentido "g" y se coloca‘éon
sug dedos 19 rodeando exteriormente el extremo del fanbor
de bobinado A, Le vdlvula nagnética i, acciona sinultdnea-
mente el pistdn 17 y hace avanzar el estribo de desviacibn
6 en el sentido *b" hagta cu posicidn extrema (fig. 5). EL
estribo de desviacidn del hilo 5, coge log hilog 4 y 5 ¥y
los dirige, del tambor dec bohinado 4 ¥y Ge la zona del dige
positivo de desviacidn del itilo 2, sobre los dedos i9 de
la corona bebinadora Ts ¥ conienza el cstirado auxiliar,
En la posicidn adelantada del pistdn 17, es deoir; cuand o
los hilos 4 y 5 son enrollados sobre la corona bobinadora
Ty el vdsiazo del pistdén 17, cilbragalas vdlvulas de camas

N1 N Nz. Né'acciona la valvula auxiliar V1, accionada neu;
méticamente, y la corona bobinadora pivota fuera de la zo-
na del tambor de hovinado A (fig. 6). La vaivula de camas
N1 pregeleceiong el movimionto pivotanite que cg solo DUC 8-
t0 cn marcha nor la vdlvula de canas N3, ¢g decir cuardo
la corona bobinadora csid colocada delante del %ambor do

bobinado 1\, La vdlvula suxiliar V3, accionada neundiicaron—

37 la
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védlvula auxiiiar V, accionada neundticamente, v el pistdn

9 hace pivotar la corona wobinadora 7 delante del tampor

de bobinado vacio B (fig. 7). El tambor de bobinado A, asi

como logs Gignositivos de desviameidn del hilo 2, son dgsgmr

bragados ¥ frenados. Las valvulas auziliares VS vy Vg son

cerradas sioultdneamente por la vdlvula auxiliar V3 acpib_

nada neundiicamente, quedando asi cortado el aire de han-

do de lea valvula auxiliar Vz; Ia vélvula Vé, iznal queﬁla

vélvula V. no pueden ser conawvadas de nueve, por 1o qﬁg

se evita asi un movimiento penduler de la corona bobinadé—

ra 7. En su nueva poscicidn extrena, el pistdén 9 acciqpa‘las

valvulas de camas N4 ¥ N5 y la vélvula de camas Né. pf¢$clec-

ciona la conmutacidn de la vdlvula auxiliar V2; El desom~

brague es impedido por la valvula suxiliar V5 accionadsa
neundticanente gue estd todevia cerrada. La vdlvula de ca—
nag N1 corta, mediante la vdlvula auxiliar V s accionada
neuméticanente, y‘la valvula de camas I, ablerta nor el is-
tribo de desviacidn 6, la precidn de mando de la vdlyula
auxilior V,, accionada neumdticarente, con.uta v el pistdn
8 hace avanzar la corona bovinadora 7 sobre el tambor de
bobinado vacio B (fig. 8). Las vdivulas auxiliares V5 ¥ Vg
son entonces descomprimidad mediante la vdlvula de canas
Wy, ¥ la vélvule auxiliar V5 es commutada por medio de la
valvula de camas N5 ¥y de la vdlvula auxiliar VS accicnada
neumdticavente, Asi se halla oredeterminado el poviniento
pilvotanie para la oneracidn de cambio siguiente, Ia vdlvu-
la V@ es, ademds, connubada mediante la vélvula de canas

T -— 4 LRI} ..
hS 7 la valvula auxiliar Vg, asegurandose asi el que no

puede intervenir un desplazaniento axial, mds que en lag

.

30.~ posiciones extrenas del noviciento pivotante, es decir;
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cuande la corona pobinadora 7 se encuentra en la posicidn

extrena radlal Qelante del tambor de bobinado asociado.
Se asegura ademids, cue el movimiento de giro puede efec-
tuarse solamente si la corona bobinadora 7 se halla colo-
cada delante del tambor de bobinado y separada de é1, es.
decir cue sus dedos 19 10 pasen nor encima del extremo del
tambor de bobinado,

El cambio se efectia. Bl relais termporizado IR
se pone en marcha, y las vdlvulas uagnéticas u1, Hé 7 M3 no
estan ya alimantadas con corriente v conmutan. EL pist 560 17
alinentado mediante la vdlvula na cnética 11 hace retroceder
el estribo de desviacidn 6 a su posicibnm de reposo v los
nilos 4 y 5 son transferidosz de la corona bobinadora 7 -2t
tambor de bobinado B y a la zona Ge 1os Gispositivos de des-
viacidn del hilo 3. TL piston 3 es accionado por medio de
la valvula nmasndtica Mé y de la valvula reguladOra‘R ¥ hace
avanzar a la corona bobinadora 7 en el sentido "o, axial-
mente, ante el eje del Lambor de Lobinado B (fig. 9).VEl pis~
t6n 9 se mantiene ante el vambor de bobinado B mediante la
véalvula au.lllar V3 conmutada y el motor 10 de la corona bo-
binadora es, después, frenado. La transferencia auwbomdtics
de los hilog 4 y 5 del tambor de hobinago A al taubor de
bobinado B interviene ¥ las bobinas llenas »ueden ser retira—
das del tambor de boblnﬂdo 4, pudiendo colooarce s0bre dicho
tambor de bobinado, nucvos nanguitos. Ademds, el haz de
hilos que se ha arrollado duranic el egtirado auxiliar so-
bre los dedos 19, se corta v es retirado de los dedog.

Un nuevo cambio interviene de forma analoza una

vez vasado el fiempo de bobvinado preseleccionado; siendo

conmutadas las vdlvulas v, R V3 ¥ accionadas las vilvulag
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N, y N. nientras que no se ponen en accidn las valvulas

4 7Y%

Como puede deducirse de lo anterior, las operacio-

nes ae desplazamiento y giro, intervienen despuds de una
5.- preseleccidn eléctrica, conforme a la invencidn, de forma

estrictanente neumdtica. Las vdivulas de camas y las 741~

vulas de mandos necesarias para cste fin son controladas

en el ordén y en el orden cronoldgico de forﬁa gue lag ope;

raciones de la bobinadora se realicen de forma completamentie
10,~ autondtica,

Avnque, en la forma de realizacidn antes desori-
ta a titulo de ejeiplo, la pucsia en funcignamiento del bo-
binado se efectia manuaimente, dsta puede tambidn efectrar—
se semiautométicamente, como se describe en la solicitud de

15.~ Dpatente, todavia no publicada, y antes mencionada. Con eg-~
te fin, ei librador de hilo colocado cerca de la hilera
deja caer los nhilog entre los dedos de la corona bobinado-
ra T, e imprine un movimiento de siro a la corona bobinado-
ra T accionandio un interruptor: lag otras operaciones se

20.- efectian avtondticamente como se describid anteriormente.

Debe tenerse cn cuenta auve la invencidn no csih

limitada & las formas de realizacidn descritas y renresen—
tadas, sino que ells puede dar lugar a diversas varianies.

N 0 T 4

y En resumen, 1g presente solicitud recaerd Sobre

Alas siguizntes reivindicacionesg,

12 .~ Dispositivo de bobinado de hilos ge nateria

. I SR s = . . s o
iermoplasilca, en particular de hilos ge V1iario en el curso

- . 2’
/ ;{ ‘ de su Tabricacidn, que lleva un tambor de bobinado rotavivo

++ 304= que asepurs el esfirado de log hilos elementales reunidos
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en un hilo, y un dispositivo de desnlazamiento aliernativo

del hilo quec asegura la disgtribucidn del hilo sobre toda la

longitud del manguito montado sobre el tambor de bobinado,

caractaizado porgue lleva dogs tambores de bobinado cuyos e-
Jes horigzontales y paralelos esitan dispueslos segin un 77a-
no inclinado con relacidn al horizontal. ,
22}~ Dispositivo de bobinado de hilos de materia
tormowlastica, on particular de hilos de vidrio en el cumso
de gu fabricacidn, segin la reivindicacidén wrimcra, carac—
terizado noraue ¢l dnzulo de inclinacidn del plano incling-

do ces de 309 g 609, ¥y preferenteomente de 459,

38,~ Disnogitivo de bobinado de hilos de materia
termOpléstica,en.particular de hilos de vidrio en el curgo
de su fabriczcidn segin la reivindicacidn primera, que lleva
un Orzano auxiliar, gue pucde wonerse en rotacidn, y qonsti—
tuido por una corona bobinadora sobre la quec desvia ¥ envo-
lla el hilo una vez que ol nanguito estd lleno, vy wn digpogi~
tivo de degviacidn del hilo que transfiere el hilo del man-
guito 1lleno al drzano auxiliar ¥ del Srgano auziliar a un
nuevo manguito, carzeterizado norgue 1a corong bovinadora
esta montaca sobre un brazo pivotante, estando previgtos dr-
ganos para desplazar dicha corona bobinadora en la direccidn
del eje de los tambores do 1 Lobinado,

49;- Dispositivo de hobinado de hilos de materia
tcrmopléstioa, en particular de hilos de vidrio en el curso
de su laorlcaolén, seguin la reivindicszeidn uofCﬁra, caracte-
rizado porgue lg corona bobinadora eg mévil, de nanera que
se desplace a lo larzo del oje de umo o del otro de logs tam-

bores de hobinado ¥ rodce el oxtromo de estog dltinos

£7
QLJO'" 58, Dispositivo de bobinado de hilos de nateria
i
A
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termopldstica, on particular de hilos de vidrio en el'curso
de su fahricaoién;segdn las relvindicaciones tercera ¢ cuap-
ta, caracterizado porgue lleva Srganos destinados a deapla-
zar la corona bobinadora en el sentide axial de los ?ambo-
res de bobinado, un pigtdn ncumdiico de dodle electo, gue
actia sobrc una brida sujeta sobre uno de los extrenos de

un cilind»o hucco montado en un cuerpo y cuyo otro ext:omo
es golidario de la corona nobinadora por medio de una pieza
apfopiada.

68.,- Dispositivo de bobinado de hilos de zateria
termopiastica, en particular de ilog de vidrio em el ¢rrso
de su fabricacidn,seagin la reivindiocnceidn tercera, carache-
rizado porque lleva Srganos desbinados g hacer pivotar'lé
corona hoiinadora fuera de la zona de un tambor de bobinado
a la zonz del otro tampor de bobinado, un pistdén neundtico
de doble efecio que actia sobre una brida ¥y que imprine g
través de dsta un movimicnto Ge giro al drbol hueco y asd
un movimisnto pivotante a l1a cocrona bobinadora.

78, - Dispositivo de bouinado de hilos de materia
termoplastica, en particular de hilos de vidrio en el cureo
de su fabricacidn,scgin una 2l mcnos de lag reivindicaciones
tercera a sexta, caractorizado poryue la corona bobinadors
es puesta en giro por un motor de corriente Grifdsica nor
Bedio de un drhol de mando ¥y de una transmisidn por correa.

88.~ Dispositivo e bobinsdo de hilog de materig

stica, on warticular de hilos de vididio en el curso

4

o

‘e su fabricacidn,segin la reivindicacidn tercera, caracte-
rizado norgue comprende un dispositivo de desviacidn que
consta de un ecstribo de desviacidn destinado, despuds de cue

termina el hovinado sobre los manguitos de uno de log tambo



reg de bebinado, a degvier log hilog fuera de la zona de es-
te tambor de bobinado y a llevar los hilos sobre unos dedos
de la corona bobinadora y a transferir los hilas de dich

corona a los manzuitos vacios del otro tambor de bobinado,

lﬁ DO~

s
un cilindro de guiado destinado a gular el estribo dec suia-
do y un piztén neumdtico de doble efecto destinado a despla—
2

5.
zar el esuvribo del guiado de la pogicidn de partida
sicidn de trabajo y rctorno.
2,~ DISPOSIPIVC DE HOBIL:DO DE HILOS DE LATERIA
10.-  TERLOPLASTICA EF PARTICULAR DE HILOS DE VIDRIO LN EL CﬁRSO
DE SU #ASRICACION,
Sesin se describe en la presente menoria que éons—
ta de vcintiuna hojas escritas a mdquina nor una sola cara

¥ dibujos
liadrid a 20 de Agosto de 1.970

15~
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