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SUBCLASE f:

P A TDéEN TE EE;‘? ?! S) ‘1 “

INVENCION

" por "PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, PARA FORMAR UN CIg-

RRE DE EZXTREMO ZN PAPEI~CARTON CON NUCLEO ONDULADO", a favor de
la firme estadounidense INTERNATIONAL PAPER COMPANY., domicilia-
do en los Bstados Unidos en América, "220 East 42nd Street"-

NEW YORK.

MZMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn ée refiere a procedimiento, con su aparato rea
lizador, para formar un cierre de extremo en pepel-cartdn con ni-
cleo ondulado.

Papel-cartén de ndicleo ondulado, teniendo un nicleo ondulado
con hojss enfrentadas adhesivamente fijadas a lasg caras opuestas
del mismo, es usado para muchas fineslidades incluyendo embalsjes
y contenedores para una smplia variedad de productos. Los replie-
gos del nicleo ondulado espacia las hojas y, en los bordes opues-
tos del cartén forman aberturas o espacios en los cuales puede

fluir suciedad, liquido, materias extrefias o el material empacado
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en ol contenedor. Cuendo fluyen dicha sucisdad, 1liquido, mate-
ries extrafias o similares en la abertura de la ondulacidn, no
80lo dafia la apariencia y condicidn sanitaria del contensdor,
sino que en muchos cagos debilita al ndecleo y hojas enfrentadas
¥y 2 la ligazdn aghesiva que interconecta sl ndcleo a les hojas
enfrentadas. Debido a que el material de las supsrficies inte-
riores de dihes hojas y del cartdn del nucleo son, en muchos ca-
sos, relativamente absorbentes, el cartdén queda espadialmente
éebilitado cuando fluye el material, siendo lfquido, en dichas
aberturas o sspacios.

Varios intentos han sido hechos hasta sahora para cerrar u
obturar la aberturs, bordes doblados de cartdn onduledo. En una
tal disposicidn, la absrturz, borde doblado del papel-cartdn de
nucleo ondulado, es pasedo @ través de un extrusor y un canuti-
110 on forma de U o de V de meterial termopldstico es extruido
en el borde. Tal canutillo formado en U o en V, extruido en el
borde, da espesor al borde del papel-cartdén que, en algunas ope
raciones, puede interferir con ulterior procedimiento, por ejem
plo impresidn, del cartén o, en otras operaciones, puede volver-
ge aplastado en dlterior procedimiento. Ademds, la extrucidn de
canutillo termopléstico a lo largo del borde sumenta sustancisl-
mente el corte del papel-cartdn de nucleos ondulado.

En la presente invencidn, la abertura, borde doblado del
cartén de nicleo ondulado es cerradas formendo una delgada peli-
cula de material termopléstico sobre las aberturas y doblados
bordes de las hojas enfrentadas. Esto se realiza pasando al bor-
de del cartén a través de un aplicedor, y conforme sl borde del
cartén pasa & través del aplicador va revistiendo el borde con
el material termopldstico. Preferiblemente, solo se alimenta al

aplicedor los bastante para formar una delgada pelicula a lo
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largo del borde. Tel pelicula no necesite ser continua en tan-
to que es sustancialmente impermeable sl ligquido, suciedad y si
milares. E1l material termopléstico es aplicado sin presidn y sin
un exceso del material. Asi, el exceso de material termopldsti-
co es drenado afuera desde el aplicador.

En le realizscidn preferida de la presente invencidn, la a-
bertura, borde doblado del papel-cartén de nicleo ondulado, es
pesado & través de un aplicador y los extremos de lss hojas en-
frentadas son renollados hacie adentro en el borde del cartdn,
una hacia otra, cerrando asi parcialmente las aberturas de ple-
gado del nicleo ondulado con tel enrollamiento hacia adentro.
Con los extremos de las hojas enfrentsdas enrollados hacia aden-
tro hscia el centro del certén en el borde y mientras estd toda
via en el aplicador, es aplicado un revestimiento de materiel
termopldéstico al borde para formar una delgada pelicula a lo lar
go del borde entre los enrolledos extremos de les hojas enfren-~
tadas. La delgada pelicula asi formads, obtura la abertura y
bordes doblados de las hojas enfrentades en el borde del cartdn.

Ia invencidn serd mds completamente entendide con la sigui-
ente descripci6n y dibujos anexos, en los cuales:

la fig. 12 es una vista en elevacidn latera} de la méquina
de le presente invencidn pars cerrar los bordes del pepel-cartén
de nucleo ondulado;

Ia fig. 28 es una vista superior en planta de le méquina de
la fig. 128;

Lo fig. 3& es una viste horizontel, tomada en 6~6 de la fig.

del aplicador cerrador en el aparato de la presente invencidn;

[ ]
]

La fig., 42 es una vista vertical del aplicador mostrando la
care interior del mismo;

Ta fig. 58 es una seccidn vertical del aplicador tomads a
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lo largo de 8-8 de la fig. 48;

La fig. 62 es una vista seccional transversal mostrando el
borde no tratado del papel-cartén de nudcleo ondulado antes de
ser tratado el borde;

La fig. 78 es una vista seccional transversal, tomeda a tra-
vés del conjunto papel-cartén de micleo onduledo y del aplica-
dor, mostrando al borde cerredo de acuerdo con una reslizacidn
de le invenciodn;

Le fig. 88 es una vista del cartdn ondulado tretado mostran-
do el borde cerrado de meuerdo con unag realizapidn de la inven-
cidng

La fig. 92 es una vista, similer a la de le fig. 7¢ y mos-
trando el borde del cartdén tratado de acuerdo con una realisza-
cidn preferide y el aplicador;

La fig. 102 es una vista similar g la de le fig. 98, pero
sin el aplicador, mostrando el cartdn de micleo ondulado trata-
do de acuerdo con la realizscidn preferida;

Las figures 112 y 128 son secciones verticales tomadas a
través de la méquina en las lineas 14-14~15-15, respectivemente
de la fig. 12;

La fig. 132 es una seccidn transversal tomada en la linea
16-16 de la fig. 112

Ia fig. 142 es wn detells ampliado tomado en la linea l%-17
de la fig. 138; y

La fig. 152 e¢s un detelle smpliado tomado en le linea 18-18
de la fig. 118,

En el aparato y procedimiento de la presente invencidn, el
borde, o bordes, del cartdn de nicleo ondulado & ser cerrado,
son alimentados a través del aplicador mediante la slimentacidn

de una hoja del papel-certén de nicleo ondulado a lo largo de
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un recorrido transversal a la direccidn de las ondulaciones del
nicleo ondulado. Un aplicador estd posicionado al lado del re-
corrido a lo largo del cusl el borde abierto, & ser cerrado, ps
sard. Cuando ambos bordes del cartdn hayan de ser cerrados, lsa
posicién de los aplicadores es a lo largo de uno y otro lado del
recorrido.

Los aplicadores se situen a lo largo de los lados del reco-
rrido de suerite que el borde del cartén a ser cerrado pese en,

y a través de, el aplicador. Las hojas enfrentadas superior y

de fondo del certdn contactan, respectivamente, con les paredes
superior e inferior de la renura o pista del aplicador. In la
realizacidn preferida de la invencién, los aplicadores estén po-
sicionados de suerte que los bordes de las hojas enfrentadss su~
perior y de fondo del cartdn contectan la pared arqueads del a-
plicador juntando las paredes superior y de fondo del aplicador.
Por dicho contascto con tal pared arqueads del aplicador, los
bordes del nicleo ondulado, caridn, hojss enfrentadas superior
y de fondo, en el borde del cartdn, se enrollan hacia adentro,
una hacia la otra, cerrendo parcialmente el borde de abertura
del-fifeleo ondulado. El meterial termopléstico es tomedo por el
borde del cartdn conforme pasa a través del aplicador, y el mate
rial termopldstico es esparcido a lo largo de 1é aberturs entre
los bordes de las hojes enfrentadas.

Refiriéndonos a las figuras 12 a 15¢, el aparato de la pre~
sente invencidn incluye una mesa, designada en general en 20,
tendendo parte superior 22, con guias 24, 26. Rodillos 28 monta-
do en brazos 30, 32, que se extienden de uno a otro extremo de
la mesa 20 en sustancial alineascidn con parte superior 22. Marco
de méquina, designado en general en 34, unido al extremo opuesto

de la mesa 20 por soportes 36, 38 en perfil a escuadra. Soportes
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40, 42, 44, 46 que se extienden hacia arriba desde las cuatro
esquinas del marco de méquina 34.

Ejes 50, 52 estdn montados, por sus extremos opuestos, en
cojinetes 54, 56, 58, 60, fijados a soportes 40, 42 y, interme-
dio de sus extremos fileteados en 62, 64 (Fig. 118) tienen la
finalidad que después se describird. Rueda catelina 66 y manu=-
brio con manivela (Biela) 68 estd enchavetada en wn extremo del
¢je50 y doble rueda catalina 70 estd enchavetada al extremo del
éﬁe 52.

Refiriéndonos a les figuras 1& y 128, gjes 12, 14 estén mon-
tados,por sus extremos opusstos, en cojinete 76, 78, 80, 82, fi-
jado a soportes 44, 46, respectivamente y estdn filateados en el
intermedio de sus extremos, en 84, 86 pars fines que despuds se
describirén. Rueda catalina 88 estd enchavetada al extremo del
oje 72 y doble rueda catalina 90 1o estd al extremo del eje T4.
Rueda catalina 66 esta conectada a una doble rueda catalina, a
una de ellas, Z_Q., por cadenas 92 (figuras 12 y 112) y le rueda
catalina esta de doble rueda catalina 70 los estd, por cadena
94, a2 una de las dos de doble rueda catalina 90. La otre rueda
catalina de la doble 30 estd conectada por cadena 96 a la rueds
catalina 88. Al girar la manivela o manubrio 68, giran los ejes
50, 52, 72, 74, en sus respectivos cojinetes en soportes 40, 42
44, 46 a través de la interconexidn de cadenas 92, 94, 96, rue-
das catalinas 66, 70, 88, y 90 respectivamente enchavetadas a
los ejes 50, 52, 72, 14.

Como se muestra mejor en la fig. 112, el eje 100 que tiene
longitudinalmente extendida cajera de cufia 102, y eje 104 simi-
lermente enchavetado en cajera de cufia longitudinal 106, estdn
montados para rotacidn, por sus extremos opuestos, en cojinetes

108, 110, 112, 114 fijados a soportes 40, 42, respectivamente.
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Rueda catalina 116 estd enchavetada al eje 102 y ruedas catali-
na 118, 120 lo estdn al eje 104. Rueda cetsline ociosa 122 esta
montada para rotacidn en soporte 124 fijado al miembro 126 del
marco 34. Refiriéndonos a la fig. 158, ruedas catalina 116, 118
122, estan enterconectadas por cadena 130. Rueda catalina 120
estd conectada por cadena 132 a impulsor 134 de velocidad varia-
ble impulsado por motor 136 (Fgi. 12)

Rodillos movidos por correa 140, 142 estdn enchavatados al
eje 108 en longitudinal cajera de cufia 102 .y rodillos 144, 146
lo estén similarmente al eje 104 por cajers de cufia longitudi-
nal 106. Rodillo impulsado nor correas 140 estd mantenido en po-
sicién fijs en el eje 100 por cojinetes de empuje 150, 152, mon
tado, por cojinetes 162 y 164 y collarines 166, 168 fijados por
juego de tornillos 170, 172, el eje 50. Rodillo impulssdo por
correas 142 estd mantenido en posicidén fija en el eje 100 por
cojinetes de empuje 180, 182 montados en placas 184, 186 emper-
nados a las placas 188, 190, respectivamente, vinculados, por
ejemplo por soldadura, al bloque 192 fileteado por ganguito 194
a filetado 62 del eje 50.

Rodillo impulsado nor correa 144 estd mantenido en posicidn
fija en el eje 104 por cojinetes de empuje 200, 202 montados en
placas 204, 206 espernadas a placas 208, 210 viﬁculadas, por
ejemplo por soldadura, al bloque 212 montaedo en posicidn fija en
el eje 52 por collarines 214, 216. Rodillo impulsado por correa
146 egtd mentenido en posicion fija en el eje 104 por cojinetes
de empuje_220, 222 montados en placas 224, 226 empernados & pla-
cas 228, 230 unidas, por ejemplo por soldadura, al blogue 232
rogcado gl fileteado 64 en el eje 52.

Refiriéndonos a la fig. 128, placas 158, 160, 188, 190, 206,

210 y 228, 230 (figuras 112 y 128) se extienden longitudinalmen
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te desde el marco _3:.“ Rodillo de correa 240 estd montado para
rotacion en placas 158, 160 por cojinetes 242, 244 montados en
placas 246, 248 empernzdas a placas 158, 160, que a su vez es-
tdn unidas, por ejemplo por soldadura, al blogue 250 montado en
posicion fija por collarines 252, 254 en el eje 72. La prolonga-
cion del bloque 250, designada en 256, se extiende sobre miem~
bro 260 transversal del marco 34 y tiene ajustantes juegos de
tomillos 262 para ajustar le posicidn verticel del blogue 250
jr' rodillo de correa 240.

Rodillo de corree 264 ests montado pars rotacidn en placas
188, 190 por cojinetes 266, 268 montados en placas 270, 272 em-
pernadas a placas 188, 190 que a su vesz estdn unides, por ejem~
plo por soldadura, al blogue g_‘yf_ roscado al filetmdo 84 del eje
72. Rodillo 278 en la prolongacidn 276 del bloque 274 estd so-
portado en la superficie superior del miembro 260 transversal
del marco.

Rodillo de correa 280 estd montado pera rotacidn en placas
206, 210 ror cojinetes 282, 284 montados en placas 286, 288
empernadas a placas 208, 210 que a su vez estén unidas, por
ejemplo por soldadura, al bloque 290 montado en posicidn fija en
el eje 74 por collarines 292, 294. El bloque 290 desscansa so=-
bre miembro transversal 296 del merco 34.

Rodillo de correa 300 estd montado para rotacidn en places
230 mediante cojinetes 302, 304, montados en placas 306, 308
emparnadas a placas 228, 230, que a su vez estén unidas, por
ejemplo por soldadura, al blogue 310 roscado en fileteado 86 del
eje 74 y rodillo 312 del blogue 310 que dsscansa en miembro 296
transversal del marco.

La corream sin fin 314 se extiende alrededor del rodillo 140

¥ rodillo 240, ambos impulsados por correa. La corres gin fin
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314 se extiende alrededor del rodillo 140 y rodillo 240, ambos
impulsados por correa. La correa sin fin 316 se extiende alre-
dedor del rodille impulsado por correa 142 y rodillo de correa
264. Ia correa gin fin 318 se extiende rodeando al rodillo im-
pulsado por correa 144 y rodillo de correa 280. La correa sin
fin 320 eircunds @l rodillo impulsado por correa 146 y rodillo
de correa 300. La superficie exterior de las correas sin fin
314, 316,318, 320 son asperas de suerte que una hoja de carton
de ndcleo ondulado es alimentada entre las dsperas superficies
opuestas de las correas, las cuales contactan y slimentan al
cartén longitudinalmente entre ellas. Al girar los ejes 50, 52,
72, 74 con la manivela 68, las cadenas y ruedas catalina con
é1 ssociadas, pueden ajustarse espaciendo las correas opuestas
314, 318 con las correas opuestas 316, 320 segin el ancho o es-
trechez de las hojas.

En la ilustrada realizacidn del aparato de la presente in-
vencidn, la abertura, o bordes plegadds del nucleo del cartdn
conforme al cartdén es alimentado a través del aparato, pasa &
través de un aplicador donde es aplicado un meterial termoplds—
tico, en forma de una delgada pelicula, al borde del nicleo pa-
ra cerrarlo. Esto se realiza en un borde, o en ambos, simulté-
neamente, por componentes situados a lo largo del borde del re-
currido alimentador del cartdn tonforme &ste se 2limentado entre

las correas 314, 318 y 316, 320. Tales componentes, donde ambos

bordes hayan de ser cerrados simultdneamente, esten montados en
placas 190, 230 y 158, 200 y son movibles con tales placas con-
forme a las placas y correas hayan sido ajustadas con menivela
68 para acomedarlas a la anchura o estrechez de los cartones.
Debido @ tales componentes del aplicedo de material termoplédti-

¢os, aquellos con idénticos en las respectives placas, en los
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componentes unidos 2 las placas 190, 230 descritos, pero bien

entendido sin embargo, que en la realizacidn del aparato para
cerrar ambos bordes, simultdneaments, tales componentes estén
duplicados en nlacas 158, 200.

Refiriéndonos a las figurss 32, 48, 5%, 132 y 148, las pla=
cas 188, 190 con mantenidas fijas, peralelas y espaciadas en su
posicién mediante espaciadorss 330, 332, 334 y asimismo similar-
mente ocurre con las placas 228, 230 cuyos espaciadorses se indi-
cén eh 336, 338, 340. E1 rodillo 342, montado por sus extremos
opuestos en placas 188, 190 contacte la corrsa 316 y rodilla 344,
montados por sus extremos opuestos en placas 228, 230 contaectan
do la corrsa 320. Los rodillos 342, 344 mantienen a los respecti
vas correas 316, 320 en contacto con las hojas enfrentedas del
cartén de ndcleo ondulado.

Plavas guis 320, que tienen muescas 352, es une placa que
se monta ajustademente en la placa 190 medisnte pernos 354. El
borde inferior dé dicha placa guia 350 es ajustado por muesces
322 y pernos 354 para contactar y guiar la superficie superior
del cartén de nicleo ondulado conforme al cartdn es alimentado
a través del aparato.

Soportes 360, 362 estdn montados en la placa 230 por pernos
364, 366 y 368, 370, respectivemente, y la placa 364 estd vinen

lada a los soportes 360, 362, por ejemplo por soldadura. Refi-
riéndonos en particular a las figuras 62, 728 y 88, el soporte a-
justable 374 estd montado en la placa 364 y es retenido en ajus-
tada posicidn en ella por perno 376 enmuesca 378 en placa 364
y tornillo sjustante 380 roscado en miembro 382 vinculado, por
ejemplo por soldadura, a la placa 364. E1l aplicador 384 estd
montado en soporte -ajustable 374 por perno 386 y tuerca de blo-
queo 388.
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Refiriédndonos a las figuras 38, 48 y 58, el aplicador 384
tiene en su cara, enfrentsda el recorrido del papel-cartin de
niicleo ondulado, una entalladura formada per paredes superior
e inferior 390, 392 y pared curvada interior 394 juntendo a di-
chas paredes 390, 392. En el extremo de entrada de la entalladu~
rea, & la derecha en la fig. 78, las paredes 390, 392 divergen
entre si, formando una ensanchada entrada psra el borde del car
tén. Paso 396 para el fluido termopldstico 396 ebre en la enta-
lladura y estd conectado y esta conectado por paso 398 y con-
dueto 400 a un menantial de material termopléstico, no represen
tado. La pered inferior 392 del aplicador en su entalladura tig
ne un desaglie 402 que, conforme después se describird, permite
al exceso dé material termopldstico alimentado @ la entalledura
@ través del paso 396 ser drensdo afuera desde la entalladura
del aplicedor. Tal material drenadc afuera de la entalladura
puede, desde luego, ser reciclado, recalentado yrrealimentado a
dicha escotadura del aplicador.

En el funcionamiento del aparatos de la presente invencidn
el cartdn de nicleo ondulado, con su borde, o bordes, a ser ce-
rrados arreglados de suerte que puedan sustancislments a sscua-
dra ¥ con los bordes de las hojas enfrentadas sustancialmente
al ras con los extremos de las ondulaciones del nicleo, es gli-
mentado a travds del aparato en la direccidn de papel-cartdén de
nicleo ondulado que resulte transversal a didhas ondulaciones
(fig. 28). Este cartdén puede ser alimentado como una tira comti
nda desde una mdquina productora de tal tipo de certdn} puede
ser alimentado desde un rollo de suministro, o puede ser corta-
do en hojas y ser alimentadas estas hojas una tras o otra 8 tra-
vés del aparato. Antes de que comience ests alimentacidn, el

ancho de la mdquina entre lss correas alimentadoress 314, 318 y
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16, 320 y los aplicadores es ajustada al ancho del cartén por

giro de la manivelas 68 y por ajuste y cierre de los aplicadores
384 en la placa 364. Las guias en la mesa 20, 24,26 son ajug-
tadas para guiar al cartdén en el aparato.

Al funcionar el motor 136, & impulsor de velocidad varia-

ble 134, las correas impulsores 314, 318, 316, 320, las correas

alimentadoras del cartdn de nicleo ondulado & través de la mé-

quina, funcionan & su vez. Las placas 350, es decir la placa

350, es ajustada de suerfe que la superficie de hoja enfrenta-

da superior deslice a lo largo de la superficie de fondo de
las placas.,

Ie alimentacidn de material termoplético a través del con-
ducto 400 y pasos 398, 396 es ajustada de suerte que, en el ex
tremo abierto de paso 396, se mantenga un suministro constante
de material termopldstico conforme al borde del cartdn estd pe-
sando a través del aplicador. Esto es importente dado que, soi
se suministra escasa material, el materisl requerido para la
peliculo no serd suficiente para formarla a lo largo del borde
del cartén. Si, por el contrario, hay exceso de dicho suminise
tro, tal exceso sobre y por encima del depositado como uns pe-
1icula, serd drenado afuera a trevés del desaglie 402. En cual
quisr caso, sl materisl termopldstico es untadS como revesti-
miento en el borde dsl cartdn sin presidn slguna que lo fuerce.
As{ queda formada 2 lo largo del borde unz delgada pelicula y
el referido material no estéd forzado en la abertura de los ex-
tremos ondulados.

El borde del certén, conforme pasa el extremo del paso 396
toma una pelicula de material termopldstico. En dependencia de
1ls velocidad a la cual el cartdén es alimentado, del egpesor del

cartdn, y del temafio de la abertura en el extremo del paso 396,
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tal pelfcula a lo largo del cartdén pueda ser formada con una
sola aplicacidn con una pluralidad de aplicaciones en espacia-
da elineacidn.

Los aplicadores pueden ser ajustados de susrte que los bor-
des de las hojas senfrentedas superior e inferior contactan las
paredes superior e inferior 390, 392 sin contactar la pared cur
vada interior 394 o de maners que los precitados bordes contac-
tan con dicha pered curvade. Cuando no hay contacto con la pa-
red curvada interior 394, el material termopléstico es deposgi-
tado entre las hojas enfrentadas y forma pelicula entre ellas.
Cuando por el contrario, hay contacto con la pared curvada in-
terior 394, los bordes de las hojas enfrentadas son deflectados
o curvados hacis adentro, uno hacia el otro, conforme el mate-
rial termopldstico estd siendo depositado.

Los términos y expresiones gue han sido empleados son usa-~
dos como términos de descripeidn y no de limitacidn, y no hey
intencidn en el uso de tales términos y expresiones de excluir
cualquier equivalente de las caracteristicas mostrades y descri-
tas a partes de las mismas, sin que deje de reconocerse la po-

gibilidad de varios modificaciones.

N O T A

Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se scoge a la prioridad de la solicitud de
patente estadounidense Serisl numero 851.973, depositado el 21
de Agosto de 1969, y que se declaran como nuevas y de propia
invencidn las reivindicaciones siguientes:

1l.- Procedimiento, con su zparato réalizador, para formar

M
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un cierre de extremo en papel-cartén con micleo ondulado, cu-
yo papel-cartdn es del tipo que conste de dos hojas plenas y
resistentes, enfrentadas en lados opuesyos de dicho nicleo de
carton ondulado, y consistiendo el referido cierre en una peli
sula que se extiende 2 lo largo de las aberturas de los plie-
gues del referido ndcleo ondulado entre las pracitadas hojas
enfrentedas, cara c¢cterizado porque se alimentas dicho

cartén @ lo largo de un camino con las abarturas de los plie-

‘gues del mencionado nieleo en, & lo menos, un borde del referi-

do cartén en alineacidn con aquel camino o recorrido, pasando
al expresado borde a través de un aplicedor y, mientras se esta
alimentendo el precitado borde a través de dicho aplicador, se
va aplicando una peifcula de material termopldstico al menciong
do borde entre les hojas enfrentadas, formendo asi una peiicula
de dicho material termopldstico sustencislmente continuo trans-
versalmente resepcto a los extremos de los pliegues del ntcleo.

2.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1, ¢ a-
racterisza do porque, como otra fase del mismo se doblan
los bordes de dichas hojes enfrentadas, hacia adentro y se redu
ce la abertura entre las mismas conforme al referido termoplds-
tico va giendo aplicado 2l expresado borde y foxmando le preci-
tada pelicula.

3. Procedimiento, de scuerdo con las reivindicaciones 1 y
2, con arreglo al cual, pare formar diche cierre de extremo en
8l papel-cartdén de ndcleo ondulado y caras enfrentadas fijadas
a los lados opuestos del referido nulcleso, Se emplea wn aparato
caracteriszado por constar de medios pare alimentar
dicho cartén a lo largo de un cemino transversal a los pliegues
del precitado nicleo, pera aplicar termopldstico 2 lo largo da,

a lo menos, un borde lateral del mencionado cartdén, cuyo apli-

e
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15-

- 2C.

cador tiene une pared superior para contactar deslizantemente
con la superficie de la hoja enfrentada superior de dicho car-
ton, una pared inferior psra contactar deslizentemente con la
superficie de la hoja enfrentada inferior y una pared interme-
dia interconectada diches paredes superior o inferior y msdios
para suministrar un meterial ftermopldéstico calentado a uns aber
ture en la expresada pered intermedia para formar una pelicula
cruzando los pliegues del nicleo de dicho cartdén ondulado entre
las precitedas hojas enfrentadas conforme al referido cartdn

es alimentado a través del mencionado aplicador.

4.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicecidn 3, cue
yo aparato realizador incluye la caracter{stica de que la re-
ferida pared intermedia que interconecta las paredes superior
e inferior esté arqueada, y medios para contacter el borde de
diche papel-cartdén de nucleo ondulado alimentsdo a través de
dicho aplicador con la precitada pared arqueade intermedia pa-
ra doblar el borde de las referidas hojas enfrontadas, hacia
adentro del mencionado nicleo ondulado y uno hacia el otro con-
forme dicho msterial termopldstico es aplicado por el menciona-
do aplicador al borde del expresado cartdén para formar la cite-
da pelicule termopléstica cruzendo dichos pliegues.

5.~ Procedimiento, con su aparato realizaabr, para former
un cierrs de extremo en papel—cartén con nidcleo onduledo.

Segin se describe y reivindica en la presente memoris que
consta de =16~ hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y de ldminas de dibujos.

Modrid, eeeveosccaass
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