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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se re f ie re  a procedim iento ,•con su aparato 

rea lizado r, para formar un cercamiento de papel-cartón  con nú­

cleo ondulado.

Papel-reartón con núcleo ondulado, teniendo un núcleo ondula­

do con hojas fro n ta le s  adhesivamente f i ja d a s  a la s  caras opues-
i

ta s  del mismo, es usado para una variadad de fin a lid ad es  inc lu ­

yendo embalajes y contenedores para muchos productos d ife re n te s . 

Las ondulaciones del núcleo de., cartón ondulado espacian la s  ho­

ja s  fro n ta le s  y, en bordes opuestos del cartón , forman abertu ras 

o espacios en los que puede f l u i r  suciedad, líqu ido , m aterias
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extrañas o e l  m ate ria l empacado en e l  contenedor. Tal suciedad, 

líq u id o , m aterias extrañas o s im ila r, cuando fluyen en la s  aber­

tu ras  de lo s  p liegues, no solo disminuyen la  apariencia  y condi­

c ió n  s a n ita r ia  del contenedor sino que, en muchos casos, deb i- 

l i t a n  e l  núcleo y hojas enfrentadas y e l  lazo adhesivo in te r ­

conectando dicha núcleo con la  hojas f ro n ta le s  enfren tadas. De­

bido a que la  hoja del núcleo ondulado y su p e rfic ie s  in te r io re s  

de la s  hojas enfrentadas son, en muchos casos, relativam ente 

'absorben tes, e l  cartón  es especialmente d eb ilitad o  cuando e l  ma_ 

t e r i a l  flu en te  en la s  abertu ras o espacios es líq u id o /o  un ma­

t e r i a l  que puede humedecer la s  ho jas. J
I

Varios in ten to s  han sido hechos, hasta  ahora, para c e rra r  

u ob tu rar la ab ertu ra , bordes plegados de cartón ondulado. Ta­

le s  in te n to s , en tre  o tro s , han inclu ido  e l  doblar una de la s  

hojas enfrentadas sobre la  abertu ra , borde plegado del núcleo 

ondulado y asegurar adhesivamente ta le s  hojas enfrentadas plegai 

das una con la  o tra . Otros in ten to s han inclu ido  e l  plegado de 

la s  hojas enfrentadas, una sobre o tra , sobre la  ab ertu ra , borde 

plegado y asegurar adhesivamente y mutuamente lo s  bordes plega­

dos. Todavía o tro s in ten to s han inclu ido  la  ex trución  de orla 

en forma de U o de V de m ateria l term oplastico  sobre la  abertu ­

ra , bordes del cartón plegados. Mientras que ta le s  in ten to s  t i e ­

nen, en vario s grados, la  elim inación del f lu jo  de suciedad, l í  

quido, m ateria ex traña, o s im ila res , en la s  abertu ras de la s  

ondulaciones, ha requerido cada uno, de una u o tra  manera en va 

r io s  grados, e l  uso de un m ateria l adhésivo term oplastico  o t e r -  

m oplástico obturador.

30.

Sn la  presente invenc ión ,- la  abertu ra , borde doblado del 

núcleo de papel-cartón  ondulado es obturada por hendido o ap las­

tamiento del borde del núcleo ondulado a lo  largo  de una lín ea



interm edia en tre  las  caras enfrentadas de la  hojas fro n ta le s  y 

enrollando e l  borde de la s  hojas enfrentadas en la  hendidura o 

aplastam iento de la  abertura en e l  núcleo ondulado. Así, la s  

. ,]}0-jas enfrentadas cuya superfic ie  e x te r io r  puede se r  tra tad a  

5. con un m ate ria l r e p e le n te  líqu ido  o a prueba de líqu ido  para

r e s i s t i r  la  humedad por e l  m ateria l a se r empacado, son en ro lla ­

das sobre y en la  abertu ra , borde doblado y forman un c ie rre  u 

obturación para e v ita r  la  entrada de suciedad, líqu ido  materia 

extraña y s im ila r , en la s  abertu ras de la  ondulación. El núcleo 

10. ondulado puede 3er hendido o aplastado y a l  borde enrollado en 

la  abertura  hendida o aplastada de suerte  que lo s bordes enro-
I

■ lia d o s  son mantenidos en posición obturadora sobre la s  abertu­

ra s  de la  ondulación s in  otro tratam iento  o, s i  se desea, puede 

s e r  aplicado adhesivo en e l  intermedio de lo s 'bo rdes enrollados. 

15. la  presente invención incluye e l  procedimiento y aparato pa

ra formar e l  borde enrollado cerrado. En a l  procedimiento y a- 

parato  e l  praformado papel-cartón , preferiblem ente adjuntado e- 

xactamente de suerte que e l  borde del núcleo y e l  borde de la s  

hojas enfrentadas esten bien cuadrados y en a lineación , es a l i -  

20. mentado desde la máquina onduladora, desde un ro l lo , o an tro ­

zos precortados, a través del aparato con la s  ondulaciones tx-ans 

v e rsa le s  a la  d irección de alim entación. El núcleo ondulado, en 

una o ambas de la s  ab ertu ras , bordes doblados, es cortado o a- 

p lastado a lo  largo del borde, interm edio entre  la s  hojas en- 

25 . fren ta d as , y a l  extremo de la s  opuestas hojas enfrentadas es

entonces enrollado, uno después de o trd , en e l  corte o ap la s ta ­

miento del borde. El hendido o aplastam iento del borde es rea­

lizado  con una cuch illa  o herram ienta aplastadora montada en e l 

borde del recorrido  del papel-cartón  que, conforme e l  cartón 

pasa, e l  cuch illo  o herramionta hiende o ap lasta  e l  núcleo o lo30.
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largo a© una línea  intermedia de la s  hojas en fren tadas. El car-
!

ton es entonces pasado a través de m atrices o guias que enrollan 

lo s  respectivos extremos d e-las  hojas en fren tadas, y recogen
j

- los. extremos de la s  hojas enfrentadas en e l  borde cortado o ma-
‘ ' , II ,chacado. Donde se use un adhesivo te rm o p lá s tico ,. e l  cartón , con

e l  horde cortado y cerrado por lo s  bordes enrollados de la s  ho-

ja s  enfrentados, es alimentado a través de un ap licado r donde
/ | Uuna cabeza de m ate ria l term oplástico es ap licada entré» lo s  bor- 

' des enrollados de la s  ho jas. !/
la  invención será más completamente entendida co n 'la  s ig u i­

ente descripción y dibujos anexos en lo s cuales:

La f ig .  16 es una v is ta  en elevación l a t e r a l  de la  máquina 

de la  presenta invención para obturar los bordes del pape l-ca r­

tón de núcleo ondulado; ,
|

La f ig .  2§ es una v is ta  superio r en p lanta  da lajmáquina"de

la  f ig .  I®; ___ _ ______ _________ ___.__  ___ ' • .......

La f ig .  3§ es una v is ta  h o rizo n ta l aumentada, tomada en 6-6 

de la  f ig .  16, de la  guía de cuch illa  y ap licado r de obturación 

de la  f ig .  16*

La f ig .  4§ es una v is ta  en elevación l a t e r a l  de l aparato  de 

la  f ig .  36;

La f ig .  5- es una v is ta  seccional de l ap licado r de adhesivo 

tomada en la lín ea  8-8 de la  f ig .  4S;

Las fig u ras  66, 7§, 86, 9§, y 106 son v is ta s  de v a ria s  sec­

aciones tran sversa les tomadas del papel-cartón  de núcleo ondula 

do en su borde formando aparatos y papel-cartón  en v a ria s  e ta ­

pas de c ie rre  de borde, comenzando en la  f i g .  9§ con e l  borde 

a b ie rto  del cartón ondulado y terminando en la  f i g .  13§ con la s  

hojas enfrentadas y recogidas a l  e n ro lla rse  y mostrando en la s  

f ig u ras  interm edias v a ria s  fases en e l  corte  o aplastam iento



del núcleo ondulado y enrollam iento de lo s bordes dei papel- 

cartón;

la s  figu ras l i s  a 16§ son v is ta s  sim ila res a la s  de la s  f i

guras 6§ a 10§, pero mostrando, en la s  f ig u ra s  13® .y 16§, e l
*'* !

can u tillo  adhesivo a lo  largo de lo s  bordes doblado de la s  ho­

ja s  enfrentadas; |

la s  f ig .  17® es una v is ta  seccional tran sv e rsa l del apara­

to  temada en la3  lín eas  20-20 de la  f ig .  1S; I ,

la  f ig .  18 es una v is ta  s im ila r a la  de la  f ig .  20® pero 

tomada en la s  lín eas  21-21 de la  f ig .  1§;

la  f ig .  19 es una v is ta  seccional tomada en la s  lín eas  22- 

22 es la f ig .  17; /

la  f ig .  20§ es una v is ta  seccional tran sv e rsa l tomada en 

la s  lín eas  23-23 de la  f ig .  19-; y

la  f ig .  23- es una v is ta  seccional tomada en la s  lín eas  24- 

24 de la f ig .  17®.

Refiriéndonos a la s  f ig u ras  1® a 5®, y 17® a 23®, e l  apara­

to  de la  presente invención incluye una mesa, designada en ge­

n e ra l con 20, que tiene  parte  superio r 22. y guias 24, 26. Un 

ro d illo  28 está  montado en brazos 30, 32 que se prolongan hacia 

afuera desde uno a otro extremo de la  mesa 20. El ro d illo  28 

están  en a lineación su s tan c ia l con la  parte  superio r 22_. El 

marco de la máquina, designado en general en _34, e stá  unido a l  

extremo opuesto de la  mesa 20 por escuadras ¿6 , _38. Soportes 

40, 42, 44, 46, se extienden hacia a rrib a  desde la s  cuatro es­

quinas del marco 34.

Ejes 50» ¿2 están  enmangados por sus extremos opuestos en 

co jine tes 54, 56,- 58., ,60, f ija d o s  a soportas 40, 42 y, en in­

termedio de sus extremos, están f ile te a d o s  en 62., 64 ( f ig .  17®) 

para fin es  que luego sa d irán . Rueda ca ta lina  66 y manubrio con
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b ie la  68 están  enchavetados a un extremo del e je  50 y doble 

rueda ca ta lina  70 es tá  enchavetada a un extremo del e je  52. He 

■ firiéndonos a la s  fig u ras  4® y 21®, e je s  72, 74 están  enmanga- 

. j-.dos por sus extremos opuestos en co jin e te s  76 , 78 ,; 80 , 8_2 , f i -  

5 . jados a soportes 44 , 46, respectivam ente, y están  f i le te a d o s

en e l  intermedio de sus extremos en 84, 86 para f in e s  que lue­

go se d irán , la  rueda ca ta lina  .88 e s t4énchavetada a l  e je  72 y 

doble rueda ca ta lina  90 e s tá  enchavetada a l  e je  74 .' ¿a rueda
t 1 i

ca ta lin a  66 e s tá  conectada a una doble rueda c a ta lin a  70 por 

10 . cadena 9.2 (Figuras 1® y 20§) y la  o tra rueda catalina- doble 70 

lo  está  por cadena 94 a una de la  doble rueda ca ta lin a  ‘90. la  

o tra  rueda ca ta lin a  doble 90 (Fig. 18®) e s tá  conocida^por ca­

dena 96 a la  rueda ca ta lin a  88.. Girando e l  manubrio 68 g iran  

lo s e je s  50, 52, 72, 74 en sus respec tivos c o jin e te s  en sopor- 

15. te s  40, 42, 44, 46 a través de la  in terconexión de cadenas 92,
'r'

94. 96 y ruedas c a ta lin as  66 , 70, 88 , 90 respectivam ente encha. 

vatados a lo s  e je s  50, 52, 72, 74 .

Como se muestra mejor en la f ig .  17®, a l  e je  100, que t i e ­

ne cajéra de cuña extendiéndose longitudinalm ente 102, y a l  

20 . e je  104, que tiene  cajera de cuSa 106 extendiéndose lo n g itu d i­

nalmente, estén  montados por sus extremos opuestos, para ro ta ­

ción en co jine tes 108, 110, 112, 114 f i ja d o s  a lo s  soportes 40 , 

42, respectivam ente. Bueda ca ta lin a  116 e s tá  enchavetada e l  e je  

102 y ruedas ca ta lin a  118, 120 lo  están  a l  e je  104. Ruada c a ta - 

25 . l in a  122 e s tá  mentada para ro tac ión  en soporte 124 f i ja d o  a l

miembro 126 del marco j |4 . R ifiriéndonds a la  f ig .  21§, la s  rue­

das ca ta lina  116, 118, 122 están  in terconectadas por cadena! 30 . 

la  rueda cat&lina 120 ( f ig . -14®) está  conectada por cadena 132 

a impulsor de velocidad variab le  134 ( f ig .  1®) impulsado por 

30 . motor 136.
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Refiriéndonos a la  f ig .  173, ro d illo s  impulsado^ por co­

rrea  -14-0, 142 están enchavetados a l  eje 100 en cajera de cuña 

..... ......... lo n g itu d in a l 102 y ro d illo s  de impulsión por correa 144, 146

, es t án enchavetados a l  e je  104 por cajera de cuña long itud inal
| I

5. 106* Rodillo 140 impulsado por correa e s tá  mantenido jen posiciói
i

f i j a  en e l  e je  100 por co jine tes de empuje 150, 152, montados
11-1 r  i

j  ,

en planchas 154, 156 unidas por pernos a placas 158, |l60. la s  

p lacas 158, 160 están unidas por soldadura, por ejemplo, a l  blo 

que 161 montado, por co jine tes  162, 164, y c o lla r iñ e s j116, 168 

10. f i ja d o s  por juegos de to m il lo s  170, 172 e l  e je  ¿0 . s í  ro d illo  

impulsado por correa 142 está  mantenida en posición f i j a  en e l 

e je  100 por co jinetes de empuje 180, 182, montados en planchas 

184, 186 y espemados a placas 188, 190 unidas, respectivamente 

por soldadura, por ejemplo, a l  bloque 192 roscado por manguito 

15. 194 a l  f i le te a d o  62 en e l  e je  ¿O, j I
. .. . El ro d illo  impulsado por correa 144 es mantenido en posiciói

f i j a  en e l  eje  104 por co jine tes de empuje 200, 202 montados en 

planchas 204, 206 empalmadas a la s  placas 208, 210. Estas p la­

ces 208, 210, están unidas, por ejemplo por soldadura, a l  b lo- 

20. que 212 montado en posición f i j a  en e l  e je  52 por co lla rin e s  

214, 216. SI ro d illo  impulsado por correa 146.es mantenido en 

posición f i j a  en e l  e je  104 por co jinetes de empuje 220, 222 

montados en planchas 224, 226 y empernados a placas 228, 230. 

E stas jblacas 228, 230 están  unidas, por ejemplo por soldadura, 

25- S i bloque 232 roseado a l  f ile te a d o  64 en e l  e je  52.

Refiriéndonos a la  f ig .  18s, placas 158, 160, 188, 190, 208, 

210, 228, 230 (figu ras 17- y 18§) se extienden longitudinalmente 

d e l marco 34. SI ro d illo  de correa 240 e s tá  montado para ro ta ­

ción en placas 158, 160 por co jinetes 242, 244, montada en p la- 

30. cas 246, 248 y empernado a placas 158, 160.Estas placas 158, 16C
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están  unidas, por ejemplo por soldadura, a l  bloque 250 montado 

en posic ión  f i j a  por co lla rin e s  252, 254 en e l  e je  72. Prolon­

gación 256 del bloque 250 se extiende sobre miembro de marco

•. tran sv e rsa l 260 del marco 34 y tien e  a ju s ta n te  juego de to rn i-  í “ " "
l ío s  para a ju s ta r  la  posición v e r t ic a l  de l bloque 250 y ro d i­

l lo  da correa 240.

El ro d illo  de correa 264 esta  montado para ro tac ión  en pía 

cas 188, 190 por co jine tes  266, 268 montados en placas 270.

272 empernadas en placas 188, 190. E stas p lacas 188, 190 están 

unidas, por ejemplo por soldadura, e l  bloque 274 roncado en f i  

loteado 84 del e je  72. El ro d illo  278 en la  prolongación 276 

del bloque 274 está  soportado en lo su p e rfic ie  superio r de l 

miembro 260 tran sv e rsa l del marco.

El ro d illo  de correa 280 está  montado para ro tac ión  en 

planchas 208, 210 por co jin e tes  282, 264 montado en p lacas 

286, 288 empamadas a p lacas 208, 210. E stas p lacas 208, 210 

están  unidas, por ejemplo por soldadura, a l  bloque 290 monta­

do en posición f i j a  en e l  e je  74 por c o lla r in e s  292, 294. El 

bloqueo 290 descansa en miembro 296 tra n sv e rsa l del marco 34.

E l ro d illo  de correa 300 está  montado para ro tac ión  en pía 

cas 228, 230 por co jin e tes  302, 304 montado en p lacas 306, 308 

emparradas a placas 228, 230. Estas p lacas 228, 230 están  uni­

das, por ejemplo por soldadura, e l  bloque 310 roscado en f i l a ­

teado 36 del e je  El ro d illo  312 del bloque 310 apoya en 

minubro 296 tran sv e rsa l del marco, la  correa de transm isión 

sin  f in  314 se extiende alrededor del ro d illo  impulsado por co 

rrea  140 ( f ig .  I8s) y ro d illo  240 impulsado por correa ( f ig .  

17s ). la  correa 316 se extiende a lrededor del ro d illo  impulsa­

do por correa 142 y ro d illo  impulsado por correa 264. la  corre; 

s in  f in  318 se extiende alrededor del ro d i llo  144 impulsado po:
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correa 280. La correa s in  f in  320 se extiende alrededor del ro 

d i l lo  impulsado por correa 146 y ro d illo  de correa 300. Las 

.su p e rfic ie s  ex te rio res de la s  correas s in  f in  314, 316, 318,

. 320 son ásperas de suerte  que, conforma una hoja de papel-car-
’ ■ * i j

ton de núcleo ondulado es alimentada entre  la s  ásperas super­

f ic ie s  opuestas de la  correas, la s  su p e rfic ies  ásperas opues­

ta s  de la  correas contactan y alimentan a l  cartón long itud inal-
■ -I i i !.

mente entre  las  correas. Mediante ro tación  de lo s e je s  50, 52,

72, 74, con e l  manubrio 68, y la  cadena y ruadas ca ta lina  aso­

ciadas con e l la ,  lo s  e.spaciamientos de correas opuestas 314, 

318, con correas opuestas 316,320, pueden se r ajustados para 

anchoar o e strechar hojas de papel-cartón.

Refiriéndonos a la s  fig u ras  19§y 20§, la s  placas 188, 190 

son mantenidas f i j a s  en posición para le la  por espaciadores 336, 

338, 340. Los ro d illo s  342, montados por sus extremas ipuestos
I

en p lacas 188, 190, contactan la correa 316 y ro d illo s  344, mon 

tados en sus extremos Opuestos en placas 225, 230 contacta la
........ " '"i"''-’ "

correa 320. Los ro d illo s  342, 344-, re tienen  a la s  respectivas 

correas 316, 320 en contacto con la s  hojas enfrentadas del pa­

pel-cartón  de núcleo ondulado.

En la  rea lizac ió n  ilu s trad a  del aparato de la  presente in ­

vención, la abertu ra , o bordes doblados del núcleo de papel- 

cartón de núcleo ondulado, en los bordes opuesto del cartón, 

conforme e l cartón es alimentado a través del aparato , posi- 

cionado en e l  borde de, y sobresalien te  ligeram ente en, e l  re ­

corrido del papel-cartón avanzado intermedio de la s  hojas su­

p e rio r  y de fondo, se rea liza  de suerte que la  cuch illa  corta 

o hiende e l  extremo del núcleo ondulado intermedio de la s  hojas 

enfrentadas. Esto es realizado en un borde o en ambos sim ultá­

neamente por la cu ch illa , o cu ch illa s , situadas a lo largo del30.



"borde, o bordes, del recorrido  de alim entación del papel-car­

tón conforme a l  cartón es alimentado por la s  correas 314, 318, 

y 316, 320. Tales c u c h illa s ,- cuando ambos bordes hayan de se r 

j.cerrados simultáneamente, están  montadas en p lacas 190, 230, 

y 158, 208 y son movibles con ta le s  p lacas y conforme la s  p la ­

cas y correas son a justadas con manubrio 68 para acomodarlo a 

la  anchura o estrechez del papel-cartón  de núcleo ondulado. A 

causa de ta le s  componentes de c u ch illa , componenetes de m atriz  

-para  e n ro lla r  lo s bordes del cartón y ap licad o r de term oplás-

t ic o , donde t a l  ap licador es usado, son id é n tic o s , y /serán des­

c r i to s  lo s  componentes unidos a la s  p lacas 190, 230. i Se enten­

derá que donde ambos bordes han de se r  cerrados u obturados, 

simultáneamente, ta le s  componentes e sta rán  duplicados en la s  

p lacas 158, 208.

Placa guía 350, teniendo muescas 352, e s tá  ajustablem ente 

montada e n .la  placa 190 .por pernos 354. El borde in f e r io r  de 

la  placa guia 350 es a ju stado , en la  placa 90, para co n tac ta r 

y g u ia r la  su p e rfic ie  superio r del papel-cartón  de núcleo ondu­

lado, conforme a l  cartón es alimentado a travos del aparato . 

Soportes 360, 362 están montados en la  placa 230 por pernos 364 

366, 368, 370, respectivam ente, la  placa 364 e s tá  unida a lo s  

soportes 360, 362 por ejemplo mediante soldadura.

Refiriéndonos ahora a la s  f ig u ra s  3§, 4§ y 5§, e l  bloque 

380 soporte de cuch illa  e s tá  unido a la  placa 364, por ejemplo 

por soldadura. SI soporte de cuch illa  382, que tie n e  muescas 

384, 386, e s tá  conectado, por pernos 388, 390, e l  bloque 36O 

y es tá  ajustado a é l  por juego de to m i l lo s  392 roscado en la  

placa 394 unida, por ejemplo por soldadura, a l  borde e x te r io r  

de la  placa 364. 1a hoja 396 de la cuch illa  e s tá  unida a l  e x tre ­

mo de la  guia de cuchilla  398. la  guia de cuch illa  398 tien e
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una pared superio r 402 y una pared in fe r io r  404 (Fig. 17-) 

en tre  la s  cuales pasa e l  borde del cartón del núcleo ondulado 

....... en contacto con la  cuch illa  396 conforme, t a l  cartón es alimen­

ta d o  a través del aparato , como después se d e sc rib iré  mas compl 

5. tamente.

El bloque 406 de guia de hoja superio r enfrentada está  uni­

da, por ejemplo por soldadura, a la  placa 364» 31 soporte guia 

de hoja enfrentada superio r, que tiene  muescas 408, 410, está 

conectado por pernos 412, 414 a l  bloque 406 y e stá  ajustado a 

10. é l  por juego de to m il lo s  416, roscados en la placa 394. La gui 

de hoja enfrentada superio r 418 está  unida a l  extremó del so-
i

porte  guia 406. La guia 418 de hoja enfrentada superio r tiene 

una su p erfic ie  superio r 420 para con tactar con la  superfic ie  

de la  hoja enfrentada superio r y una su p erfic ie  arqueada 422 

15. que se extiende hacia afuera desde, y curvada hacia adentro ha­

llándose paralelam ente espaciada de la  su p e rfic ie  420 ( f ig .8 § ).

El bloqueo de guía de hoja enfrentada in fe r io r  424 está  uní. 

da, por ejemplo por soldadura, a la  placa 364. El soporte guia 

426 de hoja enfrentada in fe r io r , que tiene  muescas 428, 430,

20. e s tá  conectado por pernos 432, 434, a l  bloque 424 y está  a ju s - 

tablemente dispuesto con é l  por juego de to m i l lo  436 roscados 

en la  placa 394. La guia 438 de hoja enfrentada in fe r io r  está  

unido a l  extremo del soporte guia 426. La su p erfic ie  440 de 

guia 438 contacta la  superfic ie  de hoja enfrentada in fe r io r . La 

25* su p e rfic ie  arqueada 442 curva hacia afuera y en espaciada re la ­

ción para le la  a la  superfic ie  440 (Fig. 9a ).

Como mejor se muestra en la  f ig .  8§, e l  bloque de guia del 

ap licado r de adhesivo 450 es tá  ajustablem ente montado entre 

guias 452, 454 (fig u ras  6§ y 7a ) unido, por ejemplo por solda­

dura, a la  placa 364, por juago de to m il lo s  456 roscados en30.
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la  placa 458 unida, por ejemplo por soldadura, a la  placa 364. 

E l bloque de guía del ap licador 450 es tá  bloqueado en posición 

en la  placa 364, perno 460 en muescas 462 en dicha placa 364. 

...... -■» -'El 'ap licador 464 e s tá  a l  bloque de guia 450 por perno 466 b lo-

5 . queado en posic ión  por tuerca de bloqueo 468 . El conducto 470 

para sum in is tra r m ate ria l term oplástico a l  ap licado r e s tá  co­

nectado a l  ap licador 464 en comunicación con pasos 472,474 en 

e l  ap licado r 464. El ap licador 464 tien e  un canal enfrentado 

hacia adentro en e l  recorrido  del papel-cartón  de núcleo ondu­

lo. lado, teniendo t a l  canal una pared superio r 475., una jpared in ­

f e r io r  478 y un desagüe v e r t ic a l  480 (fig u ra s  32 y 4¿) para 

; e x tra e r  e l  exceso del m ateria l term oplástico  desde e l  canal por 

que se pondrán después de m anifiesto .

En e l  funcionamiento del aparato de la  presente invención, 

15. papel-cartón  de núcleo ondulado, con su borde, o bordes, a se r  

cerrados, rematado de suerte  que lo s  bordes estén  su s ta n c ia l­

mente en a lin eac ió n , es alimentado a través de l aparato en la 

d irección  de la  flecha  (figu ras 1§, 2§, 3^, 4^ y 198). El papel- 

cartón es alimentado a l  aparato co n 'la s  ondulaciones del papel- 

20. cartón tran sv e rsa le s  a la  d irección del reco rrid o  del mismo a 

través del apara to . El papel-cartón puede se r  alimentado como 

una t i r a  continua desde e l  extremo de una máquina produciendo 

t a l  ondulación e l  cartón}, puede se r  alimentado desde un ro llo  o 

puede se r  primero cortado en hojas y se r e s ta s  hojas la s  que

25. se alim entan, una después de o tra , a trav és  del aparato . Antes
«

de que comience la  alim entación del cartón , e l  ancho de la  má­

quina en tre  la s  correas alim entadoras 314, 318 y 316, 320 y e l  

cuch illo  m atrices formadoras y ap licador de m ate ria l term oplás- 

t ic o , s i  se usa e s te  ap licador, es a justado a l  ancho del cartón 

30. girando e l  manubrio 68 y ajustando y cetrando lo s  conjuntos de
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. 1 '•

cu ch illa , m atriz y aplicador en la  placa 364. la s  guias 24,

26 en la mesa 20 son a justadas para gu iar un papel-cartón  de 

núcleo ondulado en e l  aparato. j

Con e l  motor 136 girando y a través del impulspr de v e lo c i- 

5. dad variab le  134, correas impulsadas 314, 318, 3161 320, a l i ­

mentan a l  mismo a través-de la  máquina. La.placas 350 son, a- . 

justadas de suerte  que la superfic ie  de hoja enfrentada supe­

r io r  desliza a lo  largo de la  superfic ie  de fondo de la s  placas 

El borde del papel-cartón de núcleo ondulado, según t a l  

10, cartón es alimentado a través del aparato , en tra  en la guia de
i

cuchilla  398 entre  la s  paredes 402, 404 (Figuras 3§, 4̂S, -7 5 y 

12§) y en contacto con la cuch illa  396. Como mejor es nuestra 

en la s  fig u ras  7S y 13§, la  cuch illa  396 corta o hiende e l  

centro del núcleo del papal-cartón . Después del paso de la  cu- 

15. c h illa  396 la  hoja enfrentada superio r 2 contacta la  pared su­

p e rio r 420 de la guia de'hoja enfrentada superio r 422 (figu ras 

8s y 13§), superfic ie  arqueada 422 enrollando e l  borde de_J.a . 

hoja enfrentada 2 en e l  corte  o hendidura en e l  núcleo 6 cor­

tado por la cuch illa  396. Seguidamente, la  hoja enfrentada in - 

20. f e r io r  4 contacta la  parsd 440 deguia 438, la  superfic ie  arque­

ada 442 enrolla e l  borde de cuch illa  396. Así-, conforme e l pa­

pel qartón es alimentado fuera de la  guia 438, lo s bordes de 

la s  hojas enfrentadas superio r e in fe r io r  son enrollados en e l  

corte del núcleo _6.

25. Para muchos usos, e l enrollado y posicionado de lo s ex tre ­

mos de la s  hojas enfrentadas en e l  corte del núcleo 6 provee 

un c ie rre  su fic ien te  sobre la  abertu ra , borda doblado de las  

ondulaciones del núcleo ondulado para e v ita r  la  entrada de su­

ciedad, materia extraña y líquido en e l  núcleo. Por lo tanto 

queda e l  borde cerrado sin  aplicación  de m ateria l term oplástico30.
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a l  borde. Sin embargo, a i  se desea un u l t e r io r  c ie r re  in mate­

r i a l  term oplástico , dicho borde del cartón , con lo s  bosSas de 

¡ la s  hojas enfrentadas enro llados y cogidos en e l  c o rte , puede
t

Jse r  alimentado a través de un ap licado r 464 en tre  pareáis 476,

5. 478 y una t i r a  o can u tillo  de m ate ria l term oplástico  ptsae se r

depositado como una p e lícu la  en tre  lo s  en ro llados borde* de d i­

chas hojas donde lo s  bordes son cogidos en e l  núcleo 5* la  a l i ­

mentación de m ate ria l term oplástico  a trav és del conducto 470 

y posee 472, 474',es a justado de suerte  que se mantenga an e l  

10. extremo ab ie rto  de paso 474 un sum inistro  constante de ¡Echo ma­

t e r i a l  conforme a l  borde d e l papel-cartón  de núcleo oñdiiado na 

se a través del ap licado r. Este es im portante porque, si se su­

m in istra  demasiado poco m a te ria l, e l  requerido c ie rre  na sera 

formado. Si por e l  co n tra rio , se sum inistra exceso, esta, exceso 

15. sobre y por encima del depositado en e l  borde de l cartón, será 

desaguado a través del desagüe 480.

Los términos y expresiones que han sido empleados sen u sa - . 

dos como términos de descripción  y no de lim itac ió n , y no hay 

in tención  a l  u sa r e s ta s  condiciones y expresiones de exclu ir 

20. cualqu ier equivalente de la s  c a ra c te r ís t ic a s  m ostradas-y des­

c r i t a s ,  o partes de la s  mismas, reconociéndose en consecuencia 

que no son posibles v a ria s  m odificaciones.

-  14 -

N O T A

Se hace constar que esta  so lic itu d  se acoge a la  p rio ridad  

de la  so lic itu d  de paten te  estadounidense S e ria l número 852.03-6, 

25- depositado e l  21 de Agosto de 1969, y que se declaras como nuevas 

y de propia invención la s  re iv ind icaciones s igu ien tes :



1 . -  Procedimiento, con su aparato rea lizad o r, para formar 

un cercamiento de papel-cartón con núcleo ondulado, del tipo 

que consta de dos hojas planas re s is te n te s  superio r y de fondo

.^paralelamente enfrentadas y entre  e l la s  un núcleo ondulado,*' < J
c a r a c t e r i z a d o  porque e l  cercamiento se forma a los

,  ílargo de las  abertu ras de lo s plegados de dicho núcleo entre 

la s  re fe rid as  ho jas, siendo e l  núcleo asimismo de p2|pel-cartón  

ondulado, y para e llo  se alimenta dicho cartón a lo  'largo de un 

recorrido  con la s  aberturas de los pliegues del precitado núcleo 

en a lo  menos un borde del mencionado cartón en a lineación  con 

e l  expresado reco rrido , m ientras se alimenta dicho borde a lo  

largo  del re ferido  reco rrido , hendiendo e l  extremo de 4icho nú­

cleo en la s  p rec itadas abertu ras de lo s p liegues interm edios de 

dichas hojas enfrentadas y , después de que e l  mencionado núcleo 

es hendido, se curvan los bordes de dichas hojas enfrentadas ha­

cia adentro, una hacia la o tra y se recogen lo s extremos de d i­

chos bordes curvados de lo s  p rec itadas hojas enfrentadas en la  

mencionada hendidura del expresado núcleo con la s  superfic ies 

ex te rio re s  de dichas hojas enfrentadas en contacto mútuo.

2 . -  Procedimiento, de.acuerdo con la reiv ind icación  1, c a- 

r a c t e r i z a d o  porque se ap lica  .un c an u tillo  de m ateria l 

tem o p lastico  a lo  largo de lo s  curvados extremos de dichas ho­

ja s  enfrentadas, donde la s  su p erfic ies  "de la s  mismas están en 

mútuo contacto.

3»- Procedimiento, de acuerdo con la s  re iv ind icaciones 1 y 

2, con arreglo e l  cual, para formar dicho cercamiento en un pa­

pel-cartón  ondulado, que tien e  un núcleo ondulado y hojas en­

fren tadas f i ja d a s  a los lados opuestos del precitado núcleo, se 

emplea un aparato c a r a  e t e r i z a d o  por constar de me­

dios para alim entar dicho cartón a lo  largo de un recorrido  tro:.



v e rsa l respecto  a lo s  pliegues de dicho núcleo, un soporte de 

cuch illa  a lo  largo de a lo  menos un borde l a t e r a l  de dicho re ­

co rrido , teniendo e l  re fe rid o  soporte de cu ch illa  una acanaladu­

ra. con una pared superio r y una pared in fe r io r  para co n tac ta r las 

su p e rfic ie s  e x te rio re s  de la s  hojas enfrentadas superio r e in fe ­

r io r ,  respectivam ente, y una hoja de cuch illa  so b resa lien te  en 

dicha acanaladura interm edia de dichas paredes, y m atrices para 

curvar lo s  bordes de la s  re fe r id a s  hojas enfrentadas hacia aden 

•tro, una h a c ia .la  o tra , teniendo cada una de la s  p rec itadas ma- 

:tr ic e s  una su p erfic ie  que se extiende paralelam ente a /dicho reco­

rrid o  de alim entación o contactando una su p e rfic ie  de[una de lo s
{

mencionadas hojas enfrentadas y una su p erfic ie  curvado para cur­

var e l  extremo de dichas hojas enfrentadas hacia adentro y para 

tornar de l extremo de l expresado borde curvado en la  hendidura 

cortada en e l  precitado  núcleo por dicha c u c h illa .

4 . — Procedimiento, de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  3, cuyo 

aparato rea liz ad o r incluya una ap licación  term oplastica a lo  

largo de a lo  menos un lado de dicho reco rrid o , teniendo e l  s -  

p lic ad o r de dicha ap licac ión  una pared superio r para contacto 

d es liz an te , con la  su p e rfic ie  de la  hoja f ro n ta l  superio r de d i­

cho cartón , una pared in fe r io r  para contacto d eslizan te  con la  

su p e rfic ie  de la  hoja f ro n ta l  in fe r io r  y pared interm edia in te r ­

conectando dichas paredes superio r e in fe r io r ,  y medios para su­

m in is tra r  un m a te ria l term oplástico a una abertu ra  en dicha pa­

red interm edia para d ep o sita r un c an u tillo  term oplástico  a lo  

largo de lo s  curvados extremos de dicha's hojas enfrentadas don­

de la s  su p e rfic ie s  de la s  mismas están  en mutuo contacto .

5 . -  Procedimiento, con su aparato rea liz ad o r, para formar
\

un ceresm iento de papel-cartón  con núcleo ondulado.

Según se describe y re iv ind ica  en la  présente memoria quo
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consta de d ie c is ie te  hojas fo lia d as  y ‘mecanografiadas por uno 

sola cara y de 7 láminas de dibujos

Madrid, a 20 de Agosto de 197.0----------------  —

• INTERNATIONAL PAPER COMPANI.

«JA IM E IS E R N

\





INTERNATIONA!. DAPER Co. 2 HOJAS



2 HOJAS 382910 H O JA

J ^ . 9  « - f



38
29

 1 
O

M
A

D
R

ID
, 

20
 d

e 
A

go
st

o 
de

 
19

70



» 34



382910


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



