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Perfeccionamientos en la construcoldn de aparatos
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sothe:

autoclaves.

AKTIEBOLAGET ELECTRODIUS, entidad sueca, residente
en Brannkyrkagatan 54 A, Stockholm, Suecia.

Con el aglomerado de particulas minerales,

.concebidas pera altos hornos por ejemplo, se pro-

ducen las llemadas briquetas o bolas crudas, asi
como nddulos, comprimiendo o dando forma con rodi

1los material himedo, finamente dividido, mezclado
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con aglutinentes apropiados. ‘
No obstante, dichas masas de aglomerado erudo
no se pueden mansjar o transportar pars procesos inﬁqg

i

triales ulteriores sin tratamiento previo. ;

Este tratamiento previo se refiere al endureci-
niento del aglomerado y puede tener lugar por de;hidrg
tacidn, celeinacidn y sinterizacidn, almacenamiento du
rante el periodo en que conserva humedad o por trata-
mishto hidvotdrmico, todos ellos dependiendo del agliu-
tinante incorporado en la mezcla primaria.

Se ha sugerido el tratemiento hidrotérmico, v.g.
un tratemiento con vapor de agua a temperatura y presidn
elevadas cuando se ven a wtilizar aglutinantes hidrdu-
licos como son el cemento, cal o escorias para el ulte—
rior’ enduregimiento de las briquetas o bolas crudas.

Para realizar el tratamiento hidrotérmico se uti
lizan awtoclaves, v.g.,'cémaras cilindricas de presidn
provistas normdlmente de tapes apropiddamente configu-
radas en una o dmbas de las paredes de los extremos.

En la industris de los materiales extructurales
se 5gelen utilizar autoclaves eilindricos en posicidn
horizontal en los que se trensporta el producto pars
el tratamiento hidrotérmico apilado sobre carros gue
ruedan sobré carrileé bajos.

Se han propuesto autoclaves similares, en combi-
nacidn con cerros de costados posf{blemente cilindricos,
como equipo utilizable para endurécer holas de mineral
concentrado u otras briquetas, micronddulos o granulado
de particulas minersles en eglomerados.

3
v

Los procesos de elaboracidn en autoelave conoci-
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dos se realizan por tandas por lo que debe tener:lugar

vn equilibrio completo de la presién a la presiéﬁ atuos

‘férica del ambiente antes de que el producto endurecido

se pueda seguir transportendo para continuar su trata-
miento en otra cdmara de presidn y posiblemente en otro
medio ambiente de tratamiento. Ia transferencia del
producto en endurecimiento desde un autoclave o parte
de auntoclave a otrae durante las condiciénes predominan-
tes de sobrepresidn supondria ventajas sustancialss ta-
les como une produccidn mds elevads por unidad de tiem-

Po, menor gasto de vapor de sgua y una elaboracidn indug

 trial mejor preperada pers la sutometizacida.

No obstante, todav£a no se han dado soluciones
préeticas, gue nosotros sepamos, de la forma en que se
podrian alcanzer dichas ventajas en el procedimiento
del autoclave.

Se podria concebir el empleo de una construceidn
de autoclave erigido verticdlmente que se dividiera por
medio de tabiques divisores. "Enjéstauconstruccién, la
alimentacidén tendria lugar diréctamente a través de una
puerta superior, priméramente a la mitad sﬁperior y
después a la parte inferior durante la etape del trata-
miento & presidn. En este caso el procedimiento se en-
cuentra con el problema que supone la caida, porque de~
bido a la poca resistencia de las bolas o briquetas sin
endurecer,‘la caida verticalVSOIO pruede ser muy limita-
da.

Este ihveﬁtplse refiere & un dispositivo autocla-
ve donde se pueden conseguir las mejoras esenclales cita

das y donde se pueden evitar los inconvenientes que tie-

L
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nen log tipos de construccidn conocidos hasta el momen-
to.

Ia ceracteristica esencial del invento consiste
principdlmente en que las cémaras de presidén de confi-
guracidn asimétrica tienen sus ejes dispuestos en rela-
cién anguler entre sf y respecto al plano horizontal,
construyéndose dichas cimares juntas pars formar una
unided o conjunto por lo que les masas, después de re-
ézgiﬁj;;;;;ﬁiento en la cdmara superior, pueden descen=—
der por gravedad hasta una cdmara inferior para que coxn
tinde su tratamiento en la misma unidad o conjunto.

El invento se ilustra mediante dos modalidadeé
representadas esquemdticamente en los dibujos adjuntos.
Le Tigura 1 ilustra una proyeccidn vertical de uns mo-
daliﬁad simple que tiene dos cdmaras de presidn por lo
que el eje longitudinal de una cdmara se puede observar
en el plano del dibujo. Ie Figura 2 ilustra el dispo-
sitivo representado en la'Figura 1, visto desde la iz-
guierda en la Figura 1. ILa Figura 3 es una vista en
perspectiva de un dispositivo que tlene cuatro camaras
de presidn. Ia Pigura 4 rep:esenﬁa una proysceidn ver-
tical del mismo dispositivo de la Figura 3, pero con
los ejes longitudinsles de las dos cdmeras de presidn
superiores vistas en un plano verticel, en édngulo resto
al plano del dibujo. ILa Figura 5 ilustra una vista en
perspectiva de un dispositivo que tiene cuatro cdmaras
Y en cuya figura clertas partes estdn cortadas pera que
se pueda ver el interior, Ia Figura 6 ilustra un esque
nma de acoplamiento de los conductos a las cémares y

desde dichas cdmaras.
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En las modalidades simples ilustradas en las Fi
guras 1 y 2, se forma un recipiente de presidn que tie-
ne dos cémarss a, b, en forma de conos truncados. Di-
chas cémaras se unen entre sf{ donde descansan sus bases
adyacentes entre s{ por medio de una pieza de conexidn,
e, por lo qﬁe la envuelta del aparato constituye una uni
dad. ILos ejes longitudinasles de dichas cdmaras forman
dngulos iguales de cerca de 30 grados con el plano hori
zontal. Esto se consigue porque el eje longitudinel
de una cdmara forma un angulo con el plano vertical que
contiene el eje longitudinal de la otra cémara. Los dn
gulos de inclinamcidn de la cohicidad de las odmaras crean
gngulos de reposo para las masas o cuerpos tratados en
dicha cémara. ’

l Los cuerpos de material asglomerado que se han de
tratar con vapor de agua en el aparato, se introducen en

el extremo superior de la camara superior, una de cuyas

’paredes extremas se fabrica como tapa f gque se puede

gbrir y cerrar por medio de wn cilindro hidraulioo g, El
extremo inferior estrecho de ié.;;Q;;; inferior forma
también una tapa de pared extrema h que se puede manejar
de un modo similar. E1 recipiente de presién se pueds
sostener por medio de un soporte k.

El gparato autoclave ilustrado en las Figuras
1y 2 es de construccidn asimétrice. Se puede conseguir
un eperato simétrico con mayor cspacidad fabricando jun-
tos los dos aparatos citados en una sole unidad o conjun
to, como la modalidad'ilustrada en las Figuras 3 a 5,
donde se ilustran también dispositivos para el suminis-

tro y descarga de vapor de agua, asi como medios para el
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1f{quido escurrido de condensacidn.

- I construcoidn del apereto ilustrado en las Fi
guras 3 a 5 comprende esencidlmente custro recipientes
de presién cil{ndricos o cdnicos, fabricados monoliti-
camente Jjuntos A, B, C y D colocados ¢con tres ejes 4i-~
mensionales de forma que los ejes longitudinales de los
dos recipientes superiores A y C se inclinen cerce de
30 grauos respecto al plano horizontal ¥y formen inte-
riormenﬁe un éngulo de 120 grados y de forme que los
ejes longitudinales de los recipientes de presidn in-

ferliores B y D se inclinen cerca de 30 grados respecto

“al pleno horizontal y que el complemento del éngulo de

los ejes sea, por lo tanto, otra vez, de cerca de 120
grados. Ademds, las cdmares de presidn se orienten de
tal forma que los ejes longitudinales de las cémaras
superiores A y C ooinoi@en con un plano vertical comin
nocional, coincidiendo tambidn los ejes longliudinales
de las cémaras de presidn inferiores B y D con otro
plano vertical pero de tal modo que estos planos verti-
cales nocionales formen un angulo ihternc de cerca de
80 grados, Dicho dngulo pueds veriar entre 80 y 100
grados. .Los cuatro ejes 1ongitﬁdina1es pueden tener un
punto comin de interseccidn, pero esta condicidén no es
esencial para el uso & que estid destinada le construc-
ed.én.

| Por medio de las supserficies laterales cénicas
de las cémaras de presidn se obtienen dngulos de reposo
favorables, un gren volimen de contenido, buena distri-
bueldn de peso con relecidn el ermazdn, largas costuras

de»uniéh ¥, por lo tente, bajos esfuerzos de traccidn en
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Las cuatro camerss de presidén simileres. esteridr

el material estructural.

nmente A, B, C y D se construyen de este modo unidasien»
tre si por sus extremos gruesos para formar une unidad
o conjunto puesto que las superficies laterales de las

cémares se alargen parcidlmente hasta las lineas comu-

/ nes de seccidn.

Las secciones de las paredes extremas de las ci-
maras estdn constituldas por los segmentds esféricos
habituales en ¢l espacioc obtenido por le unidn de di-
chas cdmaras. Dichos segmentos se éueden tocar entre
s{ en diversos puntos. Todes estas secciones de paredes
extremas estdn provistas al menos de tres puertas 1, 2
¥ 3 disefindas para transferir el material tratado y,
respectivemente, materiel que se ha dé tratar y, en un
cierto grado, adn medic de presidn o vapor de agua,
desde las cémaras superiores A y C hasta las camaras
inferiores correspondientes B y D. El espaclo centrel

comprendido por detrds de estas seccliones de paredes

_extremas, y entre las mismes, -se-emplea para situar val

vulas o pusrtes, sus medlos de accionamiento hidréulicos
o neumdticos, y para cenmles tubulares cortos 1', 2' y 3'
colocados preferiblemente entre aberturas de transferen—
cla en paredes extremas opuestas., Se puede tener acceso
s estos medios desde el extericr & través de tapas de re
glstro 4 provistas en los dos lugeres de interseccidn su
periores de tres puntos de la caja o envuelte exterior,
Ias dos cémaras superiores de presidén A y C contienen
cade una estantes aproplados en forme de U o tabiques

intermedios 20, 21 sujetos parcidlmente en las paredes
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extremas y parcidlmente en los lados de la cémara,'pafé
gue ia inelinscidn longitudinel de dichos estantss co-
rresponda 8l eje longitudinel de la cdmara de presién
y de forma que el punto inferior, con relecidn al piano
Se horizontal, toque las puertss 2 y 3 en el lado infefior.
Ia situacidn de los estantes o tzbiques divisorios inter
i medios resulta més evidente en la Figura 5. '
: Ia introduccidn de vapor de ague activo puede te
ner lugar a través de un conducto prihcipél 18 que se
10. bifurca priméremente en dos lineas ﬁrinoipales 19, 22,
las cuvales, a su vez, se ramifican en las proximidades
del area superior de interseccidn en tres puntos de 1la
caja exterior en dmbos lados, de forma que la linea fi~
nel 23 corra sobre la valvula 6, Figuras 3 y 6, penetran
15. do en la cdmara superior A; la otra linea final 24 corre
sobre la védlvula 7 hasta la cdmara inferior B. En el
ledo diagondlmente opuesto, las remificacicnes 25, 26
del conducto de vapor de agus se conectan e las cdmares
de presidn ¢ y D, Aqui se encuentran las vdlvulas 27,
20. 28, Como une vilvule 8 en el conducto de vapor de agua
activo 22 se encuentra cerrads, la Wltimas parte del con
ducto auxiliar que tiene las vdlvulas 6 y 7, 27 y 28,
se puede utilizar, en posicidn ebierta, pare equilibrio
de presidn y para trensferir el vapor de agua que ya s
25, encventra en el sistema de cémaras, o sea entre las cd-
maras A-B y C-D, respectivemente. Otro conducto corto
de transferenciz, regulado por viélvulas 9 y 10, y pre-
feriblemente en el lado opuesto del area de interseccidn
en tres puntos superior, esté disefindo percidlmente para

30, que se cuide del equilibrio de la presidn én la instale~
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cidn entre las cdmaras B-C y D-A, y parcidlmente pare
expulsar, cuando es necesario, el resto del vapor de
sgua que deja de utilizarse en las instalacidn. Esta
Wtima funcidén se realiza por medio de una tuberfe de
salida 29 que tiene una védlvula 11.

Unas vélvulas equilibradoras separedas 12 y 13
FPaciliten él vaclado del vapor de aéua residual de las
cémares superiores Ay ¢ por separzdo y simultdneamen~—
te con la expulsidn del vapor o purga de cualguiera de
las cémaras inferiores, sin necesidad de equilibrio
previo de la presidn entre estas cdmaras a diferentes
presiones de¢ descarga. Esto supone una mayor flexibili
dad cuando se emplean sistemas diferentes de utilizacidn.,
Durante el ﬁrimer periodo del endurecimiento con vapor
de agua, v.g., Gurante el calentamiento del material y
elevacién de la presidn del vapor de agua, se produce
condensacién, Esta condensacién se saca cont{nuamente
del dispositivo por medio de sepasradores automdticos de

condensado 14, 15 de tipo conocido. . Dichos separadores

 se dotan de purgadores de agua del yapor y se sitidan en

los lugeres inferiores de interseccidn en tres puntos y
se consctan sélamente e las cimaras superiores de pre-
sidn A y C. Como solo se forman cantidades insignifican
tes de condensado en les cdmaras inferiores, los separa
dores de condensado 16, 17 son aguf menores y se dlspo-
nen en la parte inferior de las cdmaras B y D, V.g., en
borde inferior del collarin de cierre.

El autoclave monoliticamente integrado, construi
do segin este invento, se utiliza del modo siguiente:

Ia tapa de la cémera A se ebre con ayuda de un
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dispositivo de accionemiento hidrdulico. Ias Eéiéé,
briquétas o grénulos crudos, sin endurecer, se'alii
mentan dlrédctamente, v.g., desde una cinta transpor%a—
dora hasta el autoclave, y descienden rodando debidé a
le inclinacidn descendente de los lados de la cémaré

¥ los tabiques divisorios intermedics. Por medio de
eribas semicirculeres insertadas en la boca del éutoclg
ve se puede llenar précticemente toda la cdmara con cuer
pos que se tengaﬁ que endurecerf“"Los'taﬁiques divisorios
intermedios descargan parcidlmente los cuerpes sin endn
recer situados en la parte inferior, eliminando de este
modo el riesgo de que se trituraran en una cémera de
gran didmetro. Entdnces se cierra la tapa. Se abren
las vilvulas de transferencia 9 y 10 mientras que se cie
rra la vélvula 11. De este modo, el vapor de agua resi-
dual de la cdmara D se transfiers al principio & la cd~
mara A. Ulteridrmente se introduce vapor de agua activo
por las védlvulas 8 y 9, mientras que se eclerra la vdlvu~
la 7. Cuando la presidn en la cdmara A se ha elevado
hasta el mismo nivel dominante en la admisidn de vapor
de agua transferido desde D, se cierra la vialvula 9 y

en su .lugar se abre la vélvula 11. De este modo se ex-
pulsa el vapor de sgua residusl de la cdmare D.

El aumento de la presidén en la cdmara A contimia
con vapor de agua activo hasta que se ha alcanzado el
nivel pleno de presidn deseado. Ulteridrments se llena
la cdmara superior ¢ con un nuevoe complsmento de cuerpgs
sin endurecer y se clerra dicha edmara C. Dicha cdmara
C se alimenta primero con vapor de agus de ﬁransferencia
procedente de la cémers B y despuds con vapor de agua ag

-



<

5

10,

15.

20,

25,

30,

tivo sélemente. En la cédmara A domina la presidn plena
al mismo tiempo que tiene lugar el aumento de presién
con vapor de agua activo en la cdmara C, mientras qﬁe
el vapor de agua residusl se expulsa de la cémara B,
Después se abre la cdmara B por el fondo y el producto
endurecido puede caer rodando diréctamente sobre carros
de vehfoulos de transporte sin carriles o sobre cintas
transportadoras. El efluente se pusde regular abriendo
la tapa en posiciones diferentes. Esto se efectla con
la ayuda de un dispositivo hidréulico de accionemiento
de la tapa.

Tan pronto como se ha vaciado el contenido de pro
ducto acabado de la cdmara B, se cierra la tapa (vease
V.gey hoen la Figura 1) y se efectia la transferencia
de vapor de agua desde la cémere A a través de émbos
conductos accesibles de transferencia. Cuando casi se
ha equilibredo la presién en las cémeras A ¥y B, se abre
la puerta de la parte inferior de lz cdmara A y el pro-

, rodando
ducto incomplétamente endurecido se deja caer/hasta la

_cémara inferior B a lo largo de los planos curvados en

dlversss direcciones. De este modo solo sé produce ro=-
dadure deslizante pero se evita la caida libre. Ia in-
tencidn es seguir transportando las bolas o briquetas,
que todavia no se han endurscido totdlmente durante esta
etapa, en un sistema cerrado, desde esta cémara & la otra
gin riesgo de que se trituren. Al mismo tiempo que sale
substancia sélida en una direccidén se produce, en un sig
tema cerrado, un flujo gaseoso de equilibrio.en la otra

direccién. Esta presidn equilibradora se canaliza entre

. las cdmares superior ¢ inferior, parcidlmente a través

‘e ver
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de conductos abiertos de transferencia y parciélménte
a través del producto poroso y lss puertas apropiadas.

Después que le masa endurecida se ha trasladado
entre las secclones de cdmara inferiores, se abre la
puerta 2 y las bolas o briquetas situadas entre tabi-
ques divisorios en la cdmara A se transfieren con un
movimiento deslizante sobre el producto introducido an-
terifrmente en la cémera B. Para inicier o faciliter
la continuacidn de este movimienio, se introducen impul
siones de presidn de corta duracidm en la cémara supe~-
rior a los lados de los tabiques divisorios. Esto se
consigue por medio de los estantes o tablques que cruzan
las entradas de los conductos de vapor de agua. Por me-
dio de dicho dispositivo de conexidn, se recibe una dis-
tribucidn de un chorro de vapor de amgua inicial en el
lado superior, as{ como en el lado inferior, del tabique
divisorio. Esto hace qﬁe, debido a condiciones diferen-
tes de turbulencia en dmbos lados de la placa divisoris,
diche placa se ponga a Vibrar. Esta vibracidén puede pro
ducir a su vez condiciones adecuadag para el ﬁeslizamieg
to. _

Ias diferenciss limitades’ de nivel entre secciones
intermedias de las cdmaras de presidn A ¥ B y el carde~-
ter del dngulo de reposo del producto en endurecimiento,
hacen que se pueds llenar totdlmente la cdmara inferior
B junto con la transferencia del material en endurecimien
to & través de la puerta 3 ssliendo de la seceidn superior

de la cémara A, Esta operacidn de transferencis se lleve

a cabo findlmente de una forma idéntica a la transferen=-

cla procedente del material entre las diferentes seccio-
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nes de las cdmaras. Después se cierran las tres puer-
tas de las cdmaras A y B, El nivel de presidn en la
cémara B, llena de producto endurecido primario, se
eleva de nuevo léntamente hasta alcanzar la presidn
plena conveniente, mientras que se expulsa el vapor

de agua restante de la cdmara A. Después se abre la
tapa ¥y se suministra un nuevo lote de materisl para en
durecer. El producto transferido a la cémera B se pue
de endurecer secundériamente durante un periodo de ca=-
s1 igual duracidn en la cdmara inferior que en la cémg
ra superior. Mediante el procedimiento expuesto se ob
tiens la utilizacidn maxima de la capacidad del apara-
to autoclave del invento, as{ como la mdxima economia
en vapor de agua. »

Légicamente se puede utilizar el mismo disposi
tivo con un procedimiento esencidlmente diferente al
procedimiento descrito énteriérmente ¥y con un sistema
de tiempo escalonado y funcionamiento en paralelo a trag
vés de las cédmaras A-B y C-D,

Si-el dispositivo se suplementa duplicando las
puertas 1, 2 y 3 de forma que la fransfereﬁcia de pro-
ducto a endurscer pueds tegef lugar en la parte interior
del dispositivo desde wne cémera superior hasta dos céd-
meras inferlores simultdneamente, se presentan posibili-
dades para otros sistemas de utilizacidn en otros dispo-
sitivos de endurecimiento prdcticamente idénticos.

El autoclave monolitico deserito en la vresente
memoria se puede llenar con bolas, briguetas, trozos o
granulados después de cortos intervalos de tiempo en un

nivel de altura superior sobre wna cinte transportadors
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la descarga puede tener lugar sin impedimento sobr&

otro transportador orientado en otre direccibn y e &n
nivel de altura inferior. !

Una instalacién de endurecimiento de tipo tradi
clonal equipada con dos autoclaves cilindricos, carros
de autoclave con cerriles, dldmetros de tapa similares
¥, por lo tanto, con la misma capacidad, se estima que
ocuparia cerca de cuatro veces mds de eséacio de suelo
y exige una planta de vapor de agua‘por lo menos dos
veces mayor que le necesaria para el aparato monolitico
comparable descrito en la presente memoria.

4 Se estime tembidn que el invento ofrece ademéds
notables ventajas de indole econdmica como resultado
del ahorro de carros de autoclave con carriles, grias,
medios de carga ¥y extraccidn para los cerros, reenviado
res de los carros de aufocleve a los veh{culos de trans
porte y conductos més cortos para el vapor de agua.

Coordinando la alimentacidn del producto que se
ha de endurecer con dos o més de los autoclaves nonol{-
ticos descritos sobre une cinta transportadora, se con-
sigue una produccidn continua y se facilita la automati
zacidn.

En lugar de vapor de agua, se pusden emplear co-
mo medio de tratamiento gas o mezclas gaseosas y, espe-
cidlmente en lo que se refiere a las cdmaras inferiores,
se pueden emplear también 1{quidos, v.g., para lixiviar

0 impregnar el material.
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NOTA |

Descrite suficientemente ls naturaleéa
del invento, ssi como lo meners de reslizsrse en
le préctica , debe hscerse conster que les disposi-
cliones snteriormente indicsdss son susceptibles de
modificsciones de detalle en cuento no slteren su
principio fundamentsl. Tembién se hsce constar que
el invento corresponde s uns golicitud de Pstente
presentsds en Suecis con el nlmero y fechs siguien-
te: 11715/69 de 22 de sgosto de 1.969, ecogién~
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internazcionsles en vigor, siendo lo que
constituye ls esencis del referido invento Y por
lo que se solicite uns Pstente de Invencién en
Espoaiis por 20 siios, sobre:rPERFECCICNAMIENTOS EN
LA CONSTRUCCION DE APARATOS AUTOCLAVES; caracterizén-
dose por lo éiguiente: "

1.~ Perfeccionsmientos en 1é construccidn
de spsrstos sutoclaves, del tipo provjstos de cé-
marss de presibén psrs tratsr cuerpos aglomersdos
de psrticules minersles en forme de, boles, grenulados,
nddulos o briquetss, csracterizsdos porque dichss
cémoros de presibn, de formas esimétrizss, tienen
sus’ ejes dispuestos én relscidén snguler entre si,

repecto sl plsno horizontsl, y se unen psre formsx



5.

10.

15.

20.

25.

uns unidad o conjunto de forms que dichos cucrpos,
después del tratsmiento en uns cémers superior, ?uedan
descender por gravedsd hsstsz unes cémersa inferioriperg
continusr su tratemiento en dicha unidsd o conjuﬁto.

2.~ Perfeccionsmientos segln ls reivindicacid:
1, cerscterizsdos porque dichss cémeras tienen forms
de conos truncados donde le bsse de uno de los conos
se une con lg bage del otro cono,

3 - Perfeccionsmientos ‘segin lss reivindi-
csciones 1 6 2, cesracterizados porque el eje longi=-
tudinsl de ls cémers de presidn forms un éngulo con
un plenc verticsl que contiene el eje longitudinal de
1z otrs cémara de presién.

4.~ Perfeccionsmientos segin lss reivindi-
ceciones 1, 2 6 3, caracterizados porque lss cémsras de
prqgién se conectan mutuemente por medio de conductos
de vapor de agus provistos de vélvulas que permiten
el montenimiento de lo presién en uns cémers, cusndo
lo otrs cémsrs se vacis de cuerpos tratados, y porque
permiten tsmbién un equilibrio de presién entre lss
cémaras cusndo se han de tronsferir cuerpos delina
cémera o ls otrs.

5.-Perfeccionsmientos segln cuslquiers de
Llas reivindicsciones snteriores, caracterizedos por-
gue dichss cémerss, en los extremos donde se unen
mutusmente, estén provistes de psredes extremss que
tienen sbertures con puertss psre ls trensferencis

de dichos cuerpos.

6.~ Perfeccionamientos segln cuslquiers de

‘les reivindiceciones snteriores, csracterizados por-

LI
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5.

10,

15,

20.

30, -

" pers former uns unidsd o comjunto, por lo que

que diches cémsrss se dispcnen por psres, con dos pares
de cémeres superiores e inferiores unidss entye si,
! respec-
to sl peso de cuerpos e trsvés de ls instslecidn, un
per de cémerss se sepers de las cdmsrss del otro par,
mientras que el suministro de vepor de sgus es comin
8 dichos pares,

7.~ Perfeccionamientos segln ls reivindics-
cién 6, cerscterizedos porque un plsno verticel no-
cionsl que - contiene dos de lss cémores, V.g., el
eje longitudinel de les cémeres superiores, forme un
éngulo con un pleno nocionsl verticel que contiene
los ejes longitudineles de, v.g., otras dos cémerss
inferiores, por lo que este 4ngulo slcenzs entre 80
y.lOO grados, preferiblemente 90 grados.,

8.- Perfeccionemientos segln cuaslcuiers
de lss reivindicsciones snteriores, cerscterizedos,
porque los ejes longitudineles de las cémsres formsn
un 3ngulo entre si, que slcsnzs los 110 y 130 grados,
preferiblemente 120 grados;

9.- Perfeccionsmientos segln cuslquiers d=
las reiyindicaciones gnteriores, caracterizedos por-
que ls cémars superior estd proviste de estentes o

tebiques divisorios intermedios, incurvados sn sec~

cibn trsnsverssl y situados uno por encime de otro

y extendidos con inciinabién descendente desde uns
teps suberior de lavcémara, cuys tepe tiene le forms
de uns puerts gbrible, y cuyos estantes o tabiques

divisorios intermedios dividen dichs cémars en sec.

_ciones & través de lss cusles pssen los cuerpos.
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10.- Perfeccionamientos segin 1s reivindics-
cibn 9, carscterizados porque un conducto de vapor de
agus penetrs en la cmere superior en ls perte inferior
de los estantes o tabiques divisorios, suministrendg
5. dicho conducto vspor de sgus & ls cémers superior.
11,~ Perfeccionsmientos en la construccidn
de spsratos sutoclaves, tsl y como quede sustanciel-
mente descrito en ls presente Memoris e ilustrsdo en
los dibujos edjuntos,
lo. Ests lMemoris consts de 18 hojss escritss

a mbquins por una sols csra.

Madrid.
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