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nos 23,.que mestran : La figura 22 algunos planos o pisos

TEXTO DE LA DESCRIPCION
Para ente;der mejor el invento, qﬁe se refiere a una
insﬁalacién simplificadg,'en-la hoja de planos primera se

muestia - figuré 18~ en forma esqﬁe@ﬁtica la ingtalacién en
su montaje, para después ilustrar gﬁ'detalle las particula-

ridades que mas interesan con los disefios de 1a hoja de pla-

de 50portercoq sus caracteristicas; la figura 32 el detalle
de los empujadores; la figura’4ﬁ'el detalle de comando de -
105 peines y la figura 5% el particular de la extremidad an-
terior de los planos de la'prensa. Ia figura 62 el particu-
lar de un aiente del peine retenedor en una doble posicién,
una de ellas a trazos. LgAinstélaciénrsercomppne'de un trang
portadorr(l) sobre el plano mévil (2) del cual, vienen mano
a manoc superpuesto 1asih§jas que deberén formar el bloque.
Cughdo las hojés superpuestas llegan delante del cargador -
(3) que al comienzo tiene su plano o piso (4) mas alto en
correspondencia con el plano (2) ded t#ansportador (1), en-
tra o se hace entrar en funciones el empujador (5), que em-
puja al éonjunto de hbjas-Superpuestas (&) sobre el plano -
(4). Colocado el conjunto {6) sobre el plano éuperipr (4),
al tiempo, ha sido.situadodro conjunto (6); todo el cargador
(3) se eleva un espacio por medio de un dispositivo hidrad-
lico (7), de modo gue el plano sﬁcesivofa aquel (4) mdg alto
va 2 disponerse en cbfréspondeuc;a con el plano del transpor
tador (1) & ﬁﬁede ger cargado por el empujador (5). Poste-
riormente todo'brosiguerdelimismo modo hasta que todos los
plénos dél cargador (3) estén 6argados, habiendo tgntos pla
nos de esgtos como planos ténga la prensa (8). En este momen~| -

to se hace avanzar hacia la prensa (8) una parte, constitui-
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5da por los montantes (9) y los planos (4), todo ello monta-

do sobre el carrillo (10) a ruedas, del cargador (3), de mo-
do que- log planos (4) con su carga van a insertarse, desli-
zéndoge sobre los apoyos (11) de los montantes (12), en los
planog de 1a'pfensa (8).Porteriormente, la parte superior ~

del cargador (3) retrocede degpues que ha intervenido el cop

junto de peines retenedores (13) que estaba entretanto baja-

do y enfilado entre dos planog de la prensa, de manera que
log planog (4) se deshacen de su carga que, retenida, perma-
nece gsituada sobre varios plandé de la prensa..Mientraé la
prenga trabaja, se procede de nuevo al cargamento de los pla
nos (4) como ya se ha explicado, de forma que cuando la pren
ga ha acgbado su trabajo, el cargador (3) estd de nuevo pre-
parado. En egte momento, mientras los plamos (4) vienen em-
pujados en la prenga, ellos mismos al tiempo, empujan las -
hojas del bldqﬁe querse'encuentran en la prensa misma y que
van a colocarse sobre planog (14) formando un estante. '

" Posteriormente, mientras la prensa vuelve a funclonar
entra en accién un complejo de correas méviles (15) que a-
rragtra al exterior los bloques ya dispuegtos, haciendolog

adaptarse sobre el plano (16) en posicién, puesto que el es-

ltante (14) baja descendiendo en la zona (17), mientras el -

plano (16) llevado al comlenzo.a la misma altura, desciende

tambien un lugar mediante un sistema (18) idéneo cualquiera

que puede ger por ejemplo un dispositivo de mando hidriuli
co. ' o
-Tos bqupes,lempujados a la vez por las correas (15)
van a_pararse contra el limitador de carrera {(19) de modo -
que, al final, sobre'gl plano (16) ge ha formado automitica-

mente una fila que puede ser cogida por carrillos tranépo:ﬁg
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dores que introducen sus brazos por debajb del plano (16) y
llevan a la pila al almacen. 3

La instalacién, salvo la formécién de los conjuntoé
sobre el transportador (1), estaaxtomatizab en un cualguier
' modo conocido. La préctica ha demostrado sim embargo que las
cosas no euceden tan facilmente como parecen N que se Tiene
al finy un discreto ndmero de defecth Yy que, con una cier-
ta frecuencia, esg neceqarzo intervenir manualmente para dar
al ciclo una verdadera urniformidad. Adenfs se ha comprobado
que en una ingtalacién dada, la quibilldad de producir blo-
queq-viene limitada por un clerto espesor, ¥ que para espe-
gsores superiores a dichos 1£m1tes, es 1ndispenqab1e proceder
con otra ingtalacibéun. Por tanto se 1ogran notableq resulta-
dos indgstriales llegando,a reducir en gran manera los de-
fectos, ev;tando 105'in90nvenientes gue obligan a la inter-
vencién'manual o de cuélqnier modo ‘evitando dichos iﬁconve-
nientes, dando la posibi;idad a una instalacién dada proyec=-
tada para obtener un determinado eépesor del bloque de poder
servutilizada tembien para espesores mayores.

Los objétos‘se alcanzan creando eleménﬁos de presién
(20) elésticamente deformables, suficientemente flexibles y

de peso idéneo, peines retenedores (13) con dientes (21) em-

¥y empuaadoreq (22), estando empernadoe de modo que pueden -
volearse hacma delante Y permanecer quqtancialmente erectos
durante la fase de trabajo.

Log elementos de. presién (20) son de lamina de acero
y flexibles de modo que pueden adeptarse sobre el conjunto
(6) de hojas superpuestas. De esta manera, con el peso que

tienen estas Ultimas, adeptadas las unas a las otras, impi-
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den que puedan arduearse.:Loa elementos (20) estén emperna-
dog por un lado y libres por el otro. Con taleq qistemaq -
los conjuntos permanecen con sus hojas, adherenteq, el uno
al otro; esto es, en la posici6n ideal.

Los dientes (21), mientras él peine avanza, se desli-
zan sobre log apoyos (23), del plano (4), sobre los cuales
ellos apoyan por gravedad ¥ son 11breq de poder subir hacia
arriba, en el interior de guias eventuales (24) o de cual-
quier modo girando alrededor de la zona (34) en que estén - |
empernados, abriendose, précticamente como un ﬁbanico.' '

Mientras en la figura 22 log dientes (21) son obteni-
dos en una sola pieza, en lé ejecucién de la figura 62 han
gido realizados de varias piezas, aunque en ambos casos se
abren como un abanico.; |

Tal realizacién permite poder ocupar tambien 1uceq 1i-
bres que tengan alturas mayoreq del espesor de la viga. En
tal caso el travesafio (13) del peine puede ser llevado a ro-|
zar la cara inferior’del.corréspondienté plano (25) de la -
prengsa (8) teniendo la certeza que los dientes (21) cierran
inferiormente la luz sin oprimir sobre la superficie gobre
la cual apoyan y, cosa muy importante, teniendo la pOSibiii-
dad de subir hacia arriba, permitiendo dejar toda 1la luz li-
bre entre el,traveséﬁo (13) y el planoc de la prensa. En otray
palabras, mientras con 1os diéntes fijos el espesor méximé
del blogue, esté dado por la distancia entré.la extremidad
de los dientes y el plano de la prensa, con dicha solucibn

se tiene la posibilidad de obtener bloques con espesores, -

safic (13). Los planos (25) de la prensa estén dotados de pun

tas (27) que tienen el objeto de impedir que los planos (#)
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5encuentren obstéiculos en la emchadura y.dichas puntag o ex-

ila d:.qtanc:.a ete Ds planos (4) y los (25) es la minima posi-

ible para poseer lo mas posible uuna continuidad de paso, pue~-

~pogicibn, interfiera con el movimiento del plano sucesivo de

hv4 permaneciendo en paéiciéh'horizontal - verAfiguré 5 ~.Los

len su parte inferior, se les ha soldado una 1amina eléstica

itremidades (27) eatédn moldeadas sugtancialﬁente segin un pla

‘no inclinado:pu extremo redondeado,.Asi como en la préctica

de suceder que cualquier diente del_peine (13) si se coloca,

por un motivo cualquiera, en posici6n.horizonta1 o parecida

la prensa, torciéndose o 1o que esg peor rompiéndose.

41 fin de.evitar tal inconveniente, que se creen son
de una cierta entidad, lag piezas (27) estén, en correspon-
dencia con cada diente de los peines, recortados de forma -~

que log dientes no teungan que chocar contra nada, alcanzando

soportes (11) que tienen un cierto grosor; pueden congtituir
obgtéculo al avance de los conjuntos qﬁe'se mueven con su -
plano de apoyo (4) dado que dichoq conjuntos pueden curvarse
por motivos varioa y entonces 11esar a chocar, incluso en un
qolo punto, contra log mique soporteq.

Para evitar tal 1nconveniente, a 10s qoporteq (11) ¥

(28) p;ecargada con el mismo peso del plano (&), por lo cual
permaﬁece,siémpre en contacto con el propio plano afn cuando
egte tiende a'aléjarse hadigrafriba. De_fal manera la lémina
evita el inconveniente citado anteriormente.

Eh 1a préctica gucede que, despues de haber realizado
el prenqado, se pﬁeda efectuar igualmente un curvado de las
hoanq del bloque obbenido por 1o ‘que, cuando los planos (4)
ae altuan nuevamente en la prenqa no logran tomar todo el -

grosor en sus deformaciones ¥ esto crea varios inconvenien-
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Juntando los empujadores (22) que pueden volcarse ha-
cia delante pero no hacia detrds, y haciendolos altos de mo-
do que alcancen qustancialmente la cara inferior de los pla-
nog de la prensa, se tiene que la digtancia entre un plano y
el otro resulta ocupada ¥ por eso se tiene la geguridad que
vendrén empujadaes al exterlor todas las hojas del bloque, -
cualquiera que sea su deformacibén. Los peines (13) son lle-
vados por el bagtidor (29) que se mueve en 1os sentidos in-
dicados por lag flechas por lo que desde la posicién de re-
poqo se mueven bajando ¥y avanzando haqta el 1imite requeri-
do, invirtiendo el movimiento de 1a transmisién (26) a 1la -
que estén acoplados, retrocediendo_y subiendo hacia su posi-|
cibén de reposo. | | |

~ Congiderando que'lOs planos (4) deben deslizarse sobre
108 (25) v que estos dltimog no deben venir rayados, ya que
de otro mpdo serestropean,las hojas del bloque, los planés
(4#) estan dotadds, en su parte anterior, de un travesafio -
(30) de un material idéneo cualquiera, que tenga al menos
un bajo coeficiente de rozamiento, una buena resistencia me-
cénica resiata & 1202-1302 C y sea de fécil adquigicién pero
qﬁe de cualquier modo sea mas blando que el material de los
planog (25) a fin de no marcarlos. Puede en congecuencia ubi
1izarse, por ejemplo, un politetrafluoretilenoL

Egte 1istén (30) estg coiocado'en un soporte (31) a mo

do dé éola de milano y au 5ase eatd dotada de una esquina -
(33) que se extiende fuera de la extremidad anterior del pla
no (4), de modo que cuando vaya a rozar sobre el plano de la

prersa, asegure que btambien la hoja mis baja del bloque ven-

iga interesada y empujada. Posteriormente al listén (30), que

h
i

|
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acopla un fieltro (32) encolado, que tiene la misién de pu-
1ir el plano de 1la prensa 1o mag bosiblé.

En resumen la patente de introduccifén que se solicita

deberd Tecaer sobre las siguientes:
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fdicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que ~

RELVINDICACIONES

18, - Instélacién perfeccionada para la carga-y descar=.
ga de las prensas para bloques de hodaq, caracterizada por
el hecho de que cada elemento que regliza el verdadero y pIro
pio cargamento de la prensa esté dotado de léminag longitu-

dinales, Oportunamente empernadaq por una de sus extremida—

su peqo sobre toda la aunchura del conjunto de hojas superpuey -
tag que vienen empujadas por debaao- qiendo dichas 1éminag '
al efecto oportunamente flexibles ¥ de una anchura y peao -
tales para mantener las hojas. del bloque a permanecer sua-
tancialmente adherentes la una a la otra.

o2, ,~ Inqtalacién perfeccionada para.la carga ¥ deqcar-
ga de 1aq prensas para bloqueq de hojas, segin la reivindi-
cacibn 18, caracterizada por el hecho de que los bloques de
hojas superpuastas, situados sobre los planos de la prensa,
eqtén retenidos y colocados en posicién, mediante un peine,
cuyoe dientes. son mévileq v libres de deslizarse hacia arri-
ba y hacia abajo.

38, Instalacién perfecclonada para la cargs y descar-

ga de. las prensas pars bloques de hoaas, como en lasg reivin-

los planos de la prensa eetén dotados de una extremldad con
;borde redondeado, ‘que ee extiende 1o més posible hacia los -
‘planos del cargador, siendo dicha extremidad, en correspon-
dencia con cada diente mévil, de longitud méq corta, de modo
que el diente que no tenga que actuar, permanezca en qui-

¢ién horizontal.
48 - Inatalacidn perfeccibnada rera la carga ¥y descar-

ga de las prensas para bloques de hojaa, como en las reivin-
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dicacioneg precedentes, caracterizada por el hecho de que

~ v
“

cada plano de soporte del blogue de hojas; estd dotado de

'elementh empujadores qltuaqu en su zona anterlor, eatan-

do dichos elementos, emergenteq hacia arriba ¥ ‘emperdados

jde modo que puedan girar solamente hecia delante, llevandg

1os automAticamente a la posicidn de trabajo, cuando no eg

tén gsolicitados, un eventual elemento eléstico o un contra
peso. L ‘

58.= Inatalaciéd perfeccionéda paia la éarga v deacar-
ga de las prensas, cCOmo en anteriores reivindicacioﬁes, ca~
racterizada _porque cada plano'desiizante eqtd dotado de un
listén transversal y de un travesafio de fieltro u otro ma-
terial idéneQ. oo - ]
_654- Inétalacién'cho en reivindicaciohes precedentes,
caracterizada por el hecho de que el coajﬁnto'de,cada dien-
te, sea qimple, doble o en nfimero superior de piezas, esté
empernado qobre la viga, de modo que puede abrirse, reqpecto

de la viga, suqtalcialmente como un sbanico. .

72 ,~ Ingtalacibén como en reiVLndlcacioneq precedentes

rcaracterlzada por el hechqQ de’ que el conaunto de ‘cada diente

qea aloaable dentro del egpesor de la viga ¥y que cada elemen
to del conaunto tenga un tiempo 1im1tado de parada.

82,- Se reivindica_por {ltimo como,obaeto sqb;e el que
?& de recaer la Patenﬁe'deflntroduccién que se solicita: -~

“INSTALACIOR PERFECCIONADA PARA LA CARGA Y DESCARGA DE LAS

| PRENSAS PARA BLOQUES DE HOJAS".

N\

N

N,

AN
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5 Todo conforme queda deserito ¥y reivindicado en la pre-
gsente Mémoria:déscriptiva, que consta de once péginés neca~
nografiadas y dibujos que se acompaﬁan.- '

ﬂadrid, 19 de Agosto de 1.970
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