10

e e

SUBCLASE gé;m

PATENTE DE_INVENCION

que por veinte afiog, para Espafia, se solicita a favor de la -~
firma MASCHINENFABRIK TURNER A.Ge, Bntidad alemana, residente
en OBERURSEL/TAUNUS (Alemania), ¢/ Gattenhdferweg 25, por: -~

e e st

NIZADO_DE OBJETOS_FLEXTBLES PLANOS, EN PARTTCULAR PARA EL ABLAN-
DADO_DE_CUERO.~

Ia invencidn se refiere a unos perfeccionanientos =
en las mdquinas para el mecanizado de objetos flexibles planos,
en particular para el ablandado de cuero. La nisma emplea para
ello dos elementos de mecanizacidn apuestos por entre los cua-
les son conducidos log objetos y cuya distancia es aumentada y
reducida periodicamente mediante un desplazamiento relativo entre
ellos. De este modo es ejercido sucesivamente una presidn sobre
el objeto a mecanizar mediante el gue se aleanza €l resultadd =
de mecanizacidn deseado. Cuando se trata de cuero los elementos

de mecanizacidn poseen salientes que durante la variacidn perid

dlca de la distencia entre ellos engranan entre si. El cuero -
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conducido por entre los elementos de mecanizacidn es ablanda-
do y estirado.-

Tn este sistena ahora es necesario segln el material
que 88 ha de mecanizar, en particular'el fespeetivo tipo de -
cuero, obtener una presién de mecanizacidén determinada. Para -
ello se darad sl elemento de mecanizacidn wuna determinada posi-
cibn inicial en su altura, con lo que se consigue gue a base del
movimiento relativo entre los elementos de mecanizacidn no sea
rebasada una distancia minima determinada que rige para la pre-
gion de mecanizacidn alcanzable.-—

En wma méquina para ablandar cuaro, significa esto -
que la profundidad de penetracidn de los sdlientes opuestos de
los elementos de mecanizacidn es ajustada correspondientemente
con 1o gue restlia una dederminada dilatacidne Cuanto menor sea
el grado de engrane de los salientes del elemento de mecaniza--
cidn entre sl “anto mds reducide resultard esta dilatacidn.-

Ia invencidn tiene por objeto realizar de la manera -
mis sencilla este ajuste de la maquina por el personal de servi
cio. Segin invencidn se hace esto dé tal manera gue uno de los-
elepentos de mecanizaciodn, es ajustable en su positvidn inicial-
perpendicular contra una fuersa de.retroceso mediante unos ele-
mentos hidrulicos que delimitan la presidn operadora que se -
origina durante la mecanizacidn a una sobrepresién determinada
vy que al rebasarse dicha sobrepresién hacen retroceder el elemen

%o de mecanizacidn hasta tal extremo que ge guede nuevamente a-

-penas por debajo de dicha sobrepresidne-

El degplazamiento de uno de los elementos de necanizacidn
puede realiszarse facilmente con elementos conocidos mediante -
los elementos de presidn hidrdulicos contra la fuerza de retro-
cesoy o depeﬁde de averiguar el alcance de una. posicidn en al-

sura muy deteriinada, ya que la presidn operatoria es linitada -
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autondticamente, por el kecho de que, al alcanzarse la sobrepre=-
gién determinada el respectivo elemento de mecanizacidén por lo -~
que no puede rebasarse una presidn operatoria determinada. Esta-
presidn operatoria maxima no resulita pués de la posicidn inicial
en altura, mads bien la misma es determinada por la mencionada so
brerpresidn a la que estan ajustados los elementos de presidén -
hidrdulicos. El manejo de la maquina es sencillisimo. Ademds de-
€llo de evita incluso el gue el maderial que se ha de mecanizar-
sea: fatigado, en particular puds el que el cuero sea estirado exe
cesivamente lo que puede conducir incluso el que el mismo rajee-

Si ge realiza los elementos hidrdulicos de tal manera
que el 1liquido comprimldo expulsado por el retroceso del ehemen
to de mecanizacidn no sea completado nuevamente duranie la con-
siguiente mecanizacidn, el elemento de mecanizacidn se ajusta =
inmediatamente despufs de iniciarse el mecanismo automiticamente
a una posicidn de servicio en su carrera vertical la que enton--
ces es decisiva para que durante el movimiento periddico relati-
vo no sea rebasada la presidn operatoria maxima. Esto significa-
pués el aque el ajuste de la posicidn inicial en altura que ge ——
efectia al principio por parte del personal de servicio e;ﬂtiér—
to grado un ajuste en basto, facilitdndose entonces la propia mé-
guine auwtondticamente la posicidn de serviecic en su carrera per-
pendiculare=

Més es adewds posible adptar la posicidn de servicio -
en altura constantemente a las condicicones de servicio que varian
aproximadamente durante ¢l mecanizado y que pueden resultar por
ejemplo de los casos en que el cuero a mecanizar presente diferen
ciag en lo que se refiere a espegor y rigidez. En dicho caso los
elementos de presién hidrdulicos son realizados de tal manera que

el 1liquido de presidn desplazado debido al rebtroceso del elemen=

to de mecanizacidn es complementado cada vez durante la consiguiente
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mecanizacién con ocasién de cada aumento de distancia de los -
elepentos de mecanizacidn y con ello del descenso periddico de la
presidn operatoria. En este caso-vuelve pues el elemento de me-
canizacidn siempre nuevemente a la posicidn inicial en albura -
originalmente ajustada, de la que retrocede cada vez hasgta tal
extremo que la gsobrepresidn no”sea rebasaday Resulta agl puéds -
wna adeptacidn continua de la nidquina a las condicilones de ser=
vicio variables dadas por una variacidn en las propiedades del-
naterial a mecanizars— -

Otros detalles resultan de las sub-reivindicaclones.

Unos ejemylos de realizacidn de la invencidn estén -
ilustrados en laé figuras, mostrando:

Figura 1 una maquina para sblandar cuero,

Bigura 2 1la ilustracihén parcial de una micuina segin
figura 1, con un dispositivo adicional para variar la posicidn
inicial en altura.

Ia maquina ilustrada en figura 1 sirve para ablandar
cueros |

De ella estin ilustradas sdlo aquellas piezas que son
de importaﬁcia para la compresidon de la inventidny Dias- demds -~
piezas de cohstruccion en especial el mecanismo motor para pro-
ducir el movimiento relativo periddico pueden estar constituidas
por elementos conocidoss.-—

Ia miquina posee un elemento de mecanizacidn superior
3 gue no es impulsado y un elemento de mecanizacidn inferior 4 -
montado sobre um mecanismo motor no Aibujado ¥y gue prodice el -~
movimiento de vaiven de dlcho elemento g tenor de la doble flecha
que aparece en la figurae-

Los dos elementos operatorios 3 y 4 estén dotados de -
salientés 7 v 8 que engranan entre sl y que flexionan y estiran

. 4 y .
sinultaneanente el cucro pasado por entre ellos al engranarse en



105 tre gie Se trata agul de un efecto ya conocidos El elemento opera=::
dor 3 estd suspendido del émbolo 1 que se desplaza dentro del cilin
dro 9 El ciiindro 9 va suspendido de un saporte 10 del basgtidor
no dibujado de la respectiva mdquina. La junta enire émbolo 1 y -
la pared del cilindro estd formada por los segmentos 11 y 12. E1

110 émbolo 1 esta dibujado en el plano en posicidn de reposo en la -
que ¢l mismo es presicnado arriba ccnira la placa 13 Ia placa -
13 va atornillada al extremo superior del cilindro 9 mediante los
esgérragos 14 y 15, con los cuales egtéd fijada simulténeamente la
campana 16 a la placa 13, cuya camapa clerra la mdquina herméticg

115  mentebn su parte superior. El apretado del émbolo 1 hacla arriba
contra la placa 13 ‘tiene lugar gracias al resorte de pregidn 2
alojado en el taladro 17 del émbolo 1. El resorte de presidn 2 -
estd montado sobre un vastago 18 que entra en el taladro 17 ¥ que
posee en su parte inferior la brida 19. Dicha brida soporta el -

120 muelle de empuje 2. El vastago 18 pasa en su extremo superior -

a la forma del permo 20 que atraviesa un agujero de paso practi-
cado en la placa 13 y es retenido por la tuerca 21. El muelle de
empuje 2 que se apoya en el extremo inferior del vastago 18 sobre
la brida 19 presiona mediante su ptroibdo contra el suplemento 22

125 que esta emroscado fijamente ennel taladro 17 dél éwbolo 1, cu—-
briendo dicho taladro. Puesto que se facilita al vastago 18 median
te la tuerca 21 que descansa sobre la placa 13 un alojamiento fipr
me, el muelle de presién 2 empuja, partiendo de la brida 19 igual
mente fija, el suplemento 22 y con éste el émbolo 1 hacia arriba

130 de modo que el Ultimo se adosa en su posicion de reposo a la placa
13y Naturalmente el védstago 18 debe tener la posibilidad de pasar
libremente por un agujero de paso practicado en el suplemento 22.

Como se ha dicho ya clerra la campana 16 la mdquina en
su parte superior herméticamente. In su fondo esta montada la pie

135 za en forma de T 23 cuyo lado izquierdo conduce a la bomba 24 que



sirvé de fuente de presidn, mientras que el lado derecho condu-
ce a la valvula 5 para presidn maxima. Cunaod se admite ahora 1%
quido hidraulico,,en especial pués, aceite comprimidoe, el mismo
llega al espaéio interior 25 de da campana 16, pasando desde -~
140 allil a través de los orificlos de paso 26 practicados eh la pla
ca 13 y los orificios de paso 27 en el suplemento 22 al taladro
17 del émbolo 1+ La presidn que se acumula agul actiia contrgla
fuerza del resorfe de presidm 2 ¥ prodﬁce, una vez vencida dicha
fuerza de resorte, un desplazamiento del émbolo 1 y con este del
145 elemento de mecanizacidn 3 en direccién del elemento de mecaniza-
cién 4 opuesto. EL récorrido de dicho movimiento es determinado
por el volumen del 1liguide.admitido 8 respeotivamente su presidn,
ya que en easo de una presidn determinada debe presentarse en -
consideracién-~de la tensién del resorte de presidén 2 que va en-
150  aumento durante el des-plazamiento descendiente del émbolo 1 ca
da vez una presién determinada. Ia respectiva presidn del liqui
do hidrdulico procede de la bomba 24 0 respectivamente el voln
men transportado por la misma pueden ser ajustados sin sificul-
tad mediante elementos ya conocidose De este modo es pués posi=
155 ble ajustar el elemento de nmecanizacion 3 a una posicién deter-
minada la que repreéenta pués la posicidn inicial del ﬁismo en
su alturas-
Cuando ahora durante el desplazamiento peyiédico del
elemento de mecanizacidn 4 en vaiven es ejefcida por ejemplo de
160 bido a un cuero especialmente rigiﬁo gsobre el elemento de mecani
zacidn 3 asi ajustado una presidn que rebasa una sobrepresidn
determinada, reacciona la valvula 5 para presién mixima y deja
salir liquido de presién a través del conducto de retorno 6 a wn
colector no ilustradoy En esta operacidn retrocede en correspon-

165 dencia con el volumen evacuado el émbolo 1 y con elflemento de -

' ’ ’ .
mecanizacion 3, hasta que se quede nuevamente precisamente por =
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debajo de la sobrepresidn a la que habia reaccionado la valvula
para presidn méxima 5e En dicho momento la vAlvula para presidén
maxime 5 vuelve a cerrarse, quedando parado el émbolo 1 J con =
é1 elblemento de mecanizacién 3 que ocupa con ello su posicidn

de servicio en altura. Ahora bien, con el £fn de evitar que ol

1fquido de presidn expuloado debido al retroceso del elemento =
de mecanizacidn, no sea completado nuevamente durante la siguien
te mecanizacidén se ha previsto una valvula obturadéra 28 que -

después de alcanzarse la posicidn de servieio en altura no ad-

- mite mds suministro de liquido de pfesidn procedente de la bom

ba 24. ELl elemento de mecanizacidn 3 quéda asi en su posicidn-
de gervicio en sentido perpendicular para la sigulente mecani-
éacién, de modo gque no puedan originarse esfuerzos exagerados -~
del material que se ha de mecanizar y ademas tampoco en la pro-
pia méquinae -

Como se ha dicho ya anteriormente es incluso posible
con la méquina segin invencidén adaptar la posicidn de servicio
en sentido perpendicular continuamente a las condiciones que se
presenten eh cada caso ¥y que pueden variar por ejemplo debido a
distintos espesores del cuero. En dicho caso se suprime la val-
vula obturadora 28 de modo que el ligquido de presidn expulsado
por el retroceso del émbolo 1 pueda ser complementado nuevamen
te a tenor de la presiép operatoria que vuelve a descender siem
pre periddicamente. Este descenso perddico de la presidn..opera=
toria resulta del desplazamiento de vaiven del elemento de me-

canizacién 4. E1 émbolo 1 vuelve en tal caso al reducirse la -

' B

presidn operatoria siempre nuevamente en su posicidn inicial

perpendicular ajustada originalmente.

Esta puede ser definida por una presidn determinada
stuninisfrada por la bomba 4. Mas sencillo es sin embarsgo, dar -

. . ) « s ? . .
en este método operatorio al émbolo una posiciodn inicial perpen



dicular fija por cuyo motivo estd previsto un tope en el émholo
1¢ Egte es formado por un rebaje 29 practicado en el émboko 1 gue
200 puede encontrar tope contra €l collar 30 practicado en el extre
mo inferifr del cilindro 9. Para el ajuste de la maguina se pro
cede agui de la manera que mediante la admisidn de liquido de -
presidén procedente de 1la bomba 24 el émbolo 1 es desplazado jun
to con su rebaje 29 hacla el collar, 30 iniciandose a continnacion
205 la mecanizacifn en gue en caso de originarse una sobrepregidn -
ge desarrollan las mismas operaciones como descritaa anterior-
mente, siendo sumiﬁistrado sin embargo al descenderse la presidn
operatoria debido al alojamiento del elemento de mecanizacidn -
4 cada vez suplementariamente por la bomba 24 el_liquido de pre-~
210 gidn que evenbtuslmente fué desviado -anteriormente a través de la
vélvula para presién néxima y esto con aguel volumen que fué exm-
pulsado anteriormente. En ello el émbolo 1 se adosa -nuevamente
a su topee=
' Hay que hacer resaltar que la vélvula para presion -
215 méxima 5 puede ser ajustada, de modo gue puede conseguirse la -
sobrepresidn deseada y con eilo la presidn operatoria maximae=
" TIa méquina ilutrada en la figura 1 puede ser ﬁgrfeccig
nada més de tal manera que puede variarse medianﬁg elementos sen
¢illos la posicidn inicial en altura en el ocurso de la mecaniza~-
220 cibne Esto sehace de tal menera que se acople a los medios de -
presién hidrdulicos un espacio hueco variable a voluntad en su -
volumen y lleno de liquido de presidn.-
Ei'espacio hueco qde estd en gomunicacién con los medios
de presidn hidraulicos admite segﬁn su ajuste una cantidad deter
- 225 nmineda de 1iguido de presidn que se desvia conforme que se aumen
te & reduzca el espacio hueco arrastrabdo con €llo uno de los ele
nent8s de mecanizacidén. En esta operacidn el elemento de mecani-

zacldén es alejado delbtro elemento de mecanizacidn al aumentarse
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el espacio huech, mientras e el mismo es acercado al obtro al
reducirse el espaclo hnecoe Correspondientemente resulba en =
el primer caso una reduccidn ¥y en el |yltimo cago un aumento de
la intensidad de mecanizacidn correspondiente al ajuste del u~-
til en cada casoe=

Un ejemplo de realizacidn para ello estid ilustrado -
en la figura 2 en 1a que la miquina segin fizura 1 estd ilustra
da parcialmente. Se muestran por lo tanto sélo agquellas piezas
de construccién_que son de importancia para la compresion de eg
ta mdquina. En especial se ha supridido aquel elemento de meca-
nizacidn que se encuentra opuesto al eiemento de mecanizacidn
desplazable en su posicidn inicial en altura. El Gltimo es tra
tado en la aklaracion bagada en la figura 1, a la que se a re-
fefido expresamente en esta relacidne En ella se utilizan para
las mismas piezas de construceidn adends las nismas referenciase
El elemento de.mecanizacidn superior estd montado de una mane
ra ¥y obtiene su posicién inicial en altura como estd ilustrado
an detalles en la citada memoria. En ello se realiza igual como
en el objeto de la figura 1, el ajuste de la posicidn inicial
en altura del elemento de mecanizacidén 3 mediante admisidn de
liquido de presiin procedente de la bouba 24 que sirve de fuen
te para el 1{quido de presidn y de la que el liguido de presién
es reducido a través de la valvula abturadora 28 a la valvula
para presidn mixima 5 y el espacio interior 25 y al taladro 17,
de modo que resulia bajo la presidn que se origina en el espa-
cio intdrior 25 y en el taladro 17 un desplazamiento del ele—
mento de mecanizacién superior 3 en sentido descendente, que =

define la posicidn inicial en sentido perpendiculary Ia bomba

24 y ia vélvula para presién mixima 5 representan en ello los

medios de presibn hidraulicos arriba mencionados.-

A este medio de presidn hidréulico estd acoplada ahp
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ra a través de un conducto de admisidn 40 un espacio hueco 39
el que estd encerrado por el cilindro auxiliar 31 y el émbolo
32.Tia comunicacidén del conducto de adnisidn 40 al espacio hueco
39 se ofectla a través del ofificio 38+ El émbolo 32 es Libremen
te desplazable dentro del cilindro auxiliar 31 y esto dentro -
de los 1limites de variacidn dadas por el fondo 35 del cilindro
auxiliar y el tope 45, representado el tope 45 la superficiec =
frontal de un husillo roséado 36 a cuya funcidn nos referiremos
nds abajo, La altura clegida del espacic hueco 39 variable esté
designada por la letra x que indica mediante la escala 37 la -
posicidn del tope 45 cada vez ajustada. Bl ajuste de la posicidn
del tope 45 en cada caso se realiza mediante giro correspondien
te del hugillo roscado 36.=-

Se supone que el elemento de mecanizacidén 3 superior se
encuentre en la posicidn inicial en altura en que el 'embolo 32
es rete=nido en -la posioién ilustrada en la gque el mismo es pre-
siongdo contra el tope 45 por la prewidn en el espacio hueco 39
que estd pués en comunicacidn directo con el espacio interior -
25. Cuando ahora debe aummentarse la intensidad de la mecanizacidn
en el curso de la misma debiehdo desplazarse para dicho objeto la
posicidn inicial en altura del elemento de mecanizacidn superior
3 en direccién hacia el otro elemento de mecanizacidn - no ilus-
trado - en cuya operacidn es puds desplazado el referido elemento
de mecanizacidn 3 hacia abajo, el émbolo 32 debe ser desplazado
hacia arriba 6 sea en direccidn hacla el fondo del cilindro au-~
xiliare Con el fin de desplazar el émbolo 32 en ls manera deseada,
se suministra al espacio de presidén 43 una presidn Py gue es ma-
yor que la presidn P, en la cémara de presidn 39 y que procede -
igualmente de la bomba 24. La cémara de presidn 43 estd acopla-
da mediante su orificio 42 al conducto de admisidn 47 el que con

duce a través de la valvula de paso 41 al conducto 46, que a si
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vez va a coplado a la bomba 24s Ahora bien, cuando se cambia la
valvula de paso 41 desde la posicidén I #lustrada eb que el comdug
to de admisidn 47 va acoplado al retorno R, a la posicidn II, el
1iquido de presidén 1lega procedente de la bomba 24 a la clmara -
de presién 43 y desplaza el éubolo 32 en sentido ascendente, sien
do expulsado el liquido de presidén del espacio hueco 39, llegan-
do a través del cogducto de ehlace 40 al espacio interior 25 y -
con ello al taladro 17. En esta operacidn el émbolo 1 al que va
susgendido el elemento de mecanizaciotn superior 3, debe eg@uivarg-
ge hacla abajo, por lo que resulta el aumento de la intensidad =
de mecanizacidn deseado y antes mencionado. La vilvula para pre-
3ién méxima 44 limita la presidén generada por &a bomba 24 hasta
tal intensi@ad que aln en caso de un cierre errdnec de todas las
salldas de la bomba, egta no puede deteriorarse a si misma por -
la generacién de una presitn demasiado elevada.-

En caso de que el desplazaniento antes mencionado del -
elemento de mecanizacidn superior 3 debe ger anulado, es decir -
que debe alcanzarse nuevamente la posicidn iuicial en sentido =
pernendicular originalmente ajustada, la valvula de paso 41 es -
retornada a la posicién I ilustrada en la que el liquido de pre-
gibn existente en la cdmra de presidn 43 es evacuado a través del
coﬁducto 4T al retorne R. Ta expulsidn del 1iquido de presifn de
la cémera de presidn 43 se efectia bajo efectc de la presidn que
actla sobre el espacio hueco 3¢ la que es 1o misma como aquella
en €l espacio interior 25 y en el taladro 17 Como Tud ya descri-~

‘
0 en la meuoria de laHatente principal, el rescrie de presion 2
empuja el émbolo 1 de retorno en sentido ascendente, saliendo 1i-
quido de presidn del taladro 17 y del espacle interior 25 que en=
tra enbonces a través Gel conducto de enlace 40 en el espacio hue=-
co 39. De este modo puede retornar pués el émbolo 32 hasta que lle~-
gue a adosarse al tope 45. En dicha posicidn final del émbolo 32 »

resulta una expulsidn de liquido de preesidn del espacio interior



elemento operador superior 3 vuelva a su posicidn iniciszl en al
325 tura originalmente ajustadas Tl émbolo 32 que se desplaza en =
vaiven eh el cilindro auxiliar 31 y cuya junta en formada por -
lo demds por segementos 33 ¥y 34 ajusta asi pués a voluntad une
intensidad de mecanizacidn adicional, pudiendo rezalizarse dicho
ajuate sin dificualtad alguna, durante la nmecanizacidn, ya que
330 la valvula de paso 41 puede ser accionada en cualguier momentoe-
Si debe ser ahora posible durante la mecanizacién tan-
to un aumento como uwna reduceidn de la presidn necesaria para la
mecanizacidn, la posicion inicial del eftemento operador superdbor
en gsentido perpendicular es ajustada de tal manera cue se facili-
335 te al émbolo 32 aproximadamente un ajuste intermedio entre el g
pe 45 y el fondo 35 del cilindro auxiliar. En dicho caso es posi
ble aumentar 6 reducir la presidn para la mecanizacidn mediante
desplazamiento d&l émbolo 32 bien en direccion hacia el fondo 35
del cilindro auxiliar & bien en direccidn hacia el tope'45 a cu~-
340 yo efecto se ha de ajustar la valvula- de paso a volumtbad para -
entrada (posicidn II) & salida (posicién I). Si se desea ahora un
margen de variacioneg especialmente grande, se pa de desenroscar
un husillo roscado 36 correspondientemente hasta tal extremo que
resulba puds una longitud x especialmente grande.=
345 Descrita suficientemente la presente invepeidn, se -
hace constar qie en la misma podra, ser variables, los materia-
les, dimensiones y en general aquellos otros detalles, acceso-
rios 0 secundarios que no alteren la esenclalidad propuesta,=-
Tos términos en que weda redactada esta’menoria son

350

‘ertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tomar en

/

/) vn sentido mas ampll y nunca en forma limitativa.-
RETVINDICACICHES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn, la propiedad

» . 7 .
vy explotacion exclusiva det



355 canizado de obﬁetos flexibles planos, en particudar para el ablan
dado del cuero, mediznte dos elementos de mecanizacidn opuestos
por entre los cuales son conducidos log objetogs y cuya distancia es
awnentads y reducida periodicamente por un movimiento relativo,
caracterizadis, porque uno de los elementos de mecanizacidn es ajug

360 table gn su posicidn inicial en sentido perpendicular contra una
fuerza de retroceso mediante medios de presion hidrdulicos, los -
qué limitan la preéién operadora que ée origina durante la mecge
nigacién a una smbrepresi6n determinada y que, al rebasarsge sicha
sobrepresidn hacen retroceder el elemento de mecanizacidn hasta

365 tal extremo que se llegue de nuevo precisamente por deﬁajo de 1a
sobrepresidne - .
28¢m Perfeccibnamiantos.introducidos en las méquinas para el me-
cenizado de objetos flexibles planos, en particular para el ablan
dado de cuero, segin reivindicacidén 12, caracterizados, por ele=-

370 - mnentos de presiodn hidraulica de tal tipi que el liguido de pre-
sién expulsado al retroceso del elemento de meoanizabién no pue-
da ser rcompletado nuevamente durante 1la siguiente mecanizapié o
38+~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas.para el me=-

. canizado de objetos flexibles planos, en particular para el abian

375 dado de cuero, segin reivindicacidn 18, caracterizados por medios
de presidn de tal formacidn que el liguido de presidn expulsado de
bido al retroceso del elemento de mecanizacién pueda ser completg
do cada vez nuevamente surante la sigulente mecenizacidn con oca-

giéh de cada reduccifn de la distancia entre los elenmentos de mee

380 anizacidm y con ello de la presidn que desciende periodicamentes
48+~ Perfeccionamientos introducidos en las mdguinas para el me-
canizado de objetos flexibles planos, en particular para el ablan

dado de cuerg, segin reivindicacién 3%, caracterizados porque la
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posicidn inicial en sentido perpendicular estéd determinada por
un tope el que encuentra tope el respectivo elemento de mecani
gacidn con ocasidn del ejuste por los medios de presidén hidrau
licoge= A

58.. Perfeccicnamientos introducidos en las mdquinas para el -
mecanizado dec objetos flexibles planos, en particular para €l-
ablandado de cuero, segin una de las reivindicaciones 12 hag~
ta 42, caracterizados porque los medios hidréulicos constan de
un generador de presién y una vélvula para presidn mixima la que
reacciona al alcanzarse la sobrepresidn.-

6&.- Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas péra el -
mecanizado de objetos flexibles planos, en particular para el-
ablandado de cueroy segin reivindicacidn 58, caracterizados -
por estar montada entre el generador de presi5n #x el respecti-
vo elemento de mecanizacidn una vélvula de obturactone-

8.~ Perfecoionamientos introducidos en las miquinas para Bl -
mecanizada de objetos flexibles planos, en particular para el-
ablandado de cuero, segim reivindicaciones 52 6 62, caracteri-
zados porque la ¥alvula para presidn méxima es ajustable con -
respecto a la sobrepresidne.-

89-5 Perfeccionamientos introducidos en las maquinas para el -
mecanizado de objetos flexibles_planOS¢ en particular para el-
ablandado de cuero, segin reivindicaciones 12 hasta 78, carac-
terizados porque el respectivo elemento de mecanizacidn est-a~
suspendido de un émbolo que comunica con los medios de presi.dn

hiﬁ%éulicos ¥ que encuenira tope contra un resorte de smpuje gque

Ryl
- Hroduce la fuerza de retrocesos-
/

/# 98,~ Perfeccionanientos introducidos en las maquinas para el--

necanizadd de objetos flexibles planos, en particular para el-
ablandado de cuero, segun reivindicacidn 82, caracterizadds -

porque el regorte de presidn descansa sobre un vastbago suspendi
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do en un taladro del émbolo cuyo extremo que entra en el émbolo

esté Rotado de una brida que soporta el resorte de presiln y cu

yo otro extremo papa. por un contraapoyo para el regorte de pre=-

sibn el que cubre el taladro del émbolo y estd fijado al mismo,

estiido montado este otro extremo en un alojamiento £ijoe=

108.-~ Perfecciohamientos introducidos en las mdquinas para el -

mecanizado de objetos,flexibles planos, en particular para el -

ablandads de cuero, sesin una de las reivindicaciones anterio-

red, caracterizados porque ge acopla a los medi§s de presidn hi-
drawlicos un espacio hueco 1leno de }iquido de presién y varia--
ble a voluntad en su volumene- .

118.~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas para el -

mecanizado de objetos flexibles planos, en particular para el -

ablandado de cuero, segin reivindicacidén 108, caracterizadbs «

porque el espacio hueco variable en su volumen consta de una u-

nidad émbolo-cilindro cuyo émbolo es ajustable a voluntads-

128.~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas para el

mecanizado de objetos flexibles planos, en particular para el

ablandado de cuero, segin reivindicacién 118, caracterizados

porque la unidad émbolé-cilindro es alimentada desde la misma

fuente de liguido hidrdulico que alimenta los elementos de pre-

gion hidraulicos que ajustan la posicidn inicial en alturae-

132.- "PERFECCIONAUIEITOS INTRODUCIDOS EN IAS MAQUINAS PARA_EL
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numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que ge les

acompafian tosplanc para su mejor comprension.-
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