
3 8 2 3 0 0

S E C O O S  Ta C'̂ -O.*.. t

^7 46

Q .A^riC^SiO N  J. .' c
CLASE ____
SUBCLASE jA

§ 8 2

PATENTE DE INVEÎ CION

que por veinte anos, para España; se s o l ic i t a  a favor de la  -  

firma STANBARD-NESSO HJISBURG GESEILSCHAFT FÜR CHEMIETECHNIK 

MIT BBSCHRXNKTER HAFTENG UND Co*i, entidad alemana, residente- 

en DUISBURG (Alemania), por: "INSTALACION PARA LA DESGASIFICA­

CION DEL CALDERO DE COLADAS DE METAL".-  

MEMORIA DESCRIPTIVA'

El invento presente lia ce referencia a una in sta la ­

ción para la  desgasificación  de calderos de coladas de acero 

u otro metal en la  cual se in s ta la e l  caldero eiun recipiente 

de vacío construido por una parte in fe r io r  y ána parte superior* 

En e l tratamiento a l  vacío de acero líquido u otra 

colada de metal es conocido in s ta la r  e l caldero de sangría *  

lleno en un recip iente de vacío y desgasificado mediante agi. 

tación intensiva con un gas in erte  introducido en la  fusión- 

por el fondo del caldero* Con esto ebullece la  función de ace 

ro y aumenta su volumen* Por lo  tanto debe quedar l ib fe  en e l 

caldero por encima de l a  ce lad a  de acero un espacio de reacción 

suficientemente grande para que la s  escorias que flo tan  en la
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* su p erfic ie  e incluso la  propia fusión  no rebosen* La n ecesi- - 

dad de un espacio de reacción lo bastante grande en la  d e sg a sifi 

cación del caldero conduce basta  i a l  extremo que lo s calderos de 

tamaño trad icion al sólo pueden adm itir cargas pequeñas* Cuando 

para aumentar e l rendimiento deben d e sg a sifica rse  mayores car­

gas, lo s  calderos deben ser  aumentados en su tamaño para que - 

" se  disponga en un espacio de reacción su fic ien te* Los pesos - 

grandes, que se deben a este  aumento, originan modificaciones eos 

to sas en la s  in stalacion es de grúa n ecesaria s*-

E l invento tiene por objeto la  creación de un dispo­

s it iv o  para la  d esgasificación  de calderos de fundición de ace 

ro u otros metales , en el que lo s calderos aquellos de tamaño 

trad icion al pueden se r  llenados-con una carga normal, sin  que 

rebose la  fusión  a causa del aumento de volumen que se produ­

ce en la  d esgasificación  y e l tratara!ento metalúrgico* Por lo  

demás el invento presente tiene por objeto e l eliminar lo s  in  

convenientes de la s  actuales desventajas en este  tipo .de apg 

r a to s *-

Partiendo de un d isp ositivo  óo&ocido'.para la  d e sg a sifi 

oación de calderos, de fusiones de acero u otros m etales, en - 

que e l caldero es pontado en un receptáculo de vacío constituido 

por una parte in fe r io r  y una parte superior, se resuelve el pro 

blema básico del invento presente, por e l hecho de que se  f i j a  

en la  parte superior del recip iente de vacio un tubo de reacción 

sumergido en la  fusión  por su extremo in fe r io r , cuyo volumen - 

in te r io r  es mayor que e l aumento del volumen de la  fusión  que­

so produce por la  d esgasificación  y e l  tratamiento metalúrgico* 

E l d ispositivo  formado según e l presente invento t ie  

ne la  ventaja de proporcionar un espacio de reacción por encima 

de la  fusión sin  recu rrir  a l aumento del tamaño del caldero#* -  

del paso de e ste , ennque asciende la  fusión  a l in troducir el -

gas ag itador y en el que la  misma puede se r  tratada metalúrgi-
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camente además mediante gasea activos en su. reacción mediante 

introducción de una lanza* -

E l tubo de reacción puede se r  de forma c ilin d rica  - 

ó de forma de to lva. En e llo , se ha mostrado convenientemente 

e leg ir  el diámetro exterior en e l extremo in ferio r  sumergído- 

del tubo de reacción solamente un poco más pequeño que el diá 

metro in te rio r  del caldero de colada a la  mism^áltura para que 

el espacio anular que queda l ib re , entre e l tubo de reacción -  

y-él caldero re su lte  lo  más reducido p o sib le *-

Para un perfeccionamiento ad icional en la  intensidad 

del tratamiento de desgasificación  y metalúrgico, ha re su lta­

do conevniente cerrar la  abertura in fe r io r  del tubo de reacción 

a l sumergirlo en la  fusión con una caperuza de protección en 

forma cónica. En e llo  la  caperuza de desviación es convenien­

temente de un m aterial que entra en la  fusión s in  provocar la  

formación de escorias ó que ka fusión  sea aleada con la s  mis­

mas* -

Para que e l  extremo in fe r io r  provisto de un revestí 

miento re frac tar io  del tubo de reacción no pueda se r  deterio­

rado cuando se coloca la  parte superior del recip iente de va­

cío , ha resultado conveniente dejar terminar e l tubo de reac 

ción a una distancia reducida por encima del extremo in fer io r  

de la  parte superior*-

Para mantener lo  más breve posible lo s tiempos de 

preparación a l  introducir el caldero en el receptáculo de va 

cío y colocarse la  parte superior, se han previsto sobre y en 

la  parte in fe r io r  guias para centrar la  parte superior y e l-  

caldero*-

Otras particu laridades y ventajas del objetivo del 

presente invento pueden apreciarse siguiendo la  descripción 

que viene a continuación re fle jad a  en el plano correspondien



ferido de un d ispositivo  según el invento en sección transver­

s a l  esquemática*-

E l receptáculo de d esgasificación  consta de una par­

te in fe r io r  1, y una part4 superior 2* -

En la  parte in fer io r  1, hay colocada unQ%rida 3 con 

una guía 4 } de tipo de tolva que surge hacia arriba*

En la  parte superior hay in stalad a una brida 5) me­

diante la  cual la  misma se apoya sobre la  parte in fe r io r  1, -  

con in tercalación  de una guarnición, 6* En la  parte in fe r ío r-  

1, está p rev ista  además una tubuladura de empalme 7 para un -  

conducto -  no representada -  hacía la  bomba de vacío* En la  -  

parte superior 2 está  practicada una abertura 8 dotada de una 

junta para la  introducción de una lanza 9, mediante la  cual -  

se puede introduoir gases de reacción activa  en el espacio -  

de reacción*-

Además se dispone en la  parte superior 2, un dispo­

s it iv o  de admisión 10, para m aterias de aleación só lid as*

En-el recib ien te de d esgasificac ión  1, 2 está  in tro­

ducido un caldero 11 dotado en su in te r io r  de un revestimiento 

12 re frac ta r io * E l caldero 11 es llenado con una fusión  13 de 

acero ó de metal* Sobre la  fusión  13 f lo ta  la  escoria  14* En - 

e l fondo del caldero 11 está p rev ista  un fondo de c r iso l  15 -  

poroso con un conducto de gas 16 para l a  introducción en l a  -  

fusión  13 dn gas de agitación  in erte , por ejemplo e l argón* -

En la  parte superior 2 del receptáculo de d e sg a s ifi­

cación hay sujetado con varios a n illo s  de soporte 17, un tubo 

de reacción 18, e l cual sumerge con su  extremo in fe r io r  en la  

fu sión  13* -

E1 tubo de reacción 18 está  provisto de un re v e sti­

miento re frac ta r io * En el ejemplo de realizac ión  ilu strado  e l
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tubo de reacción 18 ha estado cerrado en su. extremo in fe r io r  -  

por una caperuza de protección 20 a l sumergirse en la  fusión -  

13 de manera que la  escoria 14 fue desviada por e l espacio anu 

110 la r  entre el caldero 11 y e l tubo de reacción 18* La caperúza- 

de desviación 20 tiene la  ventaja de que la  función 13 puede - 

ser tratada metalúrgicamente e inmediatamente en el espacio -  

de reacción formado por el tubo de reacción 18*-

E1 d ispositivo  según e l presente invento no obstan- 

115 te.puede se r  también accionado sin  la  caperuza de desviación -

20 cuando es in sign ifican te  la  presencia de la  escoria 14 en -  

el espacio de reacción para el desarro llo  de l a s  reacciones -  

m etalúrgicas*-

Para que se  pueda centrar e l caldero 11 án e l recep- 

120 táculo de desgasificación  exactamente por debajo del tubo de -

reacoión 18 a-introducir, se han provisto en la  parte in ferio r  

unas guias 21 en la s  que pueden encajar la s  patas 22 del calde 

ro 11*-

125

130

Todas la s  c a ra c te r ís t ic a s  nuevas representadas en el 

dibujo y mencionadas en la  descripción son esenciales para e l 

presente invento, incluso en cuanto no sean reivindicadas ex­

presamente en la s  sigu ien tes reiv indicaciones*-

D escrita suficientemente la  naturaleza y alcance de 

la  presente invención, se hace constar que en la  misma podrán 

se% v ariab le s, lo s m ateriales, dimensiones y en general aque­

l lo s  otros d e ta lle s  accesorios ó secundarios que no a lte ren ,- 

cambien n i modifiquen la  esencialidad propuesta*- 

7̂ Los términos en que queda redactada esta  memoria son

cierto s y f i e l  r e f le jo  del objeto d escrito , debiéndose tomar -  

en un sentido más amplío y nunca en forma lim ita tiv a *-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la  propia y nueva invención la  propiedad 

y explotación ex c lu siv a  de:
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13 .- in sta lac ión  para la  desgasificación  del caldero de cola­

das de metal, ennla que e l caldero está  montado en un recepta 

culo de vacío constituido por una parte  superior y una parte- 

in fe r io r , caracterizada por e l hecho de que en la  parte superior 

del receptáculo de vacío está f i ja d o  pn tubo de reacción que 

sumerge en la  fusión  mediante su extremo in fer io r  y cuyo volu 

men in te r io r  es mayor que aquel dél aumento del volumen de la  

fusión  que se produce durante la  d esgasificación  y e l trátámien 

t ó .me ta lú rg i oo * -

2S .-  In stalación  para la  desgasificación  del caldero de cola­

das de metal, según la  reiv indicación  1- ,  caracterizada por - 

e l hecho de que el tubo de reacción tiene forma de cilindro -  

ó de to lv a *-

3&*- In stalación  para la  desgasificación  del caldero de cola­

das de metal, según la s  reivindicaciones 13 y 23, caracteriza­

da por e l hecho de que el diámetro exterior en e l extremo in­

fe r io r  sumergido del tubo de reacción es solamente un poco 3 

más reducido que e l  diámetro in te r io r  del caldero a la  misma- 

a ltu ra *-

43 .-  In stalación  para la  d esgasificac ión ,d e l caldero de co la­

das de metal, según la s  reivindicaciones 13 hasta 3&, caracte 

rizada por e l hecho de que e l tubo de reacción está  provisto 

de un revestimiento re frac tar io  por lo  menos por e l tramo que 

tnmerge en la  fu sió n *-

58*-  In stalación  para la  desgasificación  del caldero de cola­

das de metal, según la s  reivindicaciones 18 a 48, caracteriza 

da por e l  hecho de que e l extremo in fe r io r  del tubo de reac­

ción está  cerrado por una caperuza de desviación a l  inmerger- 

se  en la  fusión  *-

68. -  In stalación  para la  d esgasificación  del caldero de colae 

das de metal, según la s  reivindicaciones 18 a 58, caracteriza-.



da por el hecho de que la  caperuza de desviación es de un ma- 

170 Tgrial que se entrega eñ la  fusión  ó se  a lea  con e lla  sin  fo r­

mación de e sco r ia s .-

76. -  Instalación  para la  desgasificación  del caldero de coladas 

de metal, según la s  reivindicaciones 5  ̂ y 6a, caracterizada por 

e l hecho de que la  caperuza de desviación es de forma cónica*-  

175 8a .-  In stalación  para la  desgasificación  del caldero de coladas

de metal, según reivindicaiones 16 á 4- , caracterizada por e l -  

hecho de que el tubo de reacción termina a c ie rta  d istan cia  por 

encima del extremo in ferio r  de la  parte superior*- 

93.-  in stalación  ¡para la  desgasificación  del caldero de coladas 

180 de metal, según reivindicaciones 16 á 86, caracterizada por el 

hecho de que lo s d isp ositivos para la  admisión de un gas de - 

agitación  (fondo de c r iso l) ,  la  admisión de lo s m ateriales para 

la  aleación (d ispositivo  de admisión) y la  introducción de -  

gases de reacción activa (lanza) están dispuestos por debajo -  

185 ó respectivamente por encima de la  sección tran sversal del tubo 

de reacción*-

106.- In stalación  para la desgasificación  del caldero de coladas 

de metal, según reivindicaciones 16 á 96, caracterizada por e l 

hecho de que se preven En la  parte in fe r io r  del receptáculo de 

190 vacío unas guías para el contraje de l a  parte superior y del cal 

dero*-

116.- "INSTALACION PARA LA DESGASIFICACION DEL CALDERO DE COLADAS 

DE METAL" *-

Consta la  presente memoria descrip tiva de ocho Rojas nu
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moradas y mecanografiadas por una so la  cara a la s  que se  le s  - 

acompañan un plano para su mejor comprensión--

17 ASO. 1970
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