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PERFECCIONAMIENT(:S EN LA CONSTRUCCION DE ENTRADAS DE

MATERIAL CON RETENCION PARA MAQUINAS DE FABRICAR FAPEL
Y SINMILAR,

E I T I

Solicilante: ESCHER WYSS GMBH, entided slemsns, residente en

Revensburg, Alemenis,

13

Ls presente invencidén se refiere s uns
. retencidén de materisl psrs une mdquins de fsbricsr
. ﬁapel o similer, en le cusl le suspensibén de materisl
se conduce s través de uns place de sgujeros con uns

5. mulbitud de censles peralelos entre sf, que se extien=

Mod, 615
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de sobre el sncho totsl de la bsnds & formsr.

‘ En ls solicitud de pstente slemsns 1 220 247
se muestrs une retencidn de msterisl, en ls cusl hay
intercslsdo un distribuidor de meterisl entre el con-
ducto de slimentacidn de msterisl y el cajén de reten~
cibén de meterisl.Este sirve psre ls decelerscidn de
ls corriente desde le velotidsden el conducto de sli-
mentecién hasts le velocided en el csjén de retencidn,
y estd estructursdo con enssnchemiento escalonsdo
pare que su éngulo de enssnchemiento pueds ser msyor
que el de un difusor normsl.

.En ls retencibn de meterisl mostreds en la
solicitud de petente slemshs 853.256, hay inbtercs-
ledo un hez de tubos con ung multitud’ de tubos pors-
lelos entre sf, que se extiende sobre el encho total
de la bands s formsr, entfe una_cémara de mezc¢ls impul-
seds con meterisl por un distribuidor tubular, y el
cajén de retencidén de moterisl. Ls corriente leminar

forzsds medisnte ls conduccibén 8 lo largo de los tubos

' se debe mentener tembién en el tajén de retencién

de meterisl. ‘
En lo publicecidén slemens 1 461 071 se

muestrs otrs retencidn de meterisl con un hez de tubos,

‘muy largos; este haz de tubos ve directsmente a3 ls de-

sembocadurs , pero se le tiene que snteponer un dispo-
sitivo psrs le crescidn de condiciones de presién

uniforme.
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En 19 memoris de patente francess 1'558 396,
gon cdnocidos cansles lorgos dispuestos a2l modo de hsz
de tﬁbos, que muestren uns psrte inicisl que se ensen-
cha en cono. Pero s estos censles se les tiene que co-
locer detrés uns parrills con el fin de que le co=
rriente hacia 1s tobere de desembocsdurs se hsge unifor
me.

En leg modernss retenciones de meterisl se
hen sustituido los lsrgos haces de tubos por cortas
placas de sgujeros. Pero en ung retencién de msterisl

semejente, representsde en 1ls solicitud slemens

.1 290 797, tienen que monterse lorgos difusores en la

pleces de sgujeros.
En ls retencidén de msterisl segln ls memoris
de pstente elemsns 1 236 922 hay que poner discos
de sgujeros detrés de ls pleca de sgujeros, & une
gsepsracién de ells, y se proponen superficies de desli-
zemiento scontinuacidn del Gltimo discoide sgujeros,
que trenscurren psrelelas s ls direccidn de filtredo.
Las retenciones de mgterial descritss, con
hsces de tubos, requieren uns grsn longitud de construc
c¢ibn y un complicado dispositivo de distribucién o bien

de compensscién de presidén. Les retenciones de msterisl

.con plsce de ggujeros descritss, son costosss 8 cause

de los elementos que hsy que sdicionsr s ellss, y re-
gquieren sgimismo una longitud de construccidén bestente

grende.
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Lz invencidn se fundsments en el cometido

de hacer posible une retencién de moterisl mes senci-
lls, de:més berats fébricecién y mas compacte.

En uns retencidn de meterisl del tipo
mencionsdo 8l principio, que muestrs una placa de
agujeros, se soluciona este cometido segin ls inven-
¢idén porque los csnales de ls plece de sgujeros se
enssnchsn, en el sentido de circulzcidn de le suspen-~
sidn de mgterial, en.forms escalonads después de une
distancis de recorrido inicisl, donde la transicién
entre dos psrtes de cansl sucesives se reslizs coh un
éngulo de sberturs de por lo menos 100¢.

Se consiéue un efecto especialmenté‘ﬁueno
con un éngulo de sberturs de 1802, Es sdemés favo-
rable poner por lo menos dos escglones a continuascidn
de la distsncis de recorrido iniciel. De una forms
véntajosa, le suspensién de meberisl se intyoduce
en le placs de sgujeros & través de un csnal de sli-
mentacidn que trenscurre trensverssl o su sentido
de cireulscién, como ys es conocido. Preferentemente
ls seccién de entrads del csnel de slimentscidn se dimer
siona de meners que ls velocided de la corriente en es-
te seccidn de gntradé suponge el 45-85% de la velocidsd
de la corriente en el tremo de recorrido inicisl de los

consles de 1s placs de sgujeros.



S

10.

15.

20,

25,

3827590

Preferentemente, el didmetro de los cansles
de le placs-de agujeros es en el ledo de la entreda por
lo menos de 8 mm y en su lado de sslids de 40 mm como

méximo,

. - Aqui, el dibmetro de los csneles en su lsdo
de entrads debe ser de 8 s 20 mm, representsndo la. sums
de las secciones transverssles de los cansleé del 5 ol
20% del totsl de la superficie de 1s seccibn trensver-
sal de 1s placs de sgujeros. Adembs, la longitud del
trsmo inicisl debe ser de 5 s 10 veces €l didmetro
de los censles en su ledo de entrsds. Finslmente, el
difmetro de los comsles en su lsdo de sslids debe de
ser de 25 & 40 nm, representando ls sume de las sec-
ciones trsnsversales de los csnales del 40 el 85% del
total de la superflcle de ls seccidn transverssl de la

placa de sgujeros.

Se logrsn resultados especialmente favo.-
rgbles si el difmetro de los cenales en su ledo de en-
treds es de 10 s 15 mm, representando la suma de les sec
ciones transverssles de los cangies del 8 sl 15% del tote
de le superficie de le seccidn trsnsverssl de la plece
de agujeros; y si 1ls longitud del tremo inicial es de
6 o 8 veces el difmetro de los csnaeles en su lado de
entrada, y si el difmetro de los canzles en su lado de

splide es de 25 a 40 mm, representando ls sume de lss seg
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ciones transverssles de los csneles del 50 31\75%

del total de lz superficie de la seccidn trenbversal
de lz plsca de agujefos.

Se puede conseguir une fabricscidn sencille
deils plecs de sgujeros porque los cenesles estén dis-
puestos en filss individueles, y porque uno o verios
escalones de un cengl y los correspondientes escalones
del censl adyscente a él,‘de 1ls misme fils, se unen
entre si en ls direccién de ls file, trsnscurriendo
las psredes de los escslones unidos, 21 menos esen-
cielmente,en la direccién de 1z fila.,

Es especislmente ventajoso si todos los
escalonas que estén-b continuecidén del tremo inicisl,
de los cenales de uns fileg se unen unos con otros
en la direccién de lo fils, y les paredés de los es-
calones treznscurren exectamente.en la direccidn de 1ls
fils.De esrs forms es posible eviter el tslasdro de los
esceslones. Los escelones se pueden formarfmediante
listones enssmblados entre si, que transcurren sobre
15 longitud totzl de uns fila.

La retencidn de materisl seglin lz invencién
tiene esencisles ventajss en relacidén con les reten-
ciones de moteriel conocidss, Mediante ls acelerzcién
de ls corriente, en el luger de entrads de los csnzles

de 197?1308 de agujefos;'ée produce un fuerte efecto
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- de estrangulscibén, lo que ssegurs uns buens distribucidn

de ls suspensién gobre todos los censles. La disposi-
cibén de trenscurso trénsversal del csnsl de aliments~-
cidn de origen a8 que ls corriente del canal de slimen-
tacidn tresnscurrs s lo lsrgo del lsdo de entrade de ls
pleca de sgujeros, menteniéndols limpie. Ys no son ne-
cesarios rodillos de sgujeros u otros medios productores
de turbulencis dispuestos en el lado de entrads, con sus

consecuencias negatives psrs ls estabilidad de ls co-

.rriente. Mediante lo configurscidén escslonsds del ensan-

chomiento de los canales de la placs de sgujeros, la
decelerscidn de 1ls corriente en la placa de agujeros
siguiente a8 lo scelerscién mencionsds, se puede efec~
tusr en un corto recorrido sin desprendimientos inesteble
ni deposiciones perjudicisles. Aqui, la velocided de
13 corriente en el finsl de los censles puede ser solo
elgo superior o ls velocidsd en la perte de la reten_
cidén de materiel siguiente az ls plsca de sgujeros,
pudiéndose eviter los discos de sgujeros pospuestos
@ la pleca de sgujeros, en los que se formen deposi-
ciones.

En el dibujo hay representados, simplifi-
cados, ejemplog de ejecucidén de ls invencidn, o base

de los cueles se describen también otrss estructurs-
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ciones de lg invencidn.

Muestren:

Is figurs 1, une seccidn horizontsl, que
transcurre en ls direccién de los consles, de un trozo
de una place de spujeros.

Ls figurs 2, uns vists de ls placs de sgu~
jeros en el sentido de la flechs Z de 1z figure 1.

Ls figura 3, uns seccidén horizontal de une
placs de sgujeros, y su csnel de slimentacidn pars ls
suspensidén de meterisl.

Ls figurs 4, una seccidn por ls lines IV-IV
de ls figurs 3.

Ls figurs.5, uns.seccidén correspondiente 3
ls figurs 4, de otres forms de ejecucidn.

Ls figurs 6, uns seccién correspondiente 3
1l figurs 4, de otre forme de ejecucidn.

Lo figurs 7, une seccién, que transcurre
enls direccidn de los censles, de un trozo de uns placa
de agujeros. . .

Le figurs 8, une vis%a de ls pleca de aguje-
ros en el sentido de la flechs Y de 1ls figura 7.

_ Le figurs 9, uns seccidén horizontsl de uns
placs de spujeros, y un cansl de slimentacién pars ls

suspensibén de materisl,
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Le figurs 10, uns seccién por laslines X-X

. de la figurs 9.

Ls figurs 11 una seccién correspcndiente
» lo figurs 7, de otra forms de ejecucidn.

' Ls placa de sgujeros 1 el dibujo muestra
solo une porcidn representsds en las figuras ly-2,
destineds psrs la retencidn de moterial de une né-
quins de fabricar pspel o similsr, se extiende sobre
el ancho total de la bends s former, y muestrs una

pultitud de consles 2, psrslelos entre sf, psrs la sus-

pensidén de materisl. Como indicen les custro flechss,

1s suspensibén de materisl penetrs por el lado de en-
trades 3, 2 la izquierda en el dibujo, en los caneles
2 de la plecs de sgujeros 1, y los absndons de nuevo
en su lsdo de sslids &4,

Los consles 2 de ls placs de sgujeros 1l-gs-
t4n enssnchsdos de forms escslonsds después de un tre=-
moinicisl 5, en el sentido de circulacién de ls suspen-
5i6n de msterisl., Los escelones siguienteg el tramo
iniciel 5 estén designedos con 6, 7 y 8.

El difmetro de los cansles en su lado de
entrsds 3, o ses, el didmetro del tramo inicisl 5,
es de 8 8 20 mm, preferentemente de 10 & 15 mm, represen
tendo entonces lo sumg de les superficies de secddn
de los caﬁaiéé_e del 5 a1 20%, preferentemente del 8

8l 15%, del totsl de 1la superficie de ls seccidn treng

t

et e
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- ‘a8 veces, preferenbeﬁenbe de 6 3 8 veces, el

verssl de ls plecs de sgujeros l. Lz longitud ‘del tramo

inicisl 5 supone de 5 8 10 veces, preferentemente de 6

Xiémetro
de los censles 2 en su.lado de entrads 3. p sea, el
dimetro del tremo inicisl 5. El difmetro de los cusles
2 en su ledo de sz2lids 4, o ses, el didmetro del es-
caldén 8, es de 25 s 40 mm. representendo entonces la
sume de las superficies de seccidn de los censles 2 del
40 21 85%, preferentemente del 50 21 75% del totsl de
le superfiqie de ls seccidén trensverssl de ls placs de
sgujeros 1.

Los didmetros de los escalones 6, 7 y 8,
de los cznales 2, son de 1,2 s 1,5 veces &l difdmetro
de ls psrte de censl ﬁrecedenbe respective 5,6 6 7.

Lz longitud de los escalones individusles 6,
7,8 es de 30 3 €0 ﬁm, preferentemente de 40 s 50 mm.

El perfil de entrads de los cansles 2 esté
redondeado con unrradio que supone del 25 alﬁBS% del
dismetro de los canales en su ledo de entradé, 0 sea,
del difmetro del trsmo iniciel 5. En luger de esto, el
canto de entrade de los cansles 2.puedé estar avellsnedo

con un chaflén que supone del 15 sl 25% del difmetro

.del tramo inicisl 5, El perfil de sslids de los cengles

2 esté redondesdo con un redic de 2 & 3 mm,

e
L er
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Los csnsles se realizen prfeferentemente

de seccidn circular, como en el ejemplo de ejpcucién.
Si se Qa:a los censles otre forms de seccién,‘por
ejemplo exsgonal, se foma como difdmetro el difmetro
5, hidrdulico de ls seccién. |
Lz trensicién entre dos partes sucesivas
de cansl se ejecuta en forme de cono, que se enssncha
en el sentido de 1ls circulacidén de ls suspensidn de
meterisl, con un #ngulo de sberturs X de 100 s 150
10, grados. s transiciéﬁ puede tembién ester formsda por
.uns superficie de transcurso perpendiculsr sl eje del
cengl, redondeéndose preferentemente 1ls sriste interior
del escslén.
El tromo iniciel 5 y los escalones si-
15. éuientes 6,7,8 son de ejecucibn cilindrics, Pero
estos tremos de los cgnales pueden configursrse enssn-
chsdos en el sentido de la circulecibn de 1ls suspen-
sién de meterisl con un 4ngulo méximo sbsrcedo de 3
grados. Sin embsrgo se elige preferentemente un &n-
20, gulo de solo 1 8 2 gredos.
Los censles 2 de seccidn circulsr estén
colocsdos unos juntos s otros lo mes cercs posible.
Tienen todos le misms sepsrscibn s, siendo
ia separacién B, entre filss contiguss, 9/2 * V 3.

25, Esto disposicién de ponsl de sbejs estd indicsda me-
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_ diente la reticula compuests de trisdngulos edﬁiléteros

representados en la figurs 2 con lines fina.

' En el:ejemplo de ejecucién de ls figurs 3,
ls plsca de sgujeros 1 se muestrs en tods su extensidn
sobre el sncho de ls bends o formsr. Ests incorporscidn
g un cajén de moterisl 9, Lo suspensién de materiel se
llevs & ls plaxa de sgujeros 1 s través de un csnal
de slimentacibén 10 que trsnscurre trensversslmente
s su sentido de circulecidn. Ls seccién de entrads 11
del csnsl de slimentacién 10 se dimensions de forma
que ls velocided de ls corriente en este seccidn de
entrads supongs del 45 21 85% de ls velocidad de la
corriente en el tremo inicisl 5 de los ceneles 2 de 1ls
plece de asgujeros l.Ademés, le seccidn trensversal del
canal de slimentecidn 10 disminuye, en esencis, pro-
porcionalmente el sancho de la plece de sgujeros 1.

Parg el retorno de ls suspensidn de ma-
terisl, el cesnsl de alimentocidn 10 muestrs uns sec-
cibén de selids 12, del 8 sl 15% de lo seccidn de en-

treda 11.

El ejemplo de ejecucién de las figurss

"3y 4, mestre lss ventajes de ls invencidén con espe-

cisl claridad. Fl sencillo cansl de alimentacién 10,

que conduce transveréglmgpte 8 la suspensién de materisl



se puede colocsr directsmente delsnte de ls place de agu
. . Jeros 1, y 1s tobers de desembocsdure 13 del cajén
de materisl 9, directsmente detrds.
' Como mﬁestra la figurs 5, en lugar de uns
5. tobera de desembocadurs 13 que se halle s ls alturs
del perf?l infvrior de la placs de asgujeros 1, se’
puede emplesr tambipen uns tobers de desembocedurs 14
dispuests 3 ls mitad de la sltura de la place de aguje
ros 1.
1o, - Tembién en ls retencidén de materisl por
giﬁe comprimido, representade en ls figura 6, con
cojines de zire comprimido.15, sports esencieles venta-~
jss ls placa de sgujeros 1 configureds segln ls inven-
cibn, Ls corts placs de sgujeros 1 se puede colocsr
15, directsmente delebte del cajén de meterisl, y psrs ls
. distribucibén de meterisl bests de nuevo con el sencillo
censl de slimentacién 10,
En ls plsce de sgujeros 1 representsds en
les figurss 7 y 8, hey cuatro escelones a continuacidn
20. del tremo inicisl 5, designedos con 16, 17, 18 y
. 19.
~ Los censles 2 estén dispuestos en files ?%ig
" individusles 20,21 y 22, y los escalones 16, 17, 18
y 19, de los censles 2 de les filas 20,21, 22, que si-

25 guen g los tremos inicisles 5, se pesen de uncs & otros
. e
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"en ls direccién de la file correspondiente. ILas paredeq,'

de los escslones 16, 17, 18, 19, pasedos de unésia obros
tronscurren en lg direccidn de ls file correspond;ente.
El disdmetro de los consles 2 en su 13&0 de
entrede 3, o ses, el didmetro del trasmo inicisl 5,
es de 8 3 20 mm, preferentemente de 10 3 15 mm, repre-
sentendo entonces le sume de las secciones btransverssles
de los cgnales 2 del 5 sl 20%, preferentemente del & al
15%, del totsl de ls superficie de le seccién trens-
verssl de lz plscas de sgujercos 1. e longitud del treamo
iniciel 5 es de 5 & 10 veces, preferentemente de 6 s
8 veces, el difmetro de los csnsles 2 en su lado de
entrsds 3, o sea, el didmetro del trsmo inicisl 5.
Los sgujeros del tremo inicisl 5 estén unos

juntos e otros en correspondencis s los tenbtos por

ciento de superficie de seccidn trensverssl dsdos ente-

_riormente., E1 esncho del escslén 16, que sigue inme~

dietomentesl tromo inicisl 5, es igusl o ls sepsrscidn
¢ de los sgujeros del tresmo inicisl 5. '

Aqui, ls superficie de seccién trans-
verssl disponible psrs ls circulscidn de materisl en el
escaldén 16 supone de 1,3 s 2,3 veces la sums de las
superficies de seccidn transverssl de los agujeros del
tramo inicisl 5. Ademés, la superficie de seccidn transg-
verssl de un escslén 17,183 § 19, supone de 1,3 2 2,3

veces ls superficie de seccibén trensverssl del esca~

-

ey
i
g
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l&y inmedistemente snterior 16,17 & 18 respectivemente.
La longitud de los escalones individusles 16, 17,

18, 19, es de 30 8 60 mm, preferentemente de 40 s 50
mn.

El perfil de entrsds de los censles 2 esté
redondesdo con un redioc que supone del 25 sl 35% del
didmetro de los censles en su lado de entrsds, o.sea,
del dibmetro del trsmo inicisl 5. En lugsr de esto,

el perfil de entrsdz de los consles 2 puede sgvellenerse

‘con un chaflén que suponge del 15 2l 25% del didmetro

del tremo inicisl 5,

_ Las pertes intermelias que quedsn entre
log ltimos escslones 19 de dos files contigues 20,21
o bien 21,22 deben ser muy delgedas, los perfiles del
lado de salidé 4 se redondezn preferentemente; las pere-
des intermedias se pueden configursr tsmbién de modo
que veysn haciéndose mes finas hecis el extremo de

selids 4.
Lo tronsicibn entre dos psrtes sucesives

del censl 5,16 o bien 17,18 o bien 18,19, se puede
efectusr del modo indicado a be;e de ls descripcibn

de les figures 1 y 2, Asimismo, les psrtes de cenel

no tienen que tener uns superficie de seccién trans-
versal constonte en ls parte de cenel respectivs, sino
que las psredes del cansl pueden mostrar un éngulo de
sberturs, que se ensenchs hacig le seccidn de circula-

cién, en 1L g 2 grados (como méximo de 3 grsdos).
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En el ejemplo de ejecucidn de lss figures
9 ¥ 10 se muestrs ls plece de sgujeros en su tot%l exten
sién sobre el sncho de la bende a formsr. i

Esté incorporeds en un csjén de meterisl
9. Le suspensién de materisl se lleve s le plecs de ogu-
jeros 1 s través de un censl de alimentecibn 10 que
transcurre trensverssl s su sentido de circulscidn,
La seccidén de entradas 11 del ¢snal de alimentscidén 10
se dimensions de forms que la velocided de la corriente
eh esta seccidn de entrads suponge del 45 sl 85% de ls
velocidad de ls corriente en el tramo inicisl 5 de los
csnsles 2 de ls place de sgujeros l. Ademés, ls sec-
c¢ibén transversal &1 csnal de alimenbacién 10 disminuye,
en esencias, proporcionslmente sl sncho de le plsce de
Béujeros 1. Pare el retorno de la suspensidén de ma_
terisl el csnsl de slimentzcidén 10 muestrs una sec-
cibn de salids 12, del 8 al 15% de ls seccidn de en~
treds 1l..3-

Lags filss de csnsles de ls pleca .de sgujeros
1 trsnscurren s lo largo sobre el ancho de laz bencs
s formsr, por lo tento paralelos sl plsno del dibujo
en ls figurs 9, Pero lazs files de cansles pueden
también trenscurrir, por ejemplo, perpendiculares al

gncho de ls bsnde @ former.
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Lo plece de sgujeros mostrsde en 13 figurs
11 estd compuests de piezss sueltes, concretsmente
de uns reglete de sgujeros 23 con los egujeros dél
tremo inicisl 5, y de regletes 24, 25, 26, 27, que
estén pegsdss sobre ls reglets de sgujeros 23 y unss
con otras respectivamente. | ,

NOTA

Descrite suficientemente la naturelezs del

invento, ssi como ls msners de reslizerse en ls préc-

" tics, debe hecerse constar que les dispociones snte-

riormente indicedss son susceptibles de modificsciones
de detslle en cusnto no alberen su principio fundamentsl,
Témbién se hsce constsr que el invento corresponde s

dos solicitudes de Petente presentadss en Alemsnis con
los nimeros y fechss siguientes: P 19 41 424.5 de 14 ce
agosto de 1962 y P 19 53 086,0 de 22 de octubre de

1969, acogiéndose por lo tento s los beneficios que con
ceden los Convenios Internscionales en vigoxr, siendo lo
que constituye le esencis del referido invento y por lo

gue se solicita uns Petente de Invencidn por 20 ofios,

. sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ERTRA

DAS DE MATERIAL CON RETENCION PARA MAQUINAS DE FABRICAR

PAPEL Y SIMILAR; cerscterizéndose por lo siguiente:

1.- Perfeccionsmientos en ls construccién

de entrsdss de materisl con retencibén psrs mbquinss

)
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de fsbricsr pspel y similsr, en les cusles ls suspen-
sibén de meterisles conducids s tra#és de uns|placs de
sgujeros, con una multitud de consles psrslelos entre
si, extendide sobre el sncho totsl de 1ls bende & for-
msr, ésracterizedos porque los citados censles de ls
plece de sgujeros estén enssnchsdos, en el sentido
de circulscidédn de ls suspensidn de materisl, en forms
escelonads, después de un trsmo de recorrido inicisl,
reslizfndose ls transicién entre dos pertes de censl
sucesives con un éngulo de sberturs de sl menos 100
grados.

2.~ Perfeccionsmientos segin la reivin-
dicscibén 1, cerscterizsdos porque ls trsnsicién entre
dos psrtes de cansl sucesivss se reslizs con un én-
gulo de sberturs de 180 gredos.

3.~ Perfeccionsmientos segln ls reivindi-
cecidn 1, carscterizados porque el tremo inicisl le
suceden o) menos dos escglones.

4.->Perfeccionamientos segin ls reivindi-
cecibn 1, éaracterizados porque le suspensidén de ma-
terisl es llevaeds e ls place de sgujeros & través de
un canel de slimentscién que trenscurre trensversal
e un sentido de circulscidém, y porque ls seccibén
de entreds del censl de alimentecién esté dimensionada
en forme tol que la velocidsd de ls corriente en ls

secciédn de entrsdes es del 45 sl 85% de le velocidsd
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de ls corriente en el tremo inicisl de los cenales de
o \
i

5.~ Perfeccionsmientos segin ls reiviﬁdi-
cscibén 1, corscterizsdos porque el didmetro de los
cengles en su lasdo de entreds es sl menos de 8 mm,
Yy es su lsdo de sslids es como mécimo de 4Q mm,
6.~ Perfeccionsmientos seglin ls reivindics-
cidén 4, csracterizados porque el diémétro de los cans-~
les en su lado de entrsds es de 8 8 20 mm, representsn.

do ls sums de lass Sreas de seccidén trensverssl de los

. cengles del 5 a1 20% del totsl de la superficie de sec-

cidén trensverssl de la place de sgujeros, y porque les
longitud del tram& inicial supone de 5 s 10 veces el dig
metro de los censles en su lsdo de entrads, y porgue
el diémetro de los censles en su ledo de selids es de 25
2 40 mm, representsndo ls sums de les éress de sec~-
cién de los cenales del 40 2l 85% del totsl de la su-
perficie de geccidn trensverssl de ls plscs @e sguje-
ros.

7.~ Perfeccionsmientos segin ls reivindi~-
cacién 5, cerscterizsdos porque el dismetro de los
cengles en su ledo de entrsds es de 10 8 15 mm, repre-
sentendo lo sume de las éress de seccidn trsnsverssl

de los censles del Bal 15% del totsl de ls superficie

de seccldn transverssl de le plscs de sgujeros, y

porque 1ls longitud del tremo inicisl es de 6 8 8 vec:s
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el difmetro de los censles en su lado de entrads, y por
que el didmetro de los censles en su lsdo de sélida es
dé 25 8 40 mm, representendo ls sume de lss éreaé@de
seccibn trsnsverssl de los censles del 50 sl 75% éel
totsl de ls superficie de la seccidn trensverssl de
la plecs de sgujeros. '

8.~ Perfeccionemientos segfin la reivindi-
cgcidn 1, csrescterizedos porque el diéﬁetro de los es~
calones de los csnsles és de 1,2 ; 1,5 veces el dib-~
nmetro de les psrte de canel precedente respectiva.

9.~ Perfeccionasmientos segfin le reivindi-
cscidn 1, caracterizados porque los c¢snsles estén
dispuestos en filss individusles, y porque 2l menos
un escselén de un csnsl y los escslones correspondien-

tes, contiguos » é1, de lo misms fils, estén unidos

. entre sf en ls direccidn de ls file, trenscurriendo

las peredes, de los escslones unidos, esencislmente
sl menos en ls direccién de 1ls file,

10.~ Perfeccionsmientos seglin ls reivindi-
cecidén 9, cerscterizasdos porque todos los escslones
siguientes 8l tremo inicisl, de los censles de uns
£ile, estén unidos entre si en ls direccién de ls fils,
¥ les psredes delos escslones transcurren en 1l di-

reccidn de ls fils,
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1l,- Perfeccionsmientos segin laXreivindica-
¢ién 10, cerscterizsdos porque el sncho del scaldn
que sigue inmedistemente sl trsmo inicisl es|igusl
que la sepsrscidén de los sgujeros del tramo inieisl,
12.~ Perfeccionemientos seglin le reivindi-
cecién 9, cerscterizsdos porque el dres de ls sec-
cibn trensverssl, disponible pars 1ls circulacién‘de ma~
terisl, de uns psrte de censl, es de 1,3 8 2,3 veces
el fres de ls seccidn bronsverssl de ls psrte de censl
inmedistemente snterior.

13,~ Perfeccionsmientos segln ls reivindi-

. cacibn 9, cerecterizedoshorque lss pesredes interme-

diss entre los filtimos escalones ven disminuyendo de
espesor hecia el extremo de selids.

14,~ Perfeccionsmientos seglin 1ls reivin-
dicscibni9, cerscterizedos porque lss filss de censles
transcurren & lo lsrgo sobre el sncho de ls bsnds &
formsr.

15.~ Perfeccionsmientos segin ls reivindi-
cacidn 9, caracterizados porque las filss de ceneles
trenscurren perpendiculares el sncho de ls bsnds s
formsr.

16.- Perfeccionsmientos. seglin ls reivindi-
cscibén 1, carscterizedos porque la longitud de los

escalones individueles es de 30 8 60 mm.
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17.- Perfeccionsmientos segln ls reivindi-
cocibn 1, caracterizedos porque ls longitud de los es-
ceslonesg individuslesgs es de 40 s 50 mm,

18.- Perfeccionsmientos segin ls reivindica-

* ¢idn 1, csrscterizsdos porque el perfil de entrsds de lo¢

conoles est$ redondeado con un redioc que supone del
25 8l 35% del didmetro de los csbsles en su lado de
entrads. .

19.~ Perfeccionsmientos segln la reivindics-

cién 1, csrascterizsdos porque el perfil de entrade de

" los csnales estd svellansdo con un cheflén que supone

del 15 sl 25% del didmetro de los conales en su lsdo
de entrads. .

20.~ Perfeccionsmientos segln ls reivindi-
cgcidn 1, cerscterizsdos porque el perfil de salide

de los consles estd redondesdo con un redio de 2 s

-2 mm, y en ceso dado scheflensdo con un cheflén de igueg

temsiio,

2l.~ Perfeccionsmientos seglin ls reivindice-
cién 1, cerscterizsdos porque le trsnsicién entre dos
ﬁertes sucesives de cenal tiene lg forme de superficie
cdnice enssnchade en el sentido de circulscién de la
suspensién de meterisl convun &ngulop{de sberturs de

100 s 150 grados.
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- 22.~ Perfeccionsmientos

» o N t
gsegin la reivindics-

cién 1, cerecterizsdos porque ol menos un trasmo de los

¢cenales ests configursdo enssnchado, en el sentido

de circulecidn de ls suspensién de meterisl, con

un dngulo de sberturs de 3 grados como méximo,

2% .~ Perfeccionsmientos

seglin ls reivindi-

cecibém 22, carecterizsdos porque el Sngulo de sberturs

es de 1 9 2 grsdos.

24,- Perfeccionsmientos segln le reivindi-

cacibdn 1 y 4, cerscterizsdos porque le seccidn trsns-

verssl del cansl de slimentacidn disminuye sustancisl-

mente proporcionsl sl sncho de ls placs de sgujeros.

25.~ Perfeccionemientos

seglin le reivindi-

cacidn 25, csracterizsdos porque el censl de sliments-

‘cibn muestrs, psrs el retorno, une seccién trensverssl

de sslids que es del 8 al 15% de lo seccidn trsnsverssl

de entrads,

26.~Perfeccionsmientos

en 1z construc-

cifn de entrsdes de meterisl con retencibn pers mé-

quines de febricer pspel y similer, t2l y como queds

sustencislmente descrito en ls presente Memoris e

ilustredo en los dibujos adjuntos.

Ests Meroris consts de 23 hojes escritas

8 méquins por uns sols cers.
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