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que por veinte afios, para Bspafia, se solicita a favor de la Firma
ARIOLI & Ce Serel., entidad italiana, residente en GERENZANO (VA=

RESE-ITALIA), Via G- Cleriei, por: "MAQUINA PARA_FL_TAVADO_FINAL

_n_a:_E_zMORIA _DESCRIPTIVA

Fl presente invento describe una maquina, é equipo des-
tinado a la ejecucidn en continua de las operaciones de lavado fi
nal (dicho tambien "acabado") de tejidos previamente gometidos a

operaciones de estémpado y'de fijacidn. Mas particularmente, el

presente invento hace referencia a una méquina destinada a efeC=-

tuar este lavado en continuo y en largo, es decir, operando gobre
el tejido en la pieza que avanza, a través de la maquina y en el
sentido de su anchura, con movimiento continuo abierto y distendi
do en todo el largo.

Ia miguina que describe la invencidn permite efectuar =~
las operaciones de lavado no solagente de tejidos ordinarios, co-

rrientemente producidos por telar y comportando consiguientemente
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la consabida retficula textil formada pox hilos longitudinales -
y transversales, sino también de tejidos de mallay Como puede -
bien observarse, estos tejidos de malla, cuya difusion estd con
tinuamente en aumento y cuya produccidn viene haciendose por mg
dio de modernas méqu;nas circulares, es muy dificil de tratar -
en continuo. Bstos tejidos que pueden recibir tratamientos de -
tinte a estampado, particularmente en preparacidn para su empleo
para la confeccidn de indumentaria demenina, presentan una gran
deformabilidad en todos los sentidosy no pudiendo ser expuestos
a una intensa aceidn de arrvastre por tracéidn longitudinal y -
presentan ademas wne gren tendenciz a arrollarse correspondien-—
‘temente a sus margenes. Como bien es sabido por los expertos en el
rano se considera practicamente imposible , §1 eplicarse log nedios
normales para el trataniento y el lavadd de los tejidos produci- '
dos sobre ‘telares, avanzar estos'tejidps de malla de modo mmifor
me y vegular, a través wna 6 mas pilas de lavado, manteniéndolos
bien distendidos en el sentido de su ancho y sin someterlos a -
alargamientos, y esto sin imponer a los citados tejidos tensicnes
Sengibles en el sentido longitudinale

Segfin antecede es objeto de la presente ihvencidn, la
realizacidén de una maquina que lleva por lo menos una pila y prg
ferentemente una pluralidad de pilas de lavado final, y medios -
para obtener el que un tejido de malla sea obligado a recorrer -
la citada pila de lavado 0, correspondientemente, las citadas -
pilas de lavado, en condiciones particularmente favorsbles para-
asegurar el lavado completo, sin que el tejido resulte scmetido-
a esfuerzos de traccidn, y manteniendo dicho tejido siempre bien
distendido en el sentido de su anchurae-

Obviamente estas condiciones resultan muy favorables,
para el lavado final de cualquier tejidos Por tanto la mequina

segin invencién é idénea, para el trataniento de tejidos de cual



45

:::::

60

65

70

guier tipo, ¥y no solamente en los de malla, en particular de -
tejidos Re telar de gran precio y delicadezas

Seghn el invento, esta posibilidad de avance del teji
do a través de una 6, preferentemente, una pluralidad de pilas
6 bafiog (por ejemplo de prelavado, de lavadc intenso y de enjua
gue) son'sorprendentémente obtenidos al disponerse en cada reci
piente una pluralidad de grupos de cilindros rotatorios, en cud
yos cilindros que son accionados por motor y estan situados a -
corta distaﬁcia entre sl a o largo del recorfido del tejido, -~
son alternados por cilindros de alargamiento, sobre cuya super-
ficie estaft dispuestos realces helicoidales éon sentido de héli
ce hpuestod en sus dos-partes simétricas que tienden a alargar-
yjmantener distendido-ei tejido en el sentido de su anchura. De
este modo a cada aceidn aue tiende a deformar el tejido en elAseg
tido de su 10n§ijud>se opone una accidén que tiende a deformarlo
en él gsentido ﬁenpendioular al primero es decir en ¢l sentido de
su anchurae- ! _ |
| Preferentemente, en al menos, en parte de las pilas dé
lavado se inbercalan entre estos cilindros otros cilfndros de -
levado, previstos de aberturas a través de las cuales es hecho -~
pasar el 1fquido de lavado. Segfin una forma preferida de egecu-—-
cién, estéh dispuestos a lo largo del recorrido del tejido, en -
los recipientes de lavado, unos grupos de cilindros comprendien—
do cada grupo al menos un cilindro de lavado, por lo menos dos ~
cilindros de alargamiento, uno delente y otro detrds del éilindro
de lavado, y por lo menos dos cilindros de avance, uno delante y
otro detrés del primero y respectivamegte del segundo de los ci-
1indros de alargamiento. El cilindro de avance de salida de un -
grupo puede formar lo mismo el cilindro de avance para la entrada
de un grupo stcesivo. En lag pilas de lavado, estan dispuestos -

por lo menos dos de estos grupos de cilindros.
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e ’ éiéua:una descripeidn particular de uh ejemplbuéfégéfi-
do de ejectieidn del invento, ilustrada en los planos anexos en -
los cuales : las fisguras. 1A y 1B representan esquematicamente y -
en seceidn vertical longitudihal la méquina segin invencidn, com-
prendiendo una pila de prelavado y dos pilas de lavado intenso fi
nal respectivamenbes- 7

La figura 2 representa, en mayor escala, una parte de -
12 maquina coriespondiehte a la circunscrita por el contorno indi
cado por -II- eh la figura 1Be- _ |

Iy figura 3 representa en seccidn:Longitudinal la carag
teristica combinaciin ¥ secuencia de los cilindros en uno de los
oltados grupas; segln una forma preferida de ejecuoién de la inven
ciéne - | '

la figura 4 representa ?ragmentalmente vy en planta y =
parcialmente en seccidn, €l grupo de la figura 3.- '
Preferentemente, una méiuina segﬁh la invencion, compren’

de una pluralidad de componentes, paxrte de los 6uales son conoci-

'dos en el ramo, cuya pluralidad ihcluye por lo menoé los componen

tes eéqueméticgmente representados en las figuras 1A y 1B. En par
ticular, la maquina comprende un conocido grupo (10) para la intro
duccidon del tejido. Esta introduccidn puede:fener lugar en (11)
si se trafa de un tejiéo normal & en (12) si se ftrata de un teji
do de tipo indeformable. El tejido inffoducido es hecho pagar -
por un primer bafio (13) de humidificacidén inicial, para la apli-
cacidn de "fijantesﬁ u otros tratamientos preliminares, conoci--
dos en la tdonica del ramos-—

Trés el paso a través de un par (14) de cilindros ex~
primidores, el ®jido es hecho pasar a aquel situado debajo de =
un redillo de reenvior(15) situable vepticalmente, de manera cong
cida y que sirveVpara controlar la velocidad de alimentacidn o -

Estos sistemas de control en sl mismo conocidos, pueden ser dis-
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puestos en otro puntos a lo largo del reco.rido del tejido én

ey

la mdquina, como en (20) y en (23) hacia abajo de los pares de

cilindros exprimidores (en 19 y 22) para zontrolar el avance -

de la manera ya sabida, por ejemplo controlando la alimentacidn
de los motores eléectricos de corriente continua que accionan -

los diversos cilindros,=-

Ia maguina puede comprender wn grupe preparador (16(
provisto de rodillos de avence (19) del tejido, y sobre los -~
que’ el tejido‘es embebido medliante rociadores conocidose.

A este grupo sigue una primera pila (18) de prelavado
geguida por lo menos de dos pilas (21 y 24) de lavado intenso -
en las cuales estan dispuestos los grupos de cilindros que se =
describen seguldanmente:

ia méqﬁina estd completada por un sistema Final (25)
de rodillos exprimidores, preferentémente de tres rulos, ¥y por
un grupo de salida (26) de los cuales el tejido tratado puede -
ger recogido en pliegues en (2%) 6 enviado en (28) a un conoci-
do plegador, de arrollamiento (no representada) y por medios =
(29 y 30) para la circulacidn del liguido.-

Las partes arriba descritas son, individualmente con-
gideradas conocidas en la técnicaldel ramo y por Lo tanto cuslquier
detalles adicional sobfe las mismas eg superfluo.-

Segin la primera caracteristica del inventop observable
particularmente en las figuras 1B y 2, el tejido efectla un reco-
rrido en el cual el mismo inmerge profundamente en las pilas de =
lavado intenso (21 y 24) pero sin sufrir excesivas desviaciones =

en su direccidn de avance, y en especial sin sufrir mis de una -

desviacidn de 1802 en cada pila de lavado. En estas pilas inclui-

da la del prelavaéo (18) esten dispuestes grupos de cilindros, -
comprendiendo cada uno de ellos la pluralidad y la serie de los -

ciléndrogy~ representados en las figuras 3 y 4, ¥y precisamente ——
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caéa grupo que se extiende por el tramo (A) del recorrido del Be-
jido indicado por (T-1) en la figura 2, comprende una pareja de =
cilindros de lavado (50) dispuestos de tal manera que uno actla ~
sobre una cara y el otro sobre la otra cara del tejido, tn cilin-
dro de alargamiento corriente arriba (51) y un cilindro alargador
corriente abajo (52) un cilindro de avance (53) corriente arriba-
del cilindro‘de alargamiento hacia arriba (51) y uin cilindro de -
avance (54) corriente abajo de todos los demds cilindros del gru-
poe El cilindro de avance (53) cormiente arriba puede ser acciong
do por el cilindro de avance hacia abajo porrel grupo eventual in
mediatamente precedente é iguaslmente el cilfndro de avance corrien
te abajo (54) puede ser accionado por el cilindro de avance corfien
te arriba para el eventual grupo subsiguientes En el ejemplo, la -
pila de prelavade (18) comprende tres de estos grupds, y cada una
de las pilas de lavado intenso (21 y 24) comprenden cuatro de es-
08 grupose= | )

Ia particularidad & estos cilindros de lavado, de alarga
miento y de avance son principalmente observables en la figura 4.
Tos cilindros de avance (53 y 54) preferentementr de acero inoxi-
deble, son de superficie‘lisa y accionados por motores eléctricos
a velocidad variable, preferentemente alimentados con sorriente con
tinua y confrolados (décmodo. conocide) para evitaf que entre estos
cilindrds (53 ¥ 54) éi'tejido resulte sometido a una tensidén sen-
gible« Egto es posible debido a la breve distancia entre estos =~
gilindros ¥y & que entré lés cilindros de avance existen otros pocos
cilindros (practicamente solo cuatro) en contacto con los cuales el
tejido es avanzados- _

Los cilindros de alargamiento (52y 51), accionados sin
embargo a velocidad variable, son del tiﬁo-conocido, individual=

mente considerados ¥y 1llevan syperficies (55 y 56) de realces heli

coldales, en sentido de hélice opuesto en sus dos mitades simétr;
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cas,rtendiendo por tanto a alargar y aplanar el tejido. Estos actudn

gobre la citada cara del tejido que avangzae-

1%0 Los cilindros de lavado (50) estdn constituidos por cuer
pos tubulares (57) gue llevan una pluralidad de hendiduras (58) -
inclinadas en el sentido helicoidal opuesto en sus dos mitades si-
métricas, de modo que la corrtente liquida que surge de estas hen-
diduras coopera con los cilindros de alargamicnto (51 y 52) para -

175 aplanar y distender transversalmente el tejido. Estos cilindros -
estén dispuestos de modo que actuén sobre lag dos caras del tejidoe

Preferentemente, el liquido de lavado es hecho circular
desde el interior hacia el exterior de estos ecilindros de lavado -
de modo que el tejido, en la practica, permanece degtacado de es-

12¢  ‘tos cilindrog (dada la pequefiisima tensidn del tejido citado, entre
los cilindros de avance corriente arriba y corriente abajo (53 y 54)
y avanza al sdlo contacto del elemento liguidos- .
| Para asegurar la wniforme emisidén del liquido a través
las fisuras (58), este liguido es introducido, bajo una presidn -

185 adecuada, mediante tubos (59), dispuestos en el eje de los respec
tivos cilindrés (50), v qﬁe gbocan en (60) en el centro de los cita
dos nilindros, la exactanosicién de egta embocadufa esta experi--
mentalmente detefminada, de modo que el 1fquido salga con presidn
sugtanclalmente igual pdr cada una de las cifadas fisuras (58).-

190 Obviamente la miguina podra::ser realizada con modifica-
ciones en sus‘detalles, sin salirse del espiritu de 1a invenciéne

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencién, se hace constar que en la misma podrén gser -
variables,>los nateriales, dimensiones y eﬁ'general aguellas otros

195 detalles accegorios 0 secundarios gue no altefen, cambien ni modi
fiquen la esencialidad propuegita.= '

Tos téminos en que queda redactada esta memoria son -

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiehdose tomar en -
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_, ) REIVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia ¥ ﬁueva invencidn la propieéad
vy explotacién exclusiva de:
18.~ MAquina para el lavado final (acabado) de tejidos en par—
ticular de tejidos de malla; cuyos tejidos se hacen pasar con-
movimiento continuo lo@gitudinél a través de wna vasija de la-
vado intenso, mientras que son mentenidos bien abiertos y dig-
tendidos en el séntido de su anchura, caracterizada por el he-
cho de que por Lo menos en la vasija de lavado, ostd dispuesta
una pluralidad de cilindros, al menos en parte.aocionados poxr-
motor y con los cuales el tejido entra en oontaoto sustancial,
con parte de su superficie, estando divididos los cltados cilin
dros en el menos dos grupds de oi}indros sucegivos, de cuyos =
grupos compfenﬁe cada uno por lo ménos wn cilindro de lavado,-
provisto de aberiuras las que el 1iquido de lavado atraviesa -
por lo menos dos cilindros ensanchadores de superficie helicoi
dal simétrica del 6 de los cilindros de lavado hacia arriba -
7 hacia abajo y por lo menos dos cilindros de avance, de super
ficie lisa hacia arriba y abajo de los citados cilindros ensan
chadoresg.-
28.~ Miquina para el lavado final (acabado) de tejidos en par-
ticular de tejidos de malla, segin reivindicacidn 12, caracte-
rizéda por el hecho de gue cada grupo comprende dos cilindros—
de lavado, dispuestos de tal.modo que entren en contacio sug--
tancial con una y la otra respectivamente de laé dos caras del

tejidoe~

3%.~ Maquiha:para el lavado final (acabado) de tejidos en par-

ticular de tejidos de malla, seifin la reivindicacién 18 & las-
reiVindicaciones'ﬁ ¥ 28 caracterizada por ¢l hecho de que los-

cilindros de lavado reciben el liquido de lavado en su interior



de modo que el citado 1fquido de lavado es exﬁﬁiéado a través
230 de las citadas aperturas terfiendo a destacar el tejido de la-
superficie de los citados cilindros.- '
48.- Miquina para el lavado final (acabado) de tejidos en par
ticular de tejidos de malla, segin reivindicacidn 34, carac-
| terigada por el hecho de que los cilindros de lavado compren=—
235 den en su interior por lo menos un conducto para la entrada -
. del liquido de lavado bajo presidn cuyo conducto termina pré-
xiﬁo al centro del respectivo cilindro de lavadoe-
58.~ MAquina para el lavado final (qcabado) de tejidos en par
ticular de tejidos de malla, segin reivindicacidn 32 & las rei
240 vindicaciones 38 y 42, caracterizada poxr el hecho de que las
gberturas de los cilindros de lavado estan constituidos por -
hendiduras dispuestas helicoidalmente sobre la superficie del
cilindro respectivo, en el sentido de hélice opuesto en las -
dos mitades simét?icas de la anchura del citado ciléndro, y -
245 orientades de modo que los chorros de liguido gue salen por eg
tas hendiduras tienden a alargar y aplanar en sentido transver
sal el tejido que pasa por la superficie periférica de los ci-
tados cilindros de lavado.-
68+~ Mdguina para el lavado final (acabado) de tejidos en par
250 tiocular de tejidos de malla, segin una 6 mads de las reivindi-
caciones antériores, caracterizada por el hecho de que compren
de dos pilas de lavado en las cuales hay presentes por lo me-
nos dos grupos de cilindros.

Méquina para el lavado final (acabado) de tejidos en par

255 Aidular de tejidos de malla, segﬁn reivindicacidn 68, varacte _
/ﬁé?ada por el hecho de que comprende unas pilas de lavado de
// lag que tiene cada una cuatro grupos de cilindrose .

/ 8 Méquina para el lawvado fihal (acabade) de téjidos en par

ticular de tejidos de malla, segin una & varias de las reivin
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dicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que el ci-
1{ndro de accionamiento hacia abajo de un'grapd de cilindros =

constituye ademds el cilindro de aceionamiento hacia arriba, pa-
ra el grupo inmediatamente, sucesivo- .

98.~ Miguina para el lavado (acabade) de tejidos en particular -
de tejidos de malla, seghn una & varias de las reivindicaciones

anteriores, caracterizada por el hecho de que comprende una plu

ralidad de pilas (por ejemplo de prelavado ¥y de lavado inicial

v final) caracterizada porque en da parte supefior-dé cada pile-
ta se dispone un cilindro de reenvio soportando de modo mévil -

para el control (de manera conocida) de la velocidad y alimenta

cidn del tejido,'y por consiguienie.para el control del acciong

miento de los diferentes oilindrds de movimiento hacia abajo por
el respectivo cilindro mévil de controle-

108.~ MAquina para el lavado final (acabado) de tejidos en par-

ticular de tejidos de malla, segin una 6'vafias de las reivindi-
caclohes anteriores, la que comprende una pluralidad de pilas -

(por ejemplo de prelavado y de lavado iniecial) caracterizada por
el hecho de que corriente abajo de cada pila se dlspone de un -

sigtema exprlmidor medlante cilindros contrarotatonlos--

1184~ "MAQUINA PARA_EL_LAVADO FINAL (AC _AQO} DE IEJIDOS EN_PER-
TICULAR DE_TEJIDOS_DE MALLA".-

Consta la presente memoria descriptiva de diez hojas

- numeradas y meganografiadas por una sdla cara'a las que se les

dns planos para su mejor comprension. -
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