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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España, se s o lic ita  a favor de la Firma 

ARIOLI & C. S . r . l - , entidad ita lian a , residente en GERBNZANO (VA- 

RESE-ITALIA), Vía G* C leric i, por: "MAQUINA PARA EL MVADOFIITAIc 

(ACABADO) DE TEJIDOS EN PARTICULAR DE TEJIDOS DE I-I&LLA"^

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento describe una máquina, o equipo des­

tinado a la ejecución en continua de las operaciones de lavado f i  

nal (dicho también "acabado") de tejidos previamente sometidos a 

operaciones de estampado y de fijación* Más particularmente, el 

5 presente invento hace referencia a una máquina destinada a efec­

tuar este lavado en continuo y en largo, es decir, operando sobre 

el tejido en la  pieza que avanza, a través de la  máquina y en el 

sentido de su anchura, con movimiento continuo abierto y distendí 

do en todo el largo*

10 La máquina que describe la invención permite efectuar -

las operaciones de lavado no solamente de tejidos ordinarios, co­

rrientemente producidos por te la r  y comportando consiguientemente



la  consabida retícu la  te x t i l  formada por hilos longitudinales -  

y transversales, sino también de tejidos de mallai Como puede -  

bien observarse, estos tejidos de malla, cuya difusión está con 

tínuamente en aumento y cuya producción viene haciéndose por me 

dio de modernas máquinas circulares, es muy d i f íc i l  de tratar -  

en continuo* Estos tejidos que pueden recib ir  tratamientos de - 

tin te  a estampado, particularmente en preparación para su empleo 

para la confección de indumentaria demenina, presentan una gran 

deformabilidad en todos los sentidos.,: no pudiendo ser expuestos 

a una intensa acción de arrastre por tracción longitudinal y -  

presentan además una gran tendencia a arrollarse correspondien­

temente a sus margenes* Como bien es sabido por los expertos en el 

ramo se considera prácticamente imposible , a l aplicarse los medios 

normales para el tratamiento y el lavadó de los tejidos produci­

dos sobre telares, avanzar estos tejidos de malla de modo pnifor 

me y regular, a través una ó más p ila s  de lavado, manteniéndolos 

bien distendidos en el sentido de su ancho y sin someterlos a -  

alargamientos, y esto sin imponer a los citados tejidos tensiones 

sensibles en el sentido longitudinal*

Según antecede es objeto de la  presente invención, la 

realización de una máquina que lleva  por lo macos una p ila  y pre 

ferentemente una pluralidad de p ilas  de lavado fin a l, y medios -  

para obtener e l que un tejido de malla sea obligado a recorrer -  

la  citada p ila  de lavado ó, correspondientemente, las citadas -  

p ila s  de lavado, en condiciones particularmente favorables para­

asegurar e l lavado completo, sin que el tejido resulte sometído- 

a esfuerzos de tracción, y manteniendo dicho tejido siempre bien 

distendido en e l sentido de su anchura*-

Obviamente estas condiciones resultan muy favorables, 

para e l lavado fin a l de cualquier tejido* Por tanto la  maquina 

según invención ó idónea, para el tratamiento de tejidos de cual



quier tipo, y no solamente en los de malla, en particular de -  

tejidos Re te lar de gran precio y delicadeza*

Según el invento, esta posibilidad de avance del t e j í  

do a través de una ó, preferentemente, una pluralidad de p ilas 

6 baños (por ejemplo de prelavado, de lavado intenso y de enjua 

gue) son sorprendentemente obtenidos a l disponerse en cada reci 

píente una pluralidad de grupos de cilindros rotatorios, en cu9 
yos cilindros que son accionados por motor y están situados a -  

corta distancia entre s i  a lo largo del recorrido del te jid o , -  

son alternados por cilindros de alargamiento, sobre cuya super­

f ic ie  están dispuestos realces helicoidales con sentido de h éli 

ce opuestos en sus dos partes simétricas que tienden a alargar- 

yumantener distendido el tejido en el sentido de su anchura* De 

este modo a cada acción que tiende a deformar e l tejido en el sen 

tido de su longitud se opone una acción que tiende a deformarlo 

en e l sentido perpendicular al primero es decir en el sentido de 

su anchura*- *'

Preferentemente, en al menos, en parte de las p ila s  de 

lavado se intercalan entre estos cilindros otros cilindros de -  

lavado, previstos de aberturas a través de las cuales es hecho -  

pasar e l líquido de lavado* Según una forma preferida de egecu—  

cién, están dispuestos a lo largo del recorrido del tejido, en -  

los recipientes de lavado, unos grupos de cilindros comprendien­

do cada grupo a l menos un cilindro de lavado, por lo menos dos -  

cilindros de alargamiento, uno delante y otro detrás del cilindro 

de lavado, y por lo menos dos cilindros de avance, uno delante y 

otro detrás del primero y respectivamente del segundo de los c i­

lindros de alargamiento* El cilindro de avance de salida de un -  

grupo puede formar lo  mismo el cilindro de avance para la entrada 

de un grupo sucesivo. En las p ilas de lavado, están dispuestos - 

por lo menos dos de estos grumos de cilindros*



**" ° " Sigue "una descripción particular de uh ejemplo p referi­

do de ejecución del invento, ilustrada en los planos anexos en -  

los cuales : la s  figuras 1A y 1B representan esquemáticamente y - 

en sección v e rtica l longitudinal la máquina según invención, com­

prendiendo una p ila  de prelavado y dos p ilas  de lavado intenso f i  

nal respectivamente*-

La figura 2 representa, en mayor escala, una parte de -  

la  máquina correspondiente a la  circunscrita por el contorno indi 

cado por - I I -  eh la  figura 1B<-

La figura 3 representa en sección;.longitudinal la carao 

te r ís t ic a  combina c iín  y secuencia de los cilindros en uno de los 

citados grupos, según una forma preferida de ejecución de la inven 

ción*-

La figura 4 representa fragmentalmente y en planta y -  

parcialmente en sección, el grupo de la  figura 3*-

Preferentemente, una máquina según la  invención, compren­

de una pluralidad de componentes, parte de los cuales son conoci­

dos en el ramo, cuya pluralidad incluye por lo menos los componen 

tes esquemáticamente representados en la s  figuras 1A y 1B* Bu par 

t ic u la r , la  máquina comprende un conocido grupo (10) para la  intro 

ducción del tejido* Esta introducción puede tener lugar en (11) 

s i  se trafa de un tejido normal ó en (12) s i se trata de un t e j í  

do de tipo indeformable* B1 tejido introducido es hecho pagar -  

por un primer baño (13) de humidificación in ic ia l,  para la  ap li­

cación de "fijan tes" u otros tratamientos preliminares, conocí— 

dos en la técnica del ramo*-

Trás e l paso a través de un par (14) de cilindros ex­

primidores, el iBjido es hecho pasar a aquel situado debajo de - 

un rod illo  de reenvío (15) situable verticalmente, de manera cono 

cida y que sirve para controlar la  velocidad de alimentación * -  

Estos sistemas de control en s i mismo conocidos, pueden ser dis-
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puestos en otro puntos a lo largo del recorrido del tejido án 

la  máquina, como en (20) y en (23) hacia abajo de los pares de 

cilindros exprimidores (en 19 y 22) para nontrolar el avance -  

de la manera ya sabida, por ejemplo controlando la  alimentación 

de los motores eléctricos de corriente continua que accionan -  

los diversos cilin d ro s,-

La máquina puede comprender un grupo preparador (16( 

provisto de rodillos de avence (17) del tejido, y sobre los -  

que'el tejido es embebido mediante rociadores conocidos*

A este grupo sigue una primera p ila  (18) de prelavado 

seguida por lo menos de dos p ilas (21 y  24) de lavado intenso -  

en las cuales están dispuestos los grupos de cilindros que se -  

describen seguidamente:

La máquina está completada por un sistema fin a l (25) 

de rod illos exprimidores, preferentemente de tres rulos, y por 

un grupo de salida (26) de los cuales el tejido tratado puede -  

ser recogido en pliegues en (27) ó enviado en (28) a un conoci­

do plegador, de arrollamiento (no representada) y por medios -  

(29 y 30) para la circulación del líquido*-

Las partes arriba descritas son, individualmente con­

sideradas conocidas en la  técnica del ramo y por lo tanto cualquier 

detalles adicional sobfe las mismas es superfluo--

Según la  primera característica del inventoy observable 

particularmente en las figuras 1B y 2 , el tejido efectúa un reco­

rrido en el cual el mismo inmerge profundamente en las p ilas de -  

lavado intenso (21 y 24) pero sin su frir  excesivas desviaciones -  

en su dirección de avance, y en especial sin su frir más de una -  

desviación de 1803 en cada p ila  de lavado* En estas p ilas in clu i­

da la del prelavado (18) están dispuestas grupos de cilindros, -  

comprendiendo cada uno de ellos la  pluralidad y la serie de los -  

c ilin d ros!- representados en las figuras 3 y 4 , y precisamente —



cada grupo que se extiende por el tramo (A) del recorrido del te­

jido indicado por (T-T) en la figura 2, comprende una pareja de -  

cilindros de lavado ( 50) dispuestos de ta l manera que uno actúa -  

140 sobre una cara y el otro sobre la  otra cara del tejid o, mn c ilin ­

dro de alargamiento corriente arriba (51) y un cilindro alargador 

corriente abajo (52) un cilindro de avance (53) corriente arriba- 

del cilindro de alargamiento hacia arriba (51) y un cilindro de -  

avance (54) corriente abajo de todos los demás cilindros del gru- 

145" po* El cilindro de avance (53) corriente arriba puede ser acciona

-  do por el cilindro de avance hacia abajo por e l grupo eventual in

mediatamente precedente é igualmente el cilindro de avance corrien 

te abajo (54) puede ser accionado por el cilindro de avance corrien 

te  arriba para el eventual grupo subsiguiente* En e l ejemplo, la  -  

1501 p ila  de prelavado (18) comprende tres de estos grupas, y cada una 

de las p ila s  de lavado intenso (21 y 24) comprenden cuatro de es­

tos grupos*-

La particularidad & estos cilindros de lavado, de alarga 

miento y de avance son principalmente observables en la  figura 4* 

155 Los cilindros de avance (53 y 54) preferentemente de acero inoxi­

dable, son de superficie l is a  y accionados por motores eléctricos 

a velocidad variable, preferentemente alimentados con eorriente con 

tínua y controlados (dé¿modo conocido) para evitar que entre estos 

cilindras (53 y 54) e l tejido resulte sometido a una tensión sen- 

160 sible* Esto es posible debido a la breve distancia entre estos - 

silindros y a que entre los cilindros de avance existen otros pocos 

cilindros (prácticamente solo cuatro) en contacto con los cuales el 

tejido es avanzado*-

Los cilindros de alargamiento ( 52y 51), accionados sin 

165 embargo a velocidad variable, son del tipo conocido, individual­

mente considerados y llevan superficies (55 y 56) de realces h eli 

ooidales, en sentido de hélice opuesto en sus dos mitades simétri



cas, tendiendo por tanto a alargar y aplanar e l tejido* Estos actúan 

sobre la  citada cara del tejido que avanza*-  

170 Los cilindros de lavado ( 50) están constituidos por cuer

pos tubulares (57) que llevan una pluralidad de hendiduras (58) -  

inclinadas en e l sentido helicoidal opuesto en sus dos mitades s i­

métricas, de modo que la  corriente líquida que surge de estas hen­

diduras coopera con los cilindros de alargamiento (51 y 52) para -  

175! aplanar y distender transversalmente e l tejido* Estos cilindros -  

están dispuestos de modo que actúen sobre las dos caras del tejido* 

Preferentemente, el líquido de lavado es hecho circular 

desde el in terior hacia el exterior de estos cilindros de lavado -  

de modo que e l tejido, en la práctica, permanece destacado de es- 

13C tos cilindros (dada la  pequeñísima tensión del tejido citado, entre 

los cilindros de avance corriente arriba y corriente abajo (53 y 54) 

y avanza a l  solo contacto del elemento líquido*-

Para asegurar la uniforme emisión del líquido a través 

las  fisuras (58), este líquido es introducido, bajo una presión -  

185 adecuada, mediante tubos (59), dispuestos en e l eje de los respec 

tivos cilindros (50), y que abocan en (60) en el centro de los citg  

dos cilindros, la  exacta posición de esta embocadura está experi—  

mentalmente determinada, de modo que e l líquido salga con presión 

sustanoialmente igual p&r cada una de la s  citadas fisuras (58)*- 

190 Obviamente la  máquina podrá. :ser realizada con modifica­

ciones en sus d etalles, sin sa lirse  del espíritá  de la  invención* 

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de la  

presente invención, se hace constar que en la  misma podrán ser -  

variables, los materiales, dimensiones y en general aquellas otros 

195 detalles accesorios ó secundarios que no alteren, cambien ni modi 

fiquen la esencialidad propuesta* -

Los términos en que queda redactada esta memoria son - 

ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito, debiehdose tomar en -



un sentido-más amplío y nunca en forma limitativa* -  19

REIVINDICACIONES
200 Se reivindica como de la  propia y nueva invención la  propiedad

y explotación exclusiva de:

13*- Maquina para e l lavado fin a l (acabado) de tejidos en par- 

ticu la r  de tejidos de malla; cuyos tejidos se hacen pasar con- 

- movimiento continuo longitudinal a través de una vasija  de la -

,'2Ó5 vado intenso, mientras que son. mantenidos bien abiertos y dis-

  tendidos en e l sentido de su anchura, caracterizada por el he­

cho de que por lo menos en la  vasija  de lavado, está dispuesta 

una pluralidad de cilindros, a l menos en parte accionados por­

motor y con los cuales el tejido entra en contacto sustancial, 

210 con parte de su superficie, estando divididos los citados cilán 

dros en a l menos dos grupos de cilindros sucesivos, de cuyos - 

grupos comprende cada uno por lo menos un cilindro de lavado,- 

provisto de aberturas las que el líquido de lavado atraviesa -  

por lo menos dos cilindros ensanchadores de superficie h elico i 

215.....dal simétrica del ó de los cilindros de lavado hacia arriba -

y  hacia abajo y por lo  menos dos cilindros de avance, de super

f ic ie  l is a  hacia arriba y abajo de los citados cilindros ensan 

chadores*-

23*- Maquina para e l lavado fin a l (acabado) de te'jidos en par- 

220 t ic u la r  de tejidos de malla, según reivindicación 13, caracte­

rizada por el hecho de que cada grupo comprende dos cilindros- 

de lavado, dispuestos de ta l modo que entren en contacto sus—  

tan cial con una y la  otra respectivamente de la s  dos caras del 

te jid o *-

225// 33*- Maquina-para e l lavado fin a l (acabado) de tejidos en par- 

y/ó/ t icu la r  de tejidos de malla, según la  reivindicación 13 ó la s- 

reivindicaciones^ y 23 caracterizada por el hecho de que lo s- 

cilindros de lavado reciben el líquido de lavado en su in terior
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de modo que el citado líquido de lavado es expulsado a través 

230 de la s  citadas aperturas teniendo a destacar el tejido de la -  

superficie de los citados cilindros*-

4-*- Máquina para el lavado fin a l (acabado) de tejidos en par 

ticu la r de tejidos de malla, según reivindicación 3§, carac­

terizada por el hecho de que los cilindros de lavado compren- 

235 den en su in terior por lo menos un conducto para la entrada -  

del líquido de lavado bajo presión cuyo conducto termina pró­

ximo al centro del respectivo cilindro de lavado*-  

53.- Maquina para el lavado fin a l (acabado) de tejidos en par 

ticu lar de tejidos de malla, según reivindicación 3- ó las rei 

240 vindicaciones 3- y 4-, caracterizada por el hecho de que las 

aberturas de los cilindros de lavado están constituidos por -  

hendiduras dispuestas helicoidalmente sobre la  superficie del 

cilíhdro respectivo, en e l sentido de hélice opuesto en las -  

dos mitades simétricas de la  anchura del citado cilindro, y -  

245 orientados de modo que los chorros de líquido que salen por es 

tas hendiduras tienden a alargar y aplanar en sentido transver 

sal el tejido que pasa por la superficie periférica de los c i­

tados cilindros de lavado *-

6§*- Maquina para e l lavado fin a l (acabado) de tejidos en par 

250 ticu lar de tejidos de malla, según una ó más de las reivindi­

caciones antáriores, caracterizada por el hecho de que compren 

de dos p ilas de lavado en las cuales hay presentes por lo me­

nos dos grupos de cilindros*

73^3 Máquina para el lavado fin a l (acabado) de tejidos en par

255 /!íi,¿ular de tejidos de malla, según reivindicación 63, caracte

uLzada por e l hecho de que comprende unas pilas de lavado de

4/ las que tiene cada una cuatro grupos de cilindros*
/ *
' 83*- Máquina para el lavado fih a l (acabado) de tejidos en par

ticu la r de tejidos de malla, según una ó varias dé las reivin
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dicaciones anteriores, caracterizada por e l hecho de que el c i­

lindro de accionamiento hacia ahajo de un grupo de cilindros -  

constituye además el cilindro de accionamiento hacía arriba, pa­

ra el grupo inmediatamente, sucesivo.

93.- Máquina para e l lavado (acabado) de tejidos en particular -  

265 de tejidos de malla, según una ó varias de las  reivindicaciones 

. " - anteriores, caracterizada por el hecho de que comprende una plu

" ralidad de p ilas (por ejemplo de prelavado y de lavado in ic ia l

1  y fin a l) caracterizada porque en la  parte superior de cada p ile ­

ta se dispone un cilindro de reenvío soportando de modo móvil -  

270 para el control (de manera oonocida) de la velocidad y alimenta 

ción del tejido, y por consiguiente para el control del acciona 

miento de los diferentes oilíndros de movimiento hacia abajo por 

el respectivo cilindro móvil de cbntrol.-

108. -  Maquina para e l lavado fin a l (acabado) de tejidos en par- 

275 ticu la r  de tejidos de malla, según una ó varias de la s  reivindi- 

caciohes anteriores, la  que comprende una pluralidad de p ilas  -  

(por ejemplo de prelavado y de lavado in ic ia l)  caracterizada por 

el hecho de que corriente abajo de cada p ila  se dispone de un -  

sistema exprimidor mediante cilindros contrarotatoi?ios.-  

113.- "MAQUINA PARA EL LAVADO FINAL (ACABADO) DE TEJIDOS BU PAR­
TICULAR DE TEJIDOS DE MALLA".- * '

Consta la  presente memoria descriptiva de diez hojas

numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se les 

acompañan dns planos para su mejor comprensión.-
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