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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
LICENTIA PATENT-VERWALTUNGS-G,M.B.H., de
nacionalidad alemana, domiciliada en 6
Frankfurt 70, Thecdor-Stern-Kai 1 (Alema-
nia); por: "DISPOSITIVO PARA TRABAJAR ME-

TAL DURD CON ARRANQUE DE VIRUTAS",
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El invento se refiere a un dispositivo para trabajar
metal durec con arranque de virutas por medio da erosidn por
chispa eléctrica, especialmente para la fabricacidn de perfi-
les de metal duro P&B troqueles de herramientas de coxte.

En el empleo de metales duros surgen con frecuencia
dificultedes para la elaboracidn de los mismos. Esto ocurre
en particular si por ejemplo para el empleo como troqueles de
metal duro hay que fabricar perfiles con entalles profundos.
Peroc como debido a las exigencias cada vez mayores en cuanto
al tiempo de duracién de herramientas cortantes existe el empe-

flo de fabricar de metal duro sus piezas més expuestas sl desgasts,
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se ha hecho frente a estas dificultades, peroc con frecuencia
tambifn se ha renunciado al emplec de metal duro.

En el método hasta shora conocido para trabajar el
metal durm con levantamiento de virutas por medio de la rectifica-
cidn con muelas de diamante, tanto por motivos técnicos como eco-
némicos, existen limites muy estrechos para la realizacifn de
muescas estrechas y profundas, de modo que especialmente en la
mayoria de estos casos no era posible el empleo de un metal duro
de mayor resistencia al desgaste que el acero templado.

El invento tiene el objeto de crear para la elabora-
cién con arranque de virutas de metal dure un dispositivo que
pueda emplearse también para la realizacién de perfiles con ra=-
nuras sstrechas y profundas y qué al mismo tiempo sea de una mm-
plejidad -relativamente pequefia.

De acuerdo con el invento ss8 resuelve este problema
porgue al emplearse una maquina de erosifn poxr chispas conven-
cional sirve comoc electrodo un disco perfilado rotatoric, el
cual independientsmente del estado de funcionamiento de la ma-
quina de erosidn por chispas, es impulsado por un motor coor-
dinado con sl mismo,

De acuerdo con caracterfsticas de psrfeccionamiento
ventajosas del invento se prevé que el movimiento de avance sea
realizado por el disco y que el di@metro del mismo sea por lo me-
nos igual al décuplo de la profundidad del perfil a realizar,

El disco es de cobre o de grafito y estd conectado con la co-
rriente eléctrica a través de un millo colectoxr, Perfeccionamien-

tos'précticos del invento consisten también en que la velocidad
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de giro del disco puede ajustarse sin escalones y que el disco
estd sujeto en el eje que le soporta al exterior de los cojine-
tes del wismo,

Un ejemplo de realizacién del invento se explica a
cantinuacién de un modo mfs detallado con ayuda de los dibujos

adjuntoss

Figura 1 muestra une mlquina de erosidn por chispas convencio=
nal seccionada en parte y con el dispositivo de acusr-
da con el invento,

Figura 2 es la reprssantacién de un disco-slectrodo, y

Figura 3 el contorno de una ranura en un perfil que pueda rea=-

lizarse de este modo,

El dispositivo de acuerdo con el inventoesta fijado con
una placa de montaje 1 en la cabeza 3 de una méquina para el meca-
nizado electroerosivo., La placa de montaje 1 lleva en su pdarte
lateralmente sobresaliente un motor sléctrico 4, el cual por me-
dio ds un engranaje no dibujado impulsa un disco 5., En un puen-
te 2, unido firmemente a la placa de montaje 1 y sobresaliente
hacia abajo, se apoya un eje 6, cuyo extremo posterior libre es
impulsado por medio de una correa trepezoidal 7 por el disco §
con velocidad regulable sin escalones. En el extremo del sje 6
que sobresale del puente 2 hacia adelante estd previsto un dispo-
sitivo para sujetar un disco perfilado 8.

Para poner en funcionamiento el dispositive, se hace
girar primero el disco 8 y por sl desplazamiento de la mesa 9
de la mdquina con el recipiente 10 situado sobrs la misma se

coloca en la posicidn deseada con referencia a una pieza a
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trabajar no dibujada., EI disco 8 que sirve como electrodoc y que
estd fabricado de cobre o de grafito, es alimentado con la co-
rriente habitual necesaria para la erosidn de chispas a través
de un anillo colector previsto entre el disco 8 y el puente 2.
Después de ajustada la velocidad de giro deseada del disco 8,
éste, mediante el descenso de todo el dispositive soportade por
el cabezal 3 de la mdquina se pone en contacto con la pieza a
trabajar. Después ss regula la ulterior velocidad de descenso
de maneara conocida en dependencia de la corriente de erosidn.

La Figura 2 muestra una forma de realizacidn especial
del disco 8, cuya circunferencia tiene sn este caso un perfil
11, El pexrfil 1l sirve para producir una ranura 12 en un troquel
para una herramienta coxrtante que tiene por ejemplo el psrfil 13.

El dispositivo de acuerdo con el invento resulta espe-
cialmente ventajoso, porque el mismo permite en forma sencilla
y con poca complejidad una elaboracién mn arranque de virutas
de metal duro en una magquina convencional para el mecanizado
alectruerosivo; trabajando con tolerancias muy pequefias debidas
a la merma por combustidn, porque la masa del slectrodc que entra
en contacto con la pieza a trabajar es muy grande en relacidn con
la masa de un electrodo fijo. Otra ventaja del dispositivo de
acuexdo con el invento consiste en qué los electrodos empleados
son simétricos en raotacién, y que por este motivo se pueden fa=-

5ﬁ%car con mucha exactitud y de mansra sencilla,

/ / wmmmmmmem N DT A mmcmecm————

Se reivindica como nueve y de propia invencidn:
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l.~ Dispasitivo para trabajar metal duro con arranque
de virutas por medio de erosidn por chispa el8ctrica para la
fabricacifn de perfiles de metal durc para troqueles de herra-
mientas de corte, caracterizado porque al mplearse una maquina
convencional para el mecanizado por electroerosidn sirve como
electrodo un disco perfilado rotatorio, el cual cen indepen-
dencia del estado de funcionamiento de la méquina ds electroera-
s8i6n. es impulsado por un motor coordinadoc con el mismo,

2.~ Dispositivo,de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porgque el movimiento de avance es rsalizado por
el disco,.

3o~ Digpositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el didmetro del disco es por
lo menos igual al décuplo de la profundidad del perfil a reali-
Zar.

4,~ Dispositivo,de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el disco consta de cobre o de
grafito y est@ conectado con la corriente eléctrica por medio de
un anillo colector,

5.,- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgque la velocidad de giro del disco
puede ajustarse sin escalones.

6.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
teriores, c aracterizado porque el disco al exterior de los

cojinetes del eje que le soporta estd sujeto en este Gltima,



7.~ DISPOSITIVO PARA TRABAJAR METAL DURD CON ARRANQUE
DE VIRUTAS,.

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de seis hojas escritas a méqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 7 de Agosto de 1,970
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