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MEMODRTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
SCHERING AKTIENGESELLSCHAFT, de naciona-
lidad alemana, domiciliada en 1 Bexrlin
65, Mlllerstrasse 170-172 y 4619 Bergka-
men, Waldstrasse 14 (Alemania); por: "PRO
' CEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO PREVIO DE

SUPERFICIES DE MATERIAL SINTETICO".
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El1 invento se refiere al tratamiento previo de su-
perficies de material sintético para la metalizacidn, utili-
zando un baffo &cido de niquelado.

El fundamento para la galvanizacidn de superficies
de material sintético, tal como es sabido, son la corrosidn,
la activacién y la metalizacidn quimica.

Para la qurrosién se utiliza usualmente acido sulfo-
crémico. La activacidn tiene lugar con soluciones que contie-
nen, en cada caso, iones de metal noble o agentes reductores
quimicos, que se emplean en un orden de sucesidén cualquiera,

o con soluciones que contienen paladio coloidal, Para hacer
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conductivas a las superficieg, se hace uso entonces de la depo-
sicibn quimica de metales, por ejemplo utilizando bafios &cidos
de niquelado quimico.

Los bafios para la deposicidn quimica de metales, a
saber especialmente bafos &@cidos de niquelado estén limitados
sin embargo en cuanto & su estabilidad, dado que el metal no~
ble forzosamente incorporado con la.activacidn provoca una
descomposicidén catalitica, Esto, en el caso de una estabiliza-
cién insuficiente, conduce a una degradacidn prematura de las
soluciones.

Los procedimientos hasta ahora usuales para evitar es-
ta descomposicidn, a saber cuidadoso lavado de las piezas antes
de la incorporacién en el bafio quimico, asi como la estabiliza-
cién del bafo mediante aditivos especiales, son por otro lado
muy costoscs y no siempre suficiaqtéso

El invento tiene por consiguien%e la misién de msjorar
el tratamiento previo de superficies de material sintético para
el subsiguiente niquelado quimiceo fcido. Esto se logra, de
acuerdo con el invento, mediante un promdimiento en el cual
las superficies de material sintético, después de la corresidn
y de la activacidn que han tenido lugar del modo usual, son
tratadas con una solucifn acuosa, que contiene el mismo agente
reductor que el bafio de niquelads utilizado para el niquelado
quimico subsiguiente.

El procedimiento de acuexrdo con el invento permite
por lo tanto la transferencia directa de las piezas de un ma-

terial sintético ccrrnidas.y activadas desde el bafio de trata-
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miento previo al bafio &cido de niquelado quimico sin que sea
necesario un lavado de las piezas directamente antes de la in-
corporacidn en el bafio de niquelado. Desaparece por consiguien=-
te el tratamiento de las aguas residuales, necesario con las
aguas de lavado que de otro modo resultan,

El procedimiento protege ademds al bafio de metaliza-
cidn contra una descomposicidn y corrige ademis de ello su
composicién reponiendo posteriormente de wmodo continuo, junta-
mente con las piezas de material sint&tico, el agente reductoxr
necesario para la preparacidn para el trabajo. Una ventaja
adicional consiste en que se puede iniciar inmediatamente des-
pués el niquelado, dado que el gradiente de concentracifn so-
bre las superficies de material sintético tratadas de acuerdo
con el procedimiento es equilibrado con més rapidez que en el
caso de las superficies tratadas de modo usual, que llevan ad-
herida, procedente del lavado, una pelicula de agua pura.

El praocedimiento de acuerdo con el invento es apro-
piado, por consiguiente, especialmente para el procedimiento
denominado de paso, asi como para el procedimiento de activa-
cidn con corrosidn.

En el procedimiento de paso se evita, tal como es
sabido, la activacidn de los bastidores portadores de las pie-
zas de material sintético, activand .;primerc en una solucidn
que contiene iones de mefal noble y reduciendo quimicamente des-
pués, pudiendo llevarse a cabo la reduccidn y la deposicidn de

metal bien de modo separade bien de modo conjunto en un {nico

"bafio.
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En el procedimiento de la activacidn con corrosidén
ya se utiliza, por el conirario, para la corrosidn, una solu-
cidn que, ademds de Acido crémicao y Acido sulflrico, contiene
iones de metal noble., Estos iones son reducidos entonces,
en el caso del nigquelado quimico &cido, en el bafio de metali-
zacidn para formar nlicleos met3licos, sobre los cuales preci-
pita el metal que ha de ser depositado.

El bafio de niquelado que ha de ser utilizado para
la realizacién del procedimientoc del invento contiene, como

componentes uauales, aproximadamente 20 hasta 30 g/litro de una

sal de niguel, por ejemplo sulfato de niquel, aproximadamente

40 hasta 70 g/litro de un tampdn y un agente formador de com-
plejos, por ejemplo &cido citrico, asi como un hipofosfito al-
calino, preferiblemente hopofosfito de sodio, en una concen-
tracifén de aproximadamente 10 hasta 30 g/litro, en calidad de
agente reductox, Se ajusta a un valor de pH de aproximadamente
5, y se utilizan temperaturas de aproximadamente 60 hasta 702Cs

La realizacidn del procedimiento de acuerdo con el
invento tiene lugar de modo seﬁcillisiﬁb, por ejemplo por in-
mersidn durante corto tiempo de las biezas de material sinté-
tico en la solucidn especificada. La temperatura de esta
solucidén debe encontrarse en este caso, igual que la del bafio
de niquelado, en aproximadamente .60 hasta 709C,.

Después de este tratamiento, las piezas son metali-

zadas en el bafio quimico de niquel &cido que contiene el mismo

‘agente reducbr, de manera de por si conocida y a continuacidn

pueden ser tratadas ulteriormente en bafios galvénicos,
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El procedimiento de acuesrdo con el invento puede ser
utilizado especialmente para materiales sintéticos a base de
polimeros de acrilanitrilo~butadieno-estireno y polipropilenos
modificados (copolimeros eventualmente mezclados con sustancia
activa inorgénica).

Los siguientes ejemplos explican el procedimiento de

acuerdo con el invento.

EJEMPLD 1

Piezas de material sintético a base de polimeros
de ABE o de polipropilenos modificades son activadas con corro-
sidn en una solucidn con la siguiente composicidn:

25% en peso de &cido crdmico; 25% en peso de &cido
sulflrico; 0,05% en peso de cloruro de paladio; el resto agua.

Las piezas, después de esto, son lavadas en agua y
luego sumergidas en una solucidn, que contiene 25 §/litro de
hipofosfito de sodio.

El velor dgl pH de la solucidn es ajustado a 5. La
temperatura es de 60 hasta 70¢C.

A continuacidn, las piezas son niqueladas quimica-
mente en un bafo con la siguiente composicidn:

30 g/litro de sulfato de niquel; 10 g/litro de hipo-
fosfito de sodio; 50 g/litro de &cido citrico,

El valor del,pH del bafie es ajustado a 5, y la tem-
peratura a 60 hasta 70°C,

El niquelado de las piezas tiene lugar con elevada

velocidad inicial. La superficie de las piezas ya estd total-
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mente cubierta con niquel después de 30 segundos, El bafio no
necesita ninguna filtracidn continua.

5i el ensayo se lleva a cabo sin el tratamiento de
acuerdo con el invento con una solucidn que contiene el agente
reductor, a causa de la descomposicign gue aparece, es necesa-
ria una continua filtracifn del bafic de niquelado. El niquela-
do de las piezas tiene lugar tambi&n sole con una velocidad
inicial relativamente pequefia, de modo que su superficie esta

cubierta con niquel sélo después de 3 minutes.

EJEMPLD 2

Piezas de material sint&tico son corroidas en una
solucidn que contiene 25% en peso de 3cido crdmico, 25% en pe-
so de &cido sulflrico y el resto agua, y a continuacién son
lavadas en agua,

La activacidn tiene lugar entonces con &cido sulfé-
rico al 20% que contiene 0,1 g/litro de clorurc de paladio,

Las piezas son lavadas a continuacidén en agua y
1uéga son sumergidas en una solucidn, que contiens 25 g/litro
de hipofosfito de sodio. Valor de pH de la solucidn: 5. Tempe-
ratura: 60 hasta 702C,

El niquelado quimico tisne lugar entonces en un ba-
fio, que contiene 30 g/litro de sulfato de niquel; 10 g/litro
de hipofosfito de sodio; 50 g/litro de &cido citrice, con un
valor de pH de 5§ y una temperaturﬁ de 60 hastaVYDEC.

El niquelado de las piezas tiene lugar tambifn con

elevada velocidad inicial, de modo que su superficie estd
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totalmente cubierta con niguel ya después de 30 segundos. No es
necesaria una filtracidn continua del bafo.

Una realizacién de este ensayo sin el tratamiento
de acuerdo con el invento con la solucién de hipofosfito de
sodio conduce a una descomposicidn del bafio de niquelado, lo
cual hace necesaria una filtracidn continua. Ademds, el nique-

lado de las piezas tiene lugar con muchisima maycr lentitud.

Se reivindica como nuevo y de propia invencifn:

1.~ Procedimiento para el tratamiento previo de super-
ficies de material sintético para la metalizacidn utilizando
un bafo &cido de niquelado quimico, caracterizado porque las
superficies de material sintético, después de la corrosidn y
de la activacidn que han tenido lugar del modo usual son trata-
das con una solucién acuasa, que contiene el mismo agente re-
ductor que el bafio de niquelado utilizado para el niguelado
quimico subsiguienta.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, cascte-
rizado porque se utilizan una solueidn y un bafio de niquelado

/jyﬁmico que contienen un hipofosfito alcalina, preferiblemente

3.~ Procedimiento seglin las reivindicaciones ante-

/ﬂ//i;/ﬁipofosfito de sodio, en calidad de agente reductor.

7

4 . \ . . v W)
ézzji,. riores, caracterizado porque las pieszas de material sinteéetico



son tratadas con la solucidn a temperaturas de aproximadamente
60 hasta T70EC,

4.~ PROCEDIMIENTD PARA EL TRATAMIENTOD PREVIO DE SU-
PERFICIES DE MATERIAL SINTETICO,

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de ocho hojas esaitas a miqui-

na por una sola cara.

Madrid ,‘ 57 AGO. 1970
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