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MEMORTIA DESCRIPTIVA

_ Egta invencion es relativa a las prensas trans-
portadoras y mas particularmente a una prensa tal, para -
uso en la produccion continue de materiales moldeados, en
por ejemplo, forma de hoja cinta, pella y tableta.

' Se requiere, a menudo, someter un material con-
tinuo a a}ta presidén en una fase particular durante la --
produccion y como los materiales continuos son producidos

normalmente por tecnices de produccion conting, es desea~-
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| tancia entre las dos hileras de rodillos y/o para ajustar

e jemplo, con referencia a los dibujos quese acompafian, en

— - - 2 - , E——
ble el proveer el medio que sea capaz de aplicar presion
a un material en movimiento. A este fin y de acuerdo con
esta invenéion, una prensa transportadora comprende dos -
cintas sin-fin, feniendo una cinta una superficie substan
cialmente plana mirando hacia una superficie substancial—
mente plana de la otra cinta, durante, por lo menes, parte
de su recorrido respectiv, una hilera de elementos de ro-
dillo asociados con cada una de dichas superficies subs—-
tancialmente planas, estando cada rodillo montado rotati-
vamente alrededor desun eje tranQVersal a la direccién —-

de mocidén de las dos cintas, y medios para ajustar la dig

una fuerza derivando las dos hileras de rodillos contra -
movimiento relativo en la direceion de separacion delos -
mismos tal, que la presion aplicada pbr'las,hileras de —-
elementos rodillo & un objeto colocado entre las cintas -
sinfin ﬁueda ser regulada. - -

Preferiblemente, los rodillos de cada hilera son
de igual diametro y estan igualmente espaciados unos de -
.otros;'Es tambien prefefible que una cinta sin fin compren
da una pluralidad de tablillas de metal alargadas, Cuyos -

ejes longitudinales estan dispuestos transversalmente a la

Liad

direccion de mocion de dichas cinfas y que estan unidas- el
tre si, de forma que un borde alargado de cada tablilla -
éea adyacente y paralelo a.un'borde alargado de la siguien
te tabkilla y que el ancho de cada tablilla no sea menor
que la distancia entre los ejes de rotacion de dos rodi--
1los adyacentes, mas el diametro de un rodillo.

Tia invencidn serd descrita ahora, por via de --

los cuales:

La fig. 1 muestra una prensa transportadora.

La fig., 2 muestra un marco soporte de rodillos,ly

=

Ta fig. 3 muestra una cabeza ajustadora de plat

nas.
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.”con lag partes 22/52 separadas.

| La fig. 1 muestra una prensa transportadora mon-

La fig., 4 es una vista por el extremo de una mo-
dificacion de la fig. 2.
La fig. 5 es una vista por el extremo, mirando dg
izquierda a derecha, de la fig. 4, y+

La fig. 6 es una vista isometrica de la fig., 4 -

tada sobre un marco 10. Una hilera superior (12) y una in-
ferior (14) de rodillos, son soportados por el marco -10-
dentro del lazo formado por una cinta superior (16) y wna
inferior (18) respectivamente. Las dos cintas sinfin pasany
entre los dos rodillos,de tal manera gue una superficie —-
plana de una cinta es adyacente a una superficie plana de
la otra cinta. En la figura 1, las cintas son mostradas en
disposicién horizontal ¥ las cintas estan dispuestas, por
consiguiente, una encima de ofra, pero podrian tambien ser
usadas en une posicidn inclinada o vertical. Ta ofra super
ficie plana de-cada cinta, encara una hilera de rodillos -
Cada una de las cintas sinfin esta formada mediante la - -
union de un numero de tablillas de ﬁetal alargadas -22-,—-
teniendo cada una un eje longitudiﬁal dispuesto en el pla-
no horizontal y normal a la direccion de movimiento de la
cinta. Una cinta asi>formada es dura, fuerte y resigtente
pero es tombien flexible. ‘ -

| Los rodillos -24- de cada hilera son de igual -
diametro y estan estrecha e igualmente separados unos de
otros. Ven montados en un marco o béstidor soporte, como
se muestra en la fig. 2, para rotacion libre alrededor de
un eje horizontal, normal a la direccion de mocidn de las
cintas. E1 marco ilustrado consiste en dos secciones aca-
naladas, paralelas ~26-, fijadas una respecto a la otra y
los rodillos van montados rotativemente en el riel -28-, de

la seccion acanalada.
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El bastidor inferior -~30- y por tanto las hileres
inferiores de rodillos, es fijo respecto al marco ~10- pe-
ro el marco Superior =32=- estd apoyado en sus cuatro esqui
nas por tornillos ajustadores -34—, que estén conectados -
entre s por cuwalquier medlo conveniente para permitir el
ajuste de los cuatro tormillos -34-, en una posicidn y es,
por consiguiente, ﬁovible respecto al marco inferior. E} -
ajuste del marco puede- ser efectuado hidraulicamente.

. As{ en funcionamiento, el marco superior y los -
rodlllos que forman en conjunto una platina superior, pue-
den ser movidos hacia la platina inferior aplicando as{ —
presidén sobre un objeto que pase entre las platlnas, como
se describe mas adelante. Un objeto colocado entre las cinf
tas se moveri con las cintas entre las platinas, y puesto
que la posicién relativa de las platinas estd pre-estable-
cida por medio de los tormillos de ajuste, y si el objeto
es de espesor mayor que la distancia entre la cinta infe--
rior y la cinta superior, cuando son mahtenidas contra lag
..platinas superior e ;nferior, respectivamente, la presidn
? serd aplicada sobre el objeto.
| Las teblillas de metal de las cuales estdn formg
| das las cintas, apoyardn en tales circunstancias contra -
las platinas, pero los efectos de fricecion son reducidos al
minimo en virtud del hecho de que los rodillos permiten que
1 correa se mueva relativamente hacia las platinas, in--
cluso cuando fuerzas comparativamente grandes estan sien-
do trensmitidas. Le presién aplicada esta en funcion de la
elasticidad del objeto y de la diferencia entre el espe--
sor del objeto y la distancia entre las cintas, antes men
cionada. Con el fin de que la presién aplicada 1o fluetue
con respecto a la posicién del objeto entre las platinas,
es de desear que el ancho de cada tablilla de metal no --

sea menor que la distancia entre los ejes de rotacion de
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|misma fecha la produccién de varios tipos de materiales es

. “metal unides formendo una cinta flexible, y en segundo i

dos rodillos, mas el diametro de un rodillo. En esta forma
uns tablilla estard siempre en contacto con, al menos, dos
rodillos, evitando as{ la tendencie de la tablilla a bascu
lar alrededor de su eje longitudinal,
Ta fig. 1 indica que los objetos son transporta-
dog ﬁor ung terceracinta transportadora -36- y no por una
o ambas cintas ~16- y -18-. Esta configuracién es 6ptima,
pero la realizacidén mostrade en la fig. 1 puede ser prefe-
1rible en ciertas circunstancias, por ejemplo, cuando las -
platines son calentadas.

En la solicitud de Patente presentada en esta —-—

descrita y durante la produccion de tales materiales, es -
necesario calentar: y comprimir las materias primas simul-
taneamente, mientras estan en un molde. Entonces, la terce
ra cinta -36- toma la forma de un transportador moldeado ¥y
gsirve para transportar las materias primas en moldes desde
el aparato de " llenado " a y por la prensa. Tas tablillas

de metal que forman las cintas sinfin -15- -18-, son calen

tadas en ciertos puntos a lo largo de sus recorridos sepa-
rados y alejados de las platinas de forma que el transpor-
tador " moldeado ", que viaja a la misma velocidad que las

cintas sinfin -16- -18-, pasa entre las cintas calentadas

|y es sometida a compresién durante el periodo de tiempo que
emplea en pasar entre las platinas.
Una cinta‘sinfin es construida preferiblemente -
como se muestra en las figuras 4 y 5. La fig. 4 muestra -—-
una tablilla de metal -22-, soportada pof hileras de rodi-
1l0s ~46- —48-, Sujeta a cade extremo de la tablilla de me
tal -22-, hay una seccion angular -52-, a la cual se une g
un eslabon -54-, de una cadena -56-. Esto se indica mas
claiamente.en la fig. 5. La cadena =56~ sirve as{ a dos -

fines. Primeramente actua para mantener lag tablillas de
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- mafio de la tablilla de metal tendria que ser aumentado pa-

1 1la.

— ' -6~
gar, constituye un medio para arrastrar'lalciﬁta. Las ta-
bliilas pueden ser de seccion rectagular simple o pueden
ser machihembradas (siendo la ramura y la lenglleta semi-
cilindriéas) de forma que no aparezcan claros entre las =-
tablillas. ’
~En una realizacidén alternativa de la prensa - ——
transportadora, los elementos rodillo son dispuestos en un
nimero de hileras como se indica en la fig. 6. Una dispoa;'
cion tal es frecuentemente'neceééfia.en prensas anchag, w-
puesto que el momento de flexidén aplicado a un rodillo, en
wna hilera sepafada, se hace excesivo. La figura muestra un
numerc de secciones acanatiadas -40—,'unidas gln marco - -
=42-, que soportan cada una un numero de rodillos montados
rotativamente en las birdas -45- de las secciones acanalg
das -40-. La hilera —48-.de rodillos estéd salteada con reg
pecto a la hilera -46-~ y la hilera -50- estd en una posi--
cidn correspondiente a la de la hllera ~46~, pero estd salj
teada respecto a la hilera -48-,
' Es un desideratum gue una placa de metal esté en
contacto con al menos dos rodillos en cualquier momento. -

Sin embargo, en la realizacidén primeramente descrita el ta

re corresponder con cualquier aumento necesxrio en el diamg
tro del rodillo, mientras que la realizacién descrita arri
ba permite el uso de rodillos mayores y, por lo tanto, mds

fvuertes, en con—gun016n con un tamafio partlcular de tabli-

Hay un numero de modificaciones que pueden ser -
hechas en la prensa y que dependen de la aplicacidén para
la cual la prensa ha de ser usada. . .

Por ejemplo, un révestimiento o pelicula de una

materia fina, puede ser fijada a la superficie de la cin

ta para asegurar gue un articdlo o material que pase entre
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las cintas reciba un acabado de superficie afinado, Alter—

nativamente, una cubierta con una superficie moldeada pue—
de ser usadse pare aplicaf +un dibujo al producto,
Otra modificacidn posible es la de variar la for
ma y el tamafio de las tablillas de metal. Serfa posible ——
por ejemplo, utilizar una cinta que tuviera alternativamen
te tablillas de metal -delgadas y gruesas, y, de eéta forma
producir un articulo que variase en espesor.
NOTA REIVINDICATORTA

En esta Paténte de Invencion se reivindica:
1.~ Perfeccionamientos en lasg prensas transporta
doras que coﬁprenden dos cintas sinfin, teniendo una cinta
una superficie plana encarada con unsa superficie substan--
cialmente plasna de la otra cinta, durante por lo menos, —-—
parte de sus recorridos respectivos,una hilera de elemen—-

tos rodillo asociada con cada una de'dichasisuperficies -

[

substencialmente planas, estando montado cada rodillo, par
su rotacion alrededor de un eje transversal a la direccidn

de mocién de las dos cintas, y medios para ajustar la dis-

una fuerza derivando las dos hileras de rodillos contra mg
vimiento relativo en la direccién de separacién de los —-

mismos, de tal manera que la presién aplicada por los ele

mentos rodillo, al objeto_colocado'entre las cintas sinfin
pueda ser regulada.

2.~ Perfeccionamientos en las prensas transports
| doras segin la reivindicacion 1, en los que cada rodillo-
7elemento consiste de un solo roqillo.

3,- Perfeccionamientos en las prensas transportg
doras, segin la reivindicacion 1, en las que cada elemen-
t0 rodillo comprende una, pluralidad de rodillos individua
les montados sobre un vastago comun y en los que estan si

_tuados en hileras miembros rodillos correspondientes, so-




—— - - 8

bre diferentes #astagos, 5B
4.,= Perfeccionamientos en'las.prensas transpor-

tadoras, segun las reiindicaciones 2 § 3, en los que los

rodillos y miembros rodillos individuales son del mismo -

5 didmetro y los elementos rodillo estdn substancidlmente,

I igualmente separados unos respecto- a otros.

- 5e- Pérfeccionamientos en lag prensas transpor-
tadoras, segdn la reivindicacion 3, en.los que los miem——
bros rodillos de una hilera éstan salteados respecto a los
10 miembros rodillo de una hilera adyacente. o

6.~ Perfeccionamientos en lés prensas traﬁspor;
tadoras, segin las reivindicaciones préceédentes en los que|
cada cinta sinfin comprende una pluralidad de tablillas de
metal alargadas, cuyos ejes longitudinales estan dispues—-
15 tos transversalmente a la direccidén de mocidn de dicha cinl
ta, ¥y que estan unidas entre sf de tal manera que un borde
alargado de unas tablilla es adyacente y paralelo, a un bb;
de alargado de una tablilla adyacente. ,

7.- Perfeccionamientos en las prensas transpor-
20 ‘tadoras, segin la reivindicacion’6, en los que el ancho de
cada tablilla de metal no es menor que la distancia entre
los centros de dos rodillos adyacentes, mas el diametro --
de wn rodillo. i

8.- Perfeccionamientos en las prensas transpor-
25 tadoras, segun cualquiera de las reivindicaciones prece--
dentes en los que oada hilera de elementos rodillos estd
montada en un marco rigido para formar una platina.

9,- Perfeccionamientos en las prensas transpor-
tadoras, segin la reivindicacion 8, incluyendo un disposi
tivo hidravlico paréraplicar dicha fuerza de ajuste o pa-
ra ajustar la distancia entre las dos hileras de rodillos

10.- Perfeccionamientos en las prensas transpor

tadoras, segin cualquiera de las reivindicaciones prece--

-

L J——
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dentes, que comprende un transportador sgin fin dispuestos
para moverse a la misma velocidad que al menos una de las
dos cintas siﬁfin mencionadasy para transportar objetos en
tre las dos cintas sinfin.

Vllq- Perfeccionamientos en las prensas transpor-
tadoras, segin la reivindicacion 9 § 10, que comprende me-
dios para calentar, al menos, una de dichas cintas sinfin,
12.~ Perfeccionamientos en las prensas transpor-
tadoras, segin la reivindicacion 11, en los que las tabli-
llas de metal que constituyen dichas cintas sinfin, son --
calentadas en un punto a lo largo del recorrido de la cin-
ta, y alejado de la hilera cofrespondiente de elementos rog
dillo. '
' 13.~ Perfeccionamientos en las prensas transpor-
tadoras, segin la reivindicacién 8, en los cuales una de -
lag platinas es fija y la otra es ajustéble‘respecto de 1lg
platina fija, para variar la distancia entre las cintas —-
transportadoras.
~ 14.- Perfeccionamientos en las prensas transpor-
tadoras, segin la reivindicacion 1, en los que una cinta -
sinfin comprende btablillas dé metal configuradas para im--
primir un modelo o un dibujo sobre un objeto o para impar-

tir una forma deseada a un objeto. que pasa por la prensa.

15.— " PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS TRANS
PORTADORASS " de conformidad en un todo en lo esencial y
fines industriales a lo descrito en la precedente memoria
descripfiva v graficamente representada en los adjuntos -

planos para su mejor comprensién.




Esta memoris consta de DIEZ hoga.s escritas § me-

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 'R ABU, 1970
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