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PATENTE DE INTRODUCCION

S ——
a favor de
D+ MARTA-TERESA CLERMONT VINAS, de nacionalidad espafiola
domiciliade en Paseo Can Feu, N2 68 al 80, SABADELL,
(Barcelona) '
por:
®Procedimiento y aparato para el tratamiento de materias
textiles en ocuerda por medio de liquidos”.
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Memoria descriptiva.

La presente patente se refiere & un nuevo método
¥ aparatb‘para el tratamiento de tela u otras materias tex-
tiles por medio de un lfquido, tipicamente un licor colo -
rante, o un procedimiento de lavado y desengrasado. ILe pre-~

sente patente es especialmente utilizable en el tefiido de
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tela en cuerda, si bien por la siguiente descripeidn se apre—
ciard que se le pucden far otros usos.

Uno de los principales objetos de la presente paten-
te es proveer un procedimiento y aparato finicos para despla-
zar tela u otro material textil a través de un bafio de tra-
tamiento liquido sin motivacién mecénica, tal como por medio
de bobinas, rodillos o similareé de accionamiento. Qtro ob-
jeto de la misma consiste en proveer un procedimiento y un
aparato que son peculiarmente aptos para el empleo en opera-
ciones que implican tratamientos con liguidos a presidén y
temperatura elevadas. Un objeto més concreto de la presente
patente es la provieidén de una nueva instalacién especial-
nmente adecuada para, aungue no limitada a el teiildo a ele-
vada temperatura de telea en cuerds. Otro objeto més es la
provisibén de un aperato relativamente simple que implica el
empleo de una instalacién de importancia minima para el te-
fido u otra clase de tratamiento mediante liquidos para tela
o gimilares. Un objeto més de la pbese#te patente es la pro-
visién de un procedimiento gque se base en la utilizacibn de
una corriente impulsors de liguido de tratemiento para mover
la tela u otro material a través del bafio de tratamiento.
Por la siguiente descripcibn detallads de la patente se apre
clarén otros objetos adicionales. ’

Expuesto ampliamente, el presente procedimiento com-
prende lag fages de: disponer un bafio de liquido de trata-
miento; retirar del bafio una parte del 1liquido; reciclar es-
te parte retirade de liquido; dar al 1lfguido reciclado la
forme de un chorro cénico de seccidn transversal decreciente

hacibéndolo pasar a través de un inyector tipo venturi, se
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descarga el liquido de dicho inyector venturl en forma de

una corriente estrechada que se mueve por un paso cerrado
arqueado, preferiblemente semioircular que se extiende ha-
cia arriba desde un lado del bafio y abierto hacia abajo,
descargando en el baflo en el lado opuesto del mismo; e in-
troducir el material a tratar, preferiblemente tela en cuer-
da, sustancialmente en el centro de la corriente impulsora
del 1{quido, por lo gue el material imtroducido es arrastrad
do junto con la corriente, descargado en el baiio, y se hace
circular a través del mismo solamente por 1a accidén impul-
sora de la corriente liguida.

Como se ha descrito ampliamente con anteriorjdad,
una caracterfstica importante de la presente patente reside
en la fase de introducir la tela o material equivalente en
el centro de la corriente de liguido en movimiento. Con es-
te fin, la patente tiene por objeto la provisién en el paso
del 1fquido de una instelacidén altamente ventajos& que com-
prende une tobera de inyeccidn anular y un inyector venturi
para centrar la tela u otro material en la corriente 1{quida.

La presente patente se describe con mayor detalle
con referencia & los dibujos que se acompafien, en los que:

La figura 1 es una vista en alzado frontal de una
forma de realizacidén de la invencibn.

La figura 2 corresponde a una vista en seccidn con-
siderada por el plano 2-2 de la figura 1, y

Le figura 3 es ¥na vista en seccidn fragmentaria de
una forma preferida de los medios de centrado del material.

Con relacibn més particular a los dibujos, en las

figuras 1 y 2 se ilustra un recipiente o depbsito cilindrico
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a presibn -2- soportado sobre un eje horizontal por medio
de un elemento de base adecuado -4-. EL recipiente -2~
puede comprender medios apropiados para el acceso al inte-
rior del mismo, por ejemplo, una portezuela o compuerta
manual -5~ utilizable para verter en el recipiente un 1li-
cor colorante u otro 1fquido I hasta un nivel conveniente
como se indica en la figura 2.

Situada en la parte inferior del reciplente ~2-,
preferiblemente pero no necesarismente en au centro, se
encuentra un orificio -6~ para salida del 1liquido que co-
nunica por medio de un conducto -8- con la zona de entrada
de una bomba ~10-. Esta bomba, que esté situada al exte-
rior del recipiente -2-, es el finico elemento del presente
sistema que comporta alguna parte movible de tipo mecénico.

La zona de descarga de la bomba -10~ esté conec-
tada a otro tubo -12- que alimenta & un extremo de un tubo
curvado ~l4- montado en la parte superlor del recipilente
-2~ de manera que se extiende desde por encima de un lado
del lfquido contenido en el mismo haste un punto situado
sobre el otro lado, rreferiblemente en forme sustanciel-
mente semicircular, como se ilustra.

El conducto -l4- comprende una entrade de liguido
~16- para la conexidén con el tubo -1l2-, Junto a esta en-
trada, el conducto presenta, ademés, una entrada para ma-
terial -18-., En su extremo opuesto el conducto ~l4~ tiene
una salida -20- abierta inferiormente pare la descargs de
1liquido y tela u otro material en el interior del recipien
te ~2-, (omo se aprecia, las entradas -16- y -18- y/o la

salide ~20- se pueden prolongar de manera que se sumerjan
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en el lfquido ~I~e No obstante, se prefiere que los extred
mos del conducto terminen & poca distancia sobre el nivel
del 1fquido.

Bl aparato que ilustran las figuras 1 y 2 se pue-
de emplear de la maners siguiente: Primero se dispone li-
quido dentro del recipiente -2~ para proporcionar el opor-
tuno bafio ~I~, Este liquido puede ser introducido a tra-
vés de la compuerta ~5- o0 blen se pueden emplear otros me-
dios de llenado, por egmplo, puede conectarse une fuente
de 1fquido independiente con el sistema de circulaciém pa-
ra suministrar la conveniente cantidad de liquido por el
conducto -14~. BEn todo caso, después de que se encuentra
en el recipiente la oportuna cantidad de liquido, una parte
del mismo es extrafda continuamente a través de la salida
-6~ de la parfte inferior del recipiente -2- y alimentada
por mediacidén del conducto -8- & la toma de la bomba de
ciroulacibn -10-. Ia bomba -10- descarga el liquido en el
tubo ~«12- que, & su vez, descarge en la entrada de liguido
~16~ del conducto -l4~. Entonces el liquido es impulsadoe
& través del conducto =-l4~ por la bomba -10- en forma de
gorriente encerrads que se mueve en un paso semiciroular
que se extlende hacia arriba desde un lado del bafio y luego
descarge inferiormente por la salida -20- en el ballo =Ir.
El material a tratar, por ejemplo, un extremo de tela =C=
en forme de cuerda, se puede suministrar a través de la
compuerta -5- a2 la toma -18- del conducto ~l4~. Gomo se
describird més adelante, el extremo de tela es arrastrado
al centro de la corriente de ligquido que se desplaze por

el conducto -l4~, siendo la tela transportada efectivemente
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a lo largo del conducto y descargada por la salida -0~ en
el recipiente en virtud de la impulsidén de la corriente
bombeada a través del conducto.

Debido a la curvatura del conducto ¥ & la impulsidn
de le corriente del liguido hombeado a través del mismo, la
tela -C- descargade por la salida -20- se desplaza & tra-
vés del bafio hacia la toma -18-, és decir, en el sentido
de las flechas de la figura 2. Después que ha sido acumu-
lada en el bafio 1a conveniente cantidad de tela, el extremo
de la misma que avanza a través del bailo se puede coser o
unir de otro modo al otro extremo de la tela, con cuyo ob-
Jeto se emplea la portezuela -5-. Entonces el anillo ce-
rrado de tela resudtante se puede hacer circular continua-
mente & través del conducto y del bafio, por medio del 1f-
quido bombeado a través del conducto -14- todo el tiempo
necesario para completar el tratamiento deseado.

Convenientemente, se ha previsto una pantalla -22-
o.similar en el reelpiente -2~ situada préxime & la salida
~6- para evitar gue la tela sea srrastrada & través de dicha
salida.

Como se ha indicado anteriormente, la figura 3 ilus-
tra wna instalacién preferida para glimentar la tela u otro
material centralmente en la corriente de liguido en movi-
miento impulsada a través del conducto -l4~ por medio de la
bomba de circulacibn -10-, Con referencia més concretamen-
te a la figura 3, la entrada de material -18- antes citada
comprende un tubo =24~ introducido en el conducto -l4- y
unido al mismo mediante roscas -26~. EL acoplamiento a rog-

ca provee mediog para ajustar la posicidén del extremo inte-
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rior cbnico ~-27~ del tubo -24- dentro del conducto -l4- oon
los fines que se verén., En el extremo exterior del conduc-
to =14~ y del tubo -24~ se pweden disppner medios apropia-
dos para evitar el escape de liquido entre dichos elementos,
por ejemplo, una contratuerca -&i ~ y una arandela de cierre
de caucho-30-.

A la vez que la posicibn del extremo interior =-27=
del tubo —24- se puede ajustar, como se ha indicado anterior-
mente, la longitud de este tubo debe ser tal que, en cual ~
quiera de sus posiciones, el extremo ~27- se halle situado
hacia el interior con relacibén a k& ehtrada de lfguido -16-.
Ademfs, el difmetro exterior del tubo -24- tlene que ser
aproximadamente un 25% menor que la correspondiente dimen-
8ién interna del tubo pera determinar asi un espacio anular
liguido ~32~ alrededor del tubo ~Z4-.

ElL conducto ~-l4- presenta en su interior una prolon-
gacién circunferencisl -34- dirigide hacia dentro con rela~-
cién al extremo internd ~27- del tubo ~24~. Dicha prolon-
gacibn ~34~- forma con el extremo -27- del tubo -24- un in-
yector tlpo venturli u orificio circular -36-. Con esta dis-
poeieién, el lfquido alimentedo & través de la entrade —16-
por el conducto -12- circulg por el espacio enular -j2- y
por la superficie exterior del tubo -24- eigue hacia el in-
terior & travée del orificio -36-. EL paso del liguido por
el orificio -36- forma un chorro liguido circunferencial
alrededor del extremo -27- del tubo ~24~. (omo consecuen-
cie de ello, la tela u otro material alimentado en el inte-
rior del tubo -24- es arrastrado a través del extremo -27~

en el centro de la corriente de liquido, la cual hace pasar
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entonces el material por el conducto -l4- para la descerga
del mismo en el recipiente -2- como se ha dicho antes., (O~
mo se aprecia, el temafio del orificio ~36- se puede regular
como convenga medisnte el acoplamiento a rosce -26~ entre

el conduoto -l4- y el tubo ~24-: (Convenientemente, el ex -
tremo cénico -27~ y la superficie opuesta de la prolongecién
~34~ tienen la misma disposicidn angulsr para reducir &l mi-
nimo la turbulencia. Ia boce de entrada -16- puede ser cbd-
nice hecis el exterior como se indica en -38- con la misme
finalidad.

Se apreciaré que en la patente descrita se pueden
introducir diversas modificaciones: Asi, por ejemplo, si
bien es en general conveniente emplear un conducto -~14- con
una seoccidn transversal interior eircular, se puede utili-
zar, si se desea, una secoidn transversal diferente, por
ejemplo, cuadrede o rectangular. Se admitiré que se varia~
ré la naturelezs y temafio de la seccifn transversal del con-
ducto dependientemente del tipo de material a trater. Gon
tela en cuerde se preflere usualmente un conducto circular,
mientras que con tejido de punto rectilineo serie més con-
veniente un conducto con un orificio rectangular.

El procedimiento y el aparato que se describen se
pueden emplear para tratar todos los tipos de materiales
textiles en cualquier forma. oTipicamente, se pueden tratar
de acuerdo con la presente patente telas tejidas y teles no
tejidas en formes que varien tan empliamente como hilos,
tejidos, etce

Debido & la ausencia de partes movibles para hacer

circular la tela & través del bafio 1iguido, el conducto -14-
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puede estar completemente encerrado dentro de ym dilindro

a presibn, como se ilusira, para efectuar el tefildo de te-
la en cuerda & temperatura y presidn elevadas. EL répido
movimiento del licor de tintura y el movimiento controlado
de la tela crean una dispersidén del tinte excelente y ge
obtiene un teflido répido y uniforme. I&s ventajas del te-
fildo & temperatura elevade son y& muy conocidas, pero haste
el momento de la presente patente, no se ha podido dlsponer
de ningln procedimiento para el tefildo en cuerde por encima
de la presidén atmosférica.

Aungue la presente patente ez de especial importan-
cia en relacién con el tefildo de tela en cuerda & tempers-
tura elevada mediente el empleo de un cilindro de presién,
como se ha descrito, se ha de admitir que los conceptos de
la patente que se describen aqui se pueden utilizer asimis-
mo pera efectuar tratamientos con liquidos a presidn y/o
temperatura atmosféricas. Pn tal caso, se puede simplemen—
te substituir el cilindro de presidn -2- por un depdsito
ablerto de dimensiones apropiades, dejando igual el resto
del sistena.

Se puede dar el siguiente ejemplo, como tipico de
operaciones de acuerdo con la presente patente; A través
de la compuerta -5~ ge dispusieron en el recipiente -2- unos
228 litros de dicor colorante. Por medio de la bomba -10-
Be extrajo el lieor colorante a través del conducto -8~ &
razbn de 16 litros por hora y se hizo circular por el con-
ducto -l4-. DPor la boca de entrade -18- se introdujo un ex-
tremo de una tels en cuerda. Despubs que se hubieron acu-

mulado en el recipiente -2- unos 73 metros aproximadamente



10

15

20

25

Co ‘-’i; -:ngg% ?2 !? A% ZF

E

de dicha tela, el extremo de la tela en el baflo fué cosido
al extremo opuesto a través de la compuerta ~5-. Tuego se
cerrd el sistema y se calentd adecuademente (por ejemplo, a
12020.) Se continuo la cireulacidn del licor colorante du~
rente una hors sproximedemente, haciendo circular la tels
continuemente por el conducto -l4~ y & través del bafio -I-
durante dicho tiempo. Se obtuvo un producto tefildc alta~
mente conveniente empleando un conducto de un difmetro inte-
rior de unos 50 mm. eproximademente, como la entrada de 1i-
quido -16-, un orificio eircular -36- de 0,79 mm. aproxima-
demente de abertura, un conducto semicircular -l4- de wn
difmetro interior aproximado de 101 mme. y de una longitud
de unos 2,44 m. aproximadamente y un tubo -24- de 82,5 mm.
aproximadamente de difmetro exterior y de un difémetro inte-
rior de slrededor de 76 mm.

Pars ilustrar adn més los resultados de la preseute
patente, se puede decir que cuando funciona & presidn atmos-
férica se puede consumir completamente el colorante del bafio
de tintura y depositarlo en la tela en veinte minutos. A
presibén y temperaturas més elevadas consiguientes, se puede
reducir el tiempo de absorcibén del colorante & una mited
o incluso afin méds. E1l tiempo total de tefildo depende, des-
de luego, de varios factores de funciohamiento.

Aunque el aparato que se ha ilustrado en los dibu-
jos presente sélo una instalacibn de chorro, se puede tra-
tar una multiplicidad de cordones o similares, aumentando
para ello la extensién del depbsito de presibn o recipiente
abierto y afladiendo el conveniente nimero de chorros accio-

nados por la misma bomb&. En otras palabras, la presente
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patente prevé el empleo de une pluralidad de chorros y tu-
bos asoclados separados paralelamente & 1o largo del reci-
piente para el tratamiento de una pluralidad de cuerdas,
cordones o anflogos. Con le instalacidén de varios chorros
citada, se puede utilizer el aparato como une méquina para
el lavado o tefildo continuo en cuerda, particula rmente en
condiciones atmosféricas. De esta manera, se puede hacer
pasar tela en cuerda segfin un 4ngulo a través de chorros
adyacentes, es decir, en lugar de hacer pasar la tela en
1lfnea recta respecto del mismo chorro, se puede hacer dia-
gonalmente a través de tantos chorros como convenga, en -
tréndola en la méquina por un extremo y paséndola haste el

extremo opuesito.

0 T A

Semmmoen

Se reivindice como objeto de esta patente:

l.-~ Procedimiento para el tratamiento de materias
textiles en cuerda por medio de liguidos, el cusl consiste
en disponer una zons para contener el liquido de tratamien-
to; retirar de dicha zona una parte del liquido; reciclar
el lfquido asi retirado al interior de dicha zona en un
punto prdoximo a un lado de la misma; comunicar al liquido
reciclado la forma de un chorro cénico de seccidn trems -
versal decreciente haciéndolo pasar a través de un inyec-
tor tipo venturi cuys descarga se hace pasar por la parte
superior de dicha zona a través de wn paso cerrado srquea-
do con su salide abierta hacia abajo, en direceidn al 14-
guido de tratamiento, en un punto prdximo al lado opuesto

de dicha zona; alimentar un extremo del material textil
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En cuerda esencialmente en el centro de dicho chorro cbni-

co, junto &l punto en gque se forma este chorro, con lo gue
el material textil es arrastrado por el chorro & través
del paso arqueado cerrado y descargado hacia abajo al in-
terior del lfquido; dejar que el material textil descarge-
do se acumule en este liquido; unir el extremo descargado
del material textil con el otro extremo del mismo antes
de que &ste sea alimentado 8l citado chorro, formando asi
une cuerda sin fin del materiasl, y dejar que esta cuerda
sin fin circule & través del bafio y del paso cerrado arquea~-
do fmicamente por efecto de la impulsidén producida por la
descarge del 1lfquido a través de dicho inysctor venturi,
hasta terminar el tratamiento.

2.~ Procedimiento segfn la reivindicacién 1, carac~
terizado porque la citada zona consiste en un Trecipiente
cerrado, el citado paso arqueado es esencialmente semicir-
cular y el 1iquido de tratamiento consiste en un baflo de
tintura.

3e= Aparato para el tratamiento de materias texti-
les en cuerda por medio de liguidos, segln el procedimiento
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por com-
prender un depdsito para el ligquido de tratamiento; medios
para retirar liquido de dicho depdsito; un conducto arguea-
do en el interior del depdsito que se extiende esencialmen-
te & lo largo de la parte superior del mismo y que compren-
de un extremo de entrade que se abre hacia abajo en un lado
del depdsito, para la admisibn del meterial al mismo, una
entrade a dicho conducto para el liguido retirado, dispues~
ta junto a dicha entrada del material; y un extremo de sali-

da que se abre hacia abajo, para descargar juntemente el
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material y el 1lfquido en el interior del depdsito, en el

lado opuesto del mismo; medios para alimentar el 1{quido
retirado del depésito a dicha entrada de liguido; un inyec-
tor tipo venturi junto a dicha entrada de ligquido para con-
vertir el liquido asf alimentado en un chorro cbénico de
geccidn transversal decreciente y descargarlo en el inte -
rior de dicho conducto para que circule & lo largo del mis-
mo; y medios para situar enel centro de dicho chorro céni-
co un extremo del material textil alimentado al citado ex~
tremo de entrada del material, de manera gue el material
sea arrastrado & lo largo de dicho conducto y circule & tra-
v8s del lfguido del depbsito Gnicamente por la aceidn de la
descarga del liquido del citado inyector venturi.

4.- Aparato seglin la reivindicacidén 3, caracteri-
zedo por comprender une pluralidad de dichos conductos es-
paciados & lo largo del citado depdsito.

5.~ Aparato segin las reivindicaciones 3 y 4, carac-
terizado porque el citado depdeito es un recipiente cerrado
a presibn, dicho conducto arqueado es un tubo esencialmente
semicirecular dispuesto segln un plano verticel y que se ex-
tiende a lo largo de la superficie superior del recipiente,
con sus extremos de entrada y salida situados por encima
del nivel normal del liIguido en el interior del recipiente.

6e~ Aparato segfin las reivindicaciones 3 a 5, carac-
terizado porque el inyector venturi para formar dicho chorro
cbnico de liguido y situar en el centro del mismo el extre-
no del material, comprende un tubo venturi formedo por un
saliehte interno circunferencial de dicho conducto semicir=-
cular, situado préximo & la entrade del lfquido retirado,

y una tobera constituida por un segundo conducto dispuesto
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en el interior del conducto semicircular, en el extremo de
entrada mismo y con su extremo interno prdéximo & dicho tu~
bo venturi.

T.=- Aparato segln las reivindicaciones 3 a 6, ca =
racterizado porque la citada tobera del inyector venturi
est4 montada en forma ajustable con relacidén al conducto
semicircular, para permitir regular la distancia entre el
extremo interno de dicha tobera y el tubo veaturi.

8.~ Aparato segfn las reivindicaciones 3 a 7, carac-
terizado por comprender una hombg, situada exteriormente a
dicho recipiente cerrado, para retirar liguido del recipien
te y alimentarlo a dicha entrada del liguido del conducto '
semicircular.

9¢~ Procedimlento y aparato para el tratamiento de
materias textiles en cuerda por medio de lfquidos.

Esta memoria consta de catorce piginas escritas

POr una sola cara.

BARCELONA, 15 de Ju
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