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| nos a través de toda la anchura de ls zona de recubrimiento

El invento se refiere a una red capacitiva, en que
unz capacidad de partida, compuesta de revestimienbtos apila-
dos de modo superpuesto y de capas de dieldctrico, por medio

de eascotaduras, que se extienden transversalmente, por lo me

de revestimientos de polos contrarios, estd subdividida en
la deseada configuracidn de estructura de red, segin la pa-
tente de invencidn principal n® 370.292.

Los condensadores de proteceidn contra perturbacidp
X - Y se emplean cuando existe el peligro de gue un defecto,

por ejemplo, un salto de chispa pueda producir un choque elé

[L2]

trico peligroso para la vida. Aunque los condensadores autol
rregenerables se han introducido en casi todos los campos de
la electrotdenica a causa de sus pequefias dimensiones y buenas

propiedades eldctricas, hasta shora no existe ninguna concep

¢idn realizable para utilizar tales condensadores como con-
densadores de proteceién'de perturbacién X -~ Y.

En la patente principal se describe una disposicié

15

de red capacitiva en que un condensador de partida, en cong

truccién por capas, se subdivide por escotaduras, en la conf]

ft=

guracién deseada de la red.
El objeto del invento consiste en mostrar una es-
tructura de condensadorncon‘revestimienﬁos autorregenerables)
gque puede emplearse como condensador de protecoidén de pertur
bacién X - Y.

Segin el invento, ésto se alcanza porque la capaci

dad de partida se compone de dos zonas, situadas superpueatag,

y presenta una escotadura, porgque las dos zonasg se componen
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_zZonas.

de conexiones internas en gerie de capecidades situadas a
ambos ladbs de la escotadura, que estén unidas entre si por
puentes de revestimientos, situados fuera de la escotadura,
_porque las capacidades en serie en une zona, en que las su-
perficies frontales, situadas en el mismo plano, separadas

entre sf por la ascotadura, estdn puestas en contacto con

los elementos de conexidén exteriores, porque las capacidades

en serie, situadas en el otro alcance, en las superficies

frontales estdn unidas galvédnicamente con las capacidades

en serie, puestas en contacto allf, del primer alcance y porx

que en la superficie frontal no escotada, situada opueste-

- mente a estas :superficies frontales, les capacidades eh sed

rie en la segunds zong de los puentes de revestimiento estdn

provistas de un elemento exterior de conexidn.

El condensador segin el invento puede componerse
en .ello de hojés de dieléctrico metalizadas e ambos lados,
entre las que estdn insertas hojas de dieldetrico no metalid
zadag o se componen de hojas de dieléctfieo metelizadas uni-
lateralmente. Segin el nimero de las conexiones internas
en serie, los puentes de revestimientos estdn dispuestos en

cads caso en uno de los modos de revestimientos de ambas

Bajo el término de cantos frontales de las hojas
de dieléctrico deben entenderse los cantos, que estdn situa-
dos en las superficies, sobre las que se gplican las capas
de contacto frontal.

Un condensador segin el invento puede construirse

de una manera sencilla, porgque las hojas de dieldctrico metg
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lizadas por zonas se enrollan sobre un disco o un tambor con
gran didmetro, para obtener un condensador metriz, porque
las dos superficies frontales del condensador matriz se pro-
véden de capas de metal de contaecto por toda la cara, ¥y por;
que entonces el condensador matriz estd subdividido en las
capacidades de partida que, de manera ventajosa, en la mismg
fase de trabajo, se provéen de escotaduras.

‘ El condenéador segin el invento puede abaratarse
todavia mds, porque varios condensadores matricesw-separados
por capas de separacidén- se enrollan superpuestos sobre el
disco, respectivamente sobre el tambor.

~ Por nedio de las figuras se ezplicardn mds defalla
demente, 'en un ejemplo de ejecucidn, ¢l objeto del invento
¥ sus ventajas.. - .

En la figura 1 se ilustra, en representacién de
perspectiva, un condensador segin el invento, con las dos
zonas., En las figuras 2 y 3 se ilustran hojas metalizadas
de dieléctrico, de las que se compone una-de las zonas del
condensador segin el invento.

En las figuras 4 y 5 se ilustran hojas de dielde-
trico metalizadas, de las que se compone la otra zona del
condensador segﬁn,el-inventoo

- En las figuras 6 a 8 se ilustran conexiones de dis
posiciones de red capacitivas, que se consiguen por la estru
tura segin el invento.

En la figura 1, en ilustracién de perspeciiva se
representa un condensador segin el invento, Este se compone

de plaguitas, respectivamente hojas, de dieléctrico apiladas

| 174
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dieléctrico de la figura 4, alcanza hasta el canto frontal A

unas sobre otras, metalizadas por una cara, 1, 2, 3, 4. La
estructura del condensador contiene en ello cuatro diferentep
disposiciones de revestimientos. @a estructira en la figura
1 se compone de laé dos zonas de apilamiento X e Y. Lévzona
X se#compone de las hojas de dieldctrico metalizadas 1y 2,
que corresponden a las hojas metalizadas de dleléctrlco en
laa figuras 2 y 3. La zZona de apllamlento en capas Y estd
constituida por las hojas mebtalizadas de dieléctrico 4 y 5,
que corresponden a las hojas metalizedaes en las figuras 4 &
5. La zona X representa el condensador X y la zona Y, los
dos condensadores Y.

Los revestimlentos metallcos sobre las hojas de
dleléctrlco en las figuras 2 - 5, que estdn caracterizadas
con I - XII y cuyas superficies estdn representadas por raya
do, en general no alcanzan hasta los bordes de las hojas de
dieldctrico, para que no se produzce ningin cortocircuito ent
tre las hojas apiladas superpuestas. Solamente los revestimien
tos metdlicos I y IT en la figura 2, y IV y VI en la figura 4
aloanzan hasta los cantos frontales B, respectivamente ¢, qug
en ol condensador bterminado estén situados en la misma superd

ficle frontal, y el revestimiento metdlico VIII en la hoja dg

opuesto. Por ello es posible aplicar sobre el condensador,
capas de contacto frontal y uﬁirnlos revestimientos galvdnicg
mente con elemenbtos de suministro exteriores. De manera ven-
tajosa se aplican las capas de contacto frontal ya sobre el
condensgdor de bartida, terminado de construir,

Si se superponen recubriéndose alternativamente las
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figuras 4 y 5, otra conexidn en serie de condensadores, que

hojas de dieléctrico de las figuras 2 y 3, enbtonces forman
la zona X en la figurs 1, que representa una conexibn en se
rie de dos condenssdores. PFor la pﬁesta en contacto en las
caras frontgsles B y'G ss consigue un condensador, gue correg
ponde al condengsador X en las figuras 6 a 8. Ia capacidad
deseada de este condensador puede producirse por un nimero
correspondiente de hojas de dieldctrico metzlizadas, super—
puestas alternativamente, de scuerdo con las figuras 2 y 3.

Ademds, la capacidad puede variarse por el nimero
de las conexiones inbernas en serie eﬁ la gona X. ILas cone-
xiones en serie internas se consiguen en ello por un nimero
de tiras aislantes, que transcurren paralelas a los cantos
frontales, que subdividen la metalizacidn en tiras individug
les de revestimiento. Ias tiras de metalizacién de las ho-
'jas 1 ¥ 2 ge recubren en ello altérnativamente, por lo gue
ge consigue una conexidn en serie interna. Segin el nimero
de las conexiones en serie internas, se encuentran en ello
los puentes de revestimiento 6, bien sea sobre la hoja 1 ¢
sobre la hoja 2.

De igual manera se produce, por superposicidn de

log hojas de dieldctrico metalizadas unilateralmente en las

corresponde a lg zona Y en la figura 1. En sllo se abarcan
los revestimientos IV, VI, VIII, que alcanzan hasta los can-
tos froﬁtales, de las hojas de dieldctrico metalizadas en lg
figura 4, por capas de contacto frontal aplicadas con super-
ficie completa sobre las superfiéies frontales A, B, C.

Los revestimientos X y XII sobre la hoja de dieldetrico 4 de
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_tos eldctricamente en cortocircuito por la capa de contacto

la figura 5 recubren parcialmente, en especial, por ejemplo,
cade una en la mitad, el revestimiento V y la parte de reveg
tiniento situada sobre un lado de la escotadura 5 del reves+
timiento VIII y adends el revestimiento VII de la hoja de
dieldctrico 3 y la parte de revestimiento, situada sobre el
otro lado de la escotadura, del revestimiento VIII de la ho
ja de dieldctrico 3. ILos revestimientos IX y XI sobre la
hojs de dieléctrico 4 en la figura 5 recubren tembién par-
cialmente, en especial cade uno en su mitad, los revestimien
tos Vy IVy VII y VI de la hoja de dieléctrico 3. Ademds
recubren los revestimientos V y VII de la hoja de dieldctri+4
co 3 parcialmente, en especial cada uno en la mitad, los red
vestimientos X y IX y XII y XI de la hoja de dieldctrico 4.
E1l recubrimiento de los distintos revestimientos se ilustra
en perspectiva en la figura 1.  Por ello resulta una conexidn
cuddruple en serie, con ayuda de los revestimientos IV, V,
VIIT y IX, X, asi como otra conexidn en serie por los reves-
timientos VI, VII, VIIY y XTI, XII, ZEstas dos conexiones
cuidruples en serie, ilustradas en lasg figuras 7 y 8, repre-

sentan dos condensadores, como Se ilustran esqueméticamente,

por ejemplo, en la figura 6. Bstos condensadores estdn pue%

frontal, sobre la superficie frontal A y sobre los revesti-
mientos VIII, situados sobre las hojas 3 de dieldetrico.
Tembidn en la zona Y se encuentran los puentes de
revestimiento 7, segin el nimero de las conexiones internas
en serie en esta zona, bien sea sobre las hojas de dieléctrg

co 3, o sobre las hojas 4 de dieléctrico.
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o un tambor con gran didmetro. y, a partir de este rollo ma-

En la estructura segin el invento en las superfi-
cies frontales B y C, los condensadores de la zona X y de
la zona Y estdn unidos entre si por medio de las capas de

contacto frontal sobre las superficies frontales B y C. ILa

(22]

dos conexiones internas en serie, gue se producen por apila
miento superpuesto de las hojas de dieldetrico metalizadas
de lag figuras 4 y 5, corresponden en su modo de conexién

a los condenszdores Y de las figuraes % y 8. Ia capacidad
de los condensadores Y puede determinarse por la eleccidn
del nimero de caras de las hojas de dielécfrico apiladaé

unas sobre otras de las figuras 4 y 5.

Ias capas de contacto frontal sobre lazs superiicies
frontales A, B, C se provéen de elementos de conexidn exte-

riores. El elegmento de conexidn en la capa de contacto from

tal sobre la superficie A estd unido con masa, y los elemen
tos de conexién en las capas de contactorfrontal de las su-
perficies B y C estdn unidas con fase, respectivamente con
conductores cero.

"Como método especialmente sencillo de construir
tales condensadores apilados ha resultado el enrollar las

cintas de dieldctrico metalizadas por zonas, sobre un disco

triz, recorter las capacidades de partida. Los cantos lon-
gitudinales de las hojas corresponden en ello a la longitud
de las superficies frontales A, respectivamente B y C. Iin

ello pueden enrollarsa, bien sea primersmente la zona X y de

1w

puds la zona Y, o viceversa. Es ventajoso en ello, por ejen

plo, enrollar de modo superpuesto rollos:matrices, separados
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puestos superpuestos, entonces, por ejempio, por aserrado,
se subdividen en las capacidades de partida. Se obtiene en
tonces, con un proceso de enrollamiento, un gran nmimero de
cepacidades de partida.

Los rollos matrices, en las superficies frontales
se provéen, en superficie completa, de capas metdlicas de
contacto frontal, No pueden producirse cortocircuitos inde
geados en las superficies frontales, porque las hojas de
dieldotrico metalizadas, de las figuras 3 y 5, en ambos can
tos frontales presentan tiras libres de revestimiento. lLas
hojas de dieldetrico, metalizadas de acuerdo con la figurs
2, sobre el canto frontal A, que estd situado opuesto a la
guperficie frontal B y C, a partir de la cual parte la esco
tadura 5, presentan igualmente tiras libres de revestimien-~
to. Lios planos de corte, al subdividir los rollos matrices
en las capacidades de partida, estdn situados adecuadamente
de modo octogonal respecto a la direccidn longitudinal de
las hojas de log rollos matrices. Ta eséotadura 5 y la se-
paracién de los rollos matrices en las capacidades de parti

da ge efectian, por e jemplo, por aserrado. ILa escotadura 5

reccidn longitudinal, aproximadamente en el centro entre am
bos planos de seccidn. EL condensador, segin el invento,
acabado, representa entonces una configuracién de disposici
de red segin las conexiones en las figuras 6, % y 8. Este
condensgdor puede utilizarse como condensador de proteccidn

de perturbascidn X - Y.

_estd situada en ello en un pleno ortogonal respecto a la did

entre si por chapas separadoras. Los rollos matrices, dis—....

in
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.tos indeseados entre los revestimientos. En efecto, se ha

dor segin el invento pueden utilizarse hojas de dieldctrico

Por el aserrado resultan los necesarios bordes
aislantes sobre las hojas de dieldctrico metalizadas, en la
zong de los planos de corte y de la escotadura. Esbos bor-
des de aislamiento se muestran en las cuatro clases de ho-

Jas de dieldctrico y son necesarios para evitar cortocircui

@emostrado que al recortar hojas de material pldstico meta~
lizadas, especialmsnfe termopldsticas en la vecindad del

canto de corte se producen bordes aislantes segin la solici;

tud de patente alemana P 17 64 549. 7. Los bofdes aislantes
se producen también cuaﬁdo en las hojas de dieldctrico exisg
ten disolventes residuales. Por lo tanto, para el condensa
]
que estdn metalizadas en toda la superficie y solamente en
uno de los cantos frontsles (figura 2) presentan un borde

libre de revestimiento o (figura 3) en ambos cantos longitu

dinales, tiras merginales libres de metal. Ias hojas de di

1A}

léctrico metalizadas, ilustradas en la figura 4, de hojas
de dieldctrico metalizadas en toda la superficie que, para-
lelapmente @ los cantos longitudinales, presentan en el re-
vestimiento metdlico, tiras libres de metal y cuye metaliza

cidén alcanzs hasta el canto longitudinal. Ias hojas de die

léctrico de la figura 5 resultan de hojos de dieldctrico me-

talizadas en toda la superficie, que tanto dentro del revesd

timiento, como ftambién en ambos bordes longitudinales, pre-
sentan tiras libres de metal, paralelas a los cantos longit%
dinales. La fabricacién de tales cintas de dieldctrico,

provistas de metalizaciones, es posible sin mds en la tdenid
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~ alambres conducidos paralelamente, se disponen con sus carag

ca de los condensadores.
Los condensadores segin el invento pueden ponerse
en contacto sencillamente del modo sigulente. En ello las

capacidades de partida, distanciadas entre si, entre dos

frontales aplicadas a aguellas que estdn ya provistas de ca-
pas de contacto. TLos alambres se unen demodo eldctricamente
conductivo con las capes de contacto frontal, por ejemplo,
por soldadura a alta 0 baja temperatura. EL alambre, que sg
aplica & lag caras frontales, sobre las que por las escota-
durag 5 deben producirse las dos superficies frontales B y
C, en cada caso, por medio de por lo menogs dos lugares de
soldadura de alta o baja temperatura, se une con las capas
de contacto frontaless Despuds de la unién de los alambres
con las capas de contbacto irontal, los condensadores de par-
tida, a partir del lado frontal,, desde el que deben produ-
cirse las dos zonés de superficie frontal B y C, por ejempld
ge sierran inicialmente o se recortan de otro modo inicial-
mente, en 1o gque el alambre superpuesto también se corta de
modo pasante. Las alambres. entonces se separan en lugares
entre las capacidades de partide dispuestas distanciadas en
tre si y el condensador segin el invento estd terminado de
fabricar.

Ademds, en el condensador matriz, provisto de ca-
pas de contacto frontal, antes de su subdivisidn en capaci-
dades individuales, pueden montarse los alambres de conexidn.
Sobre la cara frontal, sobre la que deben producirse las dos

superficies frontales B y C, se aplica en ello un algmbre
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-Como hojas de dieléctrico entran en consideracidn especial-

de conexién en forms de U. Bste se separa 2l aplicarse la
escotadura 5, aproximadsmente en el centro de la ramg transt
versal, aplicada sobre la superficie frontal, aproximadesmen
te en el centro.

El condensador de proteccidn de perturbacidn puedé
montarse para la proteccidén contra conbtacto en una carcasa.
Es conveniente rellenar la carcasa del condensador, segin
el invehto, terminado de construir.

El condensador segin el invento puede construirse
con todas las hojas usugles en la técina de los condensado—~

res, que se emplean para condensadores autorregenerables. -

mente hojas de policarbonato y de polietilentefeftalato.
Los revestimientos autorregenersbles se componen ventajosa-
mente de aluminio. El condensador seglin el invento puede
me jorarse todavia mds, porque alternativamente se superponem
hojas metalizadas de policarbonato y de polietilentereftalato.

Para que las capas de contacto frontal, superpues
tas por inyecoidn, posean una sujecidn mecénica mejorada,
les hojas de dieldctrico de las figuras 3 y 5 son algo mds
eatrechas que las hojes de las figuras 2 y 4. Se produce
por ello, en lag superficies frontales, un desplazaniento
de hojas. '

La conexidn en serie segﬁn}el invento, de los con
densadores de proteccidn de perturbacidn da por resultado
una suficlente seguridad y cumplg lag altas exigencias del
examen a que se gometen los condensadores de proteccidén de

contscto. En el condensador Y del invento el nimero de co=
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,/éiguientes reivindicaciones:.

nexiones en gserie témbién puede importar mds o menos de cuat
tro. Igualmente el nimero de las conexiones en serie en el
condensador X puede importar mds de dos., En el caso de un
némero impar de las conexiones en serie internas para el con
densédor Y, los revestinmientos, que deben ponerse en contac
to, estdn situados en lg superficie frontal A sobre una ho-
ja de dieldctrico, distinta a la de los revestimientos gque
deben ponerse en contgcto sobre las superficieé frontales

B y C. Para evitar ampliamente saltos de chispa en la lineT
de contacto entre el condensador X y el condensador Y, se
interponen capas aislantes entre la zona X y la zona Y. Estd
puede alcanzarse de manera sencilla, porque después del bo-
binado de la zona X o de la zZona ¥, sobre el rollo matriz
se bobinan algunas vueltas de las hojas de dieiéctrico de
la figurs 5.

Por el invento resulta un condensador de protec-
cibn de contacto con elevada golidez contra tensidn, resis-
tencia a la temperatura e insensibilided a la humedad. Ade
mds se posibilite un sencillo procedimiento de fabricacién
del condensador de proteccidn de contacto con revestimien—

tos regenergbles,

EFaoamEsEomEmsE=E=

La presente patente de invencién, comprende:las

1.~ liejoras introducidas en el objeto principal
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reoterizadas porque la zona X consiste en hojas de dieléc-

de la patente ndmero 370,292 por "Disposicién de red capa-
citiva", caracterizadas porque la capacidad de partida se
compone de dos zonas supsrpuestas X ¢ Y y presenta una es-
cotadura, porque las dos zonas X e Y se componen de conexio
nes internas en serie, de capacidades, situadas a ambos la~-
dos de la escotadura, que estdn unidass entre i por puentes
de revestimientos, situadas al exterior de ls escotadura,
porque las capacidades en serie en la zona X estdn puestas

en contacto en las superficies frontales, situadas en el

de conexidn exteriores, porque las capacidades en serie,
situadas en la zona Y estdn unidas galvénicamente, en las
superficies frontales, con las capacidades en serie de la
zona X, que alll estdn puestas en contacto, y porque en la
superficie frontal, no escotada, situada opuestamente a lag
superficies frontales, las capacidades en serie, en la zo-~
na de los puentes de revestimiento, estdn provistas de un

elemento de conexidn exterior.

2.- llejoras gsegin la reivindicacidén 1, caracteri-
zadas porque los puentes de revestimiento, segin el nimero
de las conexiones en serie internas en las dos zonas X e Y
se,superponen, bien sea sobre unss hojas de dieldctrico o

réspectivamente sobre las otras hojas de dieldetrico.

3.= Mejoras segin las reivindicaciones 1 6 2, ca-
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trico metalizadas por una cara, con un borde libre de metal
en el canto frontal A y con metalizaciones, que se extiendern
“hasta los cantos, situados en las superficies frontales B

y C y en hojas de dieldctrico metalizadas por una cara, que

sdlo llevan revestimientos ciegos.

4.~ liejoras seglin una de las reivindicaciones 1
a 3, caracterizadas porque los revestimientos de las prime-
rag dos hojas de dieléctrico en la zona X y sobre las dos
hojas de dieldctrico de la zona Y estdn subdivididos en ti-
ras de metaligacibn por ung o varias tiras aislantes, que
tfansourren paralelas a los caentos fronfales, en lo que las
tiras de metalizacidén de las primeras hojas y las tiras de
metalizacidn de las segundas hojas se recubren en cada ca-
80, de modo que se establecen conexiones en serie internas

en las zonas X e Y.

5.- llejoras segin una de las reivindicaciones 1
a 4, caracterizadas porque entre los puentes de revestimien
to en la zona X y la superficie frontal A estén situados

bordes aislantes, libres de metal.

6.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1
a 54 /caracterizadas porque los puentes de revestimiento en

a/zona Y se extienden hasta la superficie frontal A.

7.~ blejoras introducidas en el objeto de.la paten
te principal mdmero 370.292 por "Disposicidén de red capaci-

"~ tival,

L
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Segin se describe y reivindice en la presente me-
moria descriptiva ¥y se ilustra con lasg figuras que se adjun

tan, constando dicha memoris -de-quince hojas foliadas y es~

oritas a mdquina por una s

Vedrid, a

dla de sus caras.
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