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tembién a partir de una bapda de papel o similares, produ-

‘bres éueitde,,o bien, g eleccién, une los gobres sueltos

formando una tira coherente de denominados sobres sin fin,

‘racidn con los sobres sueltos., Este precio mds elevado es-

sobres sin fin, que tiene lugar, bilen sea pegando sobres

normales o dotados de salientes especiales. sobre una cinta

"de sobres sin fin.,

EL invento ase refiere a‘una méquina para la confec-
cién de aqbree, bolsas planas o similares, designados en
la descripcién siguiente fnicamente como sobres, que a

parttrda,piemas en bruto estampadas previamente, o bilen

ce'y expulsa en una séla pasade a través de la mfuina so-

¥y arrolle dicha tire eh Torma de rollo.

'Téles sobres. sin fin vienen gsiendo utilizados cada
Vez en mayor escala»_pépa rotularlos con direcciones en
ndquinas ﬁabuladoras.u,gfrastméquinas gobernadas por com-
butadoras, cintas perforédas‘u,otras memorias cualesquie-
ra. Un inconveniente de eatds sobres sin fin radica en su

precio, hasta ahora sustancialmente nés elevado en compa~—

t4 motivado por la hasta ahora costosa confeccién de los

pbrtadora’ufilizable una séla Yez (véanse por ejemplo la
petente britdnice n® 1,013,552 y la patente estadounidensel-
n® 3,200.719), o bien pegando entre s{ sobres sueltos me-
diante lébulos latérales perrofados de los soﬁres en si
(véasé por ejemplo la patgnte estadounidense n® %.219,258)
Laumibidn.del'invento estriba en crear una miquina
para producir sobres sueltos, que deposite estos sobres in}
dividuslmente sobre una mesa de»clasiricaéién, ) que.los
una en una séla pasade & través de la mAquina, -sin necesi-

dad de personal suplementario,"formahdo una tira coherente
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EL probleme.se resuelVe mediante une méquina, en-la |
que & una méquina confeccionadora de sobres en si conocidd,

en la que éontratadas'piezaﬁ en bruto estampadas previa--
mente, o bien una banda de papel o similares, y que puede‘
estar dotada también de puestos pars imprimir, confeccionar
ventanillas de sobres, introducir impresos, sobrés de con-
testacidn pagada o similarea, estéﬁ acoplados, convenien-
temente entre el puesto de plegado y el de descarga
de la mégquina confeccionadora de sobres, los puestos si-
guientes, qué forman una unidad constructiva con la méqui-
na confeccionadora de sobres:

a) un puesto para producir una perfoiacién marginal
en los diversos sobres;

b) un pﬁesto para aplicar un pegamento sobre las par-
tes marginales laterales de los sobres, que han de
ser pegadas entre si;

¢) un puesto para escalonar los sobres;

d) un puesto para alinear los sobres escalohados con-
forme a la perforacidn marginal;

e) un puestb para secar el begado marginal de la cin-
ta sin fin de sobres escalonados, ¥y

£) un ﬁuesto para arrollar la cinta sin fin de sobres.
sohre un rollo.

Los puestos a) a ) esuhn acoplados convenientemente
de tal modo al puesto de piLegado, delante del puesto de
descarga para los sobres sueltos, que la maquina pue-
da expulsar selectivamente gobres sueltos SODre Und meaa
de descarga de la rn(zquﬁna confeccionadora de sobres,
o bien transportar a través de los puestos a) a' ) los s0-

bres sueltos procedentes del puesto de plegudo de la méqui-
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na conreccionadora<de gobres, sin que pasen por el puesto
de descarga, para expulsarios en forma de cinta de
gobres sin fin, perforada en ¢l margen y arrollada sobre
un rollo. »

La %entéja principal de la méAquina conforme ai inven-
to radics en prescindirse dg un operario especial pare una
méquina sepaiada destinada a confeccionar una cinta sin
fin a partir de sobres sueltos, asi como en la supres.én
del transporte hasta esta méquina separadé. Por otra parte
pueﬁe utilizarse la méquina conforme al invento para la
produccién econémica de sobres noramles, en el caso de ho
tener que conrecvionarse sobres sin fin.

El pegau0 de los sobres sueltos, perforados previa-
mente en sus partes margiﬁaies lateralesg, se renliza conl-
venientemente por meaio de un pegamento aplicado entre la
pepforacién merginal, con objevo de egvatar que se ensuclen
lag plas de una rueda de puas que encajan en la perfora-
cidén marginal aufante la alineacién en el pueato d).

Ahora bien, de acuerdo con el invento es posilble bui-

p1én no disponer e. puesﬁo a), aes@inaao a proaucir la pes
toracidn marginal,ﬂhasta détrés uel puesro e), aesuvinauo a
secar el éégado ma rginal ae,l& cinta'sin tin, y suprimr
eL puesto d) destinado a ailnear lLos sobres reCLén engoma-
dos y escalonados cespués ae la perroraciédn marginal. En
este caso se puede apllcar el pegamento sobre toda la cu-
perficie de las pértes marginales laterales a pecar entre
s{ de los sobres sueltos. Para asegurar una posicién co-
rrecta de la berforacién marginal con respecto a loa cobreg
unidos escalonadammente en la cinta sin fin, se monte deland
te del puesto destinado a 1z produccién de la rerforacidn

marginal otro'puestoldestinado a explorar la poricidn de
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los sobres sueltos en la c¢inta sin fin, mediante el cuasl

ge lleva & cabo una correccidén de las desviaciones, caso
de producirse éstaa. ‘

Finalmente puede el puésto destinado a la produccién
de la periorgcién marginal estar previsto tembién en la
propie mAquina confeccionadora de los sobres, o bien pue-
den aiimentarse a la miguina confeccionadora de log sobrés
plezas en bruto'provistaS'ya previamente de la perforacidn
marg.nal, para su tratamiento ulterior, Témbién en ectos
casos ofrece la méquina conforme gl invento las ventajas
econdmicas mids arriba mencionadas en la confeccidén de so=-
tres sin fin'con perforacién marginal, con relacién a la
confeccién de taler sobres sin fin ﬂediante dos méquinas
sepa:adas. ‘ ‘ ‘ |

s ejempids de realizacién de la méqﬁina conforme al
invento ge describen a continuacién a base de dibujos pu-
rémente esquemdticos. En los dibujos répresentan:

Les figs. 1 8 3, un esquema subdividido en tres vis-
tas parciales del primer ejemplo de realizacién de la mé-
guina conforme al invento;

la fig, 4, un esquema de los puestos a) a e) montados
detrés‘de la mAquine confeccionadora de sobres y destina-
dos a unir los sobres sueltos para formar una cinta sin
fin, a mayér escala; |

las figs. 5 y 6, un esquema de un segundo ejemplo de
realizacién de la mAquina conforme al invento;

la tig. 7, un sobre suelto perforado en el margen, an-
tes de ser pegado para formar la cinta sin fin;

la fig. 8, unr vista desde arriba sobre una cinta de

sobree sin finj
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la fig. 9, uwn alzado lateral esquemético de la fig. 8.

La méquina confeccionadora de sobres, en si conocida,
tiené conforme a las figs. 1 a 3 del dibujo un dispositivo
de admisién 1 con una pila 2 de piezas en bruto estampadas
previamente, y-un cilindro impresor 3, contre el que los
mecanismos impresores 4, Sy 6 imprimen por dentro y por
fuera las piezas en bruto que pasan sucesivamente uno tras
otra a través de la mdquina. Sigue a continuacién un puests
7 para cortar aberturas de ventanillas, un puesto para
apticar pegamento en torno de cada abertura de ventanilla,
y un_puesto 9 para aplicar sobre la agbertura de la venta-
nilla de cada pieza en bruto un trazo de”material transpa-
rente para la Ventanilia, siendo retirado dicho material
para le ventanilla en forma de cinta de un rollo de Tescervi
9'. ElL sentido de giro de las partes esenciales de la mé~
quina ha gido irdicado mediante flechas, Las piezas en
brutoe, o'bien los sobres, recorren ls mdquina en la direc-
cién de la flecha, tal como ha sido indicado mediante una
linen gruésa —————, Sigue después un puesto 10 para esca-
lonar las piezas en bruto, un puesto para aplicar pegamen-
%o sobre los bordes al descubierto en el escalonamiento de
las ulteriores solapas de cierre de los sobres, ¥ una via
de secado 12 paré el ﬁegamento sobre las piezas en bruto

escalbnadas, dispuesta debzjo de la mlquina., Sigue 2 con-

zas en bruto escalonadas al lado superior de la miquina,
un puesto 14 para separar las piezasg en bruto del escalonad
miento, un puesto 15 para alinear las piezas en bruto se-
paradas, un puesto 16 para prequebruntar las lineas ulte-

riores de plegado de los sobres, un puesto de plégado 17
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para plegar las solapas laﬁerales, un puesgto 18 pare apli-

car el pegamento destinado a pegar la solapa del fondo con
las solapas léterales, un puesto 19 para plegar la solapa
del fond, un puesto 20 para plegar la solapa de cierre, -
rodillos aspiradores o discos aspiradores 21, 22, 23, dis-
cos de descarga 24 con una pluralidad de ranuras 25 y una
mesa de descarga 26.

Cuando se confeccionan con la maquina sobres sueltcs,
entonces se -introducen ésnoé, deépués de plegada su solapa
de cierre en el puesto 20, mediante los rodillos aspira-
dores o discos aspiradores 21, 22, 2%, individualmente en
sendas ranuras 25 en 1os.discosAde descargu 24, y coloca-
dos de pie como pila 27, son depositados delante de un to
pe desplazable 28 soﬁre la mesa de descarga 26.

Ios puestbs del dispositivo que siguen al rodillo as-
pirador 23 en direccidn asc:ndente, destinados awir los
soBres sueltos para formar una cinta de scbres sin fin,
han sido caracterizados enr el dibujo con las letras "u" a
g, -

El rodil;o aspirador 23 tiene, tal como se aprecia en
la figura 4, una ranura de mando 29 de longitud efectiva vy
riable, destinada a gobernar el aire de aspirscidén en une
serie de agujeros de aspiracidn 20. El rodillo puede por
consiguiente, segin el ajuste de la longitud de la ranuras
de mando 29, 6 bien introducir en cada unz de las ranuras
25 del disco de descarga uno de los sobres que van llegandg
sucesivamente uno a uno, o bien, en el caso dae e los s0-
bres hayan de ser unidos pars formar una c¢inta de  sobres
sin fin, arrastrarlos individualmente por debsjo de una -

puia 31 dispuestus concentricamente con respecto sl rodillo
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'ficadores,24'y conduciéndolos hasta un tope 32 ajustable

‘locidaed de transporte de loa sobres.
‘volvente cilindrica de los gegmentos, con lo que se produ-
_en la escotadura 35 de los segmentos, ¥al como ha sido re-
presentado en la fig. 4. Al seguir girando los segmentos
' 43, situado hasta entonces detrds en la direccién del trang

‘porte, sobresale aproximadamente 3 mm por encima de la 11~

- seguir girando los segmentos 33, es transportade éste en-

-8 -
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aspirante 23; haciéndolos'gégﬁr junto a los discos clagi-

conforme al largo de ios sobres.

Tal como puede apreciarse en la fig, 4, estén monta-
@os detrds del rodillo aspirador 2%, en direccién ascen—
dente ,vsegmentos 33 con rodillos antagonistas 34, discos
38 con rodillos antagonistas 39 y, a continuacién, discos
40 que giran a escasa velocidad periférica, con rodillos

antagonistas 41. Estos Wltimos sirven para reducir la ve-

Los segmentos 33 tienen una escotadura %5, cuyo bor-
de posterior 36 en el sentido de giro se encuentra sobre

un radio aproximadamente 1 mm menor con respecto a la en~

Ce un "borde;apresador" 37. Un sobre apoyado con su solapa

de clerre 44 plegada contré'el'tope 32, por delante en la

direccién de transporte, penetra con su borde del fondo 43

33, dobla su bdrde 36 al sobre hagta que hace apoyo contra

éi rodillo énta@onista, de tel modo que su borde.del fondo

nea que une los centros de los segmentos 33 y los rodillos
antagonistas 34. EL tope 32 est4 ajustado correspondiente-

mente. En cuanto ei borde apresador 37 apresa al sobre al

tre los segmentos 33 y los rodillos antagonistas 34 hasta
los discos 38 y los rodillos antagonistas 39, en el sentidd

opuesto a su direccién de transporte de hasta entonces.
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La fig. 7 muestra un sobre suelto 42, apropiado para
la confeccidén de una cinta de sobres sin fin en la méquina
conforme al invento, visto desde arriba sobre el lado de

atrds. El sobre tiene un borde de fondo 43, una. solapa de
cierre 44 y partes marginales laterales 45. La perforacién

marginal ha sido designada con 46, y el pegamento aplicado
entre los agujeros del margen, con 47. Un trozo de una cing
ta sin fin 54 de sobres pegadoé unos con otros, ha sido re}
presentada en 1a fig. 8 vista desde arriba y, en la fig. 9
en un alzado iateral esquemitico.

El puésto "a contiguo a los discos 38 con los rodi-
1los antagonistes 39, destinado a la produccidén de la per-
foracién marginal 46 en los bordes laterales de ios sobres
estd constituido por discos 48 con punzones 49, y por dis-
cos antagonistas 50 con agujeros matrices 51. Delante y

detrds de los discos 48,50 estdn montacos rodillos de tranp-

Partes principales del puesto "b" destinado a la aplif
cacién de pegamento sobre los bordes latersles a unir en-
tre sl de los sobres, son un rodillo aspirador 55 y un ro-
dillo de aplicacién 56;_En el rodillo aspirador 55 estén
dispuestos dos grupos enfrentados de agujeros de aspira-
cibn 57,57', que alternativamente aspiran cada uno un so-
bre y lo sostienen sobre la superficie envolvente del To0-
d1l1lo aspirador, mientras que ehgomadores perfilados 58,
fijados sobre el rodillo de éplicacién 56 y que, a través
de un rodillo elevador 53 y de un rodillo intermedio 60,
reciben pegamento procedente de una cubeta 61, saplican so-
bre lns partes marginales laterales 4% de cada sobre man-

chas de pegamento 47 (véase la fig. 7). El pueato "b" va
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seguido de un rodillo de transporte 62 y rodillos antago-

nistas 63 .

Las partes principales del puesto "c" siguiente, destfi~

nado a escelonar los sobres, son una correa 66 tensada so-
bre rodillos v4,65 con rodillos antagonistas 68 soportados

sobre un soporte 67 y que giran todos a la misma velocidad

- periférica de los discos 40,48 y del rodillo aspirante 55,

asi como un rodillo 69 con rodillos antagonistas 70, que
gira a una velocided periférica menor, conforme s la sola-
padure deseada entre los sobres escalonados. Los rodillos
antagonistas 63, 68, 70 estén dispuestos de tal modo, que
no entran en contacto con el pegamento recién aplicado.
Como cbnsecuencia de la menor velocidad periférica del rodfi-
1lo 6% y de los rodillos antagonistas 70, asi como de la
variacién de la diieccién de transporte, cada sobre que
llega sobre la correa 66 es introducido parcialmente por
debajo dei,sobre precedente, que se encuentra ya entre el
rodillo by y sus rodillos antagonistas 70, quedando asi
escalonado.

1as partes principales del puesio "d" siguiente, desti
nado a alinear los sobres escalonados conforme a la perfo-
racién‘marginal, son discos 71 con espigas cénicas 72 que
encajan en la perforacidén marginel 46, y rodillos entago-
nigtas 73 con escotaduras, que'no han gido representadas,
pera las espigas T2. 7

las partes principales del puesto e siguienté, des~
tinado & secar el pegado marginal de la cinta sin fin, son

correas inferiores 76, que estén tensadas sobre rodillos

. extremos 77,78 y sobre una pluralidad de rodillos de apoyo

79, siendo movidas por un rodillo de accionamiento 80, asi
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como correas’super;ores 81 tensadas sobre rodillos extre-
mog ¥2,83% y varios rodillos de apoyo 84, siendo arrasira-
das mediante friccién por las correas inferiores 76. Como
consecuencia de la curvatura de la via de corréas, el ramal
inferior de las correas superiores 81 oprime los bordes de
18 cinta de sobres sin fin fuertemente contra el ramal sﬁpe
rior de las correas inferiores 76,

Entre los segmentos 33 y los rodillos extremos 77,82
del puesto "e'" destinado & seéar la cinte gin fin, esuén
previstas guias inferiores 85 y gulas superiores 86 para
loc mobres (véase la fig. 4.

Lug partes principales del puesto "f" siguiente, des-
tinado & enrollar la cinte de sobres sin fin, son un rollo
88 que recibe la cinta sin fin, un rodillo de regnwio 89 vy
un rodillo osgcilante 91 ligero, soportado de manera bhascu-
lable en brazos 90 y suspendido en un lazo de la cinta sin
tin, mediante cuyo movimiento ascendente o descendente, ¥y
en caso de diferencias entre la velocidad de arrollamiento
del rollo 88 y la velocidad de transporte de la cinta de
sobres sin fin, ée’corrigeﬁ estas diferencias de la manera
en si conocida, a través de interruptores de limite o simi-
lares, que no han sido representados, y de un motor de man-
do. También puede estar previsto un dispositivo en si cono-
cido, que no ha sido representado, para cambiar un rollo
lleno, por un rollo vacio,

El segundo ejemplo de realizacibém de la méquina con-
forme a8l invento, representado en las figs. 5 y 6, se dife-
rencia del primer ejemplo de realizaci&n por la posicién

del puesto "a" destinado a producir la perforacidén margi-

nal, y por huberse suprimido el puesto "d" para la alinea-




10

18

20

25

30

-12 -

382304

cién de los sobre perforados previamente en su margen, en

cuyo lugar se ha previsto otro puesto de alineacidn, de-
gignado con "g". La maquina 1 a 28 confeccionadora de so-
bres, que no ha sufrido moditicacidén, he sido representada
en las figs. 5 y 6 tan sblo parcialmente. Para todas las
partes que no han variado, se han conservado los signos de
referencia empleados én lag figs. 1 a 4.

Partiendo del rodillo aspirador 2% en el extremo de
descarga dela méquina confeccionadora de sobres, oi-
guen pin variacidn, tal como se aprecia en la fig, 5, los
segmentos 33, los discos 38,40 y los rodillos de transpor-
te 52, inclusive los rodillos antagonisfas 34, 39, 41 y
53. Ha sido suprimido el puesto "a" entre los pares de ro-
dillos 52,53. Siguen invariables 1osipuestos "h" para la
aplicacién ‘del pegamento con las plezas 55 a 61, y "c¢" pa-
ra el escalonamiento, con las piezas 62 a 70. Se ha supri-
mido el puesto "d" siguiente destinado a la alineacidn de
la perforacién marginal, Los rodillos extremos 77,82 del
éuesto ot péra el:secado del pegaedo marginal de la cinta
gin fin, siguen inmediatamente al rodillo 69 con los rodi-
1los antagonistas 70.

Tal como se sprecia en la fig. 6, se halla dispuesto

detrds del rodillo extremo 83 del puesto "e" destinado a

- secar la cinta gin fin 54, un pueato "g" para explorar la

posicién de los diversos sobres en la cinta sin fin, pues-
t0 que consiste en un foco luminoso 92 y una célula foto-
eléctrica 9%, Puede estar constituido tambiéa poi otros med
dios exploradores eonocidos. En el caso de Que el puesto

"g" compruebe una divergencia de la posicidén debida de los

sobres en la cinta sin fin, entonces desencadena de la ma-
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nera en si conocida, a través de un servomotor, la correc

cibén correspondiente de la velocidad del puesto "c¢" pam
el escalonemiento, y del puesto "e" para el secado.

Detrés de los rodillos extremos 78 del
puesto"e" para el secado, estd montado el puesto "a",que
no ha variado en si, para la produccidn de la perforacién
marginal y que estd constituido por discos 48 con punzo-
nes 49, y discos antagonistas con agujeros matrices 51.
El puesto "f".sigulente, destinado a enrollar la cinta
de sobres sin fin no ha sufrido variascidn.

En resumen, la Patente de Invencidn que
se solicita deberd recaer sobre las siguientes:

RETIVINDICACIONES

1. UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION SELEC-
TIVA DE SOBRES SUELTOS O CINTAS SIN FIN DE SOBRES COHE -
RENTES, EN UNA PASADA UNICA A TRAVES DE LA MAQUINA, carmc-
terizadas porque a una miquina confeccionadora de sobres
en s{ conocida, en la que son tratadas piezas en bruto -
estampadas previemente, o bien una banda de papel o simi
lares, y que puede estar dotada también de puestos para
imprimir, confeccionar ventanillas de sobres, introducir
impresos, sobres de contestacidén pagada o similsres, es-
t4n acoplados, convenientemente entre el puesto de plega-
do y el de descarga de la maquina confeccionadora de so-
bres, los puestos siguientes que forman una unidad cons-
tructiva con la méquina confeccionadora de sobres:

a) un puesto para producir una perfora-
cidén marginal en los diversos sobres;

b) un puesto para aplicar un pegamento

sobre las partes marginales laterales de los sobres, que

ulG
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han de ser pegadas entre si;

¢) un puesto para escalonar los sobres;

d) un puesto para alinear los sobres esca-
lonados conforme a la perforacién marginal;

e) un puesto para secar el pegado margi-
nal de la cinta sin fin de sobres escalonados ¥y

f) un puesto para arrollar la cinta sin fin
de sobres sobre un rollo.

2. UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION SELECTI-
VA DE SOBRES SUELTOS O CINTAS SIN FIN DE SOBRES COHEREN-
TES, EN UNA PASADA UNICA A TRAVES DE LA MAQUINA; segin la
reivindicaeién 1, carscterizada porque el puesto a) para
producir la perforacidén marginal se sitla inmediatamente pd
delante del puesto f) destinsdo a arrollar la cinta sin .
fin de sobres sobre un rollo, siendo eliminado el puesto
d) para alinear los sobres escalonados ocmforme a la perfo-
racidén marginal, que es sustituido por un puesto g), dis-
puesto precisamente por delante del puesto a), ¥y que sirve
para explorar la posicidén de los diversos sobres en la cin
ta sin fin, a efectos de corregir posibles divergencias de
posicidn.,

3. Se reivindica por dltimo como objeto
sobre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicita: UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION SELECTIVA DE
SOBRES SUELTOS O CINTAS SIN FIN DE SOBRES COHERENTES, EN
UNA PASADA UNICA A TRAVES DE LA MAQUINA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado

en la presente Mmoria descriptiva que consta de quince -

e
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péginas mecenografiadas y dibujos gue se acompafian.

Madrid, 29 Julio 1.9Y0.
BERNARDO UNGRIA
DPeDe
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