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E¡L invento ae r e f ie r e  a una máquina para l a  confec­
ción de sobres, bo lsas p lanas o sim ila res , designados en 
l a  descripción  sig u ien te  únicamente como sobres, que a 
p a r t ir  de p iezas en bruto estampadas previamente, o bien 
también a p a r t i r  de una^bstpda de papel o sim ila res , produ- 
oe y expuls,a en una só lá  pasada a trav és  de l a  m^uina so­
b res su e lto s , o b ien , a elección, une lo s  sobres sue lto s 
formando una t i r a  coherente de denominados sobres s in  f in , 
y a r ro l la  dicha t i r a  en forma de ro l lo .
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Tales sobres, s in  f i n  vienen siendo u ti l iz a d o s  cada 
vez en mayor esca la ,..pa ra  ro tu la r lo s  con direcciones en 
máquinas tabuladoras u l t r a s  máquinas gobernadas por com­
putadoras, c in ta s  perforadas u o tra s  memorias cualesquie­
ra . Un inconveniente de estos sobres s in  f in  rad ica  en su 
p rec io , h as ta  ahora sustancialm ente más elevado en compa­
rac ió n  c o n lo a  sobres su e lto s . Este precio más elevado es­
tá  motivado por l a  h as ta  ahora costosa confección de lo s  
sobres s in  f i n ,  que tien e  lu g a r, b ien sea pegando sobres 
normales o dotados de sa lie n te s  especiales, sobre una c in ta  
portadora u t i l iz a b le  una só la  vez (véanse por ejemplo l a  
p a ten te  b r i tá n ic a  n° 1.013.552 y l a  p a ten te  estadounidense 
n" 3.200.719), o bien pegando en tre  s i sobres sue lto s me­
d ian te  lóbulos la te r a le s  perforados de lo s  sobres en s i 
(véase por ejemplo l a  p a ten te  estadounidense n° 3.219.258).

La misión del invento e s tr ib a .e n  c rea r una máquina 
para producir sobres su e lto s , que deposite estos sobres i n ­
dividualmente sobre una mesa de c la s if ic a c ió n , o que lo s  
una en una só la pasada a trav és  de l a  máquina, s in  necesi­
dad de personal suplementario, formando una t i r a  coherente 
de sobres s in  f in .



problem a.se resuelve mediante una máquina, en l a  ¡ 
que a una máquina confeccionadora de sobres en s i  conocidá, 
en l a  que son tra ta d a s  p iezas en bruto estampadas p rev ia­
mente, o bien una banda de papel o sim ilares, y que puede 
e s ta r  dotada también de puestos para imprimir, confeccionar 
v e n ta n illa s  de sobres, in tro d u c ir  impresos, sobres de con­
te s ta c ió n  pagada o s im ila res , están acoplados, convenlen-*temente en tre  el puesto de plegado y el de d e s c a r g a  
de l a  máquina confeccionadora de sobres, lo s  puestos s i ­
gu ien tes, qué forman una unidad constructiva  con la  máqui­
na confeccionadora de sobres:

a) un puesto para producir una perforación  marginal 
en lo s  diversos sobres;

b) un puesto para a p lic a r  un pegamento sobre la s  par­
te s  m arginales la te r a le s  de lo s  sobres, que han de 
ser pegadas en tre s i ;

c) un puesto para escalonar lo s  sobres;
d) un puesto para a lin e a r  lo s  sobres escalonados con­

forme a l a  perforación  m arginal;
e) un puesto para secar el pegado marginal de l a  cin­

ta  s in  f in  de sobres escalonados, y
f )  un puesto para a r r o l la r  l a  c in ta  s in  f in  de sobres 

sobre un ro llo .
Los puestos a) a f )  est.án acoplados convenientemente 

de t a l  modo a l puesto de plegado, delante del puesto de 
d e s c a r g a  para lo s  sobres su e lto s , que l a  máquina pue­
da expulsar selectivam ente sobres sue ltos sobre una mesa 
de d e s c a r g a  de l a  máquina confeccionadora de sooros, 
o bien tran sp o rta r a través de lo s  puestos a) a f)  io s  so­
bres sueltos procedentes del puesto de plegado de l a  máqui-
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na confeccionadora de soores, s in  que pasen por el puesto 
de d e s c a r g a ,  para expú lsanos en forma de c in ta  de
sobres s in  f in ,  perforada en el margen y a rro lla d a  sobre
un ro l lo .

La v en ta ja  p rin c ip a l de l a  máquina conforme a i inven­
to rad ica  en p resc in d irse  de un operario especial para una 
máquina separada destinada a confeccionar una c in ta  s in  
f in  a p a r t i r  de sobres su e lto s , a s i como en l a  supresión 
del tran sp o rte  has ta  esta  máquina separada. Por o tra  p a rte  
puede u t i l i z a r s e  l a  máquina conforme a i invento para l a  
producción económica de sobres noramles, en el caso de no 
te n e r  que confeccionarse sobres s in  f in .

El pegauo de lo s  sobres sueldos, perforados p rev ia­
mente en sus p a r te s  m arginales la te r a le s ,  se ren irza  con­
venientemente por medio de un pegamento aplicado en tre  la  
perfo ración  m arginal, con ooje^o de e v ita r  que se ensucien 
la s  páas de una rueda de púas que encajan en l a  p erfo ra ­
ción marginal durante la  a lineac ión  en el puesto d j .

Ahora bien, de acuerdo con el invento es p o sib le  tun­
d e n  no disponer ei puesto a ) , desainado a producir l a  p e r ­
fo ración  m arginal, h asta  d e trás uel puesto e ) , aesuinauo a 
secar él pegado marginal de la  c in ta  s in  f in , y suprim ir 
ei puesco d) destinado a a n n e a r  lo s  so ores recién  engoma­
dos y escalonados después de l a  p en o rac ió n  m arginal. En 
e s te  caso se puede aplicar- el pegamento sobre toda l a  su­
p e r f ic ie  de l a s  p a rte s  m arginales la te r a le s  a pegar entre 
s i  de lo s  sobres su e lto s , para asegurar una posición co­
r r e c ta  de l a  perforación  marginal con respecto a lo s  sobres 
unidos escalonadamente en l a  c in ta  s in  f in ,  se monta delan­
te  del puesto destinado a la  producción de la  perfo ración  
marginal o tro  puesto destinado a explorar l a  posición  de
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lo s  sobres su e lto s en l a  c in ta  s in  f in , mediante el cual 
se l le v a  a oabo una corrección de la s  desviaciones, caso 
de producirse éstas .

Finalmente puede el puesto destinado a la  producción 
de l a  perforación  marginal e s ta r  p rev isto  también en la  
propia máquina confeccionadora de lo s  sobres, o bien pue­
den alim entarse a la  máquina confeccionadora de lo s  sobres 
p iezas en bruto p rov istas ya previamente de la  perforación 
m arginal, para su tratam iento u l te r io r .  También en estos 
casos ofrece l a  máquina conforme a l invento la s  ven ta jas 
económicas más a rrib a  mencionadas en l a  confección de so­
bres sin  f in  con perforación  m arginal, con re lac ión  a la  
confección de ta le s  sobres s in  f i n  mediante dos máquinas 
separadas.

Dos ejemplos de rea liz ac ió n  de l a  máquina conforme a l 
invento se describen a continuación a base de dibujos pu­
ramente esquemáticos. En lo s  dibujos representan:

Las f ig s . 1 a 3, un esquema subdividido en tre s  v is ­
ta s  p a rc ia le s  del primer ejemplo de rea liz ac ió n  de l a  má­
quina conforme a l invento;

la  f ig . 4, un esquema de lo s  puestos a) a e) montados 
de trás de la  máquina confeccionadora de sobres y destina­
dos a un ir lo s  sobres sue ltos para formar una c in ta  sin  
f in ,  a mayor escala;

la s  f ig s . 5 y 6, un esquema de un segundo ejemplo de 
re a liz ac ió n  de l a  máquina conforme al invento;

la  f ig .  7, un sobre suelto  perforado en el margen, an­
te s  de ser pegado para formar la  c in ta  s in  f in ;

l a  f ig . 8, une v is ta  desde a rr ib a  sobre una c in ta  de 
sobres sin  f in ;

- 5.-
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l a  f ig .  9) un alzado l a te r a l  esquemático de l a  f ig .  8.
La máquina confeccionadora de sobres, en s i  conocida, 

t ie n e  conforme a la s  f ig s .  1 a 3 del dibujo un d ispositivo  
de admisión 1 con una p i la  2 de p iezas en bruto estampadas 
previamente, y un c ilin d ro  impresor 3, contra el que lo s  
mecanismos im presores 4, 5 y 6 imprimen por dentro y por 
fu era  l a s  p iezas en bruto que pasan sucesivamente una t r a s  
o tra  a través de l a  máquina. Sigue a continuación un puesto 
7 para c o rta r  ab ertu ras de v e n ta n illa s , un puesto para 
a p lic a r  pegamento en torno de cada abertu ra de v en tan illa , 
y un puesto 9 para a p lic a r  sobre la  abertu ra de l a  venta­
n i l l a  de cada p ieza en bruto un trozo de m aterial transpa­
re n te  para l a  v e n ta n illa , siendo re tirad o  dicho m aterial 
para l a  v e n ta n illa  en forma de c in ta  de un ro llo  de reservo. 
9 ' .  EL sentido de giro de l a s  p a rte s  esencia les de l a  má­
quina ha sido indicado mediante flech as . Las p iezas en 
b ru to , o bien lo s  sobres, recorren  l a  máquina en l a  d irec­
ción de l a  flech a , t a l  como ha sido indicado mediante una 
l in e a  gruesa ------- . Sigue después un puesto 10 para esca­
lo n a r la s  p iezas en bruto , un puesto para a p lic a r  pegamen­
to sobre lo s  bordes al descubierto en el escalonamiento de 
la s  u lte r io re s  solapas de c ie r re  de lo s  sobres, y una v ía  
de secado 12 para el pegamento sobre la s  piezas en bruto 
escalonadas, dispuesta debajo de l a  máquina. Sigue a con­
tinuac ión  un tambor de reenvió 13 para tra n sp o rta r  l a s  p ie ­
zas en bruto escalonadas a l lado superior de l a  máquina, 
un puesto 14. para separar la s  p iezas en bruto del escalona- 
miento, un puesto 15 para a lin e a r  la s  p iezas en bruto se­
paradas, un puesto 16 para prequebrantar la s  l in e a s  u l te ­
r io re s  de plegado de lo s  sobres, un puesto de plegado 17
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para p leg ar la s  solapas la te r a le s ,  un puesto 18 para a p l i ­
car e l pegamento destinado a pegar la  solapa del fondo con 
la s  solapas la te r a le s ,  un puesto 19 para p legar la  solapa 
del foncb, un puesto 20 para p leg ar la  solapa de c ie r re , -  
ro d illo s  asp iradores o discos asp iradores 21, 22, 23) d is ­
cos de descarga 24 con una p lu ra lid ad  de ranuras 2$ y una 
mesa de descarga 26.

Cuando se confeccionan con la  máquina sobres su e lto s , 
entonces se introducen ésto s, después de plegada su solapa 
de c ie rre  en e l puesto 2 0 ,.mediante los ro d illo s  a sp ira ­
dores o discos asp iradores 21, 22, 23, individualmente en 
sendas ranuras 23 en lo s discos de descarga 24, y coloca­
dos de p ie como p i la  27, son depositados delan te de un to  ̂
pe desplazable 28 sobre la  mesa de descarga 26.

Los puestos del d isp o sitiv o  que siguen a l  ro d illo  as­
p irad o r 23 en d irección  ascendente, destinados a tn i r  los 
sobres sue lto s para formar una c in ta  de sobres s in  f in ,  
han sido caracterizados en e l dibujo con la s  le t r a s  "a" a 
" f" .

El ro d illo  asp irador 23 t ie n e , t a l  como se aprecia en 
la  fig u ra  4, una ranura de mando 29 de longitud  e fec tiva  ve 
r ia b le , destinada a gobernar e l a ire  de asp irac ión  en una 
se r ie  de agujeros de asp irac ión  30. El ro d illo  puede por 
consiguiente, según e l a ju s te  de la  longitud  de la  ranura 
de mando 29, ó b ien  in tro d u c ir  en cada una de la s  ranuras 
23 del disco de descarga uno de lo s  sobres que van llegando 
sucesivamente uno a uno, o b ien , en e l caso deqt8 lo s  so­
bres hayan de se r unidos para formar una c in ta  de sobres 
sin  f in , a r ra s tra r lo s  individualmente por debajo de ana - 
guia 31 dispuesta concéntricamente con respecto a l ro d illo
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ficad o res 24 y conduciéndolos h asta  un tope 32 a ju s ta b le  
conforme a l largo  de io s  sobres.

Tal como puede ap rec ia rse  en l a  f ig .  4, están  monta­
dos de trás del ro d illo  asp irado r 23, en d irección  ascen- 
dente , segmentos 33 con ro d il lo s  an tagon istas 34, discos 
38 con ro d illo s  an tagon istas 39 y, a continuación, discos 
40 que g iran  a escasa velocidad p e r if é r ic a , con ro d illo s  
an tagon istas 41. Estos áltim os sirven  para reduc ir l a  ve­
loc idad  de tran sp o rte  de lo s  sobres.

Los segmentos 33 tien en  una escotadura 35, cuyo bor­
de p o s te r io r  36 en él sentido de g iro  se' encuentra sobre 
un radio  aproximadamente 1 mm menor con respecto a l a  en­
volvente c i l in d r ic a  de lo s  segmentos, con lo  que se produ­
ce un "borde apresador" 37. Un sobre apoyado con su solapa 
de c ie r re  44 plegada contra el tope 32, por delante en la  
d irecc ió n  de tran sp o rte , penetra  con su borde del fondo 43 
en l a  escotadura 35 de lo s  segmentos, t a l  como ha sido re ­
presentado en la  f ig . 4. Al seguir girando lo s  segmentos 
33, dobla su borde 36 a l sobre hasta  que hace apoyo contra 
el ro d illo  an tagon ista , de te l  modo que su borde.del fondo 
43, situado h as ta  entonces de trás en l a  d irección  del tranb 
p o rte , sobresale aproximadamente 3 mm por encima de l a  l i  
nea que une lo s  centros de lo s  segmentos 33 y .lo s  ro d illo s  
an tagon istas 34. El tope 32 es tá  ajustado correspondiente­
mente. En cuanto el borde apresador 37 apresa a l sobre a l 
segu ir girando lo s  segmentos 33, es transportado éste  en­
t r e  lo s  segmentos 33 y lo s  ro d illo s  an tagon istas 34 hasta  
lo s  discos 38 y lo s  ro d illo s  an tagon istas 39, en el sentidc 
opuesto a su d irección  de tran sp o rte  de hasta  entonces
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La f ig .  7 muestra un sobre suelto  42, apropiado para 

l a  confección de una c in ta  de sobres s in  f in  en la  máquina 
conforme a l invento, v is to  desde a rr ib a  sobre el lado de
a tr á s .  El sobre tien e  un borde de fondo 43, una solapa de 
c ie r re  44 y p a rte s  m arginales la te r a le s  45. La perforación
marginal ha sido designada con 46, y el pegamento aplicado 
en tre  lo s  agujeros del margen, con 47. Un trozo de una cin­
ta  s in  f i n  54 de sobres pegados unos con o tro s , ha sido re ­
presentada en l a  f ig .  8 v is ta  desde a r r ib a  y, en l a  f ig .  9 
en un alzado la te r a l  esquemático.

EL puesto "a" contiguo a lo s  discos 38 con lo s  ro d i­
l lo s  an tagon istas 39; destinado a l a  producción de l a  per­
fo ración  marginal 46 en lo s  bordes la te r a le s  de lo s  sobres 
está  constitu ido  por discos 48 con punzones 49, y por d is­
cos an tagon istas 50 con agujeros m atrices 51. Delante y 
d e trás de lo s  discos 48,50 están montaaos ro d illo s  de tran3 
po rte  52 con ro d illo s  an tagonistas 53.

P artes p rin c ip a les  del puesto "b" destinado a l a  a p l i ­
cación de pegamento sobre lo s  bordes la te r a le s  a u n ir en­
t r e  s i  de lo s  sobres, son un ro d illo  asp irador 55 y un ro­
d il lo  de ap licac ió n  56. Bn el ro d illo  asp irador 55 están  
dispuestos dos grupos enfrentados de agujeros de a sp ira ­
ción 57 ,57 ', que alternativam ente asp iran  cada uno un so­
bre y lo sostienen sobre la  su p e rfic ie  envolvente del ro­
d il lo  asp irador, m ientras que engomadores p erfilad o s  58, 
f ija d o s  sobre el ro d illo  de ap licac ión  56 y que, a través 
de un ro d illo  elevador 59 y de un ro d illo  intermedio 60, 
reciben  pegamento procedente de una cubeta 61, ap lican  co­
bre la s  p a rte s  m arginales la te ra )e s  45 de cada sobre man­
chas de pegamento 47 (véase l a  f ig . 7 ). EL puesto "b" va
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seguido de un ro d illo  de tran sp o rte  62 y ro d illo s  antago­
n is ta s  63.

Las p a rte s  p rin c ip a les  del puesto "c" s ig u ien te , desttt 
nado a escalonar lo s  sobres, son una correa 66 tensada so­
bre ro d il lo s  b4,65 con ro d illo s  an tagon istas 68 soportados 
sobre un soporte 67 y que g iran  todos a l a  misma velocidad 
p e r if é r ic a  de lo s  discos 40,48 y del ro d illo  asp iran te  55, 
a s i  como un ro d illo  69 con ro d il lo s  an tagon istas 70, que 
g ir a  a una velocidad p e r if é r ic a  menor, conforme n l a  sola- 
padura deseada en tre  lo s  sobres escalonados- Los ro d il lo s  
an tagon istas 63, 68, 70 están  dispuestos de ta l  modo, que 
no entran  en contacto con el pegamento rec ién  ap licado .
Como consecuencia de la  menor velocidad p e r if é r ic a  del rod¡L 
l io  69 y de lo s  ro d illo s  an tagon istas 70, a s i como de la  
v a riac ió n  de l a  d irección  de tran sp o rte , cada sobre que 
llega sobre la correa 66 es introducido parcialmente por 
debajo del sobre precedente, que se encuentra ya en tre  el 
ro d illo  69 y sus ro d illo s  an tagon istas 70, quedando a s i 
escalonado.

Las p a rte s  p rin c ip a le s  del puesto "d" s ig u ien te , dest 
nado a a lin e a r  lo s  sobres escalonados conforme a l a  perfo­
rac ió n  m arginal, son discos 71 con espigas cónicas 72 que 
encajan en l a  perforación  marginal 46, y ro d illo s  antago­
n is ta s  73 con escotaduras, que no han sido representadas, 
para l a s  espigas 72.

Las p a rte s  p rin c ip a les  del puesto "e" s ig u ien te , des­
tinado a secar el pegado marginal de l a  c in ta  s in  f in ,  son 
co rreas in fe r io re s  76, que están  tensadas sobre ro d illo s  
extremos 77,78 y sobre una p lu ra lid ad  de ro d illo s  de apoyo 
79* siendo movidas por un ro d illo  de accionamiento 80, a s i
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como correas superiores 81 tensadas sobre ro d illo s  ex tre­
mos 82,83 y v ario s  ro d illo s  de apoyo 84, siendo a r ra s t ra ­
das mediante f r ic c ió n  por la s  correas in fe r io re s  76. Como 
consecuencia de la  curvatura de l a  v ia  de correas, e l ramal 
in fe r io r  de la s  correas superiores 81 oprime lo s  bordes de 
ra  c in ta  de sobres s in  f in  fuertem ente contra e l ramal supe­
r io r  de la s  correas in fe r io re s  76.

Entre lo s  segmentos 33 y lo s  ro d illo s  extremos 77,82 
del puesto "e" destinado a secar l a  c in ta  s in  f in , es^án 
p rev is ta s  guias in fe r io re s  85 y guias superiores 86 para 
lo s  sobres (véase la  f ig .  4 ).

Las p a rte s  p rin c ip a les  del puesto "f" sig u ien te , des­
tinado a en ro lla r  l a  c in ta  de sobres s in  f in ,  son un ro llo  
88 que recibe l a  c in ta  s in  f in ,  un ro d illo  de reenvío 89 y 
un ro d illo  o sc ila n te  91 l ig e ro , soportado de manera bascu­
l a r l e  en brazos 90 y suspendido en un lazo de l a  c in ta  s in  
f in , mediante cuyo movimiento ascendente o descendente, y 
en caso de d ife ren c ias en tre  la  velocidad de arrollam iento 
del ro llo  88 y la  velocidad de tran sp o rte  de l a  c in ta  de 
sobres s in  f in , se corrigen estas d ife ren c ia s  de l a  manera 
en s i  conocida, a través de in te rru p to re s  de l im ite  o simi­
la r e s ,  que no han sido representados, y de un motor de man­
do. También puede e s ta r  p rev is to  un d ispositivo  en s i  cono­
cido, que no ha sido representado, para cambiar un ro llo  
llen o , por un ro llo  vacio.

EL segundo ejemplo de re a liz ac ió n  de l a  máquina con­
forme a l invento, representado en la s  f ig s .  5 y 6, se d ife­
renc ia  del primer ejemplo de re a liz ac ió n  por l a  posición
del puesto "a" destinado a producir la  perforación  margi­
na l, y por haberse suprimido el puesto "d" para la  a jin e a - !!

i



-  12

1

3

10

18

20

28

30

ción de lo s  sobre perforados previamente en su margen, en 
cuyo lu g ar se ha p rev isto  o tro  puesto de alineac ión , de­
signado con "g". La maquina 1 a 28 confeccionadora de so­
b res , que no ha sufrido m odificación, ha sido representada 
en l a s  f ig s .  5 y 6 tan  sólo parcialm ente. Para todas la s  
p a r te s  que no han variado, se han conservado lo s  signos de 
re fe re n c ia  empleados en la s  f ig s .  1 a 4.

Partiendo del ro d illo  asp irador 23 en el extremo de 
d e s c a r g a  de l a  máquina confeccionadora de sobres, s i ­
guen s in  v ariac ió n , t a l  como se ap recia  en l a  f ig .  5, lo s  
segmentos 33f lo s  discos 38,40 y lo s  ro d il lo s  de transpo r­
te  52, in c lu s iv e  lo s  ro d il lo s  an tagon istas 34, 39, 41 y 
53. Ha sido suprimido el puesto "a" en tre  lo s  pares de ro­
d i l lo s  52,53. Siguen in v a ria b le s  lo s  puestos "b" para l a  
ap licac ió n  del pegamento con l a s  p iezas 55 a 61, y "c" pa­
ra  el escalonamiento, con la s  p iezas 62 a 70. Se ha sup ri­
mido el puesto "d" sig u ien te  destinado a la  a lin eac ió n  de 
l a  perfo ración  m arginal. Los ro d illo s  extremos 77,82 del 
puesto "a" para  e l secado del pegado marginal de l a  c in ta  
s in  f in ,  siguen inmediatamente a l  ro d illo  69 con lo s  ro d i­
l l o s  an tagon istas 70.

Tal como se ap recia  en l a  f ig .  6, se h a lla  dispuesto 
de trás del ro d il lo  extremo 83 del puesto "e" destinado a 
secar l a  c in ta  s in  f in  54, un puesto "g" para explorar l a  
posic ión  de lo s  diversos sobres en l a  c in ta  s in  f in ,  pues­
to  que co n sis te  en un foco luminoso 92 y una cé lu la  fo to ­
e lé c tr ic a  93. Puede e s ta r  constitu ido  también por o tro s  me­
dios exploradores conocidos. En el caso de que el puesto 
"g" compruebe una divergencia d e .la  posic ión  debida de lo s  
sobres en l a  c in ta  s in  f in ,  entonces desencadena de l a  ma-



1

s

10

15

20

25

30

382504
ñera en a i conocida, a trav és de un servomotor, la  corre_c 
ción correspondiente de la  velocidad del puesto "c" pan 
e l escalonam iento, y del puesto "e" para e l secado.

Detrás de los ro d il lo s  extremos 78 del 
puesto"e" para e l secado, está  montado e l puesto "a",que 
no ha variado en s í ,  para la  producción de la  perforación  
marginal y que está  co n stitu id o  por d iscos 48 con punzo­
nes 49, y d iscos an tagon istas con agujeros m atrices 51*
El puesto " f" .s ig u ie n te , destinado a e n ro lla r  la  c in ta  
de sobres s in  f in  no ha su frido  v ariac ió n .

En resumen, la  Paten te de Invención que 
se s o l ic i ta  deberá recaer sobre la s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES
1. UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION SELEC­

TIVA DE SOBRES SUELTOS O CINTAS SIN FIN DE SOBRES COHE -  
RENTES, EN UNA PASADA UNICA A TRAVES DE LA MAQUINA, c a u ­
te r iz a d a s  porque a una máquina confeccionadora de sobres 
en s i  conocida, en la  que son tra ta d a s  p iezas en bruto -  
estampadas previam ente, o b ien una banda de papel o simi 
la r e s ,  y que puede estar dotada también de puestos para 
im prim ir, confeccionar v e n ta n illa s  de sobres, in tro d u c ir  
im presos, sobres de con testación  pagada o s im ila re s , es­
tán  acoplados, convenientemente en tre  e l puesto de plega­
do y e l  de descarga de la  máquina confeccionadora de so­
b res , lo s puestos s ig u ien te s  que forman una unidad cons­
tru c tiv a  con la  máquina confeccionadora de sobres:

a) un puesto para p roducir una p e rfo ra ­
ción m arginal en lo s d iversos sobres;

b) un puesto para a p lic a r  un pegamento 
sobre la s  p a rte s  m arginales la te r a le s  de lo s  sobres, que

-  13-



han de se r  pegadas en tre  s i ;
c) un puesto para escalonar lo s  sobres;
d) un puesto para a l in e a r  los sobres esca­

lonados conforme a la  p erfo rac ió n  m arginal;
e) un puesto para secar e l pegado margi­

n a l de la  c in ta  sin  f in  de sobres escalonados y
f )  un puesto para a r r o l la r  la  c in ta  s in  f in  

de sobres sobre un ro l lo .
2. UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION SELECTI­

VA DE SOBRES SUELTOS 0 CINTAS SIN FIN DE SOBRES COHEREN­
TES, EN UNA PASADA UNICA A TRAVES DE LA MAQUINA; según la  
re iv in d icac ió n  1, ca rac te rizad a  porque e l  puesto a) para 
p roducir la  perfo rac ió n  m arginal se s itú a  inmediatamente per 
delan te  d e l puesto f )  destinado a a r r o l la r  la  c in ta  s in  . 
f in  de sobres sobre un r o l lo ,  siendo eliminado e l puesto
d) para a l in e a r  lo s  sobres escalonados omforme a la  p erfo ­
rac ió n  m arginal, que es su s ti tu id o  por un puesto g ) , d is ­
puesto precisam ente por delan te  d e l puesto a ) ,  y que s irv e  
para exp lorar la  posic ión  de lo s  d iversos sobres en la  c in  
ta  s in  f i n ,  a efec tos de c o rre g ir  p o sib les  d ivergencias de 
p osic ión .

3. Se re iv in d ic a  por últim o como objeto  
sobre e l que ha de ¿recaer la  P aten te  de Invención que se 
s o l i c i t a :  UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION SELECTIVA DE 
SOBRES SUELTOS 0 CINTAS SIN FIN DE SOBRES COHERENTES, EN 
UNA PASADA UNICA A TRAVES DE LA MAQUINA.

Todo conforme queda d e sc rito  y reivindicadc 
en 3a p resen te  Mmoria d e sc rip tiv a  que consta de quince -
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páginas mecanografiadas y d ibujos que se acompañan.

Madrid, 29 Ju lio  1.970. 
BERNARDO UNGRIA

p .p .

10

20

30

i



ij i NíKnr < EER MASCHmEüyABRIK UND EI8BTGIES8EREI curro /i A&&JU3 HUJAo/ A*

ESCALA VARtABLE 
Madrid, 29 da j u l i o  da 19 70 

BERMARDO UMBRÍA
p. p.



VINXKER & D'ttt.'Linm : M&SCHlNiatFABHIÍC UND E IS^lB saK M K I < SKES BOJAS/2*

FIG-2
/a ?6
t 77

74
76

&&
i ^

7?
- . 1

j—  ^  ESCALA VAR!ABLE
r  ( j  *  J  M.dr<d.29 d. j u l io
< '  ^  ^  BERNARDO UM6 R!A

p. P

da 19 ^ 0



WPKLER & DttNHEBIER HASímiNaMSRIK UKD S^SESGIESSEBU. BEIS 3MAS/3*

ESCALA VAR!ABLE 
Wadrtd, 2 9  de j n H o ^  de 19 ? 0

p-p-



l̂ JTnfT/ER & í  H&SORINENTABBIK ÜSD-EI3EN5IES8ÍBEI. SEI^ 3 M W 4 ^



U1NKLER & DÜNNEBIER MASCHIKENFABRIK UKD EISENGIESSEKBI, SEIS H0JAS/3A

388304

ESCALA VAR!ABLE 
Madrtd, 2 9  da j u l i o  da 19 70 

BERNARDO UNORtAF¡G-6 p.p




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



