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Ia presente descripeion se refiere como su enuncia—
do indica a ciertos perfeccionamientos introducidos en 108 sig-
temas de cierre hermético de las puertas correderas que obturan
el acceso a las camaras frigorificas para evitar su comunica-
cidn con el exterior, y en general de toda camara de Ffunciona-
miento hermético.

Ia esencialidad de la invencidn radica en la dispogl-
cidn de una Junta de espesor veriable mediante uns presidn de
aire, acoplada a la puerta corredera de manera que su apoyo so-
bre la superficie del cierre hermético es asegurada sin posibi~
lidad de fallos al aumentar su espesor desde la posicion de re-
poso, por la citads presién de aire, para que a la vez que se
consigue un cierre perfectamente hermético se confiere a la Jun-
ta una duracion limitada al evitarse su roce éon la superficie
de apoyo durante el desplazamiento de la puerta respecto a la
abertura que.ha de obturar; roce que destruiria repidamente es—
ta junta tal como ecurre en las actuales en el gque su apoyo so-
bre la superficie de cierre esta fijado a un mayor espesor de la
citada junta y & la elasticidad del material del que esta com-
puesto, motivo por el cual roza sobre la superficie de asiento
durente los desplazamientos de aperiura y cierre de la puerta.

. Por otra parte con los perfeccionamientos preconiza-
dos se hace menor y minimo el esfuerzo necesario para el des-
plazamiento de la puerta, al evitarse el roce de la junta sobre
la superficie de cierre, pues la variacidn de espegor de la jun-
ta es realizado en el momento en que la puerta estd tan proxima
al final de su carrera de cierre, que el tiempo necesario para
su variaciodn de espesor es mayor que el tiempo necesario para
realizar este recorrido final de la puerta, con la particulari-
dad de que el aire necesario para realizar la variacion de es-

pesor de la junta proviene de un cilindro cuyo esfuerzo es el



35

40

45

50

\J1
i

60

que realiza en los desplazamientos de la puerta.

Parg la mejor comprension de cuanto antecede se hace
a continuacion una detallada descripeion del elemento descrito
con referencia a los dibujos que se acompafian.

Ia figura 12, es una vista en alzado frontal de la

o o ! . oo . .
puerta en posicion de cierre, con el cilindro de acecionamiento
seccionado por un plano vertical,

La figura 28, es una vista en alzado lateral de la

puerta en posicién de cierre con la junta en estado de reposo.

Ia figura 38, es una vista en alzado lateral parcial

. . z . .
de la puerta en posicion de cierre con la junta en estado de
expansion.

Ia figura 48, es una representacion parcial de la puer-

ta y cilindro de accionamiento en una posicién intermedia entre
la apertura y el cierre. ’

. . 7 ’, .
La figura 58, es una representacion esquematica del

‘gistema neumdtico de mando.

Segﬁn queda representado en los dibujos un cilindro
(1) neumatico de doble efecto tiene unido a su émbolo (2) un
véstago (3) que sale al exterior por uno de los extremos, donde
a traves de una brida (4) se unen a la puerta (5) para que los
esfuerzos del aire sobre el embolo (2) se transmitan a esta y
efectuen los movimientos de cierre y apertura al deslizarse so-
bre ruedas (6) en perfiles (;) situados en sus cantos superior
e inferior, de manera que ésta siempre mantenga una separaciodn
fija fe la superficie (8) de cierre de la camara (9).

En la cara de la puerta (5) orientada a la camara (9)
esta situada una Junta (10) pr&xima al contorno de la puerta
(5), que aloja en su interior un tubo (11) elastico comunicado,
a traves de un tubo (12) rigido unido a la parte edterior del

vastago (3) y de un conducto (13) interior que el vastago (3)
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presenta orientado a cesta parte sobresaliente, con el interior
del cilindro (1), de manera que golamente esta comunicacion se
establece cuando la puerta estd en posicion de cierre, Figura
12, y no en cualquier otra posicién Figurs 42, por estar el
conducto (13) fuera del cilindro'(l).

lMediante un distribuidor (14) que tiene entrada de
aire por un conducto (15) a través de valvulas (16), filtro (17)
regulador de presidn (18) y lubricador (19), y suponiendo la
buerta (5) abierta, el aire es llevado por un conducto (20) que
sale del distribtuidor (14) al cilindro (1) a una entrada (21)
situada en su extremo que da salida al vastago (3) de manera
que el aire acciona sobre el émbolo (2) en sentido de introdu-
cirge en el cilindro (1) con lo que la puerta (5) es arrastrada
a la posicidn de cierre, permaneciendo durante este recorrido
el tubo (11) eldstico comunicado con la atmosfera y por tanto
la junta (10) presentando su menor espesor y separada de la su-
perficie (8) de cierre de la cdmara (9) y por tanto sin rozar
sobre ella. Al llegar el conducto (13) a introducirse en el ci-
lindro (1) Figura 18, el aire contenido en este y que proviene
del distrituidor (14), pasa por este conducto (13) ¥ el tubo
(12) al tubo (11) eldstico alojado en la junta (10) con lo que
este tubo (11) aumenta de didmetro espansionando la junta (10)
hasta que esta apoya con fuerza sobre la superficie (8) de cie-
rre de la camara (9) asegurando su total hermebicidad y adaptan-
dose cualquier irregularidad que esta pueda presentar.

Durante este recorrido de cierre de la puerta el aire
contenido en el cilindro (1) entre el émbolo (2) y el extremo
opuesto a la salida del vastago (3) sale al ekterior por un con-
ducto (22) que a través del distribuidor (14) comnica con la
atmésfera por otro conducto (23), verificandose para la apertu-

ra de la puerta (5) la comunicaciodn a traveés del distribuidor
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(14), por ser accionado este del aire contenido en el cilindro
(1) y tubo (11) con la atmdésfera, para su evacuacién a través
del conducto (20), y otro conducto (24) del distribuidor (14)
con 1o que el tubo (11) eldstico vuelve a su posicién inicial,
o de menor didmetro con 1o que la junta (10) se separa de la
cdmara (9) quedando el conjunto junta (10) y puerta (9) dis-
puestos para la apertura que tiemen lugar al fluir el aire a
través del distribuidor (14) por el conducto (22) empujando al
émbolo (2) hacia el extremo de salida del vastago (3), con 1o
cual el conducto (13) comunica con la atmésfera al salir del ci-
1indro (1) con lo que contimua la accidn de comunicacidn con la
misma atmbsfera del tubo (11) eldstico que se realizd primera-
mente a través del distribuidor (14).

Fn el tubo (12) estdn situadas una valwula (25) para
alimentar de aire a presién el tubo (11) en caso de fallo del
suministro de aire al cilindro (1) y un regulador de presién
(26) para evitar excesos de presién en el mismo tubo (11).

La forma, dimensiones y materiales podrén ser varia-
bles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre
que no altere, camble o modifique la esencialidad del objeto
que se describe.

Los %términos en que queda redactada esta Nemoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar

con caracter amplio y nunca en forme limitativa.

Bl Inventor se regerva el derecho de obtencidn de los
oportunos certificados de adiciodn complementarios por las mejo-
ras o perfeccionamientos que en 1o sucesivo pudiera aconsejar

la practica.
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LA PATENTE IE INVENCION que se solicita debers re-
caer precisamente, sobre las particularidades caracteristicas
de las siguientes reivindicaciones:

18.- Perfeccionamientos en los sistemas de clerre
hermético de puertas correderas en camaras frigorificas ¢ a -
racterizados por comprender, situada en la pueria
corredera en su cara orientada a la camara, una junta elastica
a manera de envolvente en cuyo interior y en todo su recorrido
se encuentra un tubo flexible recepior de una presién creada
por aire, de tal manera que con la variacion de diametro que
experimenta a la recepci6n de este aire a presién respecto al
didmetro que presenta a la presidn atmosférica posiciona a la
junte en contacto fuerte sobre la superficie circundante al
hueco que se ha de cubrir a fin de obtener una hermeticidad sin
fallo al adaptarse junte y tubo por su elasticidad a la citada
superficie absorﬁiendo cualquier irregularidad que pudiere pre-
sentar, permitiendo por la misma elasticidad de ambos elementos
la vuelta de la junta su separacion de la supérficie de apoyo
cuando el tubo estd a la presion atmosférica.

28 ,- Perfeccionamientos en los sistemas de clerre
hermético de puertas correderas en cidmaras frigorificas, segun

eivindicacion anterior caracterizados porgue el tubo que accio-
na la junta recibe el aire a presién de un cilindro neumdtico

de doble efecto, utilizado para el accionamiento de la puerta
en su recorrido de cierre y apertura a través de un conducto
interior que lleva practicado un vastago con salida al exterior

por uno de los extremos del cilindro, en cuyo extremo interior
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se halla unido a un embolo que discurre en el interior del
citado cilindro y de un tubo rigido gue conecta el citado con-
ducto con el tubo de accionamiento de la junta, verificandose
la citada comunicacion, del tubo eldstico que acciona la junta
con el cilindro, solamente cuando la puerta esta en posicién

de cierre al introducirse el véstago en el cilindro, para que -
el aire que ha accionado el émbolo en el recorrido de cierre

de la puerta pase al tubo eldastico que acciona la junta, ex-
pansionandola hasta que apoya fuertemente con la superficie de
cierre que circunda el mueco de acceso & la camara, aire que

ha sido suministrado a traves de un distribuidor alimentado a
través de valvulas, filtros regulador de presidn y lubricador,
y verificarse que previa a la apertura de la puerta el mismo
distrituidor pone en comunicacidn con la atmdsfera el aire con-
tenido en el tubo eléstico, que acciona la junta y en el cilin-
dro para que la junta vuelva a su posicién inicial en separa-
cion de la superficie de cierre de la camara y a la vez el
accionamiento del émbolo del cilindro en sentido de posicionar
el vastago al exterior del cilindro con lo que el conducto de
este vastago queda comunicado con la atmésfera, continuando el
tubo eldstico que acciona la junta a la presion atmosférica
pare que esta queda separada de la superficie de cierre de la
camara durante este recorrido de apertura y el de cierre hasta
que nuevamente penetra en el interior del cilindro habiendose

previsto en el tubo rigido que comunica con el tubo eldstico

. 0 . ’ t] (3
/acc1onamlento de la junta una valvula para alimentar de aire

/
# presién este tubo elastico de la junta por medios auxiliares

/
/ en caso de fallar la alimentacidn del cilindro de maniobra de

la puerta.
38,- "PERFECCICNAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CIERRE
HERMETICO DE PUERTAS CORREDERAS EN CAMARAS FRIGORIFICAS!.



Todo ello segun queda expuesto en la presente liemo-
ria que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara y hoja de dibujos que con la misma se acompafia.

WADRID, 2 g JUL. 1970
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