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Procediniento para le fabricacidn de produc
tog textlles,

FORCHUNGSINSTITUT ¥UR TEXTILTECHIOLOGIE, entidad
elemans, residente en S0L Kerl- Harx, Stedt, Ale

menis,

LY

Le invencidn se refiere & un procedimiento
para 1lg obiencidn de un producto textil, especial
mente para mantss o preductos similares con supexr
ficio asperizeds o afelpada en 1la que wne caps de

fivras, formendo botonss de hilo , se une con tels
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de base por cosido de punto mediante puntos de mells
formndos de lazog de fibras de la cape {ibrosa que &S
trechamente en el lado trasero de la capa de base, la
wridn entre la capa. de fibras y la capa de base se
efectia en este procedimiento mediante una megquinz de
cosido de punto sin empleo de hilos para coser. la )
e de fibras se dispone sobre la capa de base en for-
me de pliegues de fibras-hilo, Se forme un producte
que, en el lado delantero, tiene una superficie afel-
vada y solo en el lado ftrasero muesire wna estructura
en forma de mallag.

31 los productos textiles, asi fabricados,
se someten & un tratamiento de aspiracidén en ambos la
dos se forma en un lado del producto la cobertura as.
pirazada exclusivamente de las mallas de los cosidos
de punto alli dispuestos, Esto tiene el.incounveniente
de que se debilite la fijacién en la capade base de
los botones de hiloformedos de la capa de fibraz, ya

- que les fibras son extraidas por el agujero que sg¢ -

forma por la aguja dque penetra al hacer la cosiura
de punto y con la cual se debilita la adhesidn., Ademds
los productos textiles segin este procedimiento se fg
brican en un solo proceso de trabajo, de manere que so
lo se puedenifabricar mantas con identigo color en A~
bog lados, Ia Tabricacién de mantes con colores dife~
rente entre si en embos lados exige que un lado se ha-
y& de fabricar con ¢l primer materisl de fibres y el
otro lado con material de £ibras de otro color en un
segundo proceso de cosido de punto, E1l empleo de dos

etapas de trabvajo de esta clase resulta, sin embargo,
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antieconomico,

E1l cometido de 1la invencidn es , para la fa

’bxicacidn de mantas y similares segin el procedimien-

to anteriormente descfito, hace posible une aspiracidén
mejoradé en ambos lados disponiendo de un desarrollo
de fibras diferentes en color en ambos lados y-todo
ello en un solo proceso de trabajo.

Para sdlucibnar este cometido se emplea, se
gun le presete invencidn, como tela de bage un vellon
mecanicamente solificado y que se dispone en el nucleo
de la mante o similar de manera que tambien las fibras
del vellén empleando como tela base, se pueden em=-
plear para la formacidén de le capa aspirazada o afel-
pads sobre el lado opuesto a los botones de fibra-hi-
lo,

Como velldn mecenicamente solificado se pug
de emplear un tricotado de velldén, Este se dispone en
el micleo de la manta o similar de manera que 108 hiw
los de la malla del cosido de punto del velldn esten
dirigidos hacia los botones de fibra-hilo y empleandp
se el lado opuesto para la formacidén de la capa aspe-
rizade o afelpada.

Ademds tembién se puede emplear como tela
de base un naterial de velldn que puede estar solifi-
cado quimicamente, pero que sin embargo, no ha de po .
geor ninguna impregnacidn de material sintetico que la
ponge rigida,

Desde el lado trasero puede estar quimicamen
te solificado como méximo hasts la mitad del grosor

del producto.
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En le preperacién se apresta el lado del producto en

" &l lado que lleva 1los botones de fibra-hilo en foyme

de ﬁanté'g de felpa, En el tratamiento del otro lado
del producto se recogen en primer lugar las fidbras de
la tela de base por la méquine de aperizar, se levanien
Ge su posicién plana y se emplean por lo tante pars L]
sarrollar une superficie de la mantas o similar,

La invencidn se describe & continuacidn euun
ejemplo de ejecucidn,

IEn el dibujo correspondiente muestres
la figura 1 wna seccién o traves de wne ndquine de tr

e

153

cotar detada de los medios formadozes de la.
fibras-hilos: '
la figure 2 seccidn en direccidén longitudinal a traves
de la tela textil segun le presete invencidn
en estado sin asperizar;
la figura 3 une seccidn en direccidén travesal o trovis
de le tola bextil en estedo sin agperizar;
la figura 4 una seccidn en direccidn travesal a fraves
de la tela textil agperizada en ambos lados.
Te mdquina de cosido de punto seguin la figu~
2 1 estd dotada de los utiles de cosido de punto cong
cidos en estes méquines, Estos se componen esenciazl-
nente de las agujas corredizasg 1 dispuestas en le barre
5, de sus ganchos la, que se cierran por los alambres
de clerre 2 dispuestos en la barra 12 y de las pledinas
de extraccidn 3 que se encuentran en la berra 13 ¥ que
tlenen por cometido gmrentizar le salide de las agv.ias
corredizas 1 fuera de la tela de base 6,

El tricotado de vellon 6 gue en los ejeaplos
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de ejecucidén segin las figuras 2 & 4 sirve como telas
de base, se alimente a las egujas corredizes 1, asimis
mo le cape de fibras 7. La alimentecidn de 1a capa de
fibras 7 se puede realizar directamente desde una car-
da o desde cualquier otro dispositivo formedor de ve-"
116n con ayuda de cilindros alimentadores 8, 8%a tra-
ves de unacinte de tramsporte sinfin 10 que se¢ acclona
por el cilindro de alimentacidn Q'y que'pasa alrededor
del cilindro 9. En comparacién con la tela base 6 se -
suministra la capa de fibras 7 & una velocidad congide
rablemente mayor, de maneré que se presenta une compre
sién o bien recalcamiento. Una compresién demasiado ele
vade puede conducir 2 18 formacidén de nervaduras trans
versales, ’

las agujas corredizas 1 atraviesan la tela
de base 6 y cogen con sus ganchos la fibra de la cepa
de fibras 7, Las fibras en la capa de fibras 7 estan .
orientadas esencialmente en direccidn longitudinal o
inclinadasg con relacidn a la direceidn de tréélacidn
de la capa de fibras 7. Son empujades por una - barra
11, dotads de cerdas, que sinerdnicamente con el c¢iclo
de trabajo de las agujas efectua un movimlento de oseci
lacidén y/o de elevacidn, hacia los ganchos de las agu
Jas corredizas 1 de maneras que las agujas corredizas '
1 al retroceder arrastran lazos Tb compuestos de fibras
de la capa de fibras 7 y atraviesan la capa de base 6.

En le posicidén mds trasera de las agujas co-
rredizas 1, cuando sus ganchos l& estan cerrados por

los alanbres de cirre 2, se expulsan los lazos de fi-

bras Th por encime de la punta de las agujas corrediges 7,
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Do eszta manera se forma en el lado trasero de la boln

de bese en Fforma continua unas puntades de punto con
lo que el lado trasero de la tela de base 6 adguicre
el aspectc un genero de punto.

Como se aprecia ademds en la figure 1 se co~
loce la cepa de fibras por encima de los botones de £i
bra-hilo 4 dlspuestos en la barra 14 ddndosele asl 1o
forme de nervaduras longitudinales en forma de botones
pasdndose por las agujas corredizas 1 insertadas en la
cape de fibras 7 la capa de fibras 7 por lecs espscios
entre las pletines de fibra-hilo 4,

Las lagadas de fibra Tb formen aqui los bra-
zos de los botones de fibra-hilo Tz (Fig.2,3,y 4). Bs
deseable que todas las fibras que forman los botones
esten ligados en las mallas. La proporcidén de capa de
fivra T ligada por los puantos de malle puede regularse
entre otros, por el tamafio del gancho de la aguija 1a ,
por el momento de cubrirse el gancho de agujs la, por
la velocidad y la magnitud del movimiento de log mediosz
pare. empujar las fibras en los ganchos de ahujas 1a,
por la densided de la capa de fibres 7 y por su veluoi-
dad de elimentacidn, i

Las fibras de la cepa de fibra 7 deben tener
por lo general une longitud superior a ls longitud que
se consume en un ciclo de trabajo,de maners que sean ro
cogidas wvarias veces por las agujas corredizes l. ¥
esfo consegubtivanente por varizs agujas corredizas dis

.

puestas wne al. lado de la otra. Se form2 de esta maners

~ unas mallas de punto cerrades gue unen la capa de fibwa

7 aiimentada en forma duradera con la capa de base y que
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no se pueden separar,

Cono muestra la figura 2 como seceién lon
gitudinal del producto textil obtenido segun la pre
sente invencidén y la figura 3 como su seccidn trans-
versal, se han orientado en el tricotade de vellén 6
que sirve como tela de base las fibras 6b preferente
mente en direceién transversal a la “direccidn longi
tudinal y aparecen por lo tanto en la seccidén en dire
ceidn - longitudinal seguin la figure 2.solamente ¢OMmo
secciones de fibras, Una parte de las fibras oriente-
das en direccidén transversal estd formada a mallas ¥y
produce de esta manera une solidificacidn del tricota
do de velldén 6. En el nucleo del producto de la manta
estd dispuesto el tricotado de vellon 6 de ﬁanera
que las mallas de punto se encuentran en el lado 6a,
La capa de fibras 6b se encuentra en el lado izquier~
do del producto esiando las fibras que formen la su-
perficie del producto en este lado en fija ligédura
en el otro lado 6a del tricotado de vellén 6 por las
mallas de punto,

Sobre el tricotado de velldn 6 se cose la
capa de fibras 7 de manera que con las mallas Ta Lor
madas en el lado izquierdo del producto de manta for-
macas por la capa de fibras 7 estdn ancladas como te-
la de base ¥y en el otro lado de la mercancia de manta .
forme botones de pe-hilo Ta. Si el material de manta
asl obtenido se somete a tratamientos de apresto, pre
ferentemente & une asperiszacidn, entonces se trabajan
en un lade del producto los botones de fibra-hilo 78 ,

mientras en el obtro lade del producto ante ftodo la ¢a-
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. disposicidén para el asperizemiento. Como la capa de

fibras 6b compone preferentemente de fibras dispues
tas #ransversalmeﬁte pueden ser estas recogidas muy
facilmente por las cardas de asperizacidn v extroidas
de entre las mallas Tb.

Lz figura 4 representa como le capn asperi~
zada en el lado aerecho del producto se ha formsdo de
los botones-de fibre-hilo Ta ¥y en el lado izguierdo
del producto en pequefias proporcidén de lag mallas Tb
¥y en su mayor parte sin embargo de 18 capa de fibras
6b del tricotado‘de velldn 6, cuyo lado 62 posse ma-
1les de punto. )

De estos menera sge pueden fabricer tambidn
mantas con dos lados de colores difersntesy Iformandg
se al lado derecho del producto por las fibras ds Los
botones de fibre-hilo Ta, el lado izquierdo esencisi-
mente por las fibres de otro color de la cape e Ti-
bras 6b del velldn tricotado. 6. Asimismo es posible
el empleo de procesos de apresto adioionalménte, tales
como estampacidn, pulverizacidén, grabacidn , ete.

Naturalemente pueden aprestarse ambos la-
dos de la mercancia en forme diferente, por ejemslo
wo de los lados con pelos largos, el otro con pelos
cortos, enmarafiado , etac.

Le tela de base puede estar adicioneluente
armads de hilos transverseles y/o longitudinales gue
preferentemente se¢ disponen en el interior de la2  te-
la de base o bien en el lado de las mallas de pwnita,

Bsta tela de base se puede fabricar también, medisnie
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seleccidn adecnada de lag fibras e hilos, de manera
que sea capaz de encoger en direccidn trénsversal .
Bl procedimiento segin la presente inven.
cidn permite ademds la fabricecién de mantas dota-
56 das en uno o en ambos lados de efectos de grabado. Me
diante la mezcla con materiales de capacidad de fun
dicién al calor en la tela de base y/p en la cepa de
velldn para 1a formacidén de los Dboiones de fibra-hilo
se pueden lograr efectoa de grabacidén permanentes, ya
10, que los lugares aglutinados no se pueden asperigzar.

En lugar del tricotado de velldn pucde em~
plearse como telae de base también un velldn sujetado
por el pasado de agujas o un velldn similar, Este, sin
embargo, no deberd tener ninguna impregnacidén de mate-

15. rial sintético que le dé rigidez pare no impedir des-
pués la formacidén de wna manta asperizada o afelpaia
Pueds estar hasta le mitad de su grosor quimicamente
solificada desde su lado trasero.
‘HOTA
20. Descrite suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que lgps disposiciones antg
riormmente indicadas, son susceptibles de modificacio-
nes de detells, en cuanto no alteren sﬁ principio fun
25, demental. Siendo lo gue constituye la esencia del re-
ferido invento y por lo que se solicita Patente de In '
venecién por 20 afios en Egpafia, sobre: PROCEDINIENTO
PARA TA FABRICACICN DE PRODUCTOS TEXTILES, caracteri-
zandose por lo siguiente.

18,- Procedimiento pare la fabricacidn de




o

5e

10.

15.

20.

‘ductos similares con superficie asperizeda o afelps

o
R saszoy 3

302207 "

productos textiles, especislmente para manies o pre

1pa
da en ambos lados, en el cual una cepa de Fibras fop
mendo botones de fibra-hilo se une con una tela base
mediante lagos de fibras formados de la capa dJde (i~
bres, caracterizedo porque se emplea como tela de baw
ge un velldn solidificado mecanicamente que se dispo=-
ne en el nucleo del producto textil de menere que las
fibras del velldn empleado como tels de base se pus-
den emplear para la formacidn de la superficie asperi
zade o afelpada en,ei lado opuesto & les botones de
fibra-hilo efectuandose la wunidén o atadura entre la -
tela de base y la capa de fibres formada & botones ds
fibra hilo, mediante lazos de fibras extraidas de le
capa de fibras aue se disponen en el lado trassre de
la tela de base formando malles de punto.

2a.- Procedimiento segun la reivindicacidn
1 caracterizado porque como vellén solificado mecani-
cemente se emplea un vellén tricotado dispuesto en
el micleo del producto textil de menera que ¢l lado
de las mallas del tricofado de velldn esté dirigido
hacia los botones de fibra-hilo,

- 38,- Procedimiento segun la reivindicacidn 2
caracterizado porque se emplea un tricotado de velldn
en cuyo interior o bien en el lado de las mellas de
punto se han dispuesto hilos como armadura.

48,- Procedimiento segin la reivindicazecidn
1 caracterizado porque como velldn necénicamente m0~
lidificado se emplea un meterial de velldn tratade con

agujes que adicionalmente puede estar tratado quimics
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mente , pero que sin embargo no posee ninguna impreg
necidn de material sintetico que le ponge rigido,

58,~ Procedimiento segin reivindicacién 4,
caracterizado porque la solidificaecién quimica se efec
tua desde el lado trasero del producto y asciende co
mo mdximo a la mitad del grosor del producto.

68,~ Procedimiento pard le fabricacidén de
productos textiles, tal y como queds sustanciazlmente
descrito en la presente Momorie; e ilustrado en los
adjuntos dibujos.
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