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terial de la tolva & una abertura del molde formadoer
¥y con medios perfeccionados pera retener el alimenta~
dor en posicién fija, aplicando presibn en el material
hasta que la abertura del molde se ha desplazado de

la pogicibn de recepeibn de material y para soltar los
medios de retencibn despuds que la aberitura del molde
ge ha desplagado de ésta-posicidn,

Egte invento se refiere a wn aparato de moldeo

.para moldear o dar forma & cuerpcs tales como pastillas

de una materig moldeable, que puede ser wn producto
alimenticio, y que s¢ caracteriza porgue un alimenta-
dor mévil en una tolva funciona para forzar partes su-
cesivas del material de la tolva a una aberturzs de
molde formador con medios perfeccionados para retecner
el alimentador en posicibén fija, aplicando presién en
ol material hasta que la abertura del molde se ha
desplazado de la posicidn de recepcidn de material
para soltar los medios de retencién después que la
abertura del molde se ha desplazado de ésta posicién,
En la patente estadounidense del solicitan-
te de la presente ndmero 3,417.425 se deseribe y rei-
vindica un aparato para moldear articulos sucesivos
como péstillas de produectos alimenticios, de materia
moldeable, o bien une materia alimenticia pldstica,
se caracteriza porque el aparato es barato, de fun~
cionamiento simple, fdcil de limpiar, de pequefio ‘ta-
mafio y ocupa poco espacio, Una de las caracteristicas
necesarigs de éste mparato anterior & este invento
son los medios de que dispone para inducir movimicn-

to alternative en un alimentador para aplicar presidn
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en el material y obligarlo a través de un paso o con-

ducto a una abertura de molde formador en un molde mb-

vil, Para que exija solamente una energia minima, el
aparato de la patonte comprende un retén gque retiens

en su funcionamiento el alimentador en su posicién
totalmente ewtendida de aplicacién de presién para man-
tener la presién sobre la materia moldeable hasta que
la abertura del molde se ha desplazado cortando la co-
municacién con el paso o conducto a través del cudl flu-
ye la materia a presién del alimentador a la aberiura
de moldeo, Después, una vez que la aberitura del molde
se ha.desplazado rompiendo la comwnicacién con el ma-
terial pldstico comprimido en la tolva, se dispone de
modios para soltar automdticamente este retén de forma
qus el alimentador puede volver a una posicidén inicial
preparatoria al moldeo del erticulo siguiente de la
serie,

Una de las caracteristicas de éste invento
es proporcionar un aparato de éste tipo pero con wna
estructura de retén perfeccionada y un soltador de la
misma de funcionamiento méds seguro, méds silencioso,
que nunca falle y que no se puede soltar demasiado pPron~
to con la cohsigﬁiente liberacibn de presién en el ar-—
${culo contenido en la abertura de molde.,

El invento se deseribe a continﬁacién, con
relacién a una de sus modalidades segin e ilustra en
los dibujos adjuntos, En los dibujos:

1a figura 1, es una vista en planta de una
parte de un aﬁarato de moldeo quée incorpora losg prin-

cipios del invento,
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La figura 2, és une vista de costade del aph-
rato de la figurs 1l.

Ia figura 3, es una vista similar a la figu-
ra 2, pero ilustra la placa mévil de molde en posicidn
totalmente extendida de separacidén de la pastilla,
que es el otro exiremo de su movimiento desde la posi-
cién retradada de llenado de lag figura 1 y 2.

Lo FTigura 4 es una vigta en seceién longitu-

dinal vertical fragmentada tomada a travégs de wna

parte del aparato de lag figuras 1 y 2. _

Ia figura 5, es una vista en alzada postsrior
fragmentada del aparato ilustrado en lag figures 1 y
2, '

El dispositivo o aparato de moldeo ilustra-
do en los dibujos adjuntos comprende una caja de ba-
ge 10 con un motor impulsor 11 gue se extiende hacia
la parte trasera (1la derecha del aparatc segin se oh-
servard en las figuras 1-3), haciendo girar este mobor
un eje 12 a través de un reductor de engranaje 13.

El eje 12 gira a la izquierda, segin se observard
desde la parte frontal de la figura 2 y segun indica
la flecha 14, Esta rotacién del eje 12 hace girar una
artiecunlacién 15'en su extremo opuesto al eje 12 ¥

el otro extremo unido a un brazo conductor 17, las
articulaciones 15 y 16 y el brazo 17 se encuentran
en la caja de base 10,

Con esta construccibn, la rotacién dsl
eje 12 a izquierda hace girar la primsra articula~
cifn 15 y hace oscilar al brazo conductor 17 entre
las dos posiciones extremas de las figuras 2 y 3. De-

bido a que el extremo inferior de ésie brazo conductor
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17 une une a w cje tranversal 18, hace oscilar tamn-
bién éste eje 18 alrededor de su eje central.

El eje transversal 18 tiene sus extremos
opuestos tendiéndose hacia fuera mds alld de la per-
te frontal y trasera de la caja de base 10, Cada ex~
tremo al descubierto del eje 18 lleva wnide una palen—
ca 19 con el resultado de que cuandd el eje 18 osci-
la en la forma descrita, Gos palancas 19 oscilardn de
un modo similar slrededor de la linea central del
eje transversal 18, El extremo superior de cada palan-—
ca 19 6 el extremo opuesto al eje 18 se conscta de
una forma oscilante por medio de un pasador de charme-
la 20 81 extremo delantero de una articulacibn motriz
generalmente horizontal 21.

_ El extremo trasero dé la articulacién motriz
delantera 21 se conecta ; una placa de leva frontal
horizontal 22 que se monta con movimiento alternati-
vo horizontal en la parte frontal del aparato.

Dispussto en los lados delantero y trasero
del aparato y précticamente paralelos entre si se
encuentra un par de primeras cremallerag horizonta~
les interiores 23 que se unen por medio de soportes
laterales 24, situados en la parte trasera de las
cremalleras 23, al exiremo traserc de una placa de
molde de movimiento alternativo horizontal 25. Este
par de cremalleras 23 tiene dientes 26 exruestos ha-
¢cia arriba. Ia placa de leva 22 se sitda contra la
superficie frontal de la cremallera delantera 23 ¥
se mueve horizontalmente con relacidén a la misma,

Una conexién de transmisidn entre las articu-
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laciones laterales 21 y las primeras cremalleras 23"““
¥y a travég de los sopdrtes 24 2 la vlaca de molde 25
se obtiene por medio de pasadores horizontales 27 de
las partes delantera y trasera del aparato segin se
ilustra en la figura 1. El pasador delantero 17 se

extiende hacia atrds de motriz delantera 21 a través
de wn espacio 28 (figura'l) y a través de la placa

de leva 22 en acoplamiento con la parte fronital del

* par de primeras cremalleras 23, Este pasador delan-

tero 27 se acopla a una ranura horizontalmente alar-
gada 29 (figura 2) en la primera crenallera delanbe-—
ra 23, y por lo tanto proporciona una conexién de mo-
vimiento perdido a la primera cremallera 23 y, por
lo tanto, la placa de molde 25, Ia finalidad de ésta
conexién de movimiento perdido se describird mds ade-
lante.

El pasador opuesto 27 ticne también su ex-
tremo exterior acoplado con la articulacién motriz
tragera 21 y se extiende de la misma a través de
wn separador 30 hasta la primera cremallera trasera
23 donde se acopla en una ranura 29 exactamente igual
que le ranura 19 en la cremallera delantera 23.

S8itueda por encima y paralela a cada prime-
ra cremallera 23 hay una segunda cremallera 31, Los
dientes 32 de las dos cremalleras 31 se encaran
siendo paralelos y encontrdndose inmediatamente por
encima de los dientes 26 de las primerag cremalle-
ras 23. Sitwuada entre cada par de cremalleras ver-
ticalmente separadas 23 y 31, y engranada con las

mismas, hay una rueda dentada 33 montada en un eje
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34 para girar con el mismo sosteniéndose cada eje on
wn soporte vertical lateral 35.

La placa de molde 25, que se conecta al par
de primeras creﬁalleras 23 por medio del par de sopor-
tes traseros 24, tiene movimiento horizontalmente deg-
lizante entre una faca inferior 36 y una placa superior
37. Montada de una for&a soltable en lé parte superior

de la placa 37 s¢ encuentra una folva 38 para mantencr

wr suministro 39 de materia moldeable, como puede ser

cérne picada de vaca para hacer pastillas de amburgue-
sa, Ta tolva 38 tiene un lado delantero 40 provisto de
una parte escalonada delantera 41 que proporciona una
cavidad frontal 42 extendiéndose a través de la par-

te inferior de laz tolva. Esta parte 41 tienc wna super-
ficie superior plana que se utiliza para sujetar la G0l
va 38 de una forma desmontsble al armazdn del aparato,
En la modalidad ilustrada, esta sujeccidén se consigue
por medio de brazos laterales extendidos hacia arriba
43 en lados opuestos del aparato, cuyocs brazog tienen
cade uno un extremo superior 44 extendido por encima

de la parte superior de la parte escalonada 41, provis-—
$os de une ranura horizontal extendida hacia delante 45

que retiene de una forma goltable un extremo reducido

46 de una varilla horizontal 47. Esta varilla lleva en-

tre los brazos 43 un par de levas 48 que son generalmen-
te eirculares pero que se disponen excéntricag al eje
de la variila 47, segin se ilustra con mayor claridad
en la figura 4. '
La varilla 47 estd provista tambidn aproxima-

damente en su punto medio, de una placa 49 extendida ha-
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cia delante para hacer girar la varilla 47 alrededor de
su eje y por lo tento las levas 48 de forma que las 1e~
vas 48, cuando se encuentran en la posicidn 11ustrada,

bloguean de wma forma soltable la tolva 38 en posicidn,
Entoneces, para soltar las tolvas 38 as{ como las placas
de presién 356 y 37 vy la placa de molde 25 entre las mig
mas simplemente es neoesario girar la palanca 49 a dere
chas desde la posicién ilustrada en la figura 4, para

soltay la presién de las levas., Ia varilla 47T ¥y las 1e

vas asociadas se pueden mover entonces hacia delante,

- desacoplando por lo tanto los extremos 46 de la varilla

de las ranuras horizontales abiertas hacia delante 45,

Para ayudar a retener la placa superior 37 en
una relacién hermeticamente cerrada sin elasticidad rég
pecto a la placa de molde de movimiento alternativo 25,
particularmente durante el periodo en gue se aplica prs
sion a la materia moldeable para obligarla a penetrar
en la abertura de molde 50 en la placa de molde 25, se
habilita uwn pie de retencidén 51 que se extiende hacia
delante de la parte escalonada 41 y se apoya gontra la
parfe superior de la placa 37, segtn se ilustra en la fi
gura 4,

Las segundas cremelleras o cremalleras superio-
res 31 que se mueven en direcciones opuestas a las prime
ras cremalleras correspondientes 23, se utilizan para
hacer funcionar el mecanismo alimentador que fuern la na
teria, por ejemplo la carne picada de vaca, desde la fol
va 38 a la abertura de molde 50 por medio de la cavidad
frontal 42 y una ranura de alimentacién sensiblemente

vertical 52 que se extiende a través de la placa superior
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57. Esta ranura de alimentacién_sz se situa de forma que
se comunique con la parte trasera de la éberturé de mol~
de 50 durante el llenado de esta abertura, cusndo la pla
ca de molde 25 se encuentra en su posicién trasera o re-
trasada, segin se ilustra en lag figuras 1, 2 y 4,

El par de segundas cremalleras 31 se dispone en
lados opuestds del aparato y los extremos traseros de es
tas cremalleras se conectan por medio de un fravesafio 53,
Al moverse las sesundas cremalleras laterales 31 en la

forma descrita, este travesafio 53 se mueve en una linea

. horizontal hacia delante y hacia atras entre 1a posicién

ilustrada en las figuras 1y 2 y 1a posicidn retrasada de
la figura 3. Frente gl travesafio 53 en la parte inferior
de la tolva 38 hay situado wn alimentador o atacador 54

que ‘tiene movimiento albternativo en un recorrido horizon

tal desde wn punto practicamente fuera de la curva 38, ge

‘gin se ilustra en la figura 3y hasta cagi completamenfe

dentro de la tolva, segin se ilustra en lag figurag 1 y
4. Este movimiento de entrada en la %olva 38 por su parte
inferior fuerza materia 39 desde el fondo de la tolva al
interior de la abertura del molde 50 que se encuentra en-
tonces debajo de la ranura de alimeniacidn 52; fluyendo
la materia en sentido descendente por delaqte del alimen-
tador 54 a fravés de la cavidad frontal alineada 42 y ra-

‘nura 51 a la abertura del molde formador de pastillss 50,

Segun se obgervard en la figura 4, el alimentador 54, du-
rante este movimiento alternativo, se desliza sobre la su
perficie superior de la placa superior 37,

In la parte trasera del atacador 54 hay una cavi
dad cilindrica abierta hacia atras 55 en la que hay situa
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do practicamente en sentido axizl de la misma un pasador’

53 cuyo extremo delantero se wne al alimentador 54 mis

alld de la cavidad 55 por medio de una barra de conexién

. vertical 57, El extremo trasero del pasador 56 se extien

de bastante mds alld del travesafio 53 y estd provisto de
un mando alargado 58.

Situado en la cavidad 55 y rodeando gl pagador
56 se encuenira un muelle helicoidal 59 cuyo extremo dee
lantero se apoya contra el extremo delantero de la cavi-
dad 55'y su extremo trasero se apoya contra una puerta
cilindrica 60 que se desliza en la cavidad 55 como un
pistén, Esta tuerca 60 es ajustable para aplicar una com
presidén previa conveniente al muelle 59 acoplandose a rog
ca al tubo roscado 61 a través del cual se extiends ol P&

" sador 56. Segin se observara en la figura 4, el extremo

delantero de este tubo 61 se $itua en el interior de l1a

- tuerca 60, mientras que el extremo trasero se encuentrs

frente al mando 58, EL centro del travesafio 53 se rebaja
en wia escotadura en forma de U 62 en la que estd situedo
el tubo roscado 61,

-A00plado también & rosca en el tubo éi ¥ frente
al travesafio 53 se encuentra un ccf§llin conductor ajusta
ble 63 que sirve también como reten para un fiador de ree
ten 65 que se describira mds adelante.

En el lado trasero 64 de la tolva 38 se enoucn—
tra el fiador de reten 65 que tiene su extremo delantaro
nmontado articuladamente por medio de un pasador 66 en wn
elemento de base incorporado en el caso presente‘en un
par de soportes paralelos separados a-coria digtancia 67

entre los cuales se extiende el pasador 66, segin se ilus
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tra en la figura 1, E1l fiador de reten 65 se mantiene g0
neralmente horizontal por medio de un pasador de reten

68 que se extiende también entre los soportes 67 y que se
acopla con la superficie superior del extremo trasero del
fiador de reten 65. Con egte tipo de comstruccibn, seztn

se ilustra en la figura 4, el fiador de reten 65 se puede

~mover hacia arriba alrededor del pasador 66 pero no puede

descender de la posicién horizontal de la figura 4 por
el acoplamiento del pasador de reten 68 con el extremo
tragero de dicho fiador 65, Este pasador 68 se encuenira
por encimd y por delante del pasador de charnela 66 y,
cuando el fiador de reten 65 se encuentra en la posicifn

 horizontal ilustrada en la figura 4, el pasador de reten

68 se encuentra en una escotadura 69,
Il pasador de reten 65 comprende un brazo exten-

dido hacia atras 70 cuyo extremo delantero se sujeta por

~medio del pasador de charnela 66 arriba descrito, llevan

do el extremo trasero del brazo 70 un elemento de reten
Tl montado para girar en un eje transversal T2, De este
modo, el elemento 71 puede girar sobre el brazo 70 alre-
dedor de un eje de rotaciém que coincide conla linea cen-
tral del eje 72. y '

El elemento de reten 71 tiene una superficie de-
lantera periférica arqueada 73 que es practicamente concég

trica con su eje de rotacibn y que se extiende en wn arco

- de ms de 90°, F1 eleﬁento_de reten 71 se mantiene normal

mente en posicibén vertical, segun se ilustra en la figura
4, por medio de wn tope T4 en su extremo superior que se
acopla a la superficie superior del brazo 70, E1l elemento

de reten 7l es empujado & wa posicidn vertical con el to-
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pe T4 contra la superficis 75 por medios ecldsticos en
forma de muwelle 76 tensado entre wn pasador inferior 77
unido al brazo 70 y un pasador superior 78 wnido a la
parte superior del elemento de reten T1l, segiin se ilustra
con mayor claridad en la figura 5.

El elemento de roten 71 tiene wna prolongacidn
de rodillo‘79 gue sale del mismo hacia la parte delante-

-ra del aparato, cuya prolongacién tiene uwna superficie

periférica vertical virtualmente coaxial con el eje de
montaje 72, Segn se observara en la fisura 4, ol didme—
tro de este rodillo 79 es considerablemente menor que el
didmetro correspondiente de la superficie arqueada 73.

La superfieie trasera 80 del elemento de reten
71, en la parte inferior de la superficie periférica ar-
queada 73 es virtualmente recta y forma 4nsulo descenden—
te y hacia delanfe cuando el fiasdor de reten se encuentra
en la posicién de retencién de la figura 4. Este disposi-~
$ivo se habilita para que, cuando el travesefio 53 se deg
plaze hacia delante desde la posicibn ilustrada en la fi
gura 2 hasta la posicidn ilustrada en las figuras ly4,
el coraliin conductor 63 que sirve tambidén 00m5 feten del
fiador se acople primero a esta superficie trasera incli-
nada 80 y.haga girar el elemento de reten Tl a derechas,
seglin se observara en la figura 4, contra el empuje del
muelle 76, permitiendo de este modo que el reten 63 pase
por debajo del elemento de reten Tl. El nuelle tira del
elemento de reten Tl o lo hace saltar a izquierda, segtén

se observard en la figura 3, de forma que la parte infe-

‘rior del elemento de reten 71 gqueda ahora por detras del

reten 63 manteniendo por lo tanto el alimentador 54 en su
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posicién adelantada ilustrada en las figurag 1 v 4.

Debide a la guperficie curvada 73 la presidn de
reaccién'hacia afras producida por la fuerza de compre-
sifn ejercida sobre la materia moldeable pordelante del
alimentador 54, asi como la compresién en el muelle 59,
tiende a obligar al reten 63 hacia atras o hacia 1la dove~
che, segin se observara en la figura 4, Esta presién ha=
cia atras ejercida sobre la superficie arqueada 73 en la
parte inferior del elemento de reten 71 tiende a obligar
al elemento de reten hacia arriba soltando el fiador, Paw
ra evitarlo, se habilitan medios que evitan el desacopla--
miento premetura del reten 65 del corallin de retencidn
63 segin se describird mds adelante, _

Segin resultara evidente por la estructura des—
crita, el aparato proporciona medios movibles en un reco-
rrido para mover el alimentador hacia el paso o conducio
0 en direccidn contraria g dicho paso o conducto incorpow-
rado en la cavidad delantera 42 y la ranura de alimentaoe
cibtn 52 para forzar materia moldeable, como puede ser la
carne picada de vaca, en la abertura del molde 50, Esto
dispositivo mévil comprende wn par de articulaoioneS'conqg
tadas entre sf. Una articulacién que éomprenda el mando
58, pasador 56, corallin 63, tuerca 60, tubo roscado Gl
¥ muelle 59 se mueve con relacién a la otra’ articulacién
que comprende las primeras cremalleras 23 y el travesssio
53, Ia extensibn de este movimiento de las articulaciones
una con relacién a la otra queda limitado hacia atras por
el mando 58 y hacia delante por el corallin 63,

Para evitar la separaciénascidental del elemento
de reten 71 del corallin de retencién 63 el travesafio 53
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lleva medios que evitan el desacoplamiento del fimd del
voten hasta que el par de articulaciones se han separado
en la parte de la lines de movimiento definida por la se-
paracidén del corallin 73 y mando 58, segin se ha descrito,
Este dispositivo que evita el desacoplamiento prematuro

se incorpora en una barra de tope geneéralmente horizontal
81 montada en el travesafio 53. Cuando el travesafio 53 ge
encuentra en su posicidn deiantera, segun se ilustra en las
figuras 1, 2 y 4, con el olemento de reten 71l en la posi=-
cibn de retencién por detras del corallin de retencidn 73,
la barra de topé 8l se superpone a la prolongacibén de ro-
dillo 79 evitando por lo tanto el movimiento ascendente
del brazo 70 alrededor de su pasador de charnela 66, lo
obstante, la barra de tope 81 tiene tal longituvd que al
efectuarse el movimiento de retroceso de las primeras cre
malleras 23 y el travesafio 53 entre las mismas para retie
rar el alimentador 54 de la posicién de las figuras 1 y 4
a la posicién de la figura 3, la barra de tope Sl-salva el
Piador en el momento en que la barra 53 glcanza el mando
58. Esto permite que la presidén ascendente del tope tva-

sero del corallin de retencidn 63 sobre la parte inferior

* de la superficie arqueada 73 empuje el fiadorrhacia arriba

de forma que se guelte el corallin 73 y el m&vimiento con-
tinuado hacia atras lleva el alimentador 54 a su posicidn
trasera preparatoria a otra carrera de alimentacién hacia
delante. |

En la modalidad de preferencia ilustrada, la ba-
rra de fope 81 estd provista de un extremo delantero ineli
nado hacia arriba 82 para formar una geccibén de superficie
delantera inclinada 83, Esta superficie 83 proporciona una
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superficie de cufia que fuerza al fiador 65 en sentido deg
cendente para a00plarse'con el corallin de retencidn 63
cuendo las cremalleras laterales 23 y travesafios 53 se
mueven hacia delante,

5. Segﬁn se describe con mayor detalle en la paten~
te mencionada anteriormente, la placa de lova 22 Propor—
ciona tambidn un dispositivo expulsor para éxpulsér la

.pastilla del interior de la abertura de molde 50 en la
placa de molde extendida segin se ilustra en la figura 3.
10, Segun se describe en esta patente, este dispositivo expul
sor comprende un anillo 84 montado con movimiento verti-
cal en un soporte 85, cuyo soporte se une a una barra ver
tical 86 que se mueve en un casquillo vertical 87, El ex-
tremo inferior de esta barra 86 se extiende por debajo de
15. la parte inferior del casquillo y se uwne a wn muelle 88
que tiende a empujar la barra 86, soporte y anillo 84 en
sentido descendente a l2 posicién de expulsidn ilustrada
en la figura 3. '
Esgte movimiento altefnativo vertical de la barra
20, 86 y la estructura asociada estd guiado por el acoplamien
to de un pasador saliente 89 en la barra 86 gue se acopla
en una ranura vertical 90 en el casquillo 875 Una vez que
la barra 86 y el anillo 84 se encuentran en su posicidn
descendida, segin se ilustra en la figura 3, para expulsar
25, la pastilla contenida en la abertura de molde 50, el anillo
se cleva desde su posicién por su acoplamiente con wna su-
perficie inclinade hacia arriba y hacia delante de una esw
cotadura 91 en la placa de leva 22,
El funcionamiento del aparato de este invento se

30. realiza como sigue. con las piezas en la pogicidn ilustra~-
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da en la figura 3, con las primeras cremalleras O Cremae
lleras inferiores 23 en posgicién totalmente adelantada pa
ra proyectar la ‘placa del molde 25 a su posgicidn delantew
ra de expuléién de la pastilla y con el par de segundas

cremalleras o cremalleras superiores 31 en su posicidn

_retrasada de forma que el alimendador 54 se encuentre en

posicidn totalmente retrasada, el fumcionamiento del apa-
rato por ﬁedio del motor 11, reductor de engranajes 14 y
transmisidn que comprende la palanca 19 produce el movie
miento a derechas de la palanca 19 con su eje transversal
19 a partir de la posicidén de la figura 3, BEsbo hace que
el extremo superior de la palenca 19 se mueva hacia atras
¥y con el articulaciones motrices 21, Este movimianto de
la articulacitén motriz delantera 21 desplaza su pagador
27 hacia atras, Debido al acoplamiento de este pasador de
lantero 27 con la placa de leva 22, la placa de leva so
desplaza también hacia atras, Este movimiento de la pisea

I
de leva 22 se realiza sin un movimiento correspondiento

"-de las primeras cremalleras 23 porgue el exiremo interior

de los pasadores estd acoplado en la ranurag horizontales
29 en las cremslieras, Il movimiento hacia atrés de la le
va 22 hace que la superficie inclinada de la escotadura
91 empuje al pasador del anillo expulsor 89 en sentido
ascendente para elevar el anillo 84 del interior de la
abertura de molde 50 donde se encuentra situado degpués
de la expulsién de la Wltima pastilla precedente,

In el momento en gue 1los pasadores 21 han alcan-
zado la parte trasera de sus ranuras de movimiento perdido
29, el paéador 89 del anillo expulsor se encuentra en la
parte superior superficial 92 de la placa de leva 22 inme.
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diatamente por delante del fiador 91.

El movimiento continuado hacia atras de la palan
ca 19 hacia la posicidn ilustrada en las figuras 1 y 2 ha
ce que la placa del molde 25 se mueva a la posicidn del
llenado ilustrado en la figura 4 donde el borde trasgero
de la ebertura del molde 50 estd en comunicacién con 1a
ranura de alimentacidén 52, Al mismo biempo, este movimien
to hacla atras de las cremalleras 23 por la rodacién de
las ruedas dentadas 33 hace que las segundas cremalleras
superiores 31 se muevan hacia delante y muevan el travesa
flo 63 hacia delante aplicando presién ai alimentador 54
a través del corallin de retencién 63, tubo 61, tuerca 60
¥y muelle de compresibn 59, segin se ha descrito, Esto obli
ga al alimentador 54 hacia la izquierda o a la posicidn
ilustrada en la figura 4, por lo que la presién eldstica
de resorte del muelle 59 se 'aplica al material moldeable
en la parte inferior de la tolva 38 para llenar la abertu-
ra de molde 50 y formar la pastilla siguiente.

Durante este movimiento de alimentacidn del eli-
mentador 54 hacia delante, segin se ha descrito, el cora-
1lin de retencidén 63 se acopla g la superficie inferior
tragera 80 del elemento de reten 71 y lo hace girar a de-
rechas para permitir que el reten 63 pase por debajo del
elemento de reten 71, E1 muelle 76 hace saltar por lo tan-
to el elemento de reten 71 en wma direccidn de rotacidn a
izquierda a la posicién ilustrada en la figura 4, por de-
tras del reten 63, para inmobilizar el alinentador 54 en su
posicion delentera con el muelle de presidn 59 comprimido,

Debido a la disposicidn de la barra de-tope 81 que
se encuentra shora superpuesta a la prolongacidn de rodillo
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79, 61 fiador 65 no se puede empujar en sentido ascendente
en tanto que esta barra de ‘tope se encuenire en la posicibn
citadm. Al comienzo del retroceso del alimentador 54, como
medida preparatoria & la expulsidn de la pastilla de la
abertura del molde y la formacién de la pastilla inmediaty
nmente siguiente, la palanca 19 se mueve hacia delantc des-
de su posicién’ retrasada. En-la parte inicial de este movi
miento-de avance, el travesafio 53 se mueve hacia atras deg
de la posicidén ilustradz en la figura 4, donde se comprime
contra la superficie tresera del reten 63 para acoplarse
con el mando trasero 58: Este movimiento hacia atras del
travesafio 53 saca la barra de tope Bl de encima de 1a pro-

longacidn de rodillo 79 por lo que la presgién ascendente

- sobre -la parte inferior del elemento de reten Tl permite

el desacoplamiento de dicho elemento de reten del borde
superior trasero del reten 63, Entonces el movimiento con~
$invado hacia atras del travesafio 53 arrastra el alimenta-
dor 54 a la ﬁosicién retragada como medida preparatoria a
la formecidn de las pastilla siguiente en la forma ya deg-
crita,
NO®TA .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la menera de realizarlo en la prictica, debe hecer
ge constar que las disposiciones anteriormente indicadas son -
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte
ren su principlo fundamental, También se hace conatar que
el invento corregponde a una solicitud de patente presenta
da en Norteamerica con el n?, Ser. No. 865.628 de 13 de Oo-
tubre de 1969, acogiéndose por lo tanto a los beneficios

que conceden 1os Convenios Internacionales en vigor, siendo
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o que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se golicita Patente deo Invencién por 20 afics en
Espafia sobre: PERFECCIONAMIEKRTOS EN IA CONSTRUCCION DE
APARATOS DE MOiDEO; caracterizdndose por lo siguientes
1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de

aparatos de moldeo, para dar forma o moldear a una . serile

de articulos, de materia moldeable, tales como pastillas,

-caracterizados porque comprenden: una tolva gue mantiene

un suministro de matexial pldstico; un molde mévil gue
funeiona adyacente a dicha tolva y que presenta una sber-
tura de molde; medios de paso o conducto que se extiende
desde dicha tolva para suministrar dicho material & la ci
tada aberturé de molde; um alimentador en dicha tolva con
movimiento en direccién a los citados medios de paso y en
gentido contrario & 1los mismos, para forzar dicho material
a que penetre en dicha éber%ura de molde; medios movibles
en una linea de avance pars mover de este modo dicho &li-
mentador que comprende un par.de articulaciones interco-
nectadas que = mueven una con relacidn a la otrz en wna
parte de dicha linea de avance en wna parte inicial del ci
tado movimiento del alimentador en direccién céhtraria a
los citados medios de paso o conducto, funcionando wma ar
ticulaeidn unida a dicho aliﬁentador; medios para mover
dicho molde a una posicién donde dicha abertura queda in-
comunicada con dichos medios de paso o conducto; un elemen
to de bases un fiador de reten montado articuladamente en
diche elemento de base; un reten que funciona wnido a una
articulacién 500p1ado con dicho fiador cuando el cltado
alimentador se encuentra en una posicidn adyacente a dicho

medios de paso.o conducto para mantener dicho alimentador
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en dicha posicién hasta que la abertura de molde citada
queda incomunicada eon dichos medios de paso o coenductos
medios en la otra de las articulaciones citadas que evita
el desacoplamiento de dicho fiador del citado reten hasta
que dicho par de articulaciones se han separado en lao Ciw
tada parte del movimien%o.degyance; ¥ medios para dessco-
plar dicho fiador y reten. _

2.- Perfeceionanientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque se preve de medios pars intercconec
Yar los citados medios de accionamiento del alimentador y
los citados medios de accionamiento del molde para wn fun-
cionamiento eonjunto de los mismog, '

3.~ Perfeccionamientos seg¥in la reivindicacién
2, caracterizados porque dichos medios para interconcciar
los citados medios de accionamiento del alimentador y los
citados medios de accionamiento del molde, comprenden me-
dios para mover dicho aiimentador y la abertura del molde
de una forma;pragticamenie simultenea hacis dichos medios
de paso o conducto, y de una forma practicamente simultaw—
nea en sentido contrario a dichos medios de paso o conduc—
t0, : , N

4.~ Perfeccionamientos segin la reiyindicaéién i,
caracterizados porque se preve de medios en dicho fisdor
que empujan al fiador en senfido contrario al reten y por=

que los citados medios empleados para evitar el desacopla~

miento comprenden medios para bloguear dicho movimiento an
-teg de efectuarse el citado movimiento de separacién ds

las articulaciones,
5.—- Perfeccionamientos segin la re1V1ndlca016n 1,

caracterizados porque dicho fiador y dicho reden estdn pro
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vistos de superficie de acoplamiento para obligafda que ge
separen dicho fiador y dicho reten.,

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dicho fiador comprende un brazo mon-
tado de una forma articulada en el citado elemento de base
Yy un elemento de fisdor en dicho brazo.

.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6,
earacterizados porque dicho elemento de fiador gira on di-
cho brazo alrededor de un eje de rotacién en acoplamiento y
desacoplamiento de retencién del alimentador con dicho re-
ten, |

8.~ Perfeccionamientos seg¥n la reivindicacibn 7,
cargcterizados porque dicho elemento de fiador provisto ds
una superficie arqueada, es coaxial con el citado eje y di-
cha superficie, se acopla con el reten en una posicibén so-
parade de dicho eje de rotacién, por lo que el acoplamiento
del reten con el elemento del fiador tiende hacer girar di-
cho elemento de fiador alrededor de su eje.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaciéna 8,
caracterizados porque dicha direccién de rotacidn del elo-
mento de fiador se efectus en la direccién de acoplamiento
con el retden, ;s .

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 9,
caracterizados'porque estd provisto de medios de tope en el

elemento de fiador que se apoyan contra dicho brazo para 1i

-mitar el grado de movimiento del elemento de fiador en dicha

direccién,

11.~ Perfeccionsmientos segin la reivin@iéacién 10,
caracterizados porque ests provisto de medios eldsticos en-~
tre el brazo de fiador y el clemento del fiador que empujan

dicho elemento de fiador en la ecitada direceiln.

e
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s 12,- Perfeccionamientos segén le reivindicacidn

1, caracterizados porque estd provisto de una prolongacidn
saliente en dicho fiador y porque los citados medios emples
dos para evitar el desacoplamiento del fiador del reten
se dispone adyacentes a la citada prolongacién para blo-
quear dicho movimiento de desacoplamiento del fiador.

13,- Perfeceionamientos segin la reivindicacién
6, caragterizados porque estd provigte de una prolongacién
salienté de rodillo en dicho elemento de fiador y porque
los citados medios empleados para evitar el desacoplamicn
to del fiador del reten se disponen adyacentes a dicha pio
longacién de rodillo para bloquear dicho movimiento de
desacoplamiento del fiador,

~ 14,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién

13, caraéfefizados porque dichos medios empleados para
evitar el desacoplamiento comprenden una barra de %ope
superpuesta e dicha prolongacién de rodillo cuando el ele
mento de fiador y reten se encuentran acoplados con la ba
rra, que tiene una longitud suficiente para evitar el mo-
viniento de desacoplamiento del fiador hasbta que dicho
par de articulaciones se han separado en la citada parte
¢el movimiento de avance, '

15.~ Perieccionamientos segin la rei&indicaoién
14, caracterizados porque dicha barra de tope esta provis
ta de una seccién frontal inclinada para proporeionar una
superficie de cufia que obliga a.dicho fiador hacia el re-
ten en el acoplamiento iniecial de dicha barra ¥ prolonga~-
cibn de rodillo. '

16,~ Perfeccionamientos en la construceidn de
aparatos de moldeo, tal y como queda sustancialmente dege
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