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entidad / de nacionalidad OlotSCfiSS

con domicilio en ^ a o stro so e  1 , JügAaeeaXf A loaenia*
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m  m t t e  invento parte del hecho de loa 
nóduloa de esponja ds Mesero en el transporte Mola «a la­
gar de tratamiento metal urgieo y dórente el Mmaosna&isnto, 
erperiaentaa una oxidación retrógrada dependiente del tis» 
P°* c» ciertas circunstancias amplia* por ac cloras atmos­
féricas y especialmente por la influencia del agua ¡marica*

Se lia encontrado ahora qm se puede reprimir es­
ta oxidación retrógrada íotalaeatc* o al asnos en gran par— 
*®¿ si se protoe a las superficie» de lo» nódaloá con del­
gado» revestimientos de materiales inhibidora» de la oxida­
ción* espeoialfionto aquellos que a causa de su consistencia 
denao o espesa reprimen ampliamente ol paso de gases y de 
ludidos a m  trató»*

Sste método d# protección de módulos de esponja 
d* hierro no se podón coplear Meta ahora* dado que no se 
conocía ningún material qm satisficiese la? complejas con­
diciono»* Estas complejas condicionas están dadas, entre 
otras cosas, por la necesidad de proporcionar un revesti­
miento totalmente denso con un grueso de cap» lo i»óo peque— 
fío qm se» posible, y do garantizar cus bajo solicitación»» 
normales este revestimiento no pierda sus propiedades pro­
tectora»*- Por razones del empleo rentable de esta cedida do 
protección* entran en consideración sólo clases de sustan­
cias qm mediante revestimientos delgadísimos cobre la su­
perficie de los nodulos constituyes sólo una pequeña carga 
económica para les costos de loo sóidos y que adsmls pue­
den ser aplicad»» de acuerdo coa seacillos métodos sobre 
la superficie de lo» módulos*

M  acuerdo con el invente se han mostrado eapeclal- 
imsnte ventajosas para el presente fia resinas sintéticas y
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colofonia.
lo principio 8oa apropiadas para «X ¿samarte fio 

s speoialmeate resinas sintoticas, que ai endurecer propor— 
«iaoaa capee denoste y resistentes, y barnices de diferentes 

5 procedencias*
Uaa medido importante de acosijo coa el invento 

®i legro do reveotimlsutos densos y resistentes sobro 
lo# módulos i# esponja de Marro Junto con el minino groe- 
so de capa y por lo tanto coa el minias gasto de «atarla!» 

10 coselete «& qm la# superficie# de Xm  nodulo#, ante# de
la aplicación do la capa protectora son ecmfiguradae y/o 
alteadas* El aplanado de lo» rebajos en la superficie de 
lo# nodulos y i» eliminación espeoialiaante de resaltos pun­
tiagudo# hace posible un revestimiento doñeo con un peque- 

15 So grueso de capa, el cual incluso bajo solicitación mecá­
nica posee «na buen# capacidad de adherencia y ana resis­
tencia de recaltar daSado*

13# acuerdo con el invento, esta configuración de 
la superficie o el alisado de la misma pueden tener logar 

2p per un proceso de volteo de por sí conocido, el cual tiene
lugar a continuación de la producción de la esponja de hie­
rro en un dispositivo do volteo espacial, por ejemplo en 
un tambor volteador,

ÍJn efecto de igual Mase para me jorar la copa 
25 protectora se obtiene' de acuerdo coa el invento preparando

previamente la superficie del nodulo de esponja de Morro 
por aplicación de un agente de aUasoleato especial para 
«1 alojamiento de le oapa protectora propiamente dicha.
Bote agente de alieamiento puede consistir en arcilla de 

30 grano fino, cemento, yeso, cal y otra# sustancias que m  es
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•fcaáo humedecido pueden ser nodulodas junto so» al medíalo 
do aineral do hierro* 3Et huoedeciioianto puede tonar lugar 
«a oato oaso ©os agua» ©celta a otros líquidos» que tengan 
«na huaeotabilidad adecuada para el material que ha de ser 
incorporado «a la nodulizacion, Sotes esta capa superfi­
cial lisa» incorporada m  la nodulización y eveatualment# 
endurecida por secado» se aplica después la capa pro tocto» 
re propiamente dicha a base de resina sintética» barniz © 
material similor*

Otro método de acuerdo coa el invento para dis­
minuir la cantidad de notoria! neoéssria para la proteo» 
clon de la superficie consiste en el tratamiento del náda­
le de esponja de hierro que ha de ser protegido coa una 
sustancia deesa fluida» antes de que se aplique lo capa 
protectora propieoente dicha* Este material de carga fluí» 
do tiene una conatituoion tal que penetra -al menee superfi­
cialmente en loe poros y rendijas de loe nodulos de eepon 
ja de hierre y loe rellena*. Jfe este modo se evita ana pér­
dida de material protector aplicado después sobre la super­
ficie. por causa de la postración del miase dentro de los 
poros y rendijas de! nodulo de esponja de hierre* domo ta­
las materiales de carga fluidos» son apropiados aceites pe­
sados» pez» carbón fine flotado, materiales minerales fi­
nos flotado# y otro# materiales*

Gomo medidas pora la aplicación de la cap© pro­
tectora © base de resino sintética* barniz* etc* estén pre­
visto» varios métodos de por sí conocidos* Así* la aplica­
ción de 1© capa protectora puede tener lugar por inmersión 
del nodulo de esponja de hierro en líquidos* con un subsi­
guiente endurecimiento por vía química o por iwfiwftwM»
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: temperatura, Ademas de ello 3»» aáduloa puedan ser hach*»:
; pasar a Ik w b  de un aspado* en «X cual se snouentra un
!

j vapor o un aerosol, que precipita sobre la superficie de 
¡ lo» nádulos* Es especialmente ventajoso m  «et» caso o*» 
j la temperatura de loa nodulo» sea ajustada de tal modo que 
i80 encuentro por debajo del punto de rocío de loo sustancias
i

| $ua han de «er depoai todas*
j Otra posibilidad para la aplicación de la capa
I protectora consiste en la utilización del llamado procedí**
| alentó de sinteriaación en estado fluidificado, en el cual 
je! nádalo calentado o» incorporado en une capa fluidifloa- 
i ̂  grano fino de 1» sustancia protectora presente en es* 
jtado sólido* 1» temperatura de lo» módulos se encuentra en 
este caso por enoim del pu&to de fusión de la sustancia 
protectora, de «odo «juc correspondienteaonte a la magnitud 
de la temperatura y al tiempo de permanencia de lo# nádalo» 
|«n el lecho fluidificado se forman capa# protectoras -más 
o- meso# gruesas*

finalmente, se hace uso de la posibilidad de ha­
cer rodar lo» nodulos sobre «na superficie indinada, qm 
esta humedecida coa m  líauido qw m  adhiere sobre la en-
jperftde de lo» nodulos y se endurece en anión con óstos* i
}  ,

! ^  el templo i, se comprueba el efecto proteo- ■
!tor de acuerdo con el invento sobre nádalo» de esponja de 
hierro*
; nodulos de esponja á# hierro can un grado do re­
ducción de 95*, un contenido de ganga do 3* y on diestro ¡ 
de 11,5 «a fueron sometidos durante tf cid»#, en on apara** 
to de acondicionamiento de ñire hámedê constitución de aoueiw 
«o coa 1# nansa WM 50*0í?) bajo condiciones agudizadas coa 
introducción de gas, a un clima 55/100 do acuerdo coa la
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! BóWBfit BIS 50*015 y por lo demás 20/< 75 de acuerdo coa la
>

j norma O T  50*0t5| la temperatura era de 55fiC.
H  análisis de loa nodulos de esponja de hierro ! 

despule de haber tenido lugar la oxidación retrógrada indi­
có $me el grado de reducción disminuye desde $5? hasta 17$.

w ® m & .
loa scismoa módulos fueron provistos por doble 

aplicación con rabillos oca una caps de 100 ja de colofonia, 
le cual £m dote-minado pesando las cantidades de súrtesela 
utilizadas.

loa nodulos reenbiertea fueron sometidos dorante
s

el mismo tiempo a la mioma atmósfera oxidante <¿ue en el 
ejemplo precedente, si amUisie del material oxidado de ge* 
do retrógrado indicó que durante este tiempo había tenido 
nger una disminución del grado de reducción de los nÓdu» 
.©» desde 95 hasta 85$*

Ü S S g l Q
los misaros nodulos que pre codemtame uto fueron 

•Iteados es frío duraste m  tiempo de 1*5 horas* El vol* • 
¡too tuvo lugar por tratamiento en un molino do bolas de 
porcelana sin adición de las bolsa.
• Beepuae del volteo as aplicó sobre la superficie
de los nodulos la miaña sustancia protectora q.ua enterase»* 
jte al msímm, do aeuerdo con el mismo- mÓtodo « El grueso’ 
jle capa medio de la capa protectora* determinado pasando 
fas cantidades de sustancia utilizadas ful de 100 jet, los 
hódulos provistos con la capa protectora fueron sometidos

¡

jv o ;

hl míame tratamiento de oxidación retrógrada que ea el sje»
L  * wpío 2* En este caso, el grado de reducción de los módulos
de esponja do Morro permaneció,, antes y despula del trate*
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' miento de oxidación* con un valor de 95$.
Bata solicitud qm corresponde a la presentada

»

: en la Bepubllca federal Alemana *1 2$ de gulio da 1969»
; bago al cámaro P t 940.767.1, se acoge a lea beneficiosí
áel artículo 51 del viséate Estatuto sobra Propiedad I»» 
dustrial*

i

imnamucACxosEs

lo» punto» da invención pimpla y nueva qm m  
presentan para qm asan oblato de esta solicitud de paten- 
|t» de Invonetón en España* por VElffiE aso»* son loa alguien 
tes*
¡ 1*- Procedimiento para la protección de nodulos
¡de espora de Morro ante» da la oxidación retrógrada* ca- 
jractensado porque sobre la superficie de lo» nodulos m  
japlloa un revestimiento fie resinas sintéticas, boga» de
U .estío©* barnices* resino» tales como colofonia y materia­
les similares*
; ‘ 2*- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porgue la superficie de lo» nódulos es oonfiga- 
M *  y/o Misada por medida» deformadoras ante» de aplicar 
la capa protectora*

3*» Procedimiento sagró la» roivindicacione# t 
y 2, caracterizado porque lea cédalos, mito» de la aplica­
ción de la capa protectora, son volteado» en «aliente o en 
frío en un dispositivo volteador especial, tal como tm taa-
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i bor de volteo*
4#* i^ocediMasto csgik ¿as mltisidieacicna* t ; 

a 3» car&etexisado porque les nodulos, «atea de la aplica-
«loa de 1® cafa protectora, sea preparados por aplicación ••

\de m  agente de aliasMentc» por ejemplo incorporando en 
la nodMieaoióa arcilla d® grano fino, cemento, yeso, cal! 
de gran» fino y materiales similares* |

5*- Procedimiento cagan las reivindicaoicnea f ' 
¡a*4* caracterizado porque loa nodulos, anteo da 1® aplica- 
cica de la capa protectora, aca preparado® incorporado usa 
sustancia protectora Huida en. loa perca, tal como por 
ejemplo, aceito pesado, pos* carbón fino flotado, materia­
les minerales finos flotados y otros materiales*

6»- Procedimiento para la protección de nodulos 
d® esponja de Morro»

fal y soaso se ba descrito en la aemorie que an­
tecede, representado «a ®i dibujo q» se acompasa y para 
los fines que -m bm  especificado»

Sata Sfemoria «sonata de- eolio iiojao escrita» a má­
quina por una sola cara»
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