
PATENTE DE INTRODUCCION

Perfeccionamientos en la construcción de máquinas 

para perforar en varios espesores las paredes de 

jaulas de materia plástica.

Germain G ATT INI y de nacionalidad francesa, resi­

dente en: 36, Boulevard Gabriel-Péri, 84-AVIGNON, 

Francia.

La Entidad solicitante había descrito en su paten­
te española número 364*906 del 18 do Marzo de 1969, una cu­

bierta ó tapa para bandejas de frutas ú otras, embalajes 

que consisten en la combinación de una lámina de mecería 
plástica, polietileno ú otra materia flexible provista sobre
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la parte de su. superficie que forma ventana central, de per­

foraciones muy próximas de formas diversas, en particular 

cuadradas y dispuestas en linea, con vista a la formación de 

mallas, y de dos bandas laterales de papel, cartón ó cual­

quier otra materia análoga por pegadura, soldadura ó cual­

quier medio conocido, a fin de reforzar la parte de la tapa 

que se pliega sobre el borde de la jaula y que está destina 
da a ser unida con grapas a esta última.

La Entidad solicitante había igualmente descrito 

sucintamente en esta patente, los diferentes medios de per­
foración de estas tapas de embalajes, sin describir sin em­

bargo, y todavía menos precisar, la instalación mejor adap­
tada para ejecutar este trabajo (perforaciones cuadradas 
muy próximas, debiendo ser centrado el conjunto, con evacúa 

ción de los desechos de perforación), en las condiciones de 
rentabilidad suficientes para permitir hacer al articulo 
acabado descrito, competitivo en el mercado.

La presente invención responde a estos diferentes 
imperativos y tiene por objeto la realización de una máqui­

na susceptible de efectuar con elevado rendimiento este tra­

bajo preciso de perforación central, en una gama extensa de 

dimensiones, con una presión de trabajo reducida, de mi mo­

do simple y económico.

La presente invención consiste esencialmente en 
efectuar este trabajo de perforación en forma de mallas cua 

dradas ó cualquier otra forma de las tapas de jaulas en va­

rios espesores (hasta 2 mm), por repetición sobre lineas su 
cesivas de la materia a perforar; ésta avanza paso a paso 

simultáneamente con la placa de base que sirve de contra-par 

te y está expuesta en sincronismo con su avence para la acción



repetida de una herramienta lineal que trabaja indiferente­

mente en continuo <5 golpe a golpe, cuando una parte única­
mente de la materia debe perforarse en sentido longitudinal, 

siendo evacuados los desechos de perforación por un dispo- 

5. sitivo de soplado.
Esta máquina comprende esencialmente una herra­

mienta lineal, medios de accionamiento de esta herramienta 

según un movimiento alternativo rectilíneo enfrente de una 
superficie de yunque de materia plástica ú otra materia 

10. apropiada relativamente elástica (caucho, neopreno, etc.),
que está adaptada para ser accionada en la máquina al mis­

mo tiempo que la materia a perforar; un freno y un disposi 

tivo de embrague adaptados para asegurar una parada puntual 

de la herramienta en un punto muerto superior, mientras que 

15. los medios de avance paso a paso de la materia a perforar

en varios espesores están provistos de un variador dol ti­
po caja de engranajes y porque unos medios dispuestos so­

bre la mesa de trabajo están adaptados para asegurar el po 

sicionamiento correcto de las tapas de jaulas a perforar.

20. El embrague y el freno están dispuestos sobre un

árbol directriz dispuesto para provocar el movimiento al­
ternativo de la herramienta asi como el avence paso a paso 

de la lámina; ventajosamente son accionados por mediación 

de ruptores conectados eléctricamente, estando asociado un 

25. primer ruptor a una palanca de puesta en marcha, pudiendo
ser esta palanca por ejemplo una palanca de accionamiento 

manual dispuesta sobre la mesa, ó un pedal accionado con 

el pie, mientras que el segundo ruptor está sometido a la 
acción de levas caladas sobre el árbol directriz. Por es- 

30. ta disposición, el operador puede, mediante una simple ma-



niobra, obtener un funcionamiento áe la máquina golpe a 

golpe con detención puntual 3e la herramienta en el punto 

muerto superior, posición para la cual la herramienta es 

liberada, ó un funcionamiento en continuo con un avance 

automático de la materia a perforar en varios espesores.

Este avance es obtenido ventajosamente por inedia 

ción de un rodillo unido al árbol de salida del variador, 
estando provisto el árbol de entrada de una rueda libre, 

por ejemplo, del tipo de polea que es acoplada a un conjun 

to disco-manivela regulable, estando oalado el disco sobre 

el árbol directriz.

Se comprende que el conjunto citado de los medios 
de accionamiento ofrece posibilidades extensas de regula­
ción del avance de la materia a perforar en varios espeso­

res, que pueden ser multiplicadas por tres, cuatro ó más 

según las relaciones dadas a los piñones del variador.

La herramienta lineal puede ser montada de un mo­

do fácil y rápido intercambiablemente sobre un bastidor 

porta-herramienta adaptado para ser accionado según un mo­

vimiento rectilíneo; se puede asi crear con pocos gastos 

una gama de herramientas que permite la realización de di­

bujos variados.
Las características y ventajas de la invención 

se pondrán de manifiesto a continuación de la descripción 

que sigue dada a titulo de ejemplo con referencia a los di 

bujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1, muestra en alzado frontal, con 
arrancamientos parciales, una máquina para perforar, pro­
vista de los perfeccionamientos según la invención.

La figura 2, es una vista en sección según la
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línea 11-11 áe la figura 1.

La figura 3, muestra la máquina en alzado late­
ral del lado del disco-manivela.

. - La figura 4, muestra con mayor detalle el monta­

je de la herramienta.
La figura 5, ilustra esta herramienta en planta.

La figura 6, muestra esquemáticamente en planta, 

la mesa de la máquina con una tapa de jaula parcialmente 

perforada en forma de malla cuadrada.

En la forma de realización elegida y representa­

da, la máquina a perforar comprende un bastidor rígido 10 

formado por dos placas 11 y 12, que se extienden vertical­

mente y que se unen en la parte superior por una traviesa 

13.
Estas placas están dispuestas para constituir 

cojinetes a un árbol directriz 14 sobre el que son calados 

respectivamente un volante de accionamiento 15 al que se 
asocia un ambrague electromagnético 16; levas 17, 18 y un 

disco 20 que recibe una porción extrema de una manivela 
21, mientras que un freno 22 fijado de cualquier manera 

apropiada al bastidor está adaptado para ejercer su acción 

sobre el árbol directriz 14.
La manivela 21 está, en su otra porción extrema, 

acoplada en 23 a una rueda libre 24 calada sobre el árbol 
de entrada 25 de una caja de engranajes indicada en 26 que 
es fijada de cualquier forma conveniente a la placa corres 

pondiente 12.
En el ejemplo elegido, esta caja de engranajes 

comprende un piñón de engranaje corredizo 27 desplazabla 

axialmente sobre el árbol 25 merced a una palanca 28. Este
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pifión de engranaje corredizo puede accionar el árbol de sa­
lida 29 de la caja sobre la que está calado el rodillo ac- 
cionador 30 de la materia a perforar en varios espesores, . 

ya sea directamente por mediación de tetones de engrane 31, 
ó bien directamente como está representado por mediación
de un reenvió de engranajes 32.

Las relaciones dadas a los piñones determinan en 

parte el paso de avance de la materia a perforar eñ varios 
espesores; en efecto, un segundo reglaje que de una gran 

precisión es posible merced al.acoplamiento regulable indi 

cado en su conjunto en 33 (figura 3) del disco 20 y de la 
manivela 21.

El rodillo accionador 30 es llevado por las pla­
cas 11, 12; está dispuesto en la vertical de un rodillo 

prensador 34 llevado por brazos 35 oscilantes en 36 (figu­

ra 2) sobre las placas y que están sometidos a la acción 

de resortes 37. El rodillo accionador 30 está dispuesto 

entre una superficie de entrada 38 y un bloque de yunque 

39 asociado a las placas 11, 12, y al cual hace continua­

ción una superficie de salida 40.

Una traviesa media 41 fijada por tornillos 42 a 
las placas arriostra el conjunto y forma un soporte para 
el bloque de yunque 39.

Las levas 17, 18, están destinadas a cooperar 

con una traviesa inferior 43 de un bastidor porta-herramien 
ta indicado en su conjunto por 44 y que comprende dos mon­

tantes 45, 46, reunidos en la parte superior por una tra­

viesa 47 dispuesta para recibir un bloque porta-herramien­
ta 48 regulable en un plano vertical merced a unas ranuras 

oblongas 49 y a tornillos 50.30
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Las traviesas respectivas inferior 43 y superior 

47 asociadas a los montantes son desplazables en las placas 

11, 12 merced a ranuras respectivamente inferior 51 y supe­

rior 52 previstas en éstas últimas; asimismo, los montantes 
45, 46, atravesados por el-árbol directriz 14 y el eje del 

rodillo 30 comprenden ranuras oblongas 53, 54, que permiten

sus desplazamientos verticales.
El equipo asi formado, traviesa, montante, blo­

que porta—herramienta, es constantemente solicitado hacia 

arriba por mediación de resortes 55, 56, unióos respectiva 

mente en 57 a la traviesa.media 41 y en 58 a la traviesa 

inferior 43.
Se observará que el bloque porta-herramienta 48 

comprende, como es bien visible en la figura 4, ranuras 59 
adaptadas para recibir nervaduras laterales 60 previstas 

sobre la herramienta que comprenden de manera habitual mía 
serie de brocas huecas de perforación en una ó dos líneas 

61, y una placa eyectora 62 sometida a la acción de un col­
chón de resorte 63! con vista a la inmovilización de la he­

rramienta sobre el bloque porta-herramienta, puede estar

previsto por ejemplo un tope 64.
Dicha máquina puede, según los deseos del utili- 

zador, ser accionada con el pie por mediación de un pedal 

no representado y de un sistema de varillas ilustraoo es­

quemáticamente en T en la figura 2; puede ser también ac­

cionada por mediación de una palanca igualmente no repre­

sentada y que actúa sobre un ruptor 65 conectado eléctri­
camente con un segundo ruptor 66 sometido a la acción de 

una leva 67 calada sobre el árbol directriz. Mediante es­
ta disposición, le es posible al operador poner en marcha
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un tiraba jo de perforación actuando simplemente sobre el rup­

tor 65; esta operación con retorno al punto muerto superior 

del equipo móvil se efectúa por ejemplo, en continuo y de 
manera automática.

Además, como se muestra perfectamente en la figu­
ra 6, la mesa 38 comprende, del lado de entrada, una refe­
rencia móvil 68 que es regulable; juiciosamente colocada en 

función de las perforaciones a realizar, esta referencia in 

dica el emplazamiento de partida de la materia a perforar 
en varios espesores, de ahi la supresión dé desechos más ó 

menos importantes que conduce a economías de materia prima.

Inmediatamente se observa que asi equipada la má 
quina ofrece numerosas posibilidades; en efecto es posible 
funcionar golpe a golpe, ó en continuo; por lo demás, me­

diante una disposición conveniente, con ayuda por ejemplo, 

de una célula foto-eléctrica, la máquina puede ser deteni­

da automáticamente después de un cierto número de operacio 
nes.

La caja de engranajes 26 que actúa sobre el rodi 

lio accionador 30 acciona a este último más ó menos según 

las relaciones dadas, mientras que una regulación precisa 

del valor del paso de avance de la materia a perforar es 

obtenida merced al acoplamiento 33 del disco-manivela.

Además de estas disposiciones, la máquina está 
igualmente equipada con un motor (no representado) a velo­

cidad variable, lo que permite buscar el ritmo de trabajo 

más apropiado al avance de la máquina, asi como de un dis­
positivo de soplado esquematizado por las flechas 70 en la 

figura 1 destinado a evacuar los restos que resultan de la 

perforación, aspirados y evacuados a una pieza en forma de
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embudo solidario de la herramienta 74 (figura 5), quedando 

las partes superiores de jaulas perforadas en varios espe­
sores 72 sobre la mesa de trabajo 33 (figura 6) y siendo 

recuperadas en la superficie de salida 40.

Ventajosamente, una válvula (no representada) 

prevista sobre el circuito del dispositivo de soplado es 

accionada a cada movimiento de la máquina cuando el traba­

jo de perforación.acaba de ser efectuado. La aspiración 

de los desechos además de que es indispensable para un de.s 

cortezado perfecto de las partes superiores de jaulas per­

foradas, permite a las brocas huecas de perforación ser en 

friadas con aire, lo que evita un efecto de soldadura de 
los cierres de embalaje en varios espesores siempre posi­

ble con un material termo-soldable.
En funcionamiento, la máquina es primeramente 

regulada en función del paso deseado de avance; a éste 
efecto se actúa sobre la caja de engranajes, y después so­
bre el acoplamiento regulable del disco-manivela; se regu­

la igualmente el indice 68, asi como la velocidad del mo­

tor, después que la materia a perforar en varios espeso­
res 73 puede ser puesta en posición ajustando su parte an j

tericr entre el rodillo accionador 30 y el rodillo prensa j
dor 34, de modo a hacer coincidir el índice con una refe- ¡

¡

rencia prevista sobre la materia a perforar en varios es- j

pesores, y después se arma el ruptor 65 lo que realiza el ¡
embrague. El árbol directriz 14 es accionado y la caja '
de engranajes por mediación de la rueda libre y del disco- i

manivela, acciona en rotación al cilindro 30 el cual provo ¡ 

ca el avance de la materia a perforar en varios espesores.
Mas allá de un umbral determinado la manivela vuelve hacia !
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atrás, y la rueda libre gira libremente, y por este motivo 

el cilindro no es ya accionado, mientras que el bloqueo 
porta-herramienta continúa descendiendo por mediación de 
las levas.

En el punto muerto inferior, la herramienta efec 
túa el corte y ceba su ascenso; durante este ascenso, la 
rueda libre es de nuevo armada y acciona al rodillo 30 y 
como consecuencia a la materia a perforar en varios espe­
sores, para una nueva operación de perforación.

Debe observarse que merced a la rueda libre, el 

avance de la materia a perforar en varios espesores es ase 
gurado en parte durante el movimiento de descenso de la he 
rramienta, y en parte durante el ascenso de esta última.

Si el ruptor 66 está en posición activa cuando la leva 67 
haya dado una vuelta completa, ésta accionará al freno 22 
inmovilizando el árbol 14 en una posición tal que la herra 

mienta se encontrará en el punto muerto superior, mientras 

que simultáneamente, el embrague es desembragado, continúan 
do el motor su giro. Si por el contrario, se desease una 

marcha en continuo, el ruptor 66 seria colocado en posición 
inactiva; el freno al no estar ya puesto bajo tensión, el 

trabajo se continúa de forma ininterrumpida por descenso 

repetido de la herramienta, y avance regular de la materia 

a perforar después de cada presión de ésta. Para evitar 

un desgaste demasiado rápido de las brocas huecas de perfo 
ración y de la contra-parte de materia plástica, está pre­
visto poner bajo cada resma de partes superiores de jaulas 

a perforar, una lámina de papel más ó menos espeso, que fa 
cilita además el descortezado y la evacuación de los dese­
chos de perforación.

' * - 1 0 -
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En particular, para la fabricación áe partes su­
periores de jaulas perforadas en forma de malla fina cua­

drada. (figura 6) se utilizan dos lineas de brocas huecas 

de perforación dispuestas al tresbolillo (figura 5). Du­

rante el primer descenso de la herramienta (id figura 6), 

la materia es perforada según la disposición en tresboli­

llo de las brocas. Durante el segundo descenso de la he­
rramienta (2d) la materia no perforada anteriormente por 
la segunda linea de brocas, es perforada por la primera 

linea de brocas de la herramienta. Esto se repite en to­

da la longitud de la materia a perforar y se obtiene asi 

una perforación en forma de malla muy fina cuadrada, sin 

que sea necesario que las brocas dispuestas en la herra­

mienta estén muy próximas las unas de las otras (figura 6).

Se obtiene asi una máquina de dimensiones reduci 

das, y de elevado rendimiento, constituida con órganos re­
lativamente simples y susceptible de funcionar sin entre­

tenimiento y sin desgaste con un personal no cualificado.

Quede bien entendido que la invención ño se li­

mita a la forma de realización representada, la cual podrá 

por el contrario ser objeto de modificaciones, sin que por 
ello se salga del marco de la misma. Por ejemplo, la he­
rramienta a brocas huecas con contra—parte móvil plana pue 
de ser reemplazada por un sistema a punzones matriz. En 

este caso, sin embargo, el ritmo de perforaciones se re­
sentiré, con ello ya que no será posible perforar al mismo 

tiempo más que un espesor menor, y por otra parte el núme­

ro de golpes por minuto no podrá sobrepasar mucho más de 

60 golpes/minuto, mientras que en el caso descrito ante­

riormente, hay posibilidad de hacer 300/350 golpes/minuto.30.
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Además será indispensable en este caso colocar 
. las partes superiores de jaulas en varios espesores en 

sandwich entre dos láminas de papel como previo al traba­

jo de perforación, para reducir los efectos de elastici- 

5. dad y de la materia y permitir un corte franco.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, asi como la manera de realizarlo en'la práctica, 

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

10. indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundamental; siendo lo 

que constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita Patente de Introducción por 10 anos en 

España, sobre: Perfeccionamientos en la construcción de 
15. máquinas para perforar en varios espesores las paredes de

jaulas de materia plástica; caracterizándose por lo si­
guiente:

20.
1.- Perfeccionamientos en la construcción de má­

quinas para perforar en varios espesores las paredes de 
jaulas de materia plástica, del tipo que comprenden una 

herramienta lineal provista de brocas huecas de perfora­
ción, medios de accionamiento.-de esta herramienta según un 

movimiento alternativo rectilíneo enfrente de una superfi­
cie de yunque móvil y medios de avance paso a paso de la 

materia a perforar, accionada en la máquina al mismo tiem­

po que dicha superficie de yunque de forma sincronizada 
con el movimiento de la herramienta, encontrándose en aso­
ciación a.estos medios de accionamiento de la herramienta, 

por una parte un freno y por otra un embraque adaptados pn 

ra asegurar una detención puntual de la herramienta en el
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punto muerto superior; mientras que los medios de avance 
paso a paso de la materia en varios espesores a perforar 

están provistos de un variador del tipo caja de engranajes, 

y porque los medios dispuestos en la mesa de trabajo están 
adaptados para permitir el posicionamiento correcto de la 

materia en varios espesores a perforar, bajo la cual una 
lámina de papel es colocada para facilitar el corte y el 
descortezado, caracterizados porque^dicha máquina se la do­
ta de una herramienta que comprende un cuerpo alargado cu­
ya cara..situada enfrente de la pieza está provista de una 

lámina guia unida a dicha cara por una suspebsión elástica 
y vaciada para el paso de la herramienta propiamente dicha.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la herramienta comprende una ó dos 

líneas de brocas huecas de perforación dispuestas en este 

último caso al tresbolillo.

20.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque las brocas de perforación son de for 
ma cuadrada ó de cualquier otra forma y prolongadas en el 

cuerpo de la herramienta desembocando en un canal de recha 

zo de desechos en forma de embudo.
4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque la herramienta está asociada a un 
bloque.porta-herramienta situado en la parte superior de 

un bastidor que, en la parte baja, está adaptado para coo­
perar con levas caladas sobre el árbol directriz que actúa 
en contra de los resortes de solicitación, llevando dicho 

árbol directriz por una parte un volante de accionamiento, 
al cual está asociado el embrague del tipo electromagnótjL 

co y que es susceptible por otra parte de recibir la acción



del freno igualmente del tipo electromagnético accionado 
de forma sincronizada.

. . 5*- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque los medios de avance de la pieza,

5* comprenden, .un cilindro accionador que coopera con un ro­
dillo de presión, siendo accionado dicho cilindro paso a 

paso a partir del árbol directriz por mediación de un meca 

nismo de biela manivela de carrera variable, está asociada, 

entre dicho cilindro accionador y dicha manivela, una caja 
10. de engranajes que comprende una rueda libre del tipo de

polea asociada a dicha manivela.

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el variador es de accionamiento ma­
nual.

15. 7.- Perfeccionamientos según la reivindicación 6,
caracterizados porque este variador, del tipo de piñón de 
engranaje corredizo, es de dos niveles que dan dos gamas 
de avance.

20.
8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque, se dispone un rodillo accionador de

la materia a perforar bordeado de una superficie de entra­
da provista de un índice de referenciado regulable para la 
colocación correcta de la lámina.

9.- Perfeccionamientos según las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizados porque el dispositivo de 

soplado está adaptado para evacuar los desechos de corte.

10.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, 
caracterizados porque en el circuito del dispositivo de so 
piado está colocada una válvula accionada de modo sincroni 

zado con el movimiento de la herramienta, de suerte que di-



cha válvula permite el paso del aire uaa vez efectuados los 

cortes.
11. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque se dispone un bloque por-

5. ta-herramienta que presenta ranuras de encaje para la berra

mienta, asi como medios para mantener a esta última en posi 

ción.
12. - Perfeccionamientos en la construcción de má­

quinas para perforar en varios espesores las paredes de

10. jaulas de materia plástica; tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente memoria e ilustrado en los adjuntos 

dibujos.
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