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Perfeccionamientos en ls conatruccién de mégquinas

para perforar en varios espesores las paredes de

‘jaulas de materia pldstica.

@Sﬁgggbﬁﬁy Germain GATTINI, de nacionalidad francesa, resi-
dente en: 36, Boulevard Gebriel-Péri, 84-AVIGNON,
Freneia.
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Le Entidad solicitanté khable dsscrito en su paten-
te espafiola numero 364.906 cel 18 de Harzo de 19€3, wna cu-
bierta ¢ tapa para bandejes de frutas G otras, embelajes
que consisten en la combinacién de una lémina de materia
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pléstica, polietileno U otra materia flexible provista sobre

Mod, 615

POOR
QUALITY



“ 2 -

la parte de su superficie gque forma ventana central; de-per—
foraciones muy préximas de formas diversas, en partiéular
"cuadradas y dispvestas en linea, con vista a la formacién de
mallas, yrde dos ban@as laterales de papel, cartdén & cusl-
5. ' quier otra materia andloga por pegadura, soldadura 6 cual-
quier medio coneeido, a fin dg reforzar la parte de la tapa
que se pliega sobre el borde de la jaula y que estd desting
da a ser unida con grapas a esta Vltima.
Ie Entidad solicitante habla igualmente descrito
10, sucintamente en esta patente, los diferentes medios de per-
Toracidn de estas tapas de embalajes, sin describir sin em-
bargo, y todavia menos precisar, la instalacidn mejor adap-
tada pare ejecutar este trabajo (perforaciones cuadrades
muy préximas, debiendo ser cemtradc el conjunto, con evacua
15, - cién de los desechos de perforacidén), en las condiciones de
rentabilidad suficientes para permitir hacer sl artlculo
acabado descrito, competitivo en el mercado.
La presente invencidén responde a estos diferentes
imperativos y tiene por objeto la realizacidén de una méqui~
20. na susceptiible de efectuar con elevado rendimiento este tre-
bajo preciso de perforacién central, en una gamé extensa de
dimensiones, con una presidén de trabajo reducida, de un 1o~
do simple y econémico.
La presente invencidn consiste esencialumente en
25, efectusr este trabajo de pérféracién en forma de mallas cua
dradas 6 cualquier otre forma de las tapas de jaulas en vaw-
rios espesores (hasta 2 mm), por repeticién sobre lineas su
| cesivas de la materia a perforar; ésta avanza paso a pago
ginul téneamente con la placa de base que sirve de contra-par

30, te y estd expuesta en sineronismo con su avence para la accidn




repetida dé una herramienta lineel que trabaja indiferen’ce-—
mente en continuo 6 golpe a golpe, cuando una parte'ﬂnica-
mente dé la materia debe perforarse en sentido longitudinal,
giendo evacuados los desechos de perforacidén por un dispo-
5. sitivo de soplado.

Bata migquina comprende egencialmente una herra-
mienta lineal, medios de acclonamiento de esta herramienta
segin wn movimiento alternativo rectilineoc enfrente de una
superficie de yungue de materia pldstica ¢ otra materia

10, apropiade relativamente eldstica (caucho, neopreno, etc.),
que e¢std adaptada para ser accionada en la mdquing al mis-
mo tiempo que la materia a perforer; un freno y un disposi
tivo de embrague adaptados para asegurar una parade puntual
de la herramienta en un punto muerto superior, mientras que

15, los medios de avance paso & paso de la meteria a periorar
en varios espesores.estén provistos de un variador del ti-
po caja de engranajes y porque unog medios dispuestos so-
bre la mesa de trabajo estédn adaptados para asegurar el po
gicionamiento correcto de las fapas de jaulas a perforar.

20, El embrague y el freno estén dispuestos sobre un
arbol directriz dispuesto para provocar el movimiento al-
ternativo de la herramients asi como el avence paso a paso
de la ldmina; ventajosamente son accionados por mediacidn
de ruptores conectados eléctricamente, estando asociado un

25, primer ruptor a una palanca de puesta en marcha, pudiendo
ser esta palanca por ejemplo una palanca de accionamiento
menual dispuesta sobre la mesa, 6 un pedal accionado con
el pie, mientras gque el segundo ruptor esbd sometido a la
accibén de levas caladas sobre el drbol directriz. Por es-

30. te disposicién, el operador puede, mediante una simple me-
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niobra, obtenef wn funcionamiento de la méguina golpe a
golpe con detencién punbtual de la herramienta en el punto
muerto superior, posicién pera la cual la herramienta eg
Libgféda, 6 un funcionamiento en continuo con un avance
autOméfico Qe la mater;a g perforar en varios espesores.

'Este avance es obienido ventajosamente por media
cién de un fodillo unido al érbol de salids del varisdor,
estando proviéto el 4rbol de entrada de una rueda libre,
por ejemplo, del tipo dé'polea que es acoplada a un conjun
t0 disco-manivela regulable, estando calado el disco sobre
el 4rbol directriz.

Se comprende qﬁe el conjunto citado de los medios
de accionamiento ofrece posibilidades extensas de regula-
¢cién del avance de la materia a perforar en varios espeso-
es, que pueden ser multiplicadas por tres, cuatro 6 més
segin las relaciones dedas & los pifiones del variador.

La herramienta lineal puede ser montada de un mo-
do féecil y répido intercambisblemente sobre un bastidor
porta-herramienta adaptado para ser accionado segin ui mo-
vimiento rectilineo; se puede asl crear con pocos gastos
una gama Ge herramientas que permite la realizacibn de di-
bujos variados.

las caracteristicas y ventajas de la invenciém
se pondrén de manifiesto a continnacién de la descripeidn
que sigue dada a titulo de ejemplo con referencia a los di
bujos adjuntos, en los cuales:

La figurae 1, muestra en alzado frontal, con
arrancamientos parciales, una mdquina pera perforar, pro-
vista de los perfeccionamientos segin la invencidn.

La figura 2, es una vista en seccidn segun la
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linea II-II derla figura 1.

La figura 3, muestra la méquina en alzado late-
ral del lado del disco-manivela,

) .' Lo figura 4, muestre con mayor detalle el monta-
je de_la herramienta.
'Lé'figura 5, iluétra esta herramienta en plenta.

Zé:figura 6, muestfa esquemdticamente en plenta,
la mosa de lé mdguine con una tapa de jaula parcialmente
perforada en forma de'mélla cuadrada.

En la forma de fealizacién elegida y reprecsenta-
da, la méquine & perforar comprende un bastidor rigido 10
formado por dos placas 11'y 12, que se extienden vertical-~
mente y que se unen en la parte superior per una traviesa
13.

Estag placas estén dispuestas para constituir
cojinetes a un 4rbol directriz 14 sobre el gue son calados
respectivamente un volante de accionamiento 15 al que se
asocia un ambrague electromagnético 16; levas 17, 18 y un
disco 20 que recibe una porcidén extrema de una manivels
21, mientras que un freno 22 fijado de cualgquier manera
apropiada al bastidor estd adaptado para ejercer su accidn
sobre el Arbol directriz 14,

La manivele 21 estd, en su otra porcidén extrema,
acoplada en 23 a una rueda libre 24 calada sobre el érbol
de entrada 25 de une caja de engranajes indicada en 26 que
es fijada de cualquier forma conveniente a la placa corres
pondiente 12,

En el ejemplo elegido, esta caja de engranajes
comprende un pifién de enzranaje corredizo 27 desplazable

exielmente sobre el drbol 25 merced a una palanca 28. Este
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piiién de engranaje ‘corredizo puede acclonar el
lida 29 de la caja sobre la que estd calado el rodillo asc-
cionador 30 de la materie a perforar en varios espesores,
ya sea directamente por mediacién de tetones de engrane 31,
6 bien directamente como estd representado por mediacién
de un reenvio de engranajes 32. '

Las relaciones dadas a los pifiones determinan en
parte el paso de avance de la materia_a perforar en varios
espesores; en efecto, un segundo reglaje que de una gran
precisién es posible merced &l acoplamiento regulsble indi
cado en su conjunto en 33 (figura 3) del disco 20 y de la
manivela 21.

El rodillo accionador 30 es llevado por las pla-
cas 11, 12; estd dispuesto en la vertical de un rodillo
prensador 34 llevado por brazos 35 oscilantes en 36 (figu-
ra 2) sobre las placas y que estén sonetidos a la aceidn
de resortes 37. EL rodille accionador 30 esté dispuesto
entre una suvperficie de entrada 38 y un bloque de yuhque
39 asociado & las placas 1l, 12, y al cual hace continua-
cién una superficie de salida 40,

Una traviesa media 41 fijada por tornillos 42 8
las places arriostra el conjunto y forma un soporte para
el blogue de yunque 39.

Las levas 17, 18, estén destinadas a cooperar
con una traviesa inferior 43 de wn bastidor porte-herremien
ta indicado en su conjunto por 44 y que comprende dos mon-
tentes 45, 46, reunidos en la parie superior por una tra-
viesa 47-dispuesta para recibir un blogue porta-herramien-
ta 48 regulable en un plano vertical merced & unas renurss

oblongas 49 y a tornillos 50.
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Las tréviesas respectivas inferior 43 y superior
47 asociadas a los montuntes son desplazables en les placas
11, 12 merced & ranuras respectivamente inferior 51 y supe-
fiof'52 previstas en éstas Wltimas; esimismo, los montantes
45, 46, mtravesados por el.drbol directriz 14 y el eje del
rodillo 30 comprenden ranuras oblongas 53, D4, que permiten
sus desplazemientos verticales.

El equipo asi formado, traviesa, montante, blo-
que porta-herramienta, es constantemente solicitado hacia
arriba por mediacién de resortes 55, 56, unidos regpective
mente en 57 a ;a traviess media 41 y en 58 a la traviesa
inferior 43.

Se observaré gue el bloqge porta-herramientea 48
comprende, como es bien visible en la figura 4, ranuras 59
adeptadas para recibir nervaduras laterales GO previstas
gobre ls herramienta que comprenaen de meners habitual una
gerie de brocas huecas de perforacién en una 6 dos lineas
61, y vna placa eyectora 62 gonetida & la accién de un col-
chén de resorte 63; con vista & la inmovilizacion de la he-
rramienta sobre el blogue porta-herramients, puede estar
previsto por ejemplo un tope 64.

Diche méquina puede, segtn los deseos del utili-
zador, ser accionada con el ple por nediacién de un pedel
no representado y de un sistema de varillas ilustrado es-
quemdticamente en T en la figura 2; puede ser también ac-
cionada por medisecidén de una palenca igualmente no repre-
sentada y que actta sobre un ruptor 65 conectado eléctri-
camente con un segundo ruptor 66 sometido a la aceion de
une leve 67 calada sobre el 4rbol directriz. Ilediente es-

ta disposicién, le es posible al operador poner en marcha
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ul trabajo de perfqraoién actuando gimplemente sobre el rupQ
tor 65; esta operacién con retorno al punto muerto superior
del equipo mévil se efectis por ejemplo, en continuc y de
menera awtomdtica. ' '
Adem#s, como se muesira perfectamente en la figu-
ra 6,.1a nesa 38 comprende, del laéo de entrada, una refe-
rencie mévil 68 que es reguléble; Julciosamente colocada en
funcién de las perforaciones a reaslizar, esta referencia in
dica el emplazamiento de partide de la materis a perforar
en varios espesores, de ahi la supresidn de desechos més 6
menos importantes que conduce a éconohias de materis prima.
Inmediatamente se observa que asi equipada la mg
quina ofrece numerosas posibilidades; en efecto es posible
funcioner golpe a golpe, 6 en conbtinuo; por lo demés, me-
dimnte una disposicidn conveniente, con ayuda por ejemplo,
de una célula foto-eléetrica, la miguina puede ser deteni-
da eutomdticamente después de un cierto ninmero de operacig
nes. '
La caja de engranajes 26 que actus sob;e el rodi
1lo accionador 30 acciona a éste Wltimo mds & memos segun
las relaciones dedas, mientras que una regulacién'preoisa
del valor del paso de avance de la materia a perforar es
obtenida merced el acoplamiento 33 del disco-manivela.
Ademés de estas disposicicnes, la méquina estd
igualmente equipada con un motor (no representado) a velo-
cidad variable, lo que rermite buscar el ritmo de trabajo
mes apropiado al avance de la méquina, asi como de un dis-
positivo de soplado esquematizado por las flechas 70 en le
figura 1 destinado a evacuar los restos que resultan de ls

perforacidén, aspirados y evacuados a una pieza en forma de

5
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embudo solidario de la hérramienta T4 (figurs 5), guedando
las partes superiores de jaulas perforadas en varios espe-
sores 72 sobre la mesa de trabajo 38 (figura 6) y siendo
recuperades en la superficie de salida 40,

Ventajosamente, una védlvule (no representada)
prevista sobre el circulto del dispositivo de sopledo es
eccionads a cada movimiento de la méquina cuendo el traba-
jo de perforacién acaba de ser efectuado. Ia aspiracidn
de los desechos ademnds de que es indispenséble pare un deg
cortezado perfecto de las partes superiores de jeulas per-
foradss, pérmite a lag brocas hﬁecas'de perforscidn ser en
friadas con aire, lo que evita un efecto de soldadura de
los cierres de embalaje en varios espesores siempre posi-~
ble con un material termo~soldable.

En funcionamiento, la médquina es primerémente
regulads en fﬁncién del paso deseado de avance; & éste
efecto se actua sobre la caja de engranajes, y después 80~
bre el acoplamiento regulable del disco—manivela;_se_regu—
la igualmente el Indice 68, asi como la velocicad del mo-
tor, después que la materia a perforar en varios espeso-
res T3 puede ser puesta en posicidén ajustando su parte an
tericr entre el rodillo accionador 30 y el rodillo prensa
dor 34, de modo & hacer coincidir el Indice con una refe-
rencia previste sobre le materia & perforar en varios es—
pesores, y después se armé el ruptor 65 lo que realize el
embrague., El érbol'directriz 14 es accionado y la caja
de engranajes por mediacién de la rueda libre y del disco-
menivela, acciona en rotacién al cilindro 30 el cual prove
ca el avance de la nmateria a perforar en varios espesores.

Tas 2lld de un umbral determinado la manivels vuelve hacisz
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atrds, y la rueda libre gira libremente, y por este motivo
el cilindro no es ya accionado, mientras que el blogueo
porta-herramiente continia Gescendiendo por mediacidn de
lag levas,

En el punto muerto inferior, la herramienta efeg
tia el corte y ceba su ascenso; durante este ascensgo, la
rueda libre es de nuevo armada y accicna al rodillo 30 y -
cono consecuencis & la materia a perforar en varios gspe~
sores, para una nueva operacién de perforacién,

Debe observarse que merced a la rucda libre, el
avance de la materia a perforar en va}ios espesores es ase
gurado en parte durante el movimiento de descenso de la he
rramienta, y en parte durante el ascenso de esta ultima.
Si el ruptor 66 estd en posicidén activa cuande la leva 67
haya dado una vuelta completa, ésta accionard al freno 22
inmovilizendo el &rbol 14 en una posicidén tal que la herrs
mienta se enéontraré en el punto'muerto superior, mientras
que simultdneamente, el embrague es desembragado,'cdntinuag
do el motor su giro. Si por el contrario, se deseage una
marche en continuo, el ruptor 66 seria colocado en posicién
inactiva; el freno al no estar ya puesto bajo %enéién, el
trabajo se contintia de forme ininterrumpida por descenso
repetido de la herramienta; Yy avance regular de la materis
a perforar después de cada presidn de ésta. Fara evitar
un desgeste demesiado rédpido de les brocas huecas de-perfo
racidn y de la contra-parte de materia pléstica, estd pre-
visto poner bajo cada resma de partes superiores de jaulas
a perforar, una lémina de papel més 6 menos espeso, gue fa
cilite ademés el descortezado y la evacuacién de los dese-

chos de perforacién.
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En particuler, pare la fabricacién de partes su-

reriores de jaulag perforadas en forma de malle fina cua-
drada. (figura 6) ge utilizan dos lineas de brocas huecas
dé ﬁerforacién dispuestas al tresbolillo (figure 5). Du-
rante'él primer descenso de la herramienta (13 figura 6),
le meteria es perforada segun la disposicién en tresboli-
1llo Ge las brocas, Durante el segundo descensd de la he~
rramienta (2d) la meteria no perforada anteriormente por
la segunda linea de brocas, es perforada por la primera
linea de brocas de la herramienta. Isto se repite en to-
da le longitud‘de la meteria a perforar y se obtiene asi
una perforacién en forma de malle muy fina cuadrada, sin
que sea necesario que las brocas dispuestes eﬂ la herra-
mienta estén muy préximas las unas de las otras (figura 6).
Se obtiene asi una mdquina de dimensiones reduci
das, y de elevado rendimiento, constituida con érganos re-
lativamente simples y susceptivle de funcionar sin entre-
tenimiento y sin desgaste con un personal no cualificado.
Quede bien entendido gue la invencidn no se li-
nite a la forme de reslizacién representada, la cual podrd
por el contrario ser objeto de modificaciones, sin que por
ello se salga del marco de le misma., Por ejemplo, la he-
rramnienta a brocas huecas con contra-parte mévil plana Tue
de ser reemplazada por un sistema a punzones matriz. In
egte caso, sin embargo, el ritmo de perforaciones se re-
sentird con ello ya que no sers4 posible perforar'al mismo
tiempo més que un espesor menor, y por otra parte el nine-
ro de golpes por minuto no podréd sobrepasar mucho mds de

60 golpes/minuto, wientras que en el caso deserito ante-

- riormente, hay posibilidad de hacer 300/350 golpes/minuto.

i
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Ademds séré indispensable en este caso colocar

- las partes superiores des jaulas en varios espesores en
sandwich entre dos léminas de papel como previo &l traba-
Jo de perforacidn, para reducir los efectos de elastici-

Se dad y de la materia y permitir un corte franco.
N O T A

Descrita suficientemente la natuialeza del ine
vento, asi como la manera de realizarlo en'la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiéiones anteriormente

10, indicadas gon susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principie fundamenial; sisndo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se golicita Patents de Introduccién por 10 afios en
Ispaiia, sobre: Perfeccionamientos en la construccidn de

15. mdgquinas para perforar en varios espesores las paredes ds
Jaules de materia pléstica; caracterizdndose por lo si-
gulente:

l.~ Perfeccionamientos en la construccién de mé~
quinas para perforar en varios espesores lag paredes de

20. Janlas de meteria plédstica, del tipo gue comprenden una
herramienta lineal proviste de brocas huecas de perfora-
cidn, medios de accilonamiento.de esta herramienta Sesun un
movimiento alternativo rectilineo enfrente de una superfi-
cie de yunque mévil y medios de avance paso a paso de la

25. materia a perforar, accionada en la méquina al aismo tiem-

po que dicha superficie de yunque de forma sineronizad:

con el movimiento de la herramienta, encontrindose en aso-
ciacién a.estos medios de accionamiento de la herramients,
por una parte un freno y por otra un embrague adaptados DR

ra asegurar una detencidn puntual de la herramienta en el
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“punto muerto superidr; mientras que los
paso & paso de la materia en varios espesores & periorar
estdn vrovistos de un variador del tipo caja de engranajes,
¥ porgue los medlog dispuestos en la mesa de trabajo estéan

5e adaptados para permitir el posicionamiento correcto de la
materia en varios espesores a perforar, bajo la cual una
ldmina de papel es colocada para faclilitar el corte y el
descortezado, caracterizados porqueiﬁicha mdguina se la do-
ta de una herramienta que comprende un cuerpo alargado cu-

10. ya cara.situada enfrente de la pieza estd provista de una
ldmina guia unida a dicha cara por una suspebsién eldstica

y vaciada para el paso de la herramienta proviamente dicha.

2.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la herramienta comprende una ¢ dos

15, 1ineas de brocas huecas de perforacidén dispuestas en eate

Ultimo caso al tresbolillo.

3¢~ Perfeccionamientos segin le reivindicacién 1,
caracterizados porque las brecas de perforacién son de for
ma cuadrada 6 de cualquier otra forma y prolongadas en el

20. cuerpo de la herramienta desembocando en un canal de recha
zo de desechos en forma de embudo. :

4 .- Perfeccionamientos sezin la reivindicacién 1,
caracterizados porgue la herramiente estd asociada a un
blogue. porta~herramienta situado en la parte superior de

25. / un bastidor que, en la parte baja, estd adaptado para co0o0-

// perar con levas caladas sobre el drbol directriz gque actiua
//bi en contra de los resortes de solicitacidén, llevando dicho
4rbol directriz por una parte un volasnte de accionamiento,
al cusl estd asociado el embrague del tipo electromaznéti

co ¥ que es susceptible por otra parte de recibir la accién
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‘del freno igualmente del tipo electronegnético accionado

de forme gincronizada,

2+~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeién 1,
eéﬁaeterizadosrporque los medioé de avance de la piegza,
comprénden, un cilindro accionador gue coopera ¢on il ro-
dillo de bresién, siendo accionado dicho cilindro paso a
paso a partir del drbol directriz por mediseidn de un mecg
nismo de biela menivela de carrera variable, estd asocisada,
entre dicho cilindro accidnador ¥y dicha manivela, una caja
de engranajes que comprénde una rueda libre del tipo de
polea asociada a dicharmanivela.

6o ferfeccionamientoa gegun la reivindicaseidn 1,
caracterizados porque el variador es de accionsmiento ma-
nusl.

T.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidu &,
caracterizados porque este variador, del tipo de pifidn de
engranaje corredizo, es de Qos niveles que dan dos ganag
de avance.

8.- Perfeccionamien’os segun la reivindicacién 1,
caracterizados porque, se dispone un rodillo accionador Qe
la materia a perforsr bordeado de uns suﬁeffieie de entra~
da provista de un Indice de referenciado regulable vara la
colocacidén correcta de la lémina,

9.~ Perfecclonamientos segin las reivindicacio~
nes anteriores, caracterizados porque el dispositivo de
soplado estéd adaptado para evacuar los desechos de corte.

10.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién g9,
caracterizados porque en el circuvifo del dispogitivo de a0
plado estéd colocada una védlvula accionada de modo sineroni

zado con el movimiento de la herramienta, de suerte que di-
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cha vélvuls permite'el paso del aire una vez efectuados los
cortes. '

11,~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porgue se dispone un blogue por-
ta~herramienta que presenta ranuras de encaje para la herra
nienta, asl como medios para mantener a esta ultima en posi
cidn.

12~ Perfeccionamientos en la construccidn de mé-
quinas para perforar en varios espesores las paredes de
jaulag de materis pléstica; tal y como queda sustancialmenie
descrito en la presente memoria e ilustrado en los adjuntos
dibujos.

Esta memoria consta de quince hojas escritas a mg

—

quina por una solg cara. J
Ny
Madrig

NOMEZ ATEBO Y MOQDEY
s Homedox F. Hormindes Ruts
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