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La presente descripción se refiere a una instalación para 

el tratamiento térmico de productos alimenticios envasados como por 
ejemplo, leche en botellas de materias sintéticasy que consiste al 
menos en una torre que constituye el espacio de tratamiento; donde 
entra y sale un dispositivo transportador por una esclusa; -y reco­
rre fuera del espacio un trayecto, con una estación de carga y una 
estación de descarga.

La invención tiene por objeto perfeccionar las instala? 
ciones ya conocidas en varias foimas diferentes de realización, pa­
ra adaptarla a diversas clases de envases y para la aplicación de 
diferentes tratamientos térmicos, como también para aumentar el 
rendimiento téimico de la instalación por un aumento de la alter­
nación de calor entre los envases y el medio de tratamiento. Otro 
objeto de la invención es el de facilitar la entrada y la salida 
de los envases, como asimismo obtener una simplificación constructi 
va de la instalación.

Para realizar los objetos mencionados, la instalación 
preconizada se establece de manera tal, que los envases llevados 
por el dispositivo transportador recorren el espacio de tratamien­
to, por lo menos en una parte del trayecto, subiendo y bajando 
verticalmente, habiéndose colocado arriba de cada uno de estas 
partes del trayecto uno o más medios de difusión para el rociado 
de un líquido sobre los envases, a cuyo líquido se ha dado previau­
mente una temperatura apropiada para el tratamiento. Los medios 
previstos ofrecen la posibilidad de aplicar cualquier temperatura 
de tratamiento deseada, y también de intensificar la transmisión 
del calor.

Para aumentar más aón la transmisión del calor dentro 
del espacio de tratamiento, es favorable, cuando se encuentre en 

este espacio, una placa plegada en zig*zag entre las partes de
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trayecto de subida y bajada para recojer las salpicaduras del lí­
quido de difusión.

Para garantizar el rociado mencionado se precisa dispo­
ner de una reserva de líquido en cantidad superior a la que se en 
cuentra en el fondo del espacio de tratamiento. Segdn la invención 
el líqiido de baño que se encuentra en el fondo del espacio de tra 
tamiento está en comunicación con un depósito situado fuere, de di­
cho espacio y a la altura del nivel medio del líquido del baño, 
teniendo el indicado depósito una segunda comunicación con el es­
pacio de tratamiento por encima del baño. De esta manera el depó­
sito se encuentra en comunicación libre con el espacio de trata­
miento.

Preferiblemente, en el depósito ya mencionado se dispo­
nen medios para mantener constante, dentro de ciertos límites, el 
nivel del líquido. Por su parte, los citados medios de difusión 
están en comunicación con el depósito y el baño de liquido por me­
dio de un canal, una bomba y un elemento oalorífico.

La instalación segdn la invención está ideada de tal ma­
nera, que la enclusa en la entrada y la salida del espacio de tra­
tamiento consta de dos torres, cada una con una parte de trayecto 
de subida y bajada del transportador, las cuales constituyen la 
entrada en el espacio de tratamiento y la salida del mismo.

La instalación por tanto está integrada de cierto ndme- 
ro de torres.' Las condiciones de trabajo dentro de la instalación 
en cuantoa la presión que se aplique pueden ser reguladas a volun­
tad, porque en la torre del espacio de tratamiento, y tambián en 
las torres de entrada y salida contiguas a la torre de tratamiento 
se previene la alimentación de un medio gaseoso para ajustar la 
presión deseada en los espacios en cuestión.

la economía de calor de la instalación se consigue, segón

-  3 *
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la, invención, por el hecho de haberse previsto entre la primera 
torre de entrada y la pítima torre de salida un canal de comuni­
cación con una bomba para hacer circular el líquido en contraco­
rriente.

Se puede regular de varias maneras el deseado tratamien­
to de calor de los envases. Como resulta de los párrafos anterio­
res, la temperatura del medio de tratamiento puede variarse. Inde­
pendientemente se puede regular como se desee la permanencia de 
los envases dentro del espacio de tratamiento, para cuyo fin el 
movimiento del transportador se realiza por una máquina con varia— 
dor continuo de velocidades, la cual está en comunicación con uno 
de los tambores de reenvió superiores del transportador.

Una finalidad más de la invención es facilitar la reco­
gida, el paso por la instalación y-la entrega de los envases. Para 
este propósito está provista el-transportador de unas cajas para 
botellas, cada una de ellas compuesta de compartimientos para alo­
jar las botellas en posición transversal al plano del transporta­
dor. Cada compartimiento tiene un frente abierto para cargar y* des­
cargar la botella y la parte posterior terminada en forma de cono 
para alojar el cuello de la botella.

Las cajas de botellas están sujetas.en ambos extremos 
a un escalón, digo eslabón de la cadena .del transportador, ..cuyos 
eslabones presentan lateralmente un extremo achaflanado para deli­
mitar el valor mínimo del radio de.curvatura en unacurva inferior 
libre entre la parte de trayecto, inferior donde se realiza la in­
flexión de bajada y subida del transportador.' Esta característica 
que está descrita en la patente holandesa m!m. 63.758, ofrece la 
posibilidad de eliminar en la parte inferior de la instalación los 
tambores de reenvió que se disponen en otras realizaciones conoci­
das, sin que los tramos colgantes del transportador adopten una
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foimadeV.

la descarga de los envases de los compartimientos de las 
ca&s de transporte se efectda en una parte del trayecto del, trans 
portador, en su mayor parte horizontal debajo de las torres,-permi 
tiendo la entrada y la salida y el tratamiento de las botellas, están 
do abierto el frente de loa compartimientos y orientado hacia un 
plano de transporte inferior, el cual presenta un pequeño ángulo 
de separaolón en la dirección de movimiento de, por ejemplo, 8 gra­
dos con la menoionada parte horizontal del trayecto del transporta­
dor. Esta característica que está descrita en la patente holandesa 
ndm. 87.978 ofreoe la posibilidad de obtener una salida gradual de 
las botellas de los compartimientos, porque las botellas descansan 
sobre el mencionado plano de transporte y la caja de botellas se 
aleja poco a poco hacia la parte superior de la pieza de salida.

Al final de la parte de trayecto del transportador y en 
la zona inferior de la instalación ya mencionada, el transportador 
está guiado por un tambor de reenvió parq que entre en seguida en 
la parte del trayecto de subida de la primera torre.de entrada, 
pasando el transportador por la áltima estación para recoger nue­
vas botellas. De esta manera la estación de carga puede colocarse 
directamente encima de la estación de descarga y la vigilancia para 
la buena marcha durante la carga y la descarga puede realizarla 
una sola persona.

La carga del transportador se efectda con la ayuda de una 
barra que reooge periódicamente una hilera de botellas en posición 
vertical del lugar de almacenamiento las eleva en posición horizon 
tal y las empuja entonoes en los compartimientos de una caja de 
botellas sin que el transportador sá interrumpa en su movimiento.
Para este fin se necesita por supuesto una coordinación entre el 
movimiento de la barra y el propio movimiento del transportador.
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En el lugar de reunión o almacenamiento de las botellas 

admitidas se establecen unos tabiques para poner las botellae en 
fila, en el niümero adecuado segdn los compartimientos de transpor­
te, habiéndose colocado delante de estos tabiques unos flejes os­
cilantes para evitar la congestión de la estación de carga.

Mediante este acarreo se forman las hileras de botellas 
que son empujadas una al lado de otra; la hilera anterior e3 reco­
gida periódicamente por la barra ya mencionada, volcada y empujada 
en la caja de transporte de botellas enfrentada actualmente a la 
estación de oarga.

Segdn queda indicado anteriormente, la instalación posee 
medios de difusión para rociar los envases dentro del espacio de 
tratamiento, previéndose también la instalación de un canal de cir­
culación para llevar líquido, dá la torre de admisión(que sirve" 
para calentar las botella^, a la torre de salida (cuya misión es la 
refrigeración de los envases tratados). Para influenciar aánmás ' 
el desarrollo de la temperatura dentro de la instalación y para 
completar la posible pérdida de líquido, la instalación dispone 
de medios de aportación de agua limpia haoia una o más de las to­
rres, estableciéndose además un aparato de dosificación de produc­
tos químicos tales que fosfatos, hidrazina y amonio para evitar la 
corrosión de las partes metálicas de la instalación.

En los dibujos que se acompasan, se representa esquemáti­
camente y sólo a titulo de ejemplo de ejemplo no limitativo una 
forma preferente de realización de la instalación de referencia y 
sus partes principales.

En dichos dibujos;
La figura 1. es un alzado frontd. de la instalación.
La figura 2. muestra una vista en planta con el motor 

que acciona el transportador.
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La figura 3. corresponde a un esquema simplificado de 

los canales para el líquido.
La figura 4-. muestra la estación de descarga en la parte 

inferior de la instalación y ofrece tambión una vista de la esta­
ción de carga.

La figura 5. es una vista lateral en detalle del trans­
portador de botellas.

Como puede verse claramente en la figura 1, la instala­
ción está compuesta de las partes siguientes:

- una parte inferior o 'pedestal (1),
- un número de torres, en este caso cinco torres (2 a 6),
- un depósito o tanque de nivel (7),
- una estación de carga (8), y una estación de descarga 

(9),
- un transportador continuo (10) que circula y enlaza 

por las torres (2 a 6),
- un motor con variador continuo de velocidad (11), fi­

gura 2.
Cada una de las torres (2 a 6) est-án montadas sobre la 

base (1) con una conexión de brida (12). La torre (4) constituye 
el verdadero espacio de tratamiento, dentro del cual tiene lugar 
el tratamiento tónnico deseado, mientras que las torres (2 y 3) 
sirven para calentar los artículos, por ejemplo botellas llenas de. 
leche, aportadas por el transportador (10). Las torres (5 y 6) se 
encargan de la refrigeración de los artículos tratados en la torre 
(4). El transportador (10), que en este caso consiste de dos cadenas 
paralelas, entre las cuales, está soportada una hilera de cajas de 
botellas (13), figura 5, presenta en cada una de las torres (2 a 6) 
un tramo de subida y otro de bajada, ambos verticalmente. En la 
parte superior de cada torre se encuentra un tambor de reenvío (14)
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para el transportador (10). Dentro de la Dase (1) se encuentran 
otros dos tambores de reenvío inferiores, similares (15) entre las 
cuales el transportador (10) tiene un reoorrido horizontal A impues­
to por la disposición de los tambores (15)y véase también la figura 
4* Por lo demás el transportador está colgado en tramos libres den­
tro de laB torres (2 a 6).

Las torres (2 y 3) constituyen una esclusa por la cual 
entra el transportador (10) en el espacio de tratamiento en 3a to­
rre (4). De una manera similar las torres (5 y 6) constituyen una 
esclusa para el transportador (10) que sale del espacio de trata­
miento. Sobre las dos partes del trayecto (16, 17) del transporta­
dor (10) dentro del espacio de tratamiento en la torre (4) están 
colocados medios de difusión (16) pararociar líquido sobre los en­
vases (las botellas) en las cajas (13) del transportador. A cuyo 
líquido se ha dado previamente la temperatura de tratamiento desea­
da. Entre las zonas del trayecto (16 y 17) se encuentra una placa 
en zig-zag (19) que sirve para devolver al transportador el líquido 
que salpica, de manera que también está rociada suficientemente la 
parte inferior del trayecto (16, 17). De esta manera se activa la 
transmisión de calor con los envases (generalmente botellas) en las 
cajas de botellas (13) del transportador.

En el fondo del espacio de tratamiento de la torre (4) se 
encuentra un baño de líquido (20) que foima parte de las dos esclu­
sas ya mencionadas. Este baRo (20) está en comunicación con el de­
pósito (7), colocado fuera del espacio de tratamiento. Este depósi­
to o tanque de nivel se encuentra a la altura del nivel medio del 
líquido del baSo (20). El depósito (7) posee una segunda comunica­
ción oon el espacio de tratamiento en la torre (4) de manera que 
existe en el depósito el mismo estado de equilibrio que en el espa­
cio de tratamiento. Como puede verse en las figuras 1 y 3 los me-
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dios de difusión (18) están en comunicación con el depósito (7) 
mediante una canal (21), una bomba (22) y un elemento calorífi­
co (23).

En el depósito (7) se encuentran medios (no represen­
tados) para mantener un constante nivel del líquido dentro de 
ciertos limites. Dichos medios pueden consistir por ejemplo, en un 
flotador capaz de activar una bomba de entrada o salida para numen 
tar o disminuir la cantidad de agua en el depósito (7) y por con­
siguiente en el baño (20).

La presión en el espacio de tratamiento y el nivel del 
baño (20) son determinados por la altura de las columnas de liqui­
do en las torres (2, 3, 5 y 6). En la instalación representada en 
la figura 1 la altura de la columna de liquido en las torres (2 y 6) 
es más o menos de 10 metros. En las torres (3 y 5) se activa toda- 
vdá una pequeña diferencia de presión extra por una diferencia de 
nivel de algunos metros entre las dos columnas de liquido presentes 
en cada una de estas torres. Para influenciar la citada presión, 
en la parte superior de las torres (3, 4 y 5) se encuentran los 
conductos (24) para un medio gaseoso^ de manera que la presión 
final en el espacio de tratamiento puede tener un valor que será 
independiente de la presión de vapor con la temperatura reinante 
del Ilíquido del baño (20).

Como se puede ver en la esquema de la figura 3 se ha pre­
visto un canal de conexión (25) con la bomba (26) entre la primera 
torre de admisión (2) y la áltima torre de salida (6). Por medio 
de este canal puede hacerse circular liquido en contracorriente 
por las torres para aumentar la economía del calor, puesto que el 
liquido en las torres (5 y 6) siempre es calentado por el transpor­
tador (10), que entra, mientras que las torres (2 y 3) son refrige­

radas por consecuencia de las botellas con contenido nuevamente 
aportadas.



De la figura 3, resulta tambión que la presión en,el es­
pacio de tratamiento de la torre (4) está mantenido en equilibrio 

245 por una contrapresión en dos grados :
a) la diferencia H en la columna de líquido en 'el* baño 

(2); es decir la altura en la torre (4) y en las partes contiguas 
de las torres (3 y 5) 4por ejemplo 10 metros de columna de agua)-;

b) la diferencia de altura h de las columnas de-líquido 
250 contiguas de las torres (2, 3 y 5;6) respectivamente 4-por. ejemplo

dos a cinco metros de columna de agua)-.
El conducto de gas (24) mantiene la presión total que 

puede ser de por ejemplo 1,5 kilogramo por cm^. La temperatura del 
líquido de rociado de los medios de difusión (18), es por ejemplo 

255 de 118" C. La temperatura en el baño (20) y en las torres (3 y 5) 
puede ser por ejemplo de 90" C. y en las torres (2 y 6), 65" C. y 
45" 0. respectivamente. En la zona de bajada de la torre (6) se 
rocía todavía un liquido de más o menos 25" C., el cual se aporta 
por una bomba de un depósito (27).

260 La figura 2 indica el movimiento del transportador (10)
con la ayuda del variador continuo de velocidad (11). Sobre el 
eje de cada tambor de reenvió (14) están fijadas uno o dos ruedas 
de piñón coaxiales (28), estando cada una de ellas en comunicación 
con la rueda de piñón del tambor de reenvió contiguo por medio de 

265 una cadena. De esta manera se transmite el movimiento desde el pri­
mer tambor de reenvió (14) sucesivamente a los siguientes.

La descarga de las botellas de las cajas (13) está ilus­
trada en la figura 4. En la parte del trayecto A bajo las torres 
(2) hasta (6) se establece un plano de descarga (29) en forma de 

270 banda de rodillos móviles o una banda continua. Las cajas de bote­
llas (13) están orientadas hacia abajo en esta parte del trayecto, 
de modo que las botellas descansan sobre el plano (29). La parte
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del trayecto A comprende.un pequeüo ángulo de inflexión hacia la 
parte superior y en la dirección de avance P de por ejemplo Os con 
el plano (29). Por este motivo las cajas de botellas (13) suben 
poco a poco y las botellas que descansan sobre el plano (29) que­
dan libres de aquel.

Al final de la parte de trayecto A del transportador (10) 
en la parte inferior de la instalación se guía el transportador por 
el tambor de reenvió (15)..A continuación el transportador comienza 
la parte de trayecto de ascensión por la primera torre de admisión 
(2). En esta ascensión el transportador papa por la estación de 
carga (8) para recibir nuevas botellas.

La figura 4 muestra tambión esta estación de carga que 
consiste de un lugar de reunión o almacenamiento (30), a donde son 
empujadas las botellas. En esta zona (30) se han construido tabiques 
(31) para poner en fila las botellas aportadas. Delante de estos 
tabiques (31) se ha puesto flejes oscilantes que tienden a evitar 
toda congestión de la eatación de carga. En la eátación de carga 
(8) se encuentra tambión una barra (33) que recoge periódicamente 
la hilera delantera de botellas que se encuentra entre los tabiques 
(31) y las sube por los canales (34) hasta que se encuentren en una 
posición horizontal y las empuja entonces en la caja de botellas 
(13), sin que se interrumpa el movimiento del transportador (10).

Cada caja de botellas (13) del transportador (10) está 
compuesta de compartimientos (35) para que el transportador recoja 
una botella en una posición transversal sobre el plano. Cada com­
partimiento /35) presenta un frente abierto (36) y la parte poste­
rior (37) acaba en forma cónica, en la cual se aloja el cuello de 
la botella. El frente abierto sirve para cargar y descargar la bo­
tella segdn se representa en las figuras 4 y 5. En la figura 5 se 
puede ver que cada caja de botellas (13) está sujeta en sus extremos
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a un eslabón (38 o 39)) de los que componen el transportador (10). 
Estos eslabones tinen lateralmente un extremo complementario acha- 

305 flanado (40), (41) respectivamente. Pasando por una curva inferior,
estos extremos achaflanados (40 y 41) se tocan para limitar de esta 
manera el valor mínimo del radio de curvatura en esta vuelta. De 
esta manera resulta superflua la aplicación de un tambor de reenvío 
en las curvas inferiores del transportador.

310 En el esquema de la figura 3 está asimismo ilustrado un
conducto (42) de agua limpia a algunas torres (2 a 6). También se 
previene un aparato de dosificación (43) para materias químicas, 
como fosfatos, hidrazina y amonio. De esta forma se mantiene la 
concentración de estas materias en el líquido de 3a instalación en 

315 el nivel deseado para evitar con ello la corrosión de las partes
metálicas. El aparato de dosificación (43) puede utilizar bombas de 
membrana (no representadas).

Los ténninos en que queda redactada esta Memoria, son 
ciertos y fiel reflejo del Objeto descrito, debiéndose tomar con 

320 carácter amplio y nunca en foima limitativa.
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Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la 
presente invención, asi como la forma en que la misma puede ser 
llevada a la práctica, se reivindican a titulo privativo las si­
guientes particularidades características, sobre las cuales ha 
de recaer la concesión del privilegio de PATENTE DE INTRODUCCION 
que se solicita.

1) . Una instalación para el tratamiento térmico de pro­
ductos alimenticios envasados, tales que, leche en botellas de ma 
terias sintéticas, comprendiendo por lo menos una torre que cons­
tituye un espacio de tratamiento, por el que circula un disposi - 
tivo transportador en movimiento continuo llevando los envases, 
cuyo transportador entra en el espacio de tratamiento y sale de Ó1 
por una esclusa y recorre fuera del espacio un trayecto, con una 
estación de carga y una estación de descarga, c a r a c t e r i ­
z a d a  porque en el espacio de tratamiento los envases recorren 
por medio del transportador (10) por lo menos una parte del trayecto 
subiendo y bajando verticalmente (16,17), estableciéndose arriba de 
cada una de estas partes del trayecto uno o más medios de difusión 
(18) para rociar sobre los envases un liquido al que previamente
se ha dado una temperatura conveniente para el tratamiento.

2) . Instalación segán la reivindicación 1), caracteriza­
do porque en el espacio de tratamiento dispone una placa doblada
ig-zag (19), entre las partes del trayecto de subida y bajada (16, 
17) para recuperar las salpicaduras del líquido rociador.

3) . Instalación seg&i la reivindicación 1), caracterizada 
porque en el fondo del espacio de tratamiento se dispone un baHo de 
liquido (20), en comunicación con un depósito (7) colocado fuera
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del espacio de tratamiento en la altura-del nivel medio del líquido 
del baSo, cuyo depósito tiene una segunda comunicación con el espa- 

350 ció de tratamiento, encima del baño.
4) . Instalación segón la reivindicación 3), caracterizada 

porque dicho depósito está provisto de medios para mantener un ni­
vel de liquido constante dentro de ciertos limites.

5) . Instalación segón las reivindicaciones 1) y 3), ca- 
355 motorizada porque los medios de difusión (18) están en comunica­

ción con el depósito (7) mediante un conducto (21), una bomba (22) 
y un elemento calefactor (23).

6) . Instalación segón la reivindicación 1), caracteriza­
da porque la esclusa en la entrada y salida del espacio de trata -

360 miento consta de dos torres (2,3 y 5,6) cada una de ellas con tra­
yecto de subida y bajada del transportador (10) y cuyas torres 
constituyen la admisión al espacio de tratamiento y salida del mis­
mo.

365

370

7) . Instalación, segón la reivindicación 6), caracteriza­
da porque en la torre (4) del espacio de tratamiento, asi como en 
las torres de admisión y salida (3 y 5) contiguas con la torre de 
-tratamiento, se dispone un conducto (24) de un medio gaseoso para 
regular la presión deseada en los espacios mencionados.

8) . Instalación, segón la reivindicación 6), caracteriza­
da porque entre la primera torre de admisión (2) y la óltima torre 
de salida (6) se ha previsto un conducto de conexión (25) con bomba 
(26) para hacer circular en contracorriente un liquido para recupe- 
'ación de calor.

9) . Instalación, conforme a las reivindicaciones anterio­
res, caracterizada porque el movimiento del transportador (10) se 
efectóa por una máquina con variador continuo de velocidad (11), en 

comunicación con una de los tambores de reenvió superiores (14) del 
transportador.
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10) . Instalación, segán la reivindicación 9), caracteri­

zada por disponerse solidarios sobre el eje de cada tambor de reen 
vio superior (14) dos ruedas de piñón coaxiales (28), las cuales 
están cada una en comunicación por una cadena con la rueda de pi­
ñón de cadena de un tambor de reenvió contiguo. *

11) . Instalación segdn reivindicaciones anteriores ca­
racterizada porque el transportador (10) está provisto de cajas de 
botellas (13), cada una compuesta de compartimientos (35) para que 
el transportador recoja una botella en una posición transversal 
sobre el plano, y por el hecho de que cada compartimiento presenta 
un frente abierto (36) para cargar y descargar la botella, y la 
parte posterior terminada en foima de pirámide y/o cónica (37) para 
alojar el cuello de la botella.

12) . Instalación segdn la reivindicación 11). caracteri- 
.zada porque las cajas de botellas (13) se disponen en ambos extre­
mos sujetas a un eslabón de cadena (38,39) del transportador (10), 
cuyos eslabones presentan lateralmente un extremo achaflanado. (40, 
41), para delimitar el valor mínimo del radio de curvatura en una 
curva inferior libre entre los trayectos de bajada y subida del 
transportador.

13) . Instalación, segdn la reivindicación 11), caracte­
rizada por el hecho de que la descarga de las botellas de los com­
partimientos (35) de las cajas (13) se realiza en una parte de tra­
yecto (A) del transportador en su mayor parte horizontal bajo las 
torres (2-6) para la admisión y la salida para el tratamiento de

botellas, quedando hacia abajo el frente abierto (36) de los 
ompartimientos y orientado hacia un plano de salida (28) el cual 

comprende un pequeño ángulo de inflexión hacia la parte superior 
y en la dirección de avance (P) de aproximadamente ocho grados con 
la parte horizontal del trayecto mencionado del transportador.
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14). Instalación, según la reivindicación 13), cárapte- 

410 rizada porque el plano de salida consiste de una o más bandas "con­
tinuas activadas con una anchura total por lo menos igual a'la 
longitud de la caja de botellas (13); saliendo sobre estas bandas 
de la estación de descarga (9) de la instalación las botellas tra­
tadas.

415

420

425

430

15) . Instalación, según la reivindicación 13), caracte­
rizada porque al final de la parte del trayecto (A) del transpor­
tador (10) en la parte inferior (1) de la instalación, esta guiado 
el transportador sobre un tambor de reenvió (15) para entrar en 
seguida en la parte de trayecto de subida de la primera torre de 
admisión (2), mientras que el transportador pasa por la estación 
de carga (8) para recoger nuevas botellas.

16) . Instalación según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque la carga del transportador tiene lugar con la 
ayuda de una barra (33), que recoge periódicamente una hilera de 
botellas verticales de un lugar de reunión o almacenamiento y posi- 
cionado (30) y las sube por canales ourvos (34) hasta que se encuen 
tran en posición horizontal empujándolas despuás en los comparti­
mientos (35) de una caja de botellas (13) sin que se interrumpa
el movimiento del transportador (10).

17) . Instalación, seg&i la reivindicación 16). caracte­
rizada por el hecho de disponerse en el lugar de reunión (3) unos
tabiques (31) para poner en fila las botellas aportadas en el nú-

.  ... ' - /

mero correspondiente a los compartimientos (35) de una caja de bote 
s (13), hablándose previsto delante de estos tabiques unos fie— 
s oscilantes (32) para evitar una aglomeración en la estación de 

carga.
18) . Instalación, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada porque para regular la temperatura y para compensar
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cualquier pérdida, la instalación dispone de un conducto (42) de 
440 agua limpia hacia una o más de las torres, habiéndose previsto, 

asimismo un aparato de dosificación (43), para materias químicas, 
tales que fosfatos, hidrazina y amonio para evitar la corrosión 
de las partes metálicas de la instalación.

1 9 ) .  "UNA INSTALACIÓN PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE 
445  PRODUCTOS ALIMENTICIOS ENVASADOS".

Todo ello segán queda expuesto en la presente Memoria, 
que consta de diecisiete hojas folladas y mecanografiadas por una 
sola cara y tres hojas de dibujos que con la misma se acompañan.

MADRID, 27 de Julio de 1.970.

!/ ^
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