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Le presente invencidn se refiere, como indica su enun-
ciado, a un procedimiento de fabrioacmén de protectores de ba-
terias, especialmente destinadas a vehfculos automdviles, cuye
finalidad es la de obtener un aprovechamiento integro de la co=
rriente desde su generacidn a la bateria, proteccidn del vehi-
culo y la propia bateria, evitando sulfataciones y otros fend-
nenos eleotroquimiéos que produocen pérdidas de carga y acortan
la vida de las mismas,

EL desarrollo intensivo de la industria del amtomdvil,
hen llegado a orear la necesidad del empleo de materiales de
caracteristicas especiales para la mejora ¥y proteccidn de los
diferente mecanismos, déndoles las propiedades mds adecuadas de
seguridad y rendimiento. '

Efectivemente, se puede comprobar en cualquier bate-
ris o acumulador de emergia eléctrica producida por una dinamo
de un vehioulo, que al uso de la bateria, va depositéndose en
el polo positivo una cepa de sulfato, por toda la borna, a la
vez que le parte posterior donde se aloja la bateria también
sufre corrosién, causando innumerables dafios en ciertos vehicue
los, habiéndose incluso comprobado. el desprendimiento de bato-
rias encime del conducto de la dirececidn debido a la corrosidn,
provoocande el peligro de accidentes, al no ir debidamente ais-
ladas las baterias, haciendo con ello que el dcido sulfirico
que va depositado en su interior, a2l tener un exceso de carga,
evapore el agua y se sulfaben 1os metales que estén en un didm
metro cercano a la bateria,

Pese & los anterlores inconvenientes, siguen las be~
terias sin ninguna proteccidn, sufriendo por lo tanto los cita-
dos perjuicios, tanto para los vehioulos oomo pare los propie-

tarios de los mismos,
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Los anteriores inconvenientes quedan totelmente supew
rados en virtud del procedimiento que, en lo que tiene de egenw
clal se descrihe en la presente Patente, y que consiste en una
planche de fibra de roca vidriosa, prensade y cortada al tamafio
de las baterfas, protegida en la parte posterior por una caps de
pintura bituminose o asféliica y une plancha de igusl tamafio de
cartdn piedra o ‘similar que proporéiona una uayor rigidez a la
fibra, dotando el conjunto de un grosor variable adecuado al grag
do de elasticidad que se desee oblener, proporcionando & la ba-
terfa una doble funcidn para que no sufra en su slojamiento al
encontrarse gislada, estableciendo una clerta elasticidad de
aglento que permita abéorber las repercusiones producidas por ba
ches y golpes o chogues, evitando asi deterioros, y, por tanto,
proporcionéndole una mayor duracidn.

Une caracteristica particularmente importante es el
hecho de que el protector asf{ constituldo es un gran aislante
térmico, por lo que la bateria no se calienta y la carga se man-
tiene normelj; por otro lado, 8l no calentarse, el agua destilam
da contenida en sus vasos no hierve, llegando a reducir el ocon-
sumo de ague en un 80%, .

Otra caracterlstica del invento es que, por su condicidn
pislante y tratarse de fibre de roca vidriosa, admite hasta
1,4002 C., haoiéndola précticemente incombustille.

' Mediante la adopeidn del presente procedimiento, se
tiene la ventaja de que las planchas pueden ser colocadas con la
meyor facilidad, con solo dejar reposer la baterfa encima de
ellas, de acuerdo con las distintas medidas de las mismas,

. Con el £in de facilitar la interpretacidén més exacta
del objeto sobre el que ha de recaer el presente privilegio, se

describe & continuacidn una forma préctica para la realizacién
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industrial y dnicamente a t{tulo de ejemplo, y, por consiguienw
te, sin cardoter exhaustivo sino meramente informativo.

Dicho procedimienio-cbnsiste en obtener une plancha
de fibra de roca vidriosa prensada y adaptada al fondo o base
de las baterias, incluyendo en dicha materia un producto adhe-
rente, como por ejemplo pegamento sintétioo 0 regina, para que
el conjunto comporte una forma de aglomerado de caracieristicas
eldsticas, B ,

La parte posterior de-las planchas producidas por pren
sado pasen & una segunda menipulacidn consistente en dotarlas-
de una impregnecidn de pintura bituminose o -asféltioa, con lo
que se obtiene una absoluta impermeabilizacidn, recibiendo fi-
nalmente una plancha de maieria-semirigida, como -por ejemplo car-
t0n piedra u otra similar, que queda perfectamente adherida por
la oape de pintura bituminoss o asfélitioca en el momento del se-
cado, dotando 2l conjunto de una mayor'rigidez, e impidiendo
qﬁe el aglouerado de fibrg de roca vidriosa no se doble ni ala~
bes,' -

La plancha asl obtenida, en espesor variable de acuer-
do con el grado de elasticidad que se.désge dar, constituye un
elemento altamente atérmico, que evita el calentamiento de la
baterfa, al mismo tiempo que la proporciona un asiento sensible-
mente eldstico que permite absorber noteblemente las repercus
siones producidas por baches o golpes. .

Todo aguello gue sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento desorito, podnﬁ ser 6bjeto de modificaciones y
las cueshiones de forma, dispositivos y méquinas utilizadas en
la ejecucidn de la invencidn deberin tomarse como de orden Sew
cundario, pudiéndose emplear agquellos que mejor convengan en

tanto no alteren fundementalmente lasxparticularidades caracte=
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rdstioas,

Bl inveptor ge reserva el derecho de obtencidn de los
oportunos Certificados de Adicidn complementarios por las mejo—

ras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la
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) " Descrita suficientemente la naturaleza y glcance de lg
invencifn y la manera como la misma puede ser llevade a la pric-
tica, se reivindican a tituio privativo las siguientes particulge
ridades sobre las cuales ha de recaer la 9qneesi6n del privile-
glo de PATENTE DB INVENCION que se solicite,

18) e Procedimiento de fabricacidn de protectores de
baterfas, car a cterizado porque partiendo de una na-
teria fibross atérmica, como por ejemplo lana de vidrio y roca,
a la que se incorpore un producto adhesivo adecuado, se obtiene
por prensado un aglomerado en forma de plancha gensiblemente elds
tica, de ;spesor variable y dimensiones adaptables a la base de
las baterfas o acumuladores eléetricos para el asiento de las
mismas, actuando como place. de apoyo atérmico que evite el ca-
lentamiento.

28),- Procedimiento de fabricacidn de protectores de
vaterias, seghn la reivindicacidn anterior, caracterizado porque
la plancha obtenida, recibe en la superficie posterior una capa
de impregnacién impermeabilizente, preferentemente de naturale-
za bituminosa, e la que se adhiere una plancha de meteris semi-
rigida, como por ejemplo cartdn piedra o similar,'que queda 8O~
liderizada & la plancha de aglomerado fibroso al scar la capa
impermeabilizante, cuya plancha semirigida aoctfa como soporte
resistente del conjunto, susceptible de que en é1 repose la ba-

terfa en el lugar de emplazamiento.,
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38) .- "PROCEDIMIENTO DE FABRTCACION DE PROTEGTORES TE
BATERTAS", » -

" Todo ello segt'm"queda expuesto en la presente Memoria
que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara. ‘ ] ~ '

MADRID, 2’? de Julio de 1970.
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