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Solicitada, a favor de JOAQUIN ALBIÑANA MOMPO S.L. sociedad 
española, con domicilio en OLLERIA (Valencia), José Anto—  
:'nio, 22 yv24
í¡ p o r
j =/=/= " NUEVO PROCEDIMIENTO CON SUS CORRESPONDIENTES ELE—
¡!; MENTOS MECANICOS, PARA LA FABRICACION DE ALCUZAS Y DEMAS—  
j RECIPIENTES BE VIDRIO O CRISTAL, DOTADOS DE ASA - =/=/=/=/

} LA i qv. se refiere I.
! ría descriptiva y los dibujos complementarios que se acom-j 
I pañan, corresponde a un nuevo procedimiento para la fabri-
! cacidn de alcuzas y demas recipientes de vidrio o cristalí¡
[ dotados de asa, con sus correspondientes elementos mecani 
I eos, mediante los cuales, se obtienen piezas totalmente - 
''— acabadas a la salida del molde, con sus correspondiente -
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elementos mecánicos, mediante los cuales, se obtenen pie—  
zas totalmente acabadas a la salida del molde, con su co—  
^respondiente asa y pitorro o vertedor.

Actualmente, las alcuzas, vinagreras y demas re­
cipientes de vidrio o cristal dotados de asa y pitorro o - 
vertedor, son fabricados en forma manual por soplado obte­
niéndose unas piezas en forma de jarrito, a las que se adi 
cionan un asa previamente moldeada y un pitorro vertedor - 
constituyendo piezas postizas convenientemente pegadas, re 
súltando un procedimiento de fabricación sumamente laborío^ 
so por cuanto que después de moldeado el recipiente, debe 
procederse al pegado de asa y pitorro con un acabado final 
de soplado para la definitiva conformación.

También se ha intentado fabricar alcuzas y vina­
greras con un unido moldeo, obteniéndose conjuntamente con 
asa y pitorro vertedor, pero los procedimiento empleados - 
en la fabricación, tienen unas probadas deficiencias, ga - 
que una gi*an cantidad de piezas fabricadas, presentan irre 
gularidades en el asa por falta de fluidez del vidrio lf—  
¡quido por el interior del molde, así como en el pitorro —  
vertedor que obtiene espesores del vidrio que en muchos ca 
sos por falta de material por un lado, sale roto.

' El nuevo procedimiento con sus correspondientes-
! elementos mecánicos para la fabricación de alcuzas y demas 
recipientes motivo de la invención, elimina todas las di—  

j ficultades apuntadas con anterioridad, siendo su finalidad 
i el obtener recipientes de vidrio o cristal dotados de asa 
I y pitorro vertedor fabricándose en forma mecánica, de una 
sola pieza, y con dos operaciones sucesivas de moldeo.

La primera operación de moldeo, estriba en ado- 
] sar una masa de vidrio en el interior de un molde provis­
to de una cavidad para el moldeo del asa, estando formado 
dicho molde, por dos mitades con dos medios canales en---
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franjados, que han de rellenarse de masa de vidrio, consti 
tuyendo el asa y para conseguir que la masa penetre en los 
canales venciendo la resistencia de su densidad, se han —  
prácticado unos conductos en la pinza que sujeta el reci—  
píente, comunicados con los bordes interno y externo del 
asa, encontrándose los conductos de la pinza, comunicados 
con la acción de un depresor, al objeto de que por succión 

[¡se adapte la masa a las paredes de la canal, adoptando el 
asa obtenida, una perfecta configuración.

A continuación, se abre el primer molde extra­
yéndose la pieza despuós de su primera fase de moldeo, rea 
lizandose la extracción por medio* de la pinza que circunda,t
el gollete de la aluuza o vinagrera, situándose a continua 
cion en el segundo molde, en posición invertida esto es, ' 
con el gollete en su parte superior, inyectándose seguida- 
tiente aire a presión por el propio gollete, al objeto de qu 
el material blando por semi-fusión, se acople a las pare— j 
des del molde, formándose la pieza a excepción del pitorrcj 
vertedor, en cuyo lugar, aparece un saliente de la masa,- 

,! en forma de casquete esférico, de modo que su formación se
-i',j produce por unas pinzas que pellizcan el material tirando 
de el y formando el pitorro veftedor en la configuración 

j deseada, ayudando a su formación, la presión del aire —
. inyectado en el interior de la alcuza.

Para una mejor comprensión de las característi­
cas generales anteriormente expuestas, se acompaña una —  
lámina de dibujos en la cual, se ha representado gráfica­
mente un caso de realización práctica del nuevo procedí—  
miento con sus correspondientes elementos mecánicos, para 
la fabricación de alcuzas y demas recipientes de vidrio o 
cristal, dotados de asa, con la observación de que las fi 
guras diseñadas en dicha hoja de dibujos, han de ser exa­
minadas en senfido amplio y general y sin carácter limite
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tivo alguno, dado que las piezas obtenidas, son variables 
en cuanto a su forma, tamaño, variedad del asa y pitorro 
vertedor, presentando los dibujos, uno de los posibles ca 
sos a realizar.

Las figuras representadas en la hoja de dibujos 
que se acompaña, exponen como sigue:

Figura 1.- Vista frontal en alzado del medio —  
molde, que constituye el patrón de iniciación de la alcuza 
vinagrera o cualquier otra pieza-.', de vidrio o cristal dota 
de asa.

Fig. 2.- Vista frontal en alzado del medio molde 
para el acabado de la pieza, con un orificio por donde sa­
le la*masa en fusión para conformar el pitorro vertedor —  
por medio de pinzas, encontrándose situadas la pieza, en - 
posición invertida respecto a su posición en la fig. 1.

En lo que sigue, nos referiremos al proceso que 
ha de seguirse, para la fabricación de vinagreras, alcuzas 
y otros recipientes de vidrio o cristal dotados de asa, —  
situándose para ello en las figuras de la hoja de dibujos 
que se acompaña, acotaciones numéricas, relacionadas con 
las déecripciones que se realizan a continuación, facili­
tando de este modo su inmediata localización, siendo -1- 
el molde de la primera fase de fabricación que lógicamente 
esta dotado de bisagras -2- para obtener la articulación - 
precisa de sus dos medias partes, con el fin de extraer —  
la pieza moldeada -3-, en su configuración base para ser­
le inyectado aire, teniendo el molde -1-, unas orejetas - 
perforadas -4- para que se mantenga cerrado por medio de 
un pasador, presentando superiormente, la tapa -5- que —  
cierra el conducto permitiendo la succión o aspiración.

Infariormente, el molde -1- lleva acoplada la - 
pinza -6- que abraza la pieza moldeada -3-, por su golle­
te -7-, constituyendo esta pinza -6- un elemento obtura- 

— dor dél molde por debajo, teniendo la propia pinza -6- el
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.....orificio central -8- donde se aloja con holgura, el tapón 
-9- montado en la base -10- del molde, siendo por los la­
dos del tapón -9- por donde se introduce el aire a presión 
procedente del compresor, precisamente por el orificio —  
central -8-.

La pinza -6- que soporta el recipiente en fabri-
¡ cación, dispone de los orificios -11-, comunicados con el!!
j) espacio -12- y el canal -13-, al objeto de que la compre—
I sión obligue a la masa a acoplarse a la figura del molde; 
uno de los orificios -11-, tiene comunicación con el ori9-

j ficio -14- y los canales -15- y -16-, situados contigua—t
j mente en los lados interior y exterior respectivamente del 
asa -17-, para que la depresión del aire, obligue al mate­
rial como masa, a adaptarse a las paredes del molde.

Despuós de moldeada la pieza -3- en el molde -1-j 
como primera fase de fabricación, se extrae conjuntamente 
con la pinza -6-, alojándose en el interior del molde -18- 
que produce su acabado, volteándose la pieza -3- al pasar 
de un molde a otro, quedando en este segundo molde -18-,- 
en la parte superior, introduciéndose aire a presión por 

j el orificio -8- del gollete, para obligar a la masa semi- 
' fundida de vidrio, o cristal por dilatación, se acople a 
!} la figura del molde, teniendo este, un orificio en la par 
¡¡ te recayente al lugar donde debe formarse el pitorro vertí 
; dor, que por la presión interna del aire, produzca una sa 
! lida de la masa en forma de casquete esférico -19-, la —
<! cual se pellizca con unas pinzas, y tirando de la masa —  
jj se forma el pitorro vertedor en la forma deseada, ayudanj 
j) do esta operación la presión interna del aire contenido -[ 
ll en el recipiente.
:) Con este procedimiento de fabricación y con el
[ auxilio de los elementos mecánicos a que nos venimos re­

firiendo, se obtienen alcuzas, vinagreras y otros reci—
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píentes provistos de asa y pitorro vertedor en una sola —  
pieza, de mayor belleza, acabado y resistencia mecánica qn; 
los existentes actualmente en el mercado de piezas pegadas 
siendo favorablemente acogidos por sus usuarios.

Estimando ampliamente descrito el nuevo procedi­
miento con sus correspondientes elementos mecánicos, para 
la fabricación de alcuzas y demas recipientes de vidrio o 
cristal, dotados de asa, solamente resta consignar la po—  
sibilidad de construirse en variedad de materiales, tama—  
ños y formas, pudiendo introducirse en su constitución, —  
aquellas variaciones de tipo constructivo aconsejables en 
su puesta en fabricación, siempre y cuando las mismas, no 
sean capaces de alterar los puntos esenciales puestos de 
manifiesto en la siguiente
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Los puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan para su reivindicación en la presente Patente 
de Invención, son:

1. - Nuevo procedimiento, con sus correspondien­
tes elementos mecánicos, para la fabricación de alcuzas y

! demas recipientes de vidrio ó cristal, dotados de asa, ca 
racterizado porque el molde que recibe la masa candente -í!

i conformando la primera fase, dispone de dos medias cana—
j les enfrentadas constitutivas del hueco de moldeo del asa
! teniendo la parte central del molde que está circundada -
¡I por la cavidad del asa, un orificio comunicado exterior—
! mente con la cámara depresora, e interiormente comunicado 
I i¡ con unas canales que circulan junto al asa en sus lados j
interior y exterior, para que la depresión o succión del 

'aire, absorba la materia fundente, acoplándose a las for­
mas del asa.

2. - Nuevo procedimiento, con sus correspondien- 
_tes elementos mecánicos, para la fabricación de alcuzas y



7

10

demas recipientes de vidrio o cristal, dotados de asa, - 
caracterizado porque el segundo molde de acabado de la pie 
za por compresión de aire, presenta en sus dos mitades, me 
dio orificio circular coincidente al cerrarla, con el opo­
nente formando un orificio situado en el lugar correspon—  
diente al pitorro vertedor, para que la masa al recibir —  
interiormente la compresión produzca un abombamiento en —  
forma de casquete esférico para ser asida por pinzas y ti­
rando de ella, formar el pitorro en la forma requerida, —  
ayudada por la compresión interna.

3.- " NUEVO PROCEDIMIENTO CON SUS CORRESPONDIEN­
TES ELEMENTOSMECANICOS PARA. LA FABRICACION DE ALCUZAS Y DE 
MAS RECIPIENTES DE VIDRIO 0 CRISTAL DOTADOS DE ASA " de o- 
conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales 
a lo descrito en la precedente memoria descriptiva y grafi 
camente representada en los adjuntos planos para su mejor 
comprensión.

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o me 
canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Padrid, 27 JUL1970
P( eresada
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