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La invencién a que se refiere la presente memo--
ria descriptiva y los dibujos complementarios que se acom-

paflan, corresponde a un nuevo procedimiento para la fabrid

cacifn de alcuzas y demas recipientes de vidrio o cristal

dotados de asa, con sus correspondientes elementos mecani

cog, mediante los cuales, se obtienen piezas totalmente -

—geabadas 2 la salida del molde, con sus correspondiente -~
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i el obtener recipientes de vidrio o eristal dotados de asa
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elementos mecanicos, mediante los cuales, se obtisnen pie--

zas totalmente acabadas a la salida del molde, con su CO=-
rrespondiente asa y pitorro o vertedor,

Actualmente, las alcuzaé, vinagreras y demas re-
cipientes de vidrio o cristal dotados de asa y pitorro o -
vertedor, son fabricados en forma manual por soplado obte-
niendose unas piezas en forma de jarrito, a las gque se aqi
cionan un ase previamente moldeada y un pitorro vertedor -
constituyendo piezas postizas convenientemente pegadas, re
sultando un procedimiento de fabricacion sumamente laborio
g0 por cuanto que despues de moldeado el recipiente, debe

procederse al pegado de asa y pitorro con un acabado final
de soplado para la definitiva conformacidén.

. Tambien se ha intentado fabricar alcuzas y vina-
greras con un unido moldeo, obteniendose conjuntamente con
asa y pitorro vertedor, pero los procedimiento empleados ~
en la fabricacién, tienen unas probadas deficiencias, ga -
que una gran centidad de piezas fabricadas, presentan irre
gularidades ‘en el asa por falta de fluidez del vidrio 1{--
quido pér el interior del molde, as{ como en el pitorro --
vertedor que obtiene espesores del vidrio que en muchos ca
sos por falta de material por un lado, sale roto.

El nuevo procedimiento con sus correspondientes

elementos mecanicos para la fabricacién de alcuzas y demas
recipientes motivo de la invencidn, elimina todas las di--

ficultades apuntadas con anterioridad, siendo su finalidad

¥ pitorro vertedor fabricandose en forma mecanica, de una
sola pieza, y con dos operaciones sucesivas de moldeo.

La primera operacion de moldeo, estriba en ado-
sar una masa de vidrio en el interior de un molde provis-

to de una cavidad para el moldeo del asa, estando formado

dicho molde, por dos mitades con dos medios canales en- -
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frantados, que han de rellenarse de masa de vidrio, ébnst;
tuyendo el asa y para conseguir que la masa penetre en los
canales venciendo la resistencia de su densgidad, se han -=-
précticado ﬁnos conductos en la pinza que sujeta el reci--
piente, comunicados con los bordes intermno y extermo del
asa, encontrandose los conductos de lea pinza, comunicados

con la aceidn de un depresor, al objeto de que por succién

|
l

ge adapte la masa a las paredes de la canal, adoptando el
asa obtenida, una perfecta configuracidn.

A continuacién, se abre el primer molde extra- -
yendose la pieza después de su primera fese de moldeo, rea
lizendose la extraccién por medio de la pinza gue circunds
el gollete de la aluuza o vinagrera, situandose a continug
cion en el segundo molde, en posicidén invertida esto es, -
con el gollete en su parte superior, inyectandose seguida-
mente aire a presién por el propio gollete, al objeto de qu
el material blando por semi-fusidn, se acople a las pare—-

)

des del molde, formandose la pieza a excepcién del pitorrd

vertedor, en cuyo lugar, aparece un saliente de la masa,-
en forma de casquete esferico, de modo que su formacidn sd
produce por unas pinzas que pellizecan el material tirando
de el y formando el pitorro veftedor en la configuracién |

degeada, ayudando 2 su formacion, la presion del aire - -

inyectado en el interior de la alcuza. |

Para una mejor comprensién de las’caraoteristi—}
cas generales anteriormente expuestas, se acompafia una ~~}
1lémina de dibujos en la cual, se ha representado grafica-(
mente un céso de realizacidn prdctica del nuevo procedi—~:
miento con sus correspondientes elementos mecanicos, para
la fabricacion de alcuzas y demas recipientes de vidrio o
cristal, dotados de asa, con la observacién de que las fi
guras disefladas en dicha hoja de dibujos, han de ser exa-

minadas en senfido amplio y general y sin caracter limitg
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i que se acompafla, acotaciones numericas, relacionadas con
| las ddscripciones que se realizan a continuacidn, facili-
| tando de este modo su inmediata localizacidn, siendo -1~
: el molde de la primera fase de fabricacién que 1ogicamentg
! esta dotado de bisagras -2- para obtener la articulacidn ¢

i precisa de sus dos medias partes, con el fin de extraer -+

| le inyectado aire, teniendo el molde -l-, unas orejetas -

382187, .

tivo alguno,~dado que las piezas obtenidaé, son variables

T owa,

en cuanto a su forma, tamafio, variedad del asa y pitorro
vertedor, presentaddo los dibujos, uno de los posibles ca
sos a realizar. .
ias figuras representadas en la hqja de dibujos
que se acompafia, exponen como sigue: '

Figura 1.~ Vista frontal en alzado del medio —

molde, que constituye el patron de iniciacién de la alcuz
vinagrera o cualquier otra pieza: de vidrio o cristal dotjda
de asa,

' Pig., 2.~ Vigta frontal en alzado del medio mold
para el acabado de la pieza, con un orificio por donde sa-
le la masa en fusién para conformar el pitorro vertedor —-
por medio de pinzas, encontrandose situadas la pieza, en -
posicidn invertida respecto a su pasicidén en la fig., 1.

En lo que sigue, nos referiremos al proceso que
ha de .seguirse, para la fabricacién de vinagreras, alcuzasg
¥y otros recipientes de vidrio o cristal dotados de asa, =~-

situandose para ello en las figuras de la hoja de dibujos

la pieza moldeada -3-, en su configuracién base para ser-+

perfofadas -4- para que se mantengs cerrado por medio de
wn pasador, presentando superiormente, la tapa =5- que ~-
cierra el conducto permitiendo la suceidn o aspiracién.
Inferiormente, el molde ~l- lléva acoplada la ~
pinza -6~ que abraza la pieza moldeada -3~, por su golle-

te ~7-, constituyendo esta pinza ~6- wn elemento obtura-

—dor del molde por debajo, teniendo la propia pinza -6- el
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i espacio ~12~ y el canal ~13~, al objeto de que la compre—-

—

-9- montado en la bagse -10- del molde, siendo por los la=-

dos del tapon -9- por donde se introduce el aire a presion

procedente del. compresor, precisamente por el orificio - -
central «8-,
La pinza -6 que soporta el recipiente en fabri-

cacién, dispone de los orificios -1l-, comunicados con el

gién obligue a la masa a acoplarse a la figura del molde;
uno de los orificios -1ll-, tiene comunicacién con el orig-
ficio -14- y los canales -15- y -16-, situados contigua- -
mente en los iados interior y exterior respectivamente del
asa -17-, para que la depresién del aire, obligue al mate-
rial como masa, a adaptarse a las paredes del molde.

Después de moldeada la pieza -3- en el molde -1-
como primera fase de fabricacion, se extrae conjuntamente
con la pinza -6-, alojandose en el interior del molde ~18-
que produce su acabado, volteandose la pieza -3~ al pasar
de un molde & otro, quedando en este segundo molde -18-,-
en la parte superior, introduciendose aire a presién por
el orificio -8- del gollete, para obligar a la masa semi-
fundida de vidrio, o cristal por dilatacién, se acople a
la figura del molde, teniendo este, un orificio en la par
te recayente al lugar donde debe formarse el pitorro vert‘%
dor, que por la presion interna del aire, p?oduzca una sa
lide de la masa en forma de casquete esferico -19-, la ~—
cual se pellizca con unas pinzas, y tirendo de la masa —-
se forma ei pitorro.vertedor en la forma deseada, ayudan
do egte operacion lg presion interna del aire contenido -
en el recipiente.

Con este procedimiento de fabricacion y con el
guxilio de los elementos mecanicos a que nos venimos re-

firiendo, se obtienen alcuzas, vinagreras y otros reci--
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‘aire, absorba la materia fundente, acoplandose a las forw
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pientes provistos de asa y pitorro vertedor en una s0la --
pieza, de mayor belleza, acabado y resistencia mecanica que
los existentes actualmente en el mercado de piezas pegadas
siendo favorablemente acogidos por sus usuarios.
Estimando ampliamente deécrito el nuevo procedi-
miento con sus correspondientes elementos mecenicos, para
la fabricacinn de alcuzas y demas recipientes de vidrio o
eristal, dotados de asa, solamente resta consignar la po--
sibilidad de construirse en variedad de materiales, tama——
flos y formas, pudiendo introducirse en su constitucién, --
aquellas variaciones de tipo consiructive aconsejables en
su puesta en fabricacion, siempre y cuando las mismas, no
sean capaces de alterar los punios esenciales puestos de
manifiesto en la siguiente .
NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevos y de propia invencion que se
presentan para su reivindicacion en la pfesente Patente
de Invencion, son: _

1l.= Nuevo procedimiento, con sus corregpondien-
tes elementbos mecanicos, para la fabricacion de alcuzas y
demas recipientes de vidrio 6 ceristal, dotados de asa, ca
racterizado porque el molde que recibe la masa candente -~
conférmando la primera fase, dispone de dos mediag cana--
les enfrentadas constitutivas del hueco de moldeo del asa
teniendo la parte central del molde que estd circundada -
por la cavidad del asa, un orificio comunicado exteriore-
mente con la cédmars depresora, e interiormente comunicado
con unas canales que circulan junto al asa en sus lados
interior y exterior, para que la depresién o succibn del

mas del asa.

2.~ Nuevo procedimiento, con sus correspondien=

—

tes elementos mecanicos, para la fabricacion de alcuzas y| -



10

15

demas recipientes de vidrio o cristal, dotados dé asa, -
caracterizado porque el segundo molde de acabado de la pig
za por compresién de aire, presenta en sus dos mitades, me
dio orifieio circular coincidente al cerrarla, con el opo-
nente formando un orificio situado en el lugar correspon--
diente al pitorro vertedor, para gque la masa al recibir --
interiormente la compresién produzca un abombamiento en --
forma de casquete esferico para ser asida por pinzas y ti-
rando de ella, formar el pitorro en la forma requerida, --
ayudada por la compresidn interna.

3+~ " NUEVO PROCEDIMIENTO CON SUS CORRESPONBIEN-
TES ELEMENTOSMECANICOS PARA LA FABRICACION DE ALCUZAS Y DE
MAS RECIPIENTES DE VIDRIO O CRISTAL DOTADOS DE ASA " de o-
conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales
aAlo descrito en la precedente memoria descriptiva y grafi
camente representads en los adjuntos planos para su mejor
comprensgidén,

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o me

canografiadas por una sola cara a doble espacio.
ki

Yedrid, 27 JUL 1970

Por autorizacion de 1au’nteresada.
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