3 82 ‘ﬁ 7 5 S/Ref.: EYM/me

N/Ref.: 19783/m1

- wnstnsn

SECdONthNI@ﬁ

CLASWS@ i

MEMORIA DESCRIPTIVA
"Sobr es

"FROCESO PARA PRODUCIR ATLCOHOLES Y ACIDOS GRASOS DE CERA

DE IA TANAY, -

Solicitante: Iia Sociedad Norteamerica.qa. MATMSTROM
CHEMICAL CORP., domiciliada en iBOl West
-Elizabeth Avenue, LINDEN, New Jersey 07036,
UeS.A,~

Inventores:' D, Conrad J. Sunde y

D. Thomas B, Richey



$82175 ...

Esta invencidn se refiere a la produccidn de al-

coholes y 4cidos grasos de cera de la lana, y mds particulare
mente es relativa a la produccidén de estos materiales a partir
de la grasa de la lana.

5. Hagta ahora se ha propuesto producir estos alcoho-
les y écidos a partir de la grasa de la lana por saponifica-
cibn de la grasa de la lana, extrayendo luego la masa saponifica
da con un disolvente para los constituyentes insaponificables,

, retirando la capa de disolvente y evaporando el disolvente del

10. extracto con el fin de recuperar el material insaponificable.

Los procedimientos propuestos hasta ahora para pro-
ducir alcoholes de cera de la lana por saponificacién de la
grasa de la lana, seguido de la extraccidén de la mezecla sapo-
nificada, deben ser llevados a cabo bajo unas condiciones con=-

15. troladas cuidadosamente, con el fin de evitar la indeseable
distribucidn de las fases y la formacién de emulsiones inde-
seables. Por estas y otras razones, resulta diffeil lograr
una saponificacién completa o sustancialmente completa de la
grasa de la lana., ‘

20. El principal objeto de la invencién es proporcionar
u proceso para el frafamiénfo dé la grasa de la lana con vis-
tas a geparar de ella los alccholes y Acidos grasos de cera
de la lana en una forma lo mds pura posible,

Otro objeto es proporcionar um proceso para saponifi-

25.  car completamente la grasa de la lana, con el fin de obtener
a partir de élla un alcohol de valor de saponificacidén muy bajo.

Obro objeto de la invencidén es proporcionar un pro-
ceso para la extraccién & reéuperééign cont{nua de los alcoholes
de cera de la lana a partir de la grasa de la lana saponificada.

30. Otro objeto de la invencidén es proporcionar un proce-
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80 de extraccidén de los alcoholes de cera de la lana a partir
de los jabones obtenidos por la saponificacidn de la grasa
de la lana.

Otro objeto de la invencién es proporcionar un pro-
ceso para la recuperacién de los 4cidos grasos de la grasa de
la lana a partir del refinado obtenido por la extraccidn de
los alcoholes de la cera de la lana a partir de la grasa de
la lane saponificada.

El proceso de la invencién comprende, en primer lu-
gar, la saponificacidn de la grasa de la lana por medio de
&lcalis en presencia de una mezcla de alcohol isopropflico
¥y agua como co-disolventes; a continuacibn, la extraccidén del
alcohol de cera de la lana a partir de la mezcla saponifica=-
da, usando heptano o hexano como disolvente; y luego el la-
vado del extracto de heptano-aleohol de cera de la lana con
una solucidn de hidréxido potdsico, y posteriormente con agua,
para eliminar los resfduos que pudieran quedaf presentes en
€1,

Es wna ventaja del proceso el hecho de que la dilu-
cién del producto saponificado con una clerta cantidad de al=-
cohol isopropilico y agua, sirve para impedir la emulsifica-
cibn del sistema y permite una buena sepéraciéh de las fases
durante la fase de extraccién posterior,

De acuerdo con la invencién, la fase de extraccién
y también, si se desea, la fase de lavado se realizan mejor
en una columna de extraccibn con discos retativos, continua,
en contracorriente., La misma puede tener la forma de la bilen
conocida Columna de Discos Rotativos o la llamada Turbo-lMez-
cladora, suministrada por la Turbo-Mixer Division de la Gene=

ral American Transportation Corporation, Nueva York, N.Y.
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Por el pﬁocedimiento de la invencidn, se puede sa-
ponificar la grasa de la lana en un perfodo de menos de 24
horas paraldar una fraccién de alcohol que tiene un valor
de saponificacibn de 2,0 4 menos. Se puede lograr la extrac-

5, cibén de los alcoholes de cera de la lana a partir de la mez-
¢cla saponificada de acuerdo con el procedimiento de la inven-
cibén, mediante el uso de heptano como disolvente con una
eficiencia de extraccibn del 95%, usando una relacidén disol-

: venté: alimentacién de 1:1. Se puede esperar que relaciones més
10. altas de disolvente con relacién a la alimentacién den como
resultado unas eficiencias de extraccidén afn mfs elevadas, asf
como unos productos mds puros (alcohol y &cidos).

Para llevar a cabo la fase de saponificacién de la
grasa de la lana se puede emplear hidréxido sédico o bien -

15, hidréxido potdsico., No obstante, preferimos usar el hidréxi-
do sédico, Ia cantidad de hidréxido sédico deberia ser nor-
malmente aproximadamente del 11 al 12% de la grasa de la la-
na, por peso, cargada en el recipiente de saponificacién.
Dicho récipiente estd provisto de medios de agitacién apro-A

20. piados paras facilitar la reaccidn entre el 4lcali y los dci-~
dos grasos de la grasa de la lana.

Resulta esencial una completa saponificacibn de
hasta por lo menos el 98% con el £in de que el alcohol de
cera de la lana obtenido tenga un valor de saponificacidn de

25, 20 menos; Es una ventaja de la invencidn el hecho de que
proporciona un método satisfactorio paré saponifiéar la gra-
sa de la lana de manera que dé una fraccidn de élcohol que
tenga un valor de saponificacién de 2 o menos. |

Hemos descubierto que el uso del alcohol isopropf-

—

30. 1lico como co-disolvente con el agua en la fase de sépohificg
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cibn de la grasa de la lana facilita la saponificacidén de la
grasa de la lana y hace posible la obtencién de una saponifi-
cacidn del 99% en 24 horas a temperatura de reflujo y a presidn
atmosférica. Por otra parte, el alcohol isopropilico sirve tam-
bién como co-disolvente durante las fases subsigulentes de ex-
traceidn y purificacidn de las fracciones de alcohol de cera

de la lana y de dcldos grasos de grasa de la lana.

En el curso de la fase de saponificacién, la mezcla
de alcohol isopropflico-grasa de la lana y agua se convierte
en una fase. Usando una cantidad razonable de agitacidn, se
puede lograr la saponificacifn incluso de la grasa de la lana
diffcilmente saponificable con un grado del 95% en un espa-
cio de 6 a 8 horas, y wn grado del 99% en 24 horas o menos,

a presién atmosférica, con produccidn de un alcohol de cera de
la lana que tiene un valor de saponificacién de 2 o menos.

EL procedimiento aquf descrito utilizando alcohol
isopropflico como co-disolvente con agua en la fase de saponi-
ficacién, hace posible la produccién de una fraccidén de al-
cohol de cera de la lana que tiene un valor de saponificacién
tan bajo como el indicado anteriormente.

Ta cantidad de alcohol isopropi;ico ugada para lo-
grar los resultados antes mencionados puede vafiar entre apro-
ximadamente el 30 y el 50% en peso, basado en el peso de la
grasa de la lana,

En la Tabla I que sigue, se exponen los datos con
respecto a varias pruebas experimentales, utilizando en todas
ellas la misma calidad de grasa de lana, y en las que la grasa
de la lana fue saponificada de acuerdo con la invencién. En

cada caso, se usd wna agitacién de moderada a buena.
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PRUEBA DISOLVENTE EMPERATURA TIEMPO DE PRESION VALOR DE SA
NUMERO USADO . DE LA TAN~ TRATAMIENTO/ USADA PONIFICA~-

DA HORAS KG POR CION DEL
_ CENTIME ALCOHOL

TRO CUA PRODUCIDO

DRADO —

1 50% Hy0 219 8 Atmosférica 6,7

40% alcohol

isopropflico
2 45‘73 H20

37% alcohol .

"isopropilico 208 21 1 1,9
3 40% HZO 240 7-8 1,05-1,4 = 2,2
4 235% H,0 245-250 24 1,05-1,4 19,6

Segln se verd por la Tabla I, el material obtenido
en la Prueba N2 2 (21 horas) presentaba un valor de saponifica-
cibn de 1,97 el material obtenido en la Prueba Ne 1 (8 horas)
presentaba un valor de saponificacidn de 6,7;'mieﬁtraé que los
obtenidos en las Pruebas N2 3 y N2 4, en las que no se mezcld
alcohol 1soyropillco con el agua, presentaban un valor de sa-
ponificacibn de 2,2 en el caso de la prueba N¢ 3, en la que se
us§ 40% de agua y un tiempo de tratamiento de 78 horas, en
comparacibn con un valor de 19,6 eﬁ la Prueba N2 4, en la que
se usd 235% de agua y un tiempo de tratamiento de 24 horas.
Tanto en la Pruecba N2 3 como en la Prueba N2 4, fue necesario’
equipo de presidn. "

Iuego se diluye la grasa_de lana saponificada con
una mezela de alcohol isopropflico y agua, con el fin de impe-
dir la emulsificacién y permitir uma répida separacidén de las
fases durante la fase de extraccién subsiguiente. Con tal ob-
jeto, en el caso de una mezcla saponificada, fabricada por

tratamiento de 3.629 Kgs de lanolina con 412,77 Xgs de hidré-
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¥ 1.560,3 Kgs de agua con, aprokimadamente, 7.257 Kgs de al-
cohol isopropflico y 17.962 Kgs de agua. Se verd por las ci-
fras anteriores que durantg la saponificacién, se usan apro-
ximadamente 0,4 partes de alcohol isopropflico y aproximadamen-
te 0,43 partes de agua por cada parte de lanolina, en peso, y
para la dilucién del producto saponificado, se usa aproxima-
damente 2 partes de alcohol isopropflico y aproximadamente 5
partes de agua (por cada parte de lanolina, en peso).

Luego se trata la grasa de lana saponificada para
extraer de ella el alcohol de cera de la lana, El extracto
y el jabbn extrafdo (refinado) son tratados luego para recu-
perar las fracciones de alcohol de cera de la lana y de 4cidos
grasos.

De acuerdo con la invencién, se lleva a cabo de ma-
ners continua la extraccién de los alcoholes de cera de la
lana a partir de la mezcla de jabbn-isopropanol-agua y se efec-
tda usando hexano o heptano como disolvente. Al ser el hexamo
un disolvente voldtil, altamente inflamable, se prefiere em-
plear el heptano que es manos voldtil, que ha resultado ser
tan bueno como el hexano en la operacién de extraccifnm.

Preferentemente, se conduce la operacibn de extraccidn
en el tipo bien conocido de contaptor de discos rotativos del
tipo de columna extractora de contra-corriente (al que se
hard referencia en adelante como Unided R.D.C.). Esta forma
de columna de extraccidn consiste, en resumen, en un clerto
ntimero de compartimentos formados por ﬁna serie de anillos
estatdricos, con un disco rotativo centrado en cada compar-
timento y soportado por un 4rbol rotativo. (Chemical Enginee~
ring Progress, Vol. 51, N¢ 3 , Marzo 1955, p. 141).
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Durante el funcionamiento de la Unldad R.D.C. para la

extraccidn del alcohol de cera de la lana a partir de la mezcla
de grasa de lana saponificada, se introduce el heptano por la

parte inferior de la columna y actla como fase "homogénea" o

"eompleta. Fluye hacia arriba, en su interior,wen oontraéorrieg

te con relacién a la mezcla saponificada descendente, que entra
en la columna por su parte superior, La mezcla saponificada de

jabones, agua, y alcohol isopropflico es dispersada por los

discos bajo forma de numerosas gotitas (llamada por consiguien-

te fase "discontinua'), dependiendo el tamafio de las gotitas
de la veiocidad del fotor, que manda en gran parte las condi-
ciones de extraceidn.

El meterial saponificado suministrado a la Unidad
R.D.C. deberd estar suficlentemente dilufdo con una solucién
de alecohol isopropflico y agua para asegurar y facilitar la
separacién de las fases en la operacibn de extraccién. La con-
centracién del alcchol isopropflico en la mezcla de jabén,
agua y alcohol isopropf{lico que es suministrada a la colﬁmna
de extraccidn deberfa ser suficientemente alta para reducir
al mfnimo la formecién de sélidos dentro de la columna de ex=
traccibn,

Seglin una ilustracién especi{fica de la fase de ex-
traccidn, se suministré el disolvente (por ajemplo heptano) a
la Unidad R.D.C. en una relacidn de 1l:1 con relacibn a la ali~
mentacidén de la solucién de jebones, agua y alcohol isopropili-'
co para la misma, para extraer el alcohol de cera de la lana
a partir de la mezcla de jabén, isopropanol y agua. Esba se
eleva a una relacién de aproximadamente 5:1 de disolvente (epta-
no) con relacidn a los alecholes de cera de lana extrafdos en

contraste con las relaclones del orden de 80:1 en el caso de
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los procedimientos empleados hasta la fecha, usando procedi-
mientos de extraccidén por tandas,

La temperatura de la alimentacibn acuosa as{ como
del disolvente se mantienen entre 54,4 y 602C. La temperatura
de la columna de extraccidn se manfiene a 3?,790 o algo més
alta para ayudar a reducir al mfnimo la formacién de g8lidos en
la columna. Ia velocidad de rotacidén de los discos puede ser
mantenida entre 30 y 60 r.p.m.

El procedimiento anteriormente descrito ha resultado
permitir la extraccién de los alcoholes de cera de la lana a
partir de la grasa de lana saponificada con eficiencias de
extraceidn medias del 95% o mejores. Se determina la eficien-
cia de extraccién por extraccién del refinado extraido y midien-
do la cantidad de material extrafble no extrafdo por la fase
de extraccidn real. Las eficiencias de extraccién obtenidas por
el procedimiento aquf descrito, calculadas a partir de las
pruebas reales, varfan entre un mfnimo de aproximadamente el
86,4% y un miximo del 97,7%

El extracto, compuesto por disolvente (heptano) y
alcohol de cera de la lana, es descargado en la parte superior
de la columna de la unidad R.D.C. y lavado, para eliminar los
jabones, a partir de loa cuales se puede'recupééar los 4cidos
grasos segin se indica mds adelante. Para el lavado del extrac-
to, éste es suninistrado a una Unidad R.D.C., en la que se
puede efectuar el lavado sometiendo el extracto a un contacto
en contra-corriente primero con la solucién acuosa dilufda
de hidréxido potdsico (convenientemente una solucién de 1% de
KOH~-agua) segulido del lavado con agua para eliminar el KOH.

Se puede efectuar este lavado del extracto con 4lcali

acuoso suministrando la solucidén de KOH-agua a la columna de
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extraceién R.D.C. a una velocidad de 1/10 a 1/20 la velocidad
de alimentacién del extracto a la miémé; siendo la velocidad
de rotacidn del orden de 50-60 r.p.m. _

El efecto del tratamiento de lavado del extracto

es indicado por los siguientes datos del contenido de cenizas

del extracto mo lavado y lavado:

% Cenizas
Extracto no lavado 0,81
1400 g. de extracto lavado
con 200 ml. de KOH al 1% 0,02

(y luego con 1000 ml. de alcohol isopropilico y agua al 50-50),
A El lavado del extracto con agua, seguido &l lavado
con 4lcali, tiene ademds como funcién y ventaja eliminar el
aleohol isopropflico del extracto. Ello es deseable, puesto
que hace posible la recuperacién de todo el alecohol isopropi-
lico. El alcohol isopropilico y los jabones lavados delextrac-
to pueden ser combinados con el refinado obtenido en la fase
de extraccidén descrita.

Tl extracto lavado de heptano-alahol de cera de la
lana es sometido posteriormente a un tratamiento en un evapora~
dor seguido por la destilacién en vacfo con vapor para seprar
el disolvente y recuperar la fraccién de alcohol de cera de la
lana. El disolvente puede ser restitufdo al depdsito o reci-
piente a'partir del cual es suministrado inicialmente el disol-
vente a la columna de extraccidn.

La calidad de los alcoholes de cera de la lana obte=
nidos portia préctica de la invencidn es indicada por los da-
tos de la Tabla II, que muestra los resultados de los ensayos

realizados con tales alcoholes de cera de la lanas
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TABLA IT
Absorciln de agua 1300
Punto de fusién (°C.) 50-51
Valor de saponificacién 6,0
Valor hidréxilo 160

Colesterol 31,8%

Color (30% 0014),

Absorcién en wa Bspectrofo=

témetro DU24000 0,39 abs. a 470
_ 0,137 abs. a 520
Cenizas 0,7%

El refinado, es decir, la solucidén extrafds de agua-
jabbn-aleohol isopropflico, que se separa de la fraccidn de
alcohol de cera de la lana en la fase de extraccibn, estd
compuesto principalmente por jabones de 4cidos grasos, y
algunos productos insaponificables. Contiene también entre el
4% y 10% de heptano y T-15% de alcohol isopropilico. Los pro-
ductos procedentes del lavado del dlcali y del lavado con
agua del extracto de heptano de la grass de lana saponificada
se combinan convenientemente -con el refinado.

Para recuperar el disolvente y los éqidos grasos
pregentes en el refinado, éste es aciﬂificado,;por ejemplo,
con deido sulfiirico dilufdo, para dar los 4cidos grasos de
los jabones presentes en el refinado. Ia mezcla de cidos gra-
sos y disolventes es bombeada a través de una columna separa -
radora continua para recuperar los disolventes (heptano y
aleohol ‘isopropflico) y eliminarlos completamente del refi-
nado. '

Ia acidificacién del refinado deberfa ser tal que

- dispusiera su pH bastante por debajo de 7,0; de otro modo
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se producirfa una cantidad considerable de espumacién duran-
te la operacidén realizada en la columna de separacién para la
retirada de los disolventes. Bl uso de una columna separadors
continua para le recuperacidén de los disolventes tiene ade=
més la ventaja de contribuir a la produccibn de 4cidos grasos
de buen color, a causa del bajo tiempo de contacto que preva-

lece durante la recuperacién de los disolventes. lLa columna

de separacién empleada puede tener convenientemente la forma

" de la bien conocida Unidad Rodney-Hunt,

Después de la retirada de los disolventes, los 4cidos
grasos son.deoantados, lavados con agua y secados.

Las propiedades de los 4cidos grasos recuperados a
partin del refinado por el procedimiento aquf descrito son

indicadas por los siguientes datos:

TABLA ITI
Valor de acidesz 149,0
15% color Golorimetro Unidn 3,5-4
Valor de saponificacién 170,5
Valor hidréxilo 58,2
Productos insaponificables T,4%
Valor yodo 10,6

Temperatura de despzendimiento
de vapores inflamables - 209,9eC

El anflisis del contenido de productos insaponifica-
bles de la fraceidn de ééidos grasos recuperada a partir del
refinado muestra que poéee un valor de colesterol del orden
del 28%. Ello indica que algo del alcohol de cera de la lana
no ha sido extrafdo y ha permanecido en el refinado. Por pos-
terior extfacciGn del refinado, se obtiene un dcido graso

que tiene un valor de saponificacién de 178,9 y un contenido
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de productos insaponificables del 1,4%. De una manera similar,
la re-saponificacién del refinado, y la posterior extraccién
por el procedimiento aguf descrito dieron wn 4cido graso que
tenfa un valor de saponificacién de aproximadamente 180 y un
contenido de productos insaponificables de aproximadamente 2,6.

Aunque el valor de productos insaponificables de
7,4% de la Tabla III indica que algo del alcohol de cera de
la lana quedd sin extraer y que estaba presente en el refinado,
esta cifra es compatible con las indicadas anteriormente para
las eficiencias de extraccién que pueden ser obtenidas en la
préctica de la invencién. El uso de una cantidad adicional,
por ejemplo de una relacidén mis elevada de disolvente en la
fase de extraccidn servirfan para reducir sustancialmente la
cantidad de los materiales insabonificables presentes en la
fraccién de 4cidos grasos.

El dolicitante se reserva el derecho de introducir
en la presente invencién, cuantos perfeccionamientos sobre
la misma puedan derivarse, medianté la solicitud de los corres-
pondientes Certificados de Adicién en la forma sefialada por la
Ley.

N O T A

Ia Patente de Invencién que se solicita en Espafia
por veinte afios, seglin la vigente Législacién, deberd recaer
sobre: "PROCESO PARA PRODUCIR ALCOHOLES Y ACIDOS GRASOS DE
ERA DE LA LANA", segin las siguientes,

! REIVINDICACIONES

12,- Proceso para producir alcoholes ¥y 4cidos grasos
de cera de la lana, que consiste en saponificar la gfasa de la
lana en presencia de una mezcla co-disolvente de alcohol iso-
prop{lico y agua y someter la grasa de la 1aha saponificada

a wna extraccidn continua en contra-corriente en una columna
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de extraccién con discos rotativos con un disolvente ﬂ£5;6:
carbonado seleccionado del grupo consistente en hexano y hep=-
tano, sometiendo el extracto disolvente a un lavado en contra~
corriente primeramente con una solucidn alealina acuosa, diluf-
LR da y posteriormente con agua, y evaporando dicho disolvente del
extracto lavado para recuperar a partir del mismo los alcoholes
de cera de la lana.
2&,- Proceso para producir alcoholes y dcidos grasos
“de cera de la lana, segfn la reivindicacién 1, en el que
10 el disolvente a partir del cual se recupera los alcoholes de
cera de la lana es suministrado a/y utilizado como disolvente
en dicha fase de extraccién.
38,- Proceso para producir alcoholes y 4cidos grasos
de cera de la lana, segln reivindicaciones anteriores que
15. comprende la saponificacién de la grasa de la lana en una solu=-
cibn co-disolvente de isopropanol y agua, el tratamiento de la
masa saponificéda con un disolvente seleccionado del grupo
consistente en hexano y heptano en contacto continuo en contra-
corriente Qentro de una columna de extraccidn de discos rotati-
20. vos para extraer el alcohol de cera de la lana de dicha
masa, ¥y el lavado de los maberiales que contienen jabdn de dicho
extracto sometiéndolo a un contacto continuo en contracorrien-
te con una solucién acuosa diluide de 4lcali. .
48,- Proceso para producir alcoholes y 4cidos grasos
de cera de la lana, segin la reivindicacidn 3, en el que di-
chos materiales que contienen jabdn estédn combinados con el
refinado formado en dicha extraccidn, mediante disolventes
de los alcoholes de cera de la lana a partir de la masa saponi-
ficada.

52, Proceso para producir alcoholes y dcidos grasos




de cera de la lana, segin la reivindicacién 4, en el que

los 4cidos grasos son recuperados a partir de dicho refinado
vombinado y de dicho material que contiene jabdén lavado a partir
de dicho extracto. -

5 6&,- Proceso para producir alcoholes y 4cidos grasos
de cera de la lana, segln reivindicaciénes anteriores, gue
consiste en saponificar la grasa de la lana en una mezela co-
disolvente compuesta por alcohol isopropilico y agua, someter

la masa saponificada a una extraccién continua en contra-

10, corriente en una columna de extracciln de discos rotativos con
heptano para separar la fraccidn de alcohol de cera de la lana
a partir de la masa saponificada, someter el extracto del alco-
hol de cera de la lana-heptano a un lavado continuo en contra-
corriente con una solucibn alcalina dilufda y con agua, y eva-

15. porar el heptano a partir de la fraccidén de extracto lavada
para recuperar el alcohol de cera de la lana.

75.- Proceso para producir alcoholes y dcidos grasos
de cera de la lana, seglin reivindicacién 6, en el que el re-
finado obtenido en dicha extraccién de dicha masa saponificada

20. con heptano es acidificado con 4cido mineral y sometido a una
accién de separacién contf{nua para retirar el disolvente y re~
cuperar los dcidos grasos del mismo. ' '

88,.~ Proceso para producir alcoholes y dcidos grasos
de cera de la iana, segln la reivindicacién 6, en el que los

25. alcoholes de cera de la lana recuperados son gometidos a una
destilacién mediante vapor.
98,- Proceso para producir alcoholes y &cidos grasos

de cera de la lana, segin la reivindicacién 7, en el que los

4cidos grasos son recuperados a partir de dicho refinado por

30.  acidificacién del mismo con 4cido dilufdo para disponerlo a
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un pH sustancialmente inferior a 7,0 y destilando los diééiF
ventes a partir del mismo,
102,- "PROCESO PARA PRODUCIR ALCOHOLES Y ACIDOS
GRASOS DE CERA DE L& TANA', '
Segﬁn'quédaksus%ancialmente descrito en la presente

memoria que consta de dieciseis hojas escritas a mdguina por

wa sola cara.
Madrid, a 24 de Julio 1970,.-
VATHMSTROM CHEMICAL CORP.,
P.P.
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