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Procedimiento para la preparacion de um articulo trogquelados
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La predgente adicldén se refiers & vn nuevo ar-

ticulo embutido asl come & un procedimiento para cbboner—
le, '
Ta pateniic principsl tierme por objeto un arti-

5¢ enle embulide, compuosto de una naps bextil, de prelferen-
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cia no tejida, de tipo spunbonded, impregnada por medio
de una rosina de polimero sintética Qe preferencis beiw-
moendurecible. Tal articulo presents el interes de alear

a la vez la flexibilidad.y la rigidez, pero su realizo~

-¢idén no se ha revelado completaments satisfactoria. En

particularlos articulos obltenidos no son suficientemen-—

te homogeneos lo que perjudica su calidad. Su resistencia

* 8l choque, principalmente, no es satisfactoria para cier-,

tas gplicaciones, como las carrocerias de automov;les y
oiertos artfoulos caseros de gran ug0,
Lo presente adicibn permite mejorar estos ar-

- flculos. Se refiereva un articulo embutido, compuesto de
- una resina de polimero sintético reforzado por al menos
une nape textil formada por filamentos orgdnicos con os~—

- ‘truetura orientada, sengiblemente continuos y dispuestos

al hazar, de forma no paralela a través de la napa, estan

_do caracterizado ademés el artfculo, porque.

© 1) cada napa estd revestida de 0,01 ﬁ% de

_preferencia de 0,3 a 0,8% en peso referido a la neps de
- una capa de un organopolisiloxano retiounlado,

2) contiene eventuslmente al menos un tejido de
vidrio fextil. '

Ventagosamente, los articulos embutldos gegin. |
la invencldn comprenden un conjunto de ngpas textiles y
de tejidos de vidrio textil, en el que una naps gpunbonded
aparece sl menos en la cara exterior del artfcule.

La presente adicién se refiere igualmente & un
procedimiento de obtencién de wn artlculo tal como el deg
erito anteridrmente, qﬁe consizte en impregnar por medio -

de una resina de polimerizacidn diferida, al menos una na -
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pa bewtil formada de filamentos orginicos con estructura
orientada, sensiblemente continuos, dispuestos al hazar
de forma no paralela a trevés de la naps on ensamblar las
napas impregnadas, en embubtir el material obtenido a la
forme desegda, en lag condiciones suficientes para provos
car la polimerizacién de la materia depositada, el proce-
dimiento se caracteriza porgue: )

- antes de gu impregnacién por ls resina, la o
las napas de filamentos orgédnicos se tratan por medio de DO
més de 5% ¥ de preferencia de 0,% a 0,8% referido al peso
de la napa de un organosiloxano reticulable, a continuacién
eventualmente-secalos, .

- eventualumente la'o las napas de filamentosz
orgdnicos se engamblan con al menos un tejido de vidric
textil, .

Por tejido en el seﬁtido de la presente adicidén
ge entiende una tela, un tricot, una napa no tejida, una
vrejilla etCuas formados de filamentos continuos § de fibras
discontinuas.

Como en la patente principal; cada napa no teji-
da formade de filamentos organicos continuos es de tipo
*gpunbonded” tal como se-define en dicha patente. Antes
de la impregnacidn, esta napa puede tratarse sl es pre~
'ciso, de forma decorativa, por ejemple por tinturs o im-
presidén y puede presentar un ligero relieve por granulado,
estanpado, troguelado etCoee -

La napa anterilor se impregne entonces por medio
de una dispersidn acuosa de uns, solucién de un disolvente
orgénico de wn organosiloxano reticulable, bien g la ton-
peratura ambiente, bien en celiente. la imﬁregnacién puede

hacerse por cualquier medio conocido, como inmersibn en

-~ pleno bhalioy pulverizacidn, etc..o
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Tras escurrido y eventualmente secade, se impregna;
oonlla reging de polimero sin‘béi:icd, la napa preimpregne-
da y eventualmente uno o varios tejidoz de vidrio textil.
Las napes impregnadas se ensumblan y el ensambledo se so-

5. mete a wna deformacién bajo presidn durente la cual se
efectua simultaneamente la ﬁolimerizacién de la resina.

Egta etapa puesde reslizarse sogin un procedimiento en
sl ‘conocido, tal como prensado en frio, prengado en on-
. 1ien'i:e., moldeo y psrfilado gque depende de la naturaleza

0.  dele résing de polimerizacién diferida. De preferencia
la regine wtilizada es de pollester no saturado, pero
las restentes resinas citadas en la patente prinecipal no
quedan excluidas. Un tipo de resina particulam‘an*he in-

_teresante es el de las resinas utilizedas para la fabri-
154 A - cacidn de las napas denominadas preimpregnadess. Tales pro-?
ductos no se,polimerigan mas que mucho tiempo despué_.a dae
vosu apli&acidn, lo q_ue.permite almacenar las napas preim-~

bregnadas que estan de este modo listas para su conformados
Los articulos segin la invencién poseen, ademds

20 de sus buenas caracteristicas dinamométricas, une resis-

‘  tencia al choque mﬁy guperior a la de los articulos é.es—
cri“co‘s en la pafcente principal, en razdén de una mejor
homogeneidad debida probablemonte a un mejor conbacto en-
tre las napas y la resinay .

254 Adends, con relacidn a los estratificados a
base de tejido unicamente de vidrio, los artfculos segin
la presente adicién poseen adaﬁnés de una dengided menod,
una resistencia al choque muy superior. Esto se traduce
principalmentse por ung mejors importente de la resisten-

304 cia al descagscarillado deblida 2l desland.nado de la resina
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que apareceria tras el choque?;"

Por otra parie, segin la téonica anterdor de
conformado por contacto, no es necesgrio depositar wobre
el molde, antes de la resina de estratificacidn propia~

Be mente dicha, wna capa de resina pigmentada, generalmente
reforzada, de algunos milimetros de espesor, que es a
continuacidén gelificada. El material a conformar'(resina
de estratificacibén y su refuerzo) se deposita entonces
sobre esta capa y 2 continuacién se conforma. Esta capa

104 evita de este modo gque el refusrzo del estratificado
aflore & la superficle de moldeo. Ta aplicacidén del pro-
cedimiento segin la invencién con esta técnica hace inutil
el dapbsito de la primera cap«.. ¥y simplifica sensiblemente

- @l proceso de estratificacién. _

154 Pinalmente, en los articulos preferiéos segin
la invencidn, la presencia cerca de la superficie de util i
zacién, de una napa spunbonded le asegura w meaor aspectc
cuando se somete continuamente a frOtamlen‘GOS- :

Los ejemplos siguientes estan dados a titulo

20¥ indicativo pero no limitativo para ilustrar la invencidn,
EJEMPLO 1-

En wna extbrusionadora monohusillo: se funde gra~
nulado de politereftalato de etileno de viscosidad intrin-
seca 0,65 tras secado (determinada a 25°C sobre una solu~

25‘.‘«.' cién al 0,5% en ortoclorofenol) con un grado de humedad
regidusl inferior a 0,015%. Por medio de una bomba se en-
vie la masa fundidads una hilera calentada a 290¢C, proviste
de 45 orificios de 0,9 mm de didmetro, EL ceudal en materia
extruida se regule & 3,9 g,/nin/'orificio. En continuo so re-

304 coge ol haz de filamentos en une boquills de estiradc dis-
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puesta a 175 cm de la hilera, de forma que, Qurante este
treyecto hilera-boquilla, el haz se refrigere. Se alimen-
’ta la boquilla de estirado con aire,eom@rimido a 6 bares
"(presibn leida en elmanbmetro),
5 . Trag estirado, los filamentos tienen ias PLO~
piedades signlentes: )
A Pitulo medio 6,7 dbex;
;; o - Alargamiento, 5053
Tenacidad, 32 HKM
10¢ .. Por medio de wa deflector oscilante, se envis
| el haz de filamentos orientados sobre une cinta movil
sin fin, sobre la cual se forma una naps no tejide conse
tituida de filamentos continuwos, dispuestos al hazar de
. foyms no paralela, que pesan aproximedamente 280 g/m2.
154 'f En'continuo, se calibra esta nape por paso entre dos ci-
lindros,Acaanﬁadoa a 1200C, y cuye separaci&n estd ‘ro~
. gulada a 1,5 mms ' ,
- A continuacidén, se pasa esta napa "spunbonded" s
~un telar de agujetemr, equipado de agujes de nueve bafbas,
207 " regulado de forma que So obtenga una densidad de horada-
'  eién de 75 golpes/cm? y wn espesor de 3 mm aproximadamens
te. Ia napa pesa entonces 300 g/m2,
' Esta nape se trate entonces por pulverizacién
por medio de wna dispersién acuose el 1% de vinlltris(me-
2573 toxi-etoxi)silano de mancra que el porcembaje de materis
" seca con relacidn a la napa sea de 0,5, Trag secado de la
napa, esta se impregna en una artesa que contbiene una
solucidén en estireno de una regina a base de polifialato y
polimaleato de propilenoglicol, asi como peroxido de metile

303 etilcetona como catalizador, saleculado al 1% en peso con
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relacidén a la resina, y 0,1% en peso de esta misma resina
de octoato de cobalto como acelerador, estos dos compuecs-
toa ge introducen en solucibn aleoholieca, A continvacidn
ge escurre y e secas

Tres napes iddnticas asi obtenidas se super-
ponen ¥y el conjunto se keoill.oca entre las dos paries macho y
hembra de un molde para pue'r‘aa de armario eléetrico, ¥
se mantiene 2 horas a 202C bajo wna presidén relativa de
aproximadamente 5 bares. |

E1l producto acabé.do, de 60 cm de longitud, 30
cm de anchura y 3 mm de espesor, pesa 1460 g, la resina
répresen‘ca ol 704 del peso del maberial. '

. BIEMPLO 2 :

150

Una napa no tejida spunbonded calandrada como se

ha deserito en el ejemplo 1 e imprime segin un motivo

~con flores gmarillas y blancas sobre fondo rojo, estilo

'provenzal, por medio de une pasta que contiene colorantes

dispersadog, Tras secado la napa lmpresa se traba, como

204

en el sjemplo 1 por pulverizacién, por nied_.io del mismo si~-
lano, se impregna con la misma resina poliester y se moldea
pero con un molde sin reborde. Se obtiene de este modo una
placa decorativa de 4 mm de espesor, que pe‘éla. 1530 g/m2,

ls resina represents un peso de aproximadamente 807 del
peso total del material.

EJEMPLO 3 | T

Entre dos napas no tejidas, calandradas, aguje-

readas, impregnadas como en el ejemplo 1, se intercala un

‘mat de fibra de vidrio gue pesa 450 g/m2 bajo una presidn

304

relativa de eproximadamente 5 bares en wn molde de aleta
trasera izquierda de un automévile ILa pieze obtenida pesa
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3600 g/m2 de Llos cuales 2450 g son de resina y tiene un

egpesor de aproximadomente 3 mme

' Lo, misng expcar:i.encia ge afectua a partir de
un mgt de fibras de vidrio de 450 g/m2 y d4og napas no
'bejidas en hilo poliester mé.-.ldgas 5 lag napas preceden-
tes, salvo que su peso eg de 200 g/m2 y que la cantidad

*  de resina representa el 76% del peso del msterial termi-

nado. Sobre la parte sengiblements plana de la pieza her--

mineda y sobre la de wn estratificado del mismo espesor

que comprende unicamente wn mat de f£ibras de vidrlo de 450

g/r,n?

que que consigte en.dejar caer desde una'altura dada, Do~

‘¥ resina, se efectua wn ensayo de resistencia 2l cho

las de acero de pesos diferentes, y comparar el rebote

. resul%ante. Se comprueba que el mismo rebote sobre las dos
~ piezas se obb.Lene dejando caer desde una altura de 1 50
| -',ni'.'j_' una 'bola de 2 Kg sobre la pieza unlcamente a bage ds

fibras de vidrio y una bola de 3 Kg sobre una pleza segin

la invencidén. De este modo en este Wltimo caso, la resise '
tencis al chogue se mejora en un 50%, lo que es particular-
mente apreciable en materia de carrocerias de aubomoviles,

BEJEMPIO 4

Se efectus el mismo ensamblado de napas que en

- el ejemplo precedente, una de las napas spunbonded se im-

254

primay de la misma Forme que en el ejemplo 2, sobre su gue-

perficie exterior. Este ensaublado se prensa en lag nismasg

condiclones que en elejemplo 3, si es gue el molde no %iens
la forma de un plato. Se obtiene un plato decorado Ge bue-

. na resistencia al choque y al descascarillado en particu-

lar del borde, propiedad particulaxmente apreciada en los
resteurantes y auto-gervicios.
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BJENMPLO 5
De una manera andloga a la. descrita en el cjom-
plo 1 se efectua una napa espunbonded calsendrada, aguje=—
reada, de pewmo igual g aproximadamente 50 g/m2. Esta na-
pa se trata con el mismo silano que en ejeuplo 1, a ra~
zén de 0,55 en peso de materia seca y se impregna con la
misma regina poliester.
Tras vn prensado en las mismas condiciomes de
15 napas asi impregnadas y superpuestas, se obtiene uvna
pieza de 2,1 mm de espesor y de 2.700 é/mz de peso en la
que resina represents el 72,5% en peso:
EJEMPLO 6 '

Se efectua la superposicidn'de lag 5 capas gi-
H o

_guientes:

, a) una napa spunbonded impregnada como se ha deg-
crito en el ejemplo 1% :
b) una tela de filsmentos continuos de vidrio

que pesa 320 g/m2;

20}“

254

30¢

¢) una napa (a);

d) una tela (b)

e) wa napa (a) .

El conjunto se embute durante 1l hora 30 minutbos
& 709C bajo wna presién relativa de 5 bares. |

Se. obtiene un estratificado conformado de 38 mm
de espesor de peso 5.000 g/inz con una proporcibén de resi—
na del 69% del peso del materiali ‘

N 0T 4 |

Descrita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarlo en la prdctica,

debe hacerge constar que .las disposiciones anteriormento
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indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, Tembien
se hace constar que el invento s.e refiere a una solici-
tvd de patente presen'l:adé en Francia n? 69,25 514 de 25
de julio de 1969, scogiendose por lo tanbo a los bene-
:f.‘iclos que concedon los Convenios Internac:.onalcs en Vi~
gor ¥ siendo lo que congbituye la esencia del I‘G.LGI"LdO
invendo y por 1o que se golicita ler. Certificado de
: A_dicién por: Nejoras introducidas en el objeto de la
patente principal n? 340,079, concedida el 13 de noviem-
bre de 1967, por Procedimiento para la preparacién de un
aft:tculo troquelsdos Vcara.c-berizé,ndose por lo siguientes
12,= Mejoras introducidas en el objeto de la
f'paten'he prineipal n? 340,079, concedida el 13 de noviembre
de 1967, por Procedimiento para la preparacién de un arti-
‘eulo troquelado, compuesto de wna resina de polimei'o sin-
‘tético reforzado por al menos una napa bextil formads por
‘filamentos orgénicos con estructura orientada, sensible-
‘m_ente continuos dispuestos &l hazar, de forma no paralela
a travéds de la nepa,' carac'terj zados porques

- cade naps esté, revestida de 0,01 2 5% en peso
referido al peso de la napa, de una capa de un organopoli-
giloxano retioulado, _ '

- eventualmente, contiene al menogs un tejido de
vidrio textile ‘

28 .- Mejoras segin la reivindicacién 18, carac-
terizadas porque cada napas se reviste con 0,3 a 0,84 en
peso, reforido al peso de la napa, de wna cé.pé. de un or-
ganopol.u.s:.lox'mo re b:x.eula‘bles

32.~ Mejoras segin la reivindicacidn ‘L“, carac=

4
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terizadas porque @6 impregna por medio de una resina ds
polimerizacién diferida, al menos ung napa textil forawdn
por filamentos orgénicos con estructura orientada, senzihle
mente continuos, dispuestos al hagzar de forma no paralela,
a través de la napa, se ensamblan lag napas impregnadas.
a continuacién eventualmente tras secado, se embute el
material obtenido a la forma descada, en condiciones sue
ficientes para provocar la polimerizacién de la materia
depositada, traténdose; antes de su impregnacién por la
regina, las napas de filamentos organicos por medio de
0,01 a 5% en peso, referido al peso de la napa, de un or-
pamosiloxano reticulable, y a continuacién eventualmen-
te se secan, y se ensamblan.lés neapas de filamentos orgd-
ﬁieos continuos impregnados antes de su conformado, eventusln
mente con al menos un tejido de vidrio textils

48,~ lejoras introducidas en el objéto de la pa
tente principal n¢ 340,079, concedida ol 13 de ﬁoviembre

de 1967, por: Procedimiento para la preparacidn de un ax-

- tlculo troguelado, tal y como queda sugtancialmente descri

to en la presente Memoria,

EZ ACEBO Y MODEN
or:kmdm F, Homéadez Rula



	Bibliographic data
	Description
	Claims



