Mod, 615
L

SECCION TECNICA

CLASECACION 4P, C. | FPATENTE DE INVEXCIOW
- CLASE DQ\

RH 3576,

382164

@%zﬂwzm @ﬁd&&%ﬁ'ﬂcz
dettses

PROCEDIMIERTC Y DISFOSITIVO PARA LA TREPALRACICON IE
UK HIIO TEXTURADC TERMOPLASTICO DE ELEVADA NERVOSIDAD,

Fedisitande: SOCIETE REODIACETA, entidad frencess, residente en

21, rue Jean-Goujon, 75- Peris 8eme, Francis.

La presents invenciéﬁ,en cuya colobora~
cidén hen psrbticipado Messieurs Charles BIAKC y Jeen
JOLY, tieme por objeto un nuevo procedimicnio psrs ls
prepsrecién & gron velocidad ds un hilo ternoplés-

tico texbursdo con eleveds nexvosidsd, wsi como & un



dispositivo psrs le reslizascién del procedimiento.

Se ssbe que un problems perticulsrmente
dificil de resolver en el caso de ls texturscidn de hilos
termopldsticos es el de la fijacidn del rizsdo, que se

5. obtiene por trstemiento térmico y refrigeracién del hilo.
Este tratemiento, ademss de que permite a1 hilo con-
"servser ls forms que se le impsrbte dursnte su deforms~
'éién, ejerce uns influencis resl sobre ciertes prbpiedaJ
des del hilo, tales como su afinidsd tintorisl.
10. . En los procedimientos de texbturascidn con
velocidad de produccidén relstivsmente pequefia, tal
como procedimiento e texturscidén por vis mechnice, se
hace uso frécuehtemente bien & plscas calentadoras sobre
‘las ocuales . el hilo pass sntes de texturscidn, como
por ejemplo en el procedimiento de falses torsién, bien
15, 8 un recinto calentedo, como en el ceso de texturscidn
por compresién en uns csjs de gusrnicidn en ls que el
. hiio permenece un tiempo més o menos largo.A“
- Sin embargo, en el céso en que se btextu-
ran hilos de titulo importante con velocidedes de pro-
duccidén elevedss, como en el procedimiento segin la
20.  °  .pstente frencess 1.289.491, por spilsmiento y compre-
" sién de hilos, en un espscio restringido, por medio
‘de un fluido, con escsps latersl del fluido, se debs
hacer uso de otros medios de tratemiento térmico con
vistss & un fijado del rizedo. En este Gltimo caso,
30. el sgente de texturscibn, a ssber el fluido celentado,

sirve de sgente de tratamiento térmico.,
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Ahors bien, si tsl proqedimiento se hs
revelsdo muy satisfactorio pers una produccidn induge
trisl de hilos texburedos, y si este procedimiento
es sdecusdo peres velocidedes de produccidn elevsdes, se
estd limitedo en el nimero de psrémetros sobre los
cusles se puede Jugsr cu;hdo se deben hecer veriar
ciertss propiedsdes del hilo, principslmente en lo
gue se refiere g su nervosided, lo que es perjudicisl
psra ciertas splicaciones., Por otrs perte cuando se
quiere sumentar sin ls velocidsd de produccidn del
hilo, se estd obligedo s slargser ls btobers, lo que
impone un limite préctico de rentebilidsd y de hecho
obligs s no sobrepqssr ciertss velocidsdes de pro-
duccidn.,

| Ys se hs enssysdo producir hilos texbursdos
en uns cgje de gusrnicibn, de mejor uniformidsd en lo
que ge refiere o sus propiedades fisices y su afini-
dad tintorisl, haciendoles sufrir dos tratemientos
térmicos sucesivos, por ejemplo por un fluido.

Se hs enssysdo tembién hacer.sufrir un
trestemiento de refrigerscidn s la sslids de una bogui=-
11ls de texturscidn por chorro de sire.

‘ Finslmente, se hs preéonizado treber terw-
micsmente un hilo ondulsdo poniendolo en contacto con
un ges 0 un vapor ssturado o sobreéalentado, even=
tuslmente besjo presidn, es decir splicsr en continuo
tras rizado un trstesmiento por vagpor introduciendcle

en un cajén de peso del hilo,
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Pero se ve que estos procesos presentsn el
mismo inconveniente: el tretemiento térmico no ests
directsmente ligado al trstemiento de deformscibn como
en el procedimiento de texturscidn segln ls petente
frencess 1.289.491, '

Pero se he encontrsdo shors, y esto es lo

que ¢onstituye el ohjeto de la presente invencién,

~-un procedimiento de preperscidén de un hilo texturedo

termopléstico de elevads nervosidsd, por spilsmiento
y compresidén de un hilo en un espscio restringido, por
medio de.unz corriente de fluido comprimido, calentado

8 una Gemperature que permite el fijsdo del hilo, se-

‘ghn el cusl uns perbte del fluido ssegura ls progre-

sibén del hilo y otrs parte se escepas laterslmente del
citado espacio restringido, carscterizsdo porque el
escape d;l fluido se efectfiea, a2l menos en parte, s uns
pregién inferior o le presidén de slimentacidn, pero
superior & ls presidén stmosférics.

De forms inespereds, se obtiene‘de este
modo una mejorsz de la elasticidsd, de la nervosidad
¥y del rizado del hilo obtenido. Adémés, se produce
un buen fijsdo del rizedo, incluso pafa velocidades
elevedas de texturscidén, y esto correlstivamente 2 uns
disminucidn de la-longitud necessris de los medios de
£ijedo térmico. ‘

Lz presidén de escape del fluido es de pre=-
ferencie inferior 2 ls mitad de ls presidén de slimen-

tocidén. Ventsjossmente, el fluido emplesdo estd cons-



5e

10.

15,

20,

25,

tituido por el vespor de sgue ssturante

Evidentemente, este procedimiento puede
estar ssocisdo @ un trastsmiento continuo heterogeneo
con relescidn s ls seccidn del spilsmiento tsl como
tratemiento de tinturs, por un hinchsmiento, de reservs
etc..., como se hs descrito en ls pstente francess
1.491.449, _

El procedimiento puede ser realizedorpor
un dispositiveo preferencisl que constituye iguslmente
perte de le invencidén y que comprende:

- ung tobers de sspirscidn que presénta un
peso pamel hilo y une tﬁbuladura de entrsds de un fluidc
bsjo presiénm, s

- uns cémsra tubulsr que comunics con ls
tobers, provists de orificios.

- un volumen cerrsdo, que rodes sl menos
sobre ung cierts longitud la citeds cdmsrs tubulsr,
8socisdo o un sistems de regulscidén de presién en si
conocido. ‘ 5

- y medios de conbtrol de sslids de la mo-
teris tratads. ‘ '

Este dispositivo, en el ceso de trabtamientos
simulteneos, tsles como tefiido, puede tombién compren~
der medios que permiten este tratemiento: inyectores,
pulverizadores etc.. ‘

Los medios de control de salids de la meteris
tretade pueden estar constituidos por cuslquier medio

conocido tel como roldenss, de las cusles sl menos une

v
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esté sccionads, o tubo perforsdo que ssegurs ung zuto-
regulscidn, o cﬁalquiér otro medio equivslente, efectu~
sndose la evacuscibn de ls moterie tratods vor ls ac-
cién del fluido bsjo presidn.

7 Ls presente invencidn serd mes fzcilmente
comprendids por medio de -los ejemplos de reslizacidn

y de puests en merche siguientes, dedos s titulo in-

“"dicativo y de ningun modo limitetivo.

Ls figurs 1, esquemébiza un ejemplo de
reslizscidn,

Ls figurs 2, represents uns verisnte del

mismo dispositive.

-En el dispositivo segin ls figurs 1, un
hilo (1) se introduce en el conducto longitudinal (2)

de una tuberis (3) en ls que se inyects vespor satursne

~ te por uns tubulsdurs (4).El hilo progress, bajo la

secidn del fluido, en uns cédmers tubuler (5) provists
de orificios teles como (6) por los cusles se escers
el fluido en un volumen cerrsdo (7) mentenido s uns
présién determinads merced s un regulador:(e) de cual=~
quier tipo conmocido.ls velocidsd de sslids del spile-
nmiento estd controleds por dos rodillostsccionzdo
(9) ¥ no scecionsdo (10).

Seglin una varisnte del mismo dispositive
(ver figurs 2), los medios de control estén consti-
tuidos por un tubo (11l) que prolongs ls cémsrs tubulsr

(5) y provisto de orificios teles como (12).
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EJEMPLOS 1 a 7.

En estos ejemplos se utilizs el dispogitivo
segln ls figurs 1, que presente uns longitud fuers-todo
de sproximsdemente 50 cm, el fluido de texturscidn
es el vspor ssturante,

Se trsten hilos de polihexsmetilen sdipsmide
(poliamide 6.6) de diferentes titulos.

Les condiciones cperstoriss y lss ceracteris
tices de los hilos obtenidos estén indicsdss en la table
siguiente, en ls que Pl represents ls presibén de alimen-
tecibén del fluido en la tuberis (3) y P, lo presibn
del fluido en el volumen cerrado (7).

Les presiones son las leidss en el meno-
metro., .

Lo elssticidsd es ls deds por lg pruebs si-
guiente: .

Una msdejite de diez metros del hilo s
controler se trsts durente 5 minutos a 1302C en vapor
ssbursnte, en uns estufs. s

A continuscién sobre uns longitud de 50 cm
de hilo fomada sobre ests madejits se aplics uns cergs

de 0,045 g/dtex (0,05 g/den) -antes de textu=

“rscidn.

Sé mide entonces uns longitud L, del hilo.

A continuscién se reemplszs ests csrgs por
otre menor de 0,0009 g/dtex (0,001 g/den) Sobre el hilo
entes de texturecidn

Se mantiene ests corgs dursnte 1 hors, s

continuscidén se mide ls longitud L, del hilo.



Lo elosticidad est§ desde por le férmuls

siguiente:

1 2
x 100
Ly

ELl velor indicsdo carresponde s ls medis

de seis ensayos

Presién del .
Ejemplos Msteris |[Velocided| fluido en Elas~- Rizado
. Polismids [del hilo kg/cme ticidad| (¢ ondu-
6,6 en m/mn en % lacibn po:
em)
I
1 1160 dtex/ 400 7 | 0,5 12,3 6,y
60 filemep
tos
2 ) w0 | 7 | 1 13,3 | 6,1
5 n 500 | 7 | L,5 | 162 | 8%
" 500 | 7 2 15,9 8,2
5 1160/60 1125 | 10 2,75 | 20 8,6
6 580,/30 100 7 | 1,3 29,7 10,1 |
i
7 110/34 400 7 0,6 15,3 12,1
5 RJENPIOS 8 ¥ 9

Estos ejemplos tienen por objeto poner en
evidencia el interés del tratesmiento térmico segin
1z invencidn por medio de une pruebs que consiste segin

)
el método descrito por STATION ern el Journsl of Folymer
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Science — B - Vol,2., pdgings 1113-1116 (1.9€4) y por
ZUROV y TSVAFKIN en Polymer Science URSS - Vol, 6 -

Ne 12, péginas 2358-2%67 (1.964), en determinsr ls curvs
de ls intensidad difrscteds segln el meridisno en fun_
cibén del dngulo de difrsccidn.

Teniendo en cuente le curve de difusibén del
sire, ia influencis de le csntided de microfisurss, se
determinm un valor integrasdo de ls intensidsd difrsctads
que es funcién creciente de ls tempersturs y de ls dura-
cién del trastemiento térmico sufrido por los hilos, que
designasremos & continuscidén de forms pbrevisds por gredo
de influencis del tretsmiento térmico.

Este método permite comparsr hilos que no se
diferencisi entre si mss que por ls intensided y lo du-
rageidén del trstsmiento térmico sufrido.

Los vslores indicedos, que dependen de las
condiciones experimentales,‘principalmente de ls muestre
y de lg instslscidén estén indicsdss, como en los srticu-
los citados snteriormente, en unidsdes srbitrarises.

En estos ejemplos se btrabtes un hilo de poli-
hexsmetilen sdipsmids (polismids 6.6), 1160 dtex/60
filementos, estirsdo & un grado de 4, 53 en las:con=
diciones fesumidas en ls tebls siguiente, en le que,
iguel que en los ejemplos precedentes, Pl represents

ls presidn de slimentecidn del vepor setursnte y P,

.18 presién del vepor sstursnbe en el interior del volu-

men cerredo (7).
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A ti{tulo compsrativo, en ests tebls se indi-

con los velores obtenidos psrs muestres idénticas tra-

tedss bsjo presidn P, siendo ls presidn P, nuls, perc

evenbuslmente fijsdas en sutoelsve dursnte dos horsg

8 1459C, lss presiones indicedss son las leidss en el

nendnetro.

Estos dos ejemplos no se diferenciszn entre

8f mbs que por ls velocidad de texturscidn.

Ej. Nsturalezs [Presién |velocidsed |Grado de |Elas- | Volu |Rizs~
~del hilo de flpido| del hile |influencis|tici- mlno do
Kg/om=. " len m/mn | del trete-|ded® | si (+ o1
s miento tér cm /g dula‘ '
mico cidn
Py f2 por
cm
tggtigo 1o |
fijedo 5,5 = 125 8,2 8,3 | 1,8 | 5
testigo no ’ .
fijado 8 - - 9,4 15,71 2,20 74
testigo fi
Jjedo s
testigo fi- ‘
Jedo R .
hilo tratedo
seaun l2 in- .
VenC'.Lon 8 2 bt * 16’7 28 2’8 9’6
testigo no |
£ijedo 3,5 = 850 744 8,1| 1,75 | &,°
testigo no | ! .
fijedo 8 - - 9,0 1,7t 2,1 6,¢€
testigo fi- :
8°0% 1520 3,50 - | . 22,9 17,3] 2,2 | 6,¢
testigo fijs- )
do 2 hal4seC g - - 2238 21’9 -—g? 8
. Hllo tratedo
gln la ine- .
vencién 8 2 - 14,7 17,6 2,25| 9




La voluminosided es ls deberminsde por ls

- prueba de Koningh.

5.
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15,

Resulta de estas tsblas:

- por uns perte, ls importencis de la mejors

-del tretemiento térmico (valor més elevado del grsdo de

influencis del tratemiento térmico), de ls elssticidad
y delhizsdo,.

-por otrs psrte, que sobre un testigo, con
un gren sumento de ls presidn P1 (testigo no fijado tra-
tedo con presiones P; respectivemente igusles s 3,59 ¥
8 kg/cm2) corresponde uns peqguefie diferencis en el greado
de influencia dei tratamiﬁnto térmico, conbrarismente & -
lo que pesa en el procdedimiento segin ls invencidn tal
como se ha ilustredo en el ejemplo 10.

EJEMPIO 10

En este ejemplo se pone en evidencis lo

~ influencis de lg presidn P2' Con este objeto, se trate

20,

un hilo de polihexemetilen adipsmids 1160 dtex/60 fils-
mentos, estirsdo o un grado de 4,4, siempre:con v3por sa-
turenge., '

Is teble siguiente ds los vslores de los pre
siones Pl ¥ P2 y del grado de influencis del tretemiento
térmico correspondiente, psrs une misme velocidsd de tex

turscién de 1.000 m/mn.
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Plé P 5 Gra&o de influencis del
kg/cm kg/gm tratsmierto térmico
‘ Unidedes srbitrariss
8,2 2,5 21,2
n 2,0 18,4
' Hv 1,5 ' 1556
u 1’1 ]_4-,3

Se ve por tenbto que jugsndo sobre los
vslores de ia presifn PE’ de meners inesperada se puede
Juger considersblemente sobre el grsdo de influencie
del tratamiénto térmico. Se debe notsr sin embsrgo que
el hilo én este ejomplo era diferente, por su gredo de

estiraje ¥ sus condiciones de hilsdo, del de los ejem~

plos 8 y 9, los vslores dsdos, en lss mismes unidsdes

arbitrariss del grsdo de influencis del tratamienté
térmico, no son compsrsbles con los de los citados
ejemplos 8 y 9.
EJEHPIO 11

" En este ejemplo, se trets un hilo de
polihexsmetilen sdipsmids de dos cabos de 580 dbex/30
filesmentos, con el mismo dispositivo que en los ejem~
ples precedentes y ubtilizsndo siempre vspor saturante,
pero ls velocidad de texturscidn del hilo es de 2,500
m/mn, la velocidad lineal periferica del rodillo sc=-
cionsdo.(9) ers de 7,55 m/mn, le presién de slimen-
tecibén P, de vepor seturente de 10 kg/em2, y 1s pre-

sién P, de 1,9 kg/cm2, El hilo ohtenido presents uns
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elasticided de 24 % y un rizado de 9,4 semionduls~
ciones por cm.
EJENFIO 12

En este ejemple se utilizs un dispositive
segin ls figurs 2 de longitud fuers-todo de 560 mm, le
longitud del tubo (11) ers de 120 mm.

Se trsts un hilo de polihexsmetilen sdipsmi-

ds de 1160 dtex/60 filementos en lss condiciones si-

guientes:
4 kg/cm®
‘Pl = 7, g/cn
2
- P, = 1,0 kg/cn
. ~velocidad de texturscidén = 400 m/mn.
£l hilo obtenido presents uns elssticidsd
del 23 %.

Los ejemplos precedentes muestran que
jugendo sobre un solo psrémetro ls presién P, del fluido
en el volumen cerrsdo, se puede jugsr sobre ls elestici-
ded, el rigado y el gredo de influencis del tratseniento
térmico. Este resultedo inespersdo es tanto mss intere-
sente industrislmente cuanto que, por une parte, utilia.
ze el propio fluido de texturscidn, y que, por otre psr-
te, no necesits mas que uns instslscidn de dimensiounes
reducidss y de concepcidn simple.

Por otrs perte, este procedimiehto de
texturscidn, ssi como lo muestrsn el ejemplo 12 permits
trebajer & velocidades de texturzcidn de todo punte intg

bitusles, con presiones de texturscidn normeles.
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NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
" invento, asf como la mancra de realizarse en la prde-
tica, debe hacerse constar que las disposiclones an-
e | : teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
cioneé de detalle en cuanto no alteren su prinecipio
~ fundemental. Iaumbién se hace constar queel invento
corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Prancia con el mimero y fecha siguienté='69 25 277 de
10, 24 de julio de 1969, acogidéndose por lo tanto a los
beneficios q&e conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita una Patente
. de Invencion por 20 afios, sobre: PROCEDIMIENTO Y DIS
5. . POSITIVO! PARA LA PREPARACION DE UN HILO TEXTURADO
TERMOPLASTICO DE ELEVADA NERVOSIDAD; caracterizdndoss
por lo siguiente:
1.~ Procedimiento psrs ls prepsracidn de
un hilo texturado termopléstico de eleveds nervesidad,
20, por spilapiento y compresibén de un hilo en un espacio
restringido, por medio de uns corriente de fluido com-
primido, cslentsdo & une temperaturs que permite el fi-
Jedo del hilo, segln el cusl una'perte del f£luido asegu~:
-ra la progresidén del hilo y otra psrte se escapa lpte~ ‘
reglmente del citado espscio restringido, cerscterizado !
.porque el escepe del fluido se efectlis, ol menos en psr-

:
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te 8 uno presién inferior & le presidn de slimentscidn,
pero superior s le presidén stmosférice.

2.~ Procedimiento segin 1ls reivindicscidn
1, csracterizsdo porque le presidén de escspe del fluido
es inferior s 1z mited de ls presidn de slimentscidn.

3.~ Procedimiento seglin lss reivindice~
ciones 1 y 2, caracterizado porque el fluido ubtilizado
es vepor de sgua sgturentes ey

4,- Dispositivo para la reaiﬁzacién del
procedimiento segin lss reivindicaciones snteriores,
caracterizsdo porque comprende un paéo pera el hilo
¥y uns tubuladura de entrsdes de un fluido bajo presidn,
uns csmers tubuler que comunics con lg tuberis y provists
de orificios, un volumen cerrado que rodes, sl menos
sobre uns cierts longitud ls citsds cdmers tubular,
ssocisdo » un sistems de regulacidén de presidén, y me-

dios de control de sslids de ls meteris trstads.

5.~ Dispositivo segin le reivindicecién
4, cerscterizsdo porque los medios de control de sa~

lids de ls meteris troteds estén comstituidos por un

tubo perforsdo. o
5.~ Procedimiento y dispositivo para la

preparacién de un hilo texturado termopldstico de

<2
£ elevada nervosidad; tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente lemoria, y dibujos adjuntos.
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Egta lemoria consta de 16 hojas esceritas a

mdquina por una sola cara,

R



X
;‘m\\“ﬂ by

N
LT ,\ //l%l%l//////lzf/llf////lf/// P

SR

T2 L A o N B /////\\:
o N

h ["F.Q’—;E.?;’;?.i’—"’ T T .ﬁ'ﬂ."&';f:’l

;,

L

\///lﬂlf//l///////l// I////I/IV///////////IIVI?IWI”IIIIIII//II/

ESCALA VARIABLE,

GO

[%g e
HF AN EARTRN

P Fiemacor i Haormg ises Suln

?:
)
RI &




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



