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. PROCEDIIETENTO PARA LA OBTENCION DE UN HILO EFTRELAZATO.

t
é;zé“&”d@’SOGIETE RHODIACETA, entidad francesa, residente en

21, rue Jean Goujon, 75-PARIS 8¢me, Francia.

o’

Lz, presente invsncidn en cuya realizacidn han
particirado Messieurs Michel YUZANC y Fierre CREZ, tiene
por objeto un procedimiento pare le fabricacidén de un
hilo con filauenbos entrelazados con eatrusture coherertes.

5. Se sabe que para dar uns busne cohesidn a un
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hilo, puede sometérsele a una operacidn de torsidn. Esta

operacion de torsidn es larga y costosa, se ha buscado
desde hace mucho tiempo sustituirla, en el caso de
hilos con multifilamentos continuvos, por un entrelazamiento
de los multifilamentos. EL1 hilo obtenido, que presenta
wea estructura coherente, se designa generalmente por la

denominacidn "hilo con filementos entrelazados® o "hilo

entrelazado”. Tal hilo es wn conjunto de mulbifilamentos

continuos, en el que los filamentos elementales que le

componen estdn entrelééados o enmarafiados de forma pura-
mente desordenada formande "seudonudos" y de forma que
constituyan wn hilo practicamente compacto que tiene una
torsifn global practicamente nula y cuyo volumen aparente
es sensiblemente el mismo que el de vn hilo del mismo ti-
tulo con torsidn clasica verdadera.

. Los diferentes procedimientos conocidos, pro-
puestos hasta, hoy para la obtencion de un hilo entrela-
zado, congisten todos en someter el hilo bajo ligera tor-
sién,_en movimiento entre dos guianhilos,.a la accion de
al menos una corriente de fluido, tal como un éhorro de
aire comprimido, sensiblemente perpendicular a la direccion:
de avance del hilo,

Practicamente hesta ahora el hilo es entrelazado
tras el estirado, en continuo o no con el estirado o en-
rollado,'es decir que el hilo adquiers sus dimensiones
y su forma cagl definitivas antes del entrelazado,

Ahora bien, se ha encontrado ahora,y esto es lo
qﬁe constitvye el objeto de la presente inveneion, un nuev
procedimienﬁo de obtencibn de wn hilo entrelazado en mate

ria sintétloa termoplastica, caracterizade porque el entrg
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lazado tiene lugar antes del estirado del hilo.

Segin wna forma de realizacidn particularmente
ventajosa de la presente invencién, el hilo se estira a con~
tinuacidn a un grado inferior al grado normal de estirado.

Por grado normal de estirado, se entiende el gre~
do en el que un hilo, tras hilado, se estire en las condi-
ciones de fabricacién estanderd. '

De forma preferente, en el procedimiento segin
le invencibn, el grado de ecstirado es de 5 a 10 % inferior
al grado de estirado normal.

El procedimiento segin la invencidn puede realizay
se directamente en el transcurso de una operacidén continua
de hilado-estirado, o en discontinuo,

De forma_inesperadg ge ha observado, que reali-
zando el procedimiento segin la invenciodn, el nimero de seudo-
-nudos por unidad de longitud, deterninado por la prueba
del gancho tal como se ha .descrito por ejemplo en la pa-
tente francesa 1,305.832, no varia proporcionalmente al
grado de estirado, sino que, por el contrario, se obtiene
un factor de cohesidn superior,'siendo_todas las cosas
iguales por otra parte, 2 lo que era previsible por la teoriz

De este modo si se mide el factor de cohesidn A
de un hilo segun la invencidn tras estirado, y el factor

de cohesidén B-de este hilo antes del estirado, se observa
A x grado de estirado

que la relacidn: R= -

es supe-
rior & uno. _

Pero la presente invencién serd mds facilmente
comprendida por medio de los ejemplos siguientes dados a
titulo indicativo y de ninglin modo limitativos,

Lo figura 1 representa un dlspositivo que sirve



para lg realizacién del procedimiento seghn le invencidn.
- La figura 2 ilustra un dispositivo de estirado
en el franscurso de una operacién ulterior al entrelazado.
Tal como se puede ver en la figura 1, un haz de fi
5, lamentos (1) procedente deuna.inétalacién de hilado, no
‘representada, pasa por unzguia de convergencia (2) a con~
tinuacibén sobre un rodillo engrasador (3) antes de atra-
. Vesar una boquilla de entrelazado (4). Bl nilo pasa a con-
tinuacién sobre un rodillo accionado (5) y sobre una guia
10. de entrega (6) antes de ser enrollado merced e un dispo-
sitivo que comprende uns bobina (7) arrastrada por un ro-
dillo (8) y un dispositivo de.guiado (9) animgdo de un
movimiento de va ¥y ven.
TLa boguilla de entrelazado puede ser de cualouier
15. tipo conocido. Bn los ejemplos siguientes se utilize una
boquilla tal como la descrita en el ejemplo 4 de la paten~
te francesae 1.556.272.
El hilo puede ser estirado por un dispositivo
$al como el esquematizado en la figura 2, en‘el caso de

20, hilos de poliéster, o (10) y (11) que representa un juego

de roldanas de entrega, (12) y (13) y (14) y (15) dos
juegos de roldanés estiradoras, (16) una placa dé calen=-
temiento, (17) una guia hilo y (18) una bobina de
recepcidn. ' -
25, EJEVMPLO 1
Por medio del dispositivo segin la figura 1, se
trate un hilo de polihexametilen adipamida (poliamida 6.6)
250 dtex/23 filamentos, hilado a una velocidad de 930 n/mn.
Ta presién de aire en la boguilla es de 3,5 Xg/ amd

50 ¥ la tensidn del enrolledo de 20 a 22 g.



Se obtiene de este modoe un hilo cuyo factor de
cohesibn es de 29.

Este hilo se estira a continuacibén a un grado

7 dé 3410 en forma en si conocida. .

5, El factor de cohesién del hilo estiradb es igusl
a 12. Ia relécién R definida precedentemente es de este
modo igual 2 1,28. _

Por otra pafte, a titulo de comparacién, se esti-
ra un hilo idéntico testigo, no entrelazado, con un grado
de 3,40 lo que corresponde a un gradoe de estirado estandard,

10. a continuacidn se entrelaza en las mismas condiciones.

Se mide a continuacién el alargamiento a la ro-
tura del hilo testigo y del hilo segin la invencibn. Se
encuentra que el alargamiento a la rotura del hilo segin
la invencién es de 21,9 %, mientras que la del hilo testi-
go es de 21,3 % es decir que este alargamiento a la rotu~-
15 rz es sensiblemente el mismo en log dos casos.

EJEFPICS 2 a 6§

Por medio del mismo dispositivo, se trata con

presiones de aire diferentes, un hilo-de tereftalato de
polietileno 256 dtex/33 filamentos, hilado a una velocidad
20 de 1250 m/mn. La tensién de enrollado es de 20 a 22 g.

El hilo se estira a continuacién » Sobre un dis-
positivo ilustrado en la figura 2, en las condiciones gi-
guientes: ' _

25, -velocidad de estirado 636 m/mn
-grado de estiredo 3435 en lugar de 3,55 en las
condiciones normales
~temperatura de la placa 17020

~temperatura de entrega  1052C



Ia tabla siguiente indica los factores de cohe-

sién antes y despuds del estirado, asi como los valores

de R para las diferentes presiones de entrelazado utili-

zadas.

3 Ejemplo
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10. Estos ejemplos ilustran el interes de la presen-~

te invencién que permite una economia importante desde el

punto de vista de inversién de material, y sobre todo de

entrelazar en condiciones ¢éptimas de regularidad de ten-

sibn y de humedad del hilo, permitiendo al mismo tiempo

15 obtener una cohesidén del hilo ampliamente suficiente para
: las necesidades del utllizador.

Por otra parte, siendo entrelazado el hilo du—

rante el hilado, la rotura del hilo en el transcurso del

estirado no se traduce por enrollamientos pardsitos de fi-

2' lamentos sobre el cilindro estirador.
*

R
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NOTA

Doscrite suficientemente la nasturslezs del
invento, ssi como ls meners de reslizarse en ls préc-
tice, debe hacerse conster que lss disposiciones sn-
teriormente indicsdes son susceptibles de modificsciones
de detelle en cusnto no slteren su principio funds-
mentsl. También se héce constar gque el invento corres-
ponde g una solicitud de Patente presentads en Francie
con el nifmero y fechs siguiente: 69 25 278 de 24 de
Jjulio de 1969, scogiéndose por lo tento s los benefi-
cios que conceden los Convenios Internzcionsles en vigor
siendo lo que constituye 1ls esencis del referido invento

Yy por lo que se solicits una Patente de Invencidn por

20 efios, sobre: FROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN

HILO ENTRELAZADO; cerascterizéndose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento pors le obtencidn de un
hilo entrelozsdo, de msberis sintética termopléstics,
ceracterizado porque el entrelazado tiene lugar sntes
del esturedo. }

2.~ Procedimiento segin la’ reivindicee-
c¢idén 1, cerscterizedo porque el hilo después de extru-
sién se entrelszs, y @ continuecién se estirs s un

gredo de estirado inferior sl gredo de estiredo normal.

3,~ Procedimiento segln ls reivindicecidn

. 2, ceracterizado, porque el hilo se estirs & un grado

inferior del 5 8l 10% del gredo de estirsdo normsl.
4.~ Procedimiento segln les reivindicsciones

snteriores, csracterizaedo porque el entrelszedo biens
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lugsr en continuo con 1ls operscién de nilsdo.

5.~ Procedimiento psre le obbtencidn de
un hilo entrelszsdo; tal y como queds sustencislmente
descrito en ls presente Memoris, y dibujos adjuntos.
» Ests Memoris consts de ocho hojss escri-

a8 ® méquina por uns sols cara.




socizze reoniaceTa. O 82 16 3 voss onica

PR MR B £ SR S 1N R

ESCALA
VARIASLE

g 24 WL 900 |

& GOMEZ 7520 Y MoOL]
o Flrmadat B, Haméadez Rat

ESCALA VARIABLE.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



