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La invencidn se refiere en primer lugar a
un procediniento pare mejorar la posicidn de un ca-
rril 2 base de un sisteme de referencia, mediante

wa ndquine dotada de un bastidor de traslacidn, ni-

5. veladora del carril y compresora del balasto, ¥y on
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caso dado alineadora del carril, que estd dotada de herra-
mientes elevadoras del carril y en caso dado enderezadoras
del carril, asi comb de herramientas vibradoras compreso-
ras del balasto. '

' 1a compfesién del balasto y la correceidn simul-

tdnea de la posicidn del carril se efectuabdba, como es sabido,

en la mayoria de los casos mediante midguinas que avanzan paso

a paso, de traviesa a traviesa, en direccidn de trabajo ¥y uti-

lizan sus herramientas, una detrds de la otra, en los huecos
entre las traviesas del carril, nanteniéndose, durante la uti-
lizacidn de las herranientas de compresidn, la mdquina parada
en el lugar de trabajo hasta que ﬁaya terminado el proceso

de compresidn; el tiempo para ello necesarioc - dependiendo
del.gradd de compresidn local del balasto - es en cada caso
distinto. Trabajando de esta manera se presentan coﬁsidera—
bles pérdidas de tiempo y rendimiento; independiéntemente de
que es necesario frenar siempre de nuevo durante untbreve.pe:
riodo de tiempo, poner en movimiento y acelerar estas pesada§
mdquinas, se presentan tarbién dificultades al parar en log
lugares necesariamente con toda exactitud y en mantensr exdc-
tamente el recorrido de avance a realizar corréctamente y pa-
rar exdctamente la mdquina en la posicidn de trabajo deseada
en cada céso para las heiramientas compresoras alojadas en
ella. La automatizacidn de estos procesos de traba jo solo es
posible en forma limitada, ya que se han de tener en consi~
deracidn las distintas desigualdades en la estructura del

carril y del balasto. El objeto de la presnete invencidn es

- hacer posible una verdadera nsjora continna, siehpre avan-
zente, de la posicidn del carril que comprenda el estable-

cimiento de¢ la posiclén correcta del carrfl y la fijacién
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simultdnea de la posici ii) ;la; el _carril y sin para~

daa consecutivas de la mdquina avanzante, es decir, que
se pueda realizar con la mdquina trasladdndose en forpma
continua ¢ ininterrumpida a lo largo del carril,

Jﬁstémente evitando tales paradas locales y por
el desarrollb»continuo, sin escalonamientos de las distin-
tas actuaciones de las herramientas dispuestas sobre la
rmdquina, se puede mejorar la posicidn del carr{l en una
forma egpecialnente preéisa y duradera, sin disminuir la
calidad de la compresidn del balasto, es decir, sin acortar
el tiempo disponible localmente para las herramientas con-
presoras del balasto para trabajar~en cada traviesa indi~ .
vidual y adapténdose a las necesidades locales de cada caso.

Este meta de la iqvencién se logra, en su carac-
teristiﬁa m3s esencial, debido a que en el transcurso de
una traslacidén continua, ininterrumpida, de la mdquina en
direccién de trabajo a lo largo del carril, las herramien-
tas elevadoras del carril, y en caso dado alineadores del
carril, que sirven para la correccidn de la posicidn del
carr{l, asentando consténtemente sobre las vias del carril,
para deéplazar y/o sujetar el carril en una o bién hacila
una posicidén nominal, vigllable a base'del ;istema de re-
ferencia, reciben constantemente fuerza, por ejemplo, por
accionamientos de presidn, y porque las herramientas cori-

presoras del balasto, que sirven para la fijacidén de la

- posicibén del carr{l, para su empleo en los espacios entre

las traviesas se desplazan constdntemente en forma relativa
con relacidn al bastidor de traslacidn de la mdquina, de
nanera que estas herramientas, durante esta traslacidn

continua, ininterrumpida, del bastidor de traslacidn unido
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a la ﬁﬁquina, sé'mantienen, visto en direccidn de té&i
bajo,rtemporalmente - por lo menos aproxinddamente - paro-
das en el espacio entre las traviesas correspondiente .

Ya se conoce, en si, el desplazar el carril
a una posicidn nominal mediante herramientas de correccidr
que asientan constantemente contra los carriles y que se

acclonan constantemente. Ya .se ha desarrollade una md-

‘quina enderezadora de carriles que, en un avance continuo

a lo largo de este carril, lleva'este carrfl a una direc-
cién lateral nominal. EIn el mdrgen de la presente inven-
cidn se combina, por el contrario, este establecimiento
continuo de la posicién nominal del carril conveniénte-
nents con la compresidn del balasto, ya que un estable-
cimiento de la posicidn de altura nominal del carril, sin
fijar esta'nosicién de altura nonminal, es decir, sin una
conpresidn 31multénea del balasto que se encuentra debajo
de la traviesa serfa indGtil.

7 También se conoéen ya mdquinas compresoras
del balasto con gfupos de herramientas compresores del
balasto alojadas en forma desplazable a'lo largo del bas-
tidor de tfaslaciéﬁ. Bstas mdquinas, ya conoci&as, traba jen
gin embargo con estos grupos de herramientas conpresoras
solo con la mdquina parada y no durante un movimiento del
bagtidor dertraslacién en direccidn de trabajo. lMediante
una secuencia regular de los movihientos de avance de es-~
tas mdquinas, o bien de los grupos de herramienfas coﬁpre-
soras; mdéviles a lo largo de estos bastidores de trasla-
cidn de tales mdquinas, se puede lograr un rendimiento de

trayecto cdhsideréblemente elevado, pero no se pueden'evi-

tar las desventajas que implica el tener que parar siempre
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de nuevo lé nmdquina.

Finalmente también se ha propuesto dotar une
méquina con dos grupos de herramientas conpresoras del
balasto de las cuales, alternativamente, sélamentc se emplea
una sola mientras la otra se desplaza con la mdquina a una
nueva posicién. El rendimiento de una miquina de éstas es
comprensiblenente solo limitado, ya que en la actuacidn de
cada grupo individual se presenten siempre unos tienpos
nuertos relativamente largos; el problema de la nivelacidn
del carril, es decir el establecimiento de la posicidn de
altura nominal del carril no estd tratado en esta proposi-
cién anterior ¥ por lo tanto tampoco en caso alguno resuelto.

Dentro del mdrgen de la presente invencidn pueden
existir miltiples posivilidades de donde se pueden selec-
clonar las que se estimen oportunas para las necesidades de
la préctica, Asi podrian moverse, alternativamente, las he-
rramientas elevadoras del carril y en caso dado 188 herra-
mientas enderezadoras del carr{l consténtemente asentedas
haciendo fuerza contra las viasrdel carril, Jjunto con el
bastidor de traslacidn de la miquina en forma continua en
direccidn de trabajo o biédn se podrian, con 1a§ herramientas
compresoras del balasto,- especialmente con las herramientes
compresoras del balasto debajo del carril, mantenerse conjin-
tamente, en forma temporal Quramse el proceso de comnresidn
en el lugar de trabajo y desplazarse con relacidn al basti-
dor de traslacién. Adends se puede mover el sistema de ra-
forencia junto con el marco del bastidor, o priméramenterse
pueden mover, como ninimo, partes del sistema de referencia.
simultdneamente con las herramientas de compresion del balasto

en forma relativa con relacidn al bastidor de traslacidn.
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Nuherosas otras caracteristicas de la inveneidn
se refieren a una mdquina niveladora del carril y compre-
sora del balasto y, en cdéo dado, alineadora del carril,
para la realizacidn del procedimiento de la presente in-
vencidn. Para mejor comprensidn se oxplican estas caracte-
risticas a continuacidn a base'de los dibujos que repre-
sentan distintas formas de ejecudién de tales mdquinas, en
donde; .

La figura 1 y 2 representan, en cada easo, una forma
de ejecucidén en una vista longitudinal. lLa Tigura 3 os una
vigta en planﬁa sobre la forma de ejecu&ién segin la figu-
ra 2, La figura 4 y 5 son asinismo vistas longitﬁdinales
de otras variantes de eqecucién ¥, La figura 6 es una viste
en planta sobre la variante éegﬁn la figura 5.

En detalle nuestra la figura 1 una mdquina nive-

ladora del carril y compresora del balasto que, en casgo da-

3o, se puede emplear tambidn para alinear lateralmente el

carril, provista de un bastidor de traslacidn L alargado
qué, mediante mecanismos de traslacidn (bogies o similares)
2, se desplaza sobre el carril corpuesto de las vias 3 y ;
las traviesas 4 en la direccidn seflalada con la flecha, es
decir, en el dibujo hacia la derecha. Como minimo en la zo-
na de la parte delantera estd dotada la méquina de herra-
mientas elevadoras del carril que, en caso dado, se pueden
emplear también cormo herramientas alineadoras del earril.
Iistas herramientas elevadoras del carril se corponen de,
asi llamadas, tenazas de elevaciédn de rodillos 5, que des-
cansan con rodillos sobre el lado superio? de la cabeza
del carril 'y con otros rodillos se agarran por debajo de

la cabeza de la via. Un dispositivo de elevacidn, compuestc
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de un cilindro é de accionamiento hidrduliée y un émbolo
7 desplazable en él verticalments, eleva el carril a una
posicidn de altura nominal, que se vigila a base de un sis-
tema de referencia. o |

Baste glstenn de referencia comprende, en el e jen~
plo de ejecucidn representado, coro nminirmo un emisor 8 o
bién 8¢ éara enitir un haz de rayos, por ejemplo, un haz de
rayos infrarrojos, rayos laser, ete. que en su curso hacia
un receptor 9, que se encuentra en la gona trasera del bas-
tidor de traslacidn 1, visto en direccidn de trabajo Tor-
mando una recta de referencla 10,

ElL emisor que se encuentra en la zona del carxil,
aun sin corregir, en el lado delantero del bastidor de trog
lacidén 1 puede - como emisor 8 - alojado en forma graduable
independiente en altura y guiado mediante un'varillaje )
similar 11 sobre uno de los carriles 3, apoydndose diréc-
tamente contra el marco del bastidor de traslacidn.l, ser-
vir indiréctanmente para la palpacidn de la posicidn del ca-
rril. En este caso se.mueve el emlsor 8 que repreéenta el
extremo delante;o del sistema de referencia, junto con todo
el sistema de referencia, conjintamente con el bastidor de
traslacidén en forma continua en direccidn deftrabajo.

Tal y como se hé representado en trazos de li—
neas discontinuas en la figura 1 puede'disponerge un emisor,
del tipo mencionado anteriormente 8!', a opeidn, tambidn
gobre un carretdén adelantado 13 de desplazahicnto autondti-
co y que para ello estd dotado de su propio accionamiento
12 que, mediante un mando por radio, cuyo emisor se deno-
mina con 14 y receptor con 15, en dicho carretén 13, se

puede desplazar a una distancia arbitrdriemente seloccionable
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por delante del bastidor de traslacién 1 de la méquina.
Tgto pernite, en caso necesario, desplazar el emisor
8! o bien con el bastidor ds traslacidn 1 conjinmtamente

hacia adelente o desplazarle junto con las herranientas

de compresidn del balasto conjintamente con relacién al

bastidor de traslacidn 1, es deelr, efectuar un movinien-

- %o relaﬁivo con relacidn al bastidor de traslacidn. ILa

parada.delrsistema de referencia durante el trabajo de

“compresidn del halasto prdéplamente dicho, y por lo tan-

to durante ia'fijacién de la posicidén del cerril, se ha
de considerar aqui con toda seguridad.como ventaja.

' ' El receptor 9 del sisteha de referencia
empleadd para lalnivelacién del carril se encuentra,
como ya se ha mencionaﬂo, en el lado trasero del bas-

tldor de traslacidén 1l y se apoya, alli también libremen-

. te mévil en altura, a través de un varillaje 16 sobre el

carril ya corregido.

Con la recta de referencia 10 trabaja un
drgano palpador compuesto de un diafragma 17 que - en
la forma de ejecucidn representada en la Tigura 1 - se gula

1fbremente mévil en altura por el marco del bastidor de

traslacidn 1 y palpa la posicidn de altura del ecarril en

la zona de las herramientas de compresidn del balasto;

cuando el carril alcanza su posicidén de altura nominal, ta

pa el diafragma 17 un rayo de luz o similar dirigido hacia

el receptor 9, de curso paralelo a la posicidn de altura

nominal del carril, y el impulso del receptor 9 resultan-

te de esta interrupcidn se puede emplear como impulso da
mando para terminar la actuacidén de las herramientas ele-

vadoras del ecarril.
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Para el alojamiento de las herramientas compresoras
del valasto muestra la mdquina segun la figura 1 dos rer-
cog de herramlientas, de los cuales el marco de herramlen~
tas 18 delantero, visto on direccidn de trabajo, se pusde
desplazar con relacidn al bastidor de traslacién 1, median-
te un accionamiento de cilindro-émbolo 19, a lo largo de
una guiﬁ 20 y lleva un grupo gemelo de herramientas com-
presoras 21, vibradoras, que se introducen en el lecho
del balasto y se desplazan una contra la otra. Bstas he-
rramientas de compresidn 21 estdn dispuestas en dos grupos
de herramientas que se introducen a ambos lados de una tra-
viesa 4 en el lecho de balasto y, enfrentadas en parejas
entre si, moviéndose una hacia la otra estando montadas
en un porta-herramientas 22 comin, graduable en altura,y
accionadas por un eje excéntrico comfin 23.

In su extremo frontal delentero, en la zona dol
emisor de mando por radio 14, posee el marco de herra-
mientas 18 un miembro palpador 19' o similar qus, actuan-
do simulténggmente con partes del carril, por ejémplo, con
las traviesas 4, garantiza una'graduacién automdtica del
marco de las herramientas 18 y de las herramientas de com-
presidn 21 con relacién a la traviesa 4 a réllenar por de-
bajo.

Adends, este marco de herremientas 18 delantero es-
td dotado en un lado frontal, de unos cdntactos de cone-~
xidn 24 cuyos topes 25 estdn dispuestos al lado del bas-
tidor de traslacidn 1 dirigido hacia el marco de herra-

nientas. Zstos topes 25 pueden contribuir, en su trabajo

conjunto con los contactos de conexién 24 -({en caso dado

adicionalmente)- a terminar los movimientos del marco de
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para ello parar el accionamiento 19 de cilindro y émbo-

lo, para esta finalidad estén wnidos mediante lineas de
@ando,rseﬁaladas en lineas discontinuas, con el mando de
estos accionarientos 19, asi cormo también con los topes
25 del bastidor de traslécién, que & su vez, pueden estar
dgsarrollados coro emisores de Impulsos en este sistema
de mando.

:".Otro marco de herramientas 26 independienté;
asimlsmo alojado desplazébiemente soBre el marco dél bas-
tidor de-traslacidn de la miquina, y también con relacidn

al mareo de herramientas 18 mencionzado en primer lugawr,

estd dispuesto en direceidn de trabajo, detrds del merco

de herramientas 18 y aloja, a su vez, un grupo de herra-

" mientas compresoras, compuesto & su vez de compresores

vibradoresrdeisupprficie 27, colocables sobre la superfi-

c¢ile del balasto, y que asimismo estd dispuesto gradusble

en alture mediante un accionamiento de émbolo-cilindro 28

en. el marco de herramientas 26. Los.compresores de super=-
ficle 27 se influencian - en forma conocida - pdr resories
derpresién 29 y reciben las oscilaciones de vibracién por
un 4rbol exeéntrico 30 a través de su place soporte 3.

El accionamiento de cilindro-émbolo 19 es
comin pare el movimiento'gobernado conjunto para ambos
marcos de herramientas 18 y 26 entre si, pero ademds es-

tdn estos marcos de herramientas 18 y 26 coneetados entre

'si, para regular su distancia, mediante otro accionamien- |

to 38.

Pambidén al marco de herremientas 26 se le ha

‘adjudicads un tope 34 en el bastidor de traslacidn 1 que
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actlia conjintamente con el interrupter final 33, que regula
el accionamiento de graduacidén del marco de herramientas 26
¥ hace terminar el desplazariento al hacer tope en I4.
Como se ha sefinlado esquermdticamente con tra-
5. zog de lineas discontinuas, se han unido los accionamientos
19 y 32 para el desplazamiento de los marcos de herramientas
18 y 26 a lo largo del bastidor de traslacidn, adends los
acclonamientos para los dos ejes excéntricos 23 y %0, aoi
coro log topes finales 25 y 34 y los conbactos de conexién
10. 24 y 33, se han reunldo a un sistema de mendo 35 compuestos
de accionamiemtos tanto hidraulicos como eléctricos por sis-
temas de relés o lineas hidréulicas se reamccionan.
| ia variante de ejecucidén representeda en las
figuras zry 3 se diferéncia de la forma de ejecucidén anterior-
15, mente deserita eséncialmente solo porrla clase de la dispoci-
cidn y desplazeniento de los marcos de herramientas que, en
detalle, se denominan con.ss y 36! y en principio tienen la
misma dotacidn de-herramientas.hTo&as aquellas piezas de la
ndquina que ya se explicaron & base de la figura 1 se han
20, dotado del nmismo nimero de referencia ¥ no precisan de ninguna
ulterio; explicacidn. Adiciona;mente se aprecia, sin embargo,
en la figure 2 un sistema de referencia para l& alineacidn
lateral del carril que puede pertenecer a cuelquier clase, en
s{ conocida, y'estar compuesto de una o varias rectas de To-
25, ferencia 37 que se extienden entre el carretdn delantero 13
y el varillaje 9! del receptor 9 del sistema de referencia ane
sirve para la nivelacidén del carril y, por ejemplo, formado
poxr alambres tensores o ginilares, pasa a través de un lugar
de medicidn y toma 38; para la alineacién lateral se pueden

30. utilizar las mismas tenazas elevadoras de rodillos 5 que bambién
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‘sirven para la nivelacidn del carril y que en la figura 3

se han representado solo esquermdticamente sin el aqciona-
miento necesario para la alineacidn lateral,

En esta forma de ejecucidn se han sefialado - en
parte solo mediante trazos de lineas discontinuas - otros dosg
drganos palpadores, facultativamente utiliiables, 17t y L7n
dispuestos en los dos ﬁarcos de herramientas 36 y 36!, des’
plazdndose gulados por estos y conjinbamente con ellos en la
zona dsl lugar de correccidn correspondiente. Esta disposi-
cién tiene la ventaja de que la palpacién de la posicidn del
carril se efsctia mis préximo a aquel lugar en el cual la po-
sicidn del carril se fija mediante las herramientas compre-
soras del balasto.

El dibujo en planta seglin la figura 3 permite
apreciar que ei sistema de feferencia conprende un haz de
rayocs que parte ge.un solo emisor 8 y es tan ancho qué, a
través de dos diafragnas 15 {o bien 17t y i?"), puede llegar
8 dos receptores 9. El carro delantero 13, que sirve como so~-
porte del emisor 8, estd en esta variante de ejecucidn como
muestra la figura 2 - fijo mediante ﬁn varillaje 13! a una
distancia fija del bastidor de traslacidn: En forma sinilar
8e puede forﬁar por un emisor de estos 8 también un plano de
referencia formado por rayos Léser.

Lo esencial en la forma de ejecucidn sepin
la figura 2 y 3 es sin embargo la disposicidn de los marcos
de herramientas 36 y 36°%.

Los grupos de herramientas de compresidn dis-
puestos a arbos tramos del carril se han alojedo en dos rercos
de herramientas 36 y 36' independientes que, individualmente,

y totalmente independientes entre si se gobiernan en sus no-
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vimientos, e individualmente se pueden desplazar, sin em-
bargo a través del mismo mdrgen de longitud del bastidor

-de traslacidén, on direccién longitudinal del carril con ro-
lacibén a este bastidor de traslacidn mediante accionamien-
tos de émbolo-cilindro 39 independientes. De esta manera se
pueden graduar los rarcos de herramientas 36 y 36' dispues-
tos independiéntemente a lag vias 3 del carril con relacidn
entre si a posiciones seleccionables a lo largo del basti-
dos de traslacidn l; se pueden ajustar en su mando o tam~

. bién mecédnicamente acoplados entre si o bien en sus movi-
nientos, por un mando arbitrario entre si. En especial es
posible desplazar estos marcos de herramientas 36 y 36' en
el trayecto corregpondiente al nimero de las traviesas 4
trabajadas por ellos endirecc%én longitudinal del carril al~-
ternativamente con relacién al marco del bastidor de trasla-
cidn 1, de menera que - se puede apreciar en la figura 3 con

trazos de lineas discontinuas - durente un desplazamiento de

- uno de los marcos de herramientas se puede realizar una com-

preéién del lecho de balasto, a ejecutar con las herranien-
tas del otro marco de herramientas. EL desplazamiento puede
seleccionarse -(gepin se muestra en la fiéura)—'de mAnera
que los compresores del lecho de balasto, desarrollados como
.grupos de herramientas compresoras gemelas, (de ambos mar-
cos de herramientas 36, 36') comprimen simultdneamente y
en conjunto como minimo un asiento de traviesa y/0 wn hueco
entre traviesas, _
Como las herramientas elevadoras del carril,
las tenazas elevadoras de rodillos 5, estdn en caso dado
relétivamentedseparadas de las herramientas compresoras del

balasto 21 de los marcos de herramientas 36, 36' pudlera ser
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recomendable prevér en el lado inferior de estos mar&éﬁwaé 
herramiéhtas 36, 36' unocs rodillos de sujecidén 40 que sir-
*van para la sujecidn de los carriles 3 y fijar su posiciédn
de altura nominal en la zona de las herranientas de com-
presidn de balasto 21 en el correspondiente lugar de trabajo.
Sggﬁnrla forma de ejecucidén representada en la
figura 4 se han alojadec gradudblemente en una distancia en-

tre si las herramientas compresoras del lecho de balasto 42,

. dispuestas desplazdblemente en direceidn longitudinal del

carril, dotadas preferéntsnente de acclonamientos indivi-
duales 41, para trabajar los asientos de traviesas dispues-
tos uno detrdas del otro, sobre una cinta de eslebones 4%

o similar novida en un plano vértical péralelo al eje del
carril y que gira, dﬁiante el movimiento continuo hacia ade-
lante del bagtidor de traslacién 1 en direccidn de frabajo,
(en forma continua o sin-fin). En lugar de wna cinta de es-
labones de'esté tipo se puede-emﬁlear naturalmente cualquier
otro cuerpo soporte que se pueda poner en circulacidn conti-
nua,rtal como una cadena, una orugd, una rueda, un drbol ro-
tante o similar. Por el novimiento circulatorio de la cinta
de eslabones 43 y mediante un dispositivo de manéo adecuado,
ge bajan lasg herramientas compresoras del balasto 42 dis-
puestas sobre la cinta de eslabones en el lado delantero de
la direccidn de trabajo a una posiciédn dirigida hacia el ba-
lagto en los espacios entre las traviésas y se mantienen en-
tonces durante el moviniento simulténeo hacia adelante del
bagtidor de traslacidn 1 y durante el movimiento hacia atrds
del tramo inferior de la cinta de eslabones 43 esencialmente
en éu lugar de insereidn, siempre.que los movimientos mencio-

nados se desarrollen a igual velocidad, Finalmente se levantan -
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del balast'o estas herramientas 42 en sl ladﬁ trasero de la
ginta de eslabones 43, y retornan, en un plano vertical de
la cinta de eslabones paralelo al eje del carril, a través
de su lado superior opuesto al balasto, es decir, a través
del tramo superior avenzante, con ung& velocidad en caso cado
acelerable, por ejemplo, por un transportador auxiliar co-
nectado, a'la zona dirigida hacla el balasto de la cinte de
eslébones 43, es decir el tramo inferior que marcha hacla
atrés, .

Como ya se ha gefialado se pueds regular la velo-
cidad de la cinta de eslabones 43 arbitrdriamente con rela-
cidén a la velocidad del movimiento de avance del bastidor
de traslacidn, por ejemplo, algo méds répido que el movimien-
to hacia adelante del bastidor de traslacién 1 de la miquina,
de manera que las herramientas de compresién 42, que marchan
hacia atrds en el tramo inferior, se nueven introduciéndose
en el lado delanterc de las traviesas en cuyo bglasto:-ha de

comprimirse, en dirececidn hacia su lado longitudinal, Aderds

se puede -como ya se ha mencionado- prevér en la zona del tra-

no superior un transportador auwxdiliar para retornar las he-
rramientas, que alll se encuentran, con més rap;dez que la
velocidad de circulacién de la cinta de eslabones 43, de nue-
vo a su trabajo.

7 La cinta de eslabones 43 rueda sobre rodillos
de cambio de direccién 44 y 45, estando preferéntenente ac;
cionado cano minimo uno de estos rodillos. - |

| Las herramlentas compresoras del balasto 42 se
componen, en el ejemplo de ejecucidn representa&o, de herra-
nientas compresoras de balasto en forma de palancas osci-

lantes que con el extremo inferior se ingertan en los traros
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entre las traviesas y por accionamientos de_éraduacion &6,
Tijados a la ¢inta de eslabones 43 en movimiehto, se pueden
qgiférrconpra el lado longitudinal de la traviesa 4 debajo
de la cual se ha de comprimir el balasgto. Las herramientas
42 pueden introducirse a opcién adelante o detrds de la tra-
fiesa 8 trabajar en el esvaclo entre las fravies&s.

El grupo de herramiéntas gegin la figura 4 puede

estar alojado en un marco de herramlentas 46 dispuesto soli-

“ darismente en el bastidor de traslacidn L de la méquina; se

recomienda, sin erbargo, disponer todo el soporte 43 ds la

cinta de eslabones desplazadle a lo largo de una gufa 48
del marco de herranientas 47. En este marco de herr&miéntas
47 se guia taﬁbiénAel brgano de palpacidén 17 para el dispo-
gitivo de vigilancia, que estd constituldo como anteriormen-~
te se ha deserito. |

Coro ya se ha mencionado, se puede emplear netural
mente otro cuerpo soporte para las herramientas de conpresidn,
por e jemplo, una rueda, en cuya pefiferia se disponen Ta-
dialmente las herranientas. '

Otra variente de ejecucidén se muestra en lag fi-
guras 5 y 6. En esta variante aloja el marco del bastidor
1 un marco de herramientas 5L mecédnicamente graduable.nedian-
te una cremallera 49 y una ruede dentada 50 (pifidn). Este
marco de herramientas 51 alojé conjintamente las dos herra-
nientas de compresién de balasto y compresidn de los espacios
entre las traviesas adJudicados a las dos vias 3 del ecarril,
es deoir, tanto las herramientas 52 que se compone de palan-
cas vibrantes, alojadas piratériamente y que por disposi-'
tivos de graduwacidén 53 son movidas coﬁtra la traviesa debajo

de la cual se ha de comprimir el balasto asi como también los
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compresores de superficie 54 que se colocan verticalmente
sobre el lado superior del balasto entre las traviesas
pere comprimir el balasto entre las traviesas 4.

_ En la direccidn de trabajo preferente de es-
ta mdquine, que estd sefialado mediante una flecha, se han
alojado las distintas herramientas 52 y 54 en secuencia
alterna, wna detrds de la otra, dentro del marco del vehicu
lo comin 51, encontrdndose delante de los compresores de
le superficie 54 las herramientas para comprimir el balasto
52. Aqui se pueden girar las herramientas de compresidn 52,
alojadas giratériamente en direccién lonpgitudinal del carril
y capacitadas para ejercer una presion sobre el balasto que
se encuentra por debvajo de las traviesas 4, y para lo cusl
se desplazén en direccidn héqia la traviesa 4, cada vez en
direccidn de los compresores de superficle 54 alojados al
lado e insertados en egpaclos enbre traviesas adyacentes.

En prineipio esté la méquina segin la flgura
5 y 6 desarrollada de manera que con ella - como estd se-
flalado por flecha de direccidén de traslacidn de trazo lle-
no y trazo interrumpido -~ se puede trabajar eﬁ wa u otra
direceidn. Para ello se ha previsto’facultativaﬁsnte en

ambos lados del marco de herramientas 51, en.cada caso,

un dispositivo elevador de carril o bien elevador y ende-

rezador de carril 5. Bl carretdn adelantado 13 se pueds
cambiar fédcilmente hacla el lado frontal opuesto del marco
de herramientas. Asimismo se puede cambiar el recepbor para

lo que en el bastidor de traslacién 1 de la mdquina en la

zona del eje delantero se han previsto gulas 9' o blen es-

cotes 9" seflalados en trazos de lineas discontinuas.

Con respecto a la disposicidn de este dispo-
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sitivo elevador de carril, o bien elevador y enderszador
de carril 5, se diferencia en prineipic esta forma de eje~
cucidn segﬁn la figura 5 y 7 tanbién de las variantes de
la invenciénrantesrdescritas.
5, Los dispositivos elevadores del carril 5 se pue-
den mover conjintamente con el marco de herramientas 51
¥, por lo tanto, se desplazan estos, queddndose en su lu~-
gar de utilizacién con respecto al bastidor de traslaecidn
3 que avanza continuemente. Naturalmente se trata sin enmbargo
10, - en el sentido de la invencidn - de dispositivbs que suje-
tan el carril accionados bajo fuerza en su posicién nominal.
Para vigilar esta posieién nominal sirve tambidn aqui un
drgano palpador 17 que, en este caso, se guia convenién-
temente asimismo en el marco de hgrramientas 5l y que se
15, puede mover junto con éste. Tambidn este érgano de palpa<
cidn 17 se pusde, en caso necesario, trasladar hacia la
guia 17a opuesta del marco de herramientas 51.
Las distintas herramientas compreéoras del ba-
lasto, tanto las herramientas de compfesién de balasto 52
20, ' como los compresores‘de superficie 54, se pusden graduar
independiéntements en su altura sobre el narco de herra-
mientas 51 comin; para la graduacién de altura sirven los
accionamientos de ¢ilindro-émbolo 55; Adicionalmente se
puede sin embargo, mediante los accionamientos de oilindro-
25, -émbolo 56, graduar en altura tambidn un soporte 57 comﬁn;
de altura graduable, para todas las herranientas 52 y 54
dispuestas una detrds de la otra. '
Tode el marco de herranmientas 51 se puede des-
plazar a lo largo de la guia 58-del bastidor de traslacidn

30. 1. Para la actuacidn del aceionamiento compuesto de creme-
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llera 49 y del pifién 50 sirve wn motor 59 sefialado solo es-
quemdticamente, _

. In todas las varlantes de ejecucidén anteriornente
descritas es caracteristica comin que las herramientas de
compresidn del balasto, que sirven pare la fijacién de la
posicidn del carril, para su utilizacién en los espacios en-
tre las traviesas .se desplazan continuamente con velocidead
aproximddamente igual, pero en direccidn opuesta a la direc~
cidén de trabajo, con relacidén al bastidor de traslacién de

la mdquina, de manera que estas herramientas compresoras, du-
rante el movimiento de avance del marco del bastidor, se que-
dan temporalmente on su lugar de utilizacién, empledndose una
mdquina que estd dotada de varias herramientas compresoras

del balasto vibratorias, alojadas indiréchamente una detréds

de la otra, longitudinalmente d;splazables en un bagtidor de
traslacién y con herramientas elevadoras del carril, y en caso

dado rectificadoras del carril, para corregir la posicidn del

carril a base de un sistema de referencia y que lleva un dis-

positivo para gobernar el desplazamiento de las herramientas
con relacidn al bastidor de traslacidn, que se rueve continua-
mente hacia adelante, y otro dispositivo de mandéépara hacer
fuerza continua sobre los accionamientos de les herramientas,
que sirven para corregir en forma continua &/o sujetar el ca-
rril en altura ¥ en caso dado lateralmente.

En las veriantes de ejecucidén segin las figuras
l, 3, 5 y 6 se ha previsto, ademds, un dispositivo de mando
dependiente del movimiento hacia adelante continuo del basti-
doxr de traslacién de la mﬁquina, en direccién dé trabajo qué,

tanto durante la duracién del proceso de compresién se encar-

ga. de un desplazaniento hacia atrds constante del marco de he~
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rramientas en contra de la direccidén de tradajo de la mé-

quina, asi como tambidn entre los procesos de conpresidn

de!balasto de un desplazsmiento hacia adelante del marco

de herramientas en direccidn de trabajo para llevar las

herramientas a la siguiente zona a comprimir.

Il desarrollo de estos dispositivos de man-

do en sus detalles constructivos no forma objeto de la pre-

, sente invencidn, sino que se puede seleccionar arbitrdria~

mente conforme al actual estado de la técnice,
En lugar de los sistemas de referoncia ex-
plicados, que so componen de rectas de referencia desplaza-

bles'sewpueden empléar naturalmente sistemas de reforencisa

‘fijos en un lugar, por ejemplo, entre puntos fijos del ca-

rril, cuya recta de referencia estd formada por alambres,
rayos infrarrojos, rayos Laser o rayos corpuséulares si-
milares. .. I )

NOoTA

Descrita suficiéntemente la neturaleza del
invento, asi como la manera de realizaerlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaoione.s de dotalle en
cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace
constar que el Invento corresponde & una solicitud de Pa-

tente presentada en Austria con fecha y nimero signientes:

(4 de Jjulio de 1969, n? A 7175/69; acogiéndose poxr lo tanto

2 log beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor. Siendo lo que constituye la esencia del referido

invento ¥y por 1o que se solicita Patente de Inveneidn por

20. alios en Espafia sobre: Procedimiento y méquina para la ni-

velacién do carriles y compresién de balasto; caracterizédn-
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1.- Procedimiento para la nivelacdién de carri-
les y compresién de balasto, del tipo empleado para re jorar

la posicidén de un carril a base de un sistema de referen-

cia, mediante una méquina dotada de un bastidor de tras-

lacién, niveladora del carril y compresora del balasto,

y en caso dado alineadora del'carril, que estd dotada de
herramientas elevadoras del carril ¥ en caso dado endere-
zadoras del carril, asi como de herramientas vibradoras
compresoras del balasto, caracterizado porque en el trans-
curso de wna traslacién continua, ininterrumpida, de la
ndquina en direccién de trabajo a lo largo del carril, las
herramientas elevadoras del carril, v en ceso dado alinca-
doras del carril, que sirven para la correcidén de la po-
sicidén del carril, asentando constantemente sobre las vias
del carril, para desplazar y/o sujetar el carril en una

o 5ien hacia una posicidén nominal, vigilable a base del
gistema de referencia, reciben consténtemenﬁe fuerza, vor
ejemplo, por accionamientos de agenté a presidn, y porque
las herramientas compresoras de balasto, que sirven para
la fijacién de la posicidén del carril, para su empleo en
los espacios entre las traviesas se dééplgzan congsténte~
mente en forma relativa con relaclén al bastidor de tras-
lacidn de 1§ ndquina, de manera que estas herramientas, du-

te esta traslacién continua, ininterrumpide, del basti-

or de traslacién unido a la mdquina, se mantienén,'visto
en direccién de trabajo, temporalmente - por lo menos apro-
xinddamente - paradas en el espacio entre las traviesas
correspondientes.

2.- Procediniento segin la reivindicacidn
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‘1, caracterizado porque las herramientas de compresiéﬁ'déi*\
balasto se desplazan sobre el marco de hastidor de trasla-
bién que se mueve ininterrumpidamente hacis adelante en
direccidn de trabajo, consténtemente y con velocidad apro-
5. ximddanente igual, pero en direccidn opuesta al sentido
de trabajo con relacién a este bastidor de traslacidn.

3.~ Procedimiento semin la reivindicacidn

1 4 2, caracterizado porque las herranientas elevadoras

del carril y en caso dado alincadoras del carril, accio
10. nables por fuerza, que asientan continuamente sobre las
vias del carril, se desplazan junto con el bastidor de
traslacidn de'la ndquina en forma cSntinua en direceidn
de frabajo. |
4.4.Procéq1mienfo segin .la reivindicacién
15, 14 2, caracterizado porque las herramientas elevadoras
del carril y en caso dado alinsadoras del carril, que
Juntas se quedan temporalmente durante el proceso de com-
presién en el lugar de empleo, se desplazan con las he-
rramientas de compresidn del balasto, especialmente con
. 20. las herramientas compresoras del balasto debajo de las
traviesas, en forma relativa con relacién al bastidor de
praslacién.
5= Procedimientb Segiin una de las reivindica~-

iones 1 a 4, caracterizado porque el sistema de referen-

25. cia se nmueve conjintamente con el bastidor de traslacidn.
6.~ Procedimiento segin una de las reivindica-
cioheé 1 a 4, caracterizado porque por lormenos partes del
glgtema de referencia se desplazan sirultdneanmente junto
_con las herramientas para comprimir el bvalasto en forma

[ 30, relativa con relacidn al bastidor de traslacién.
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1 a 6, caracterizado porque en el transcurso del movimiento
hacia adelante ininterrumpido y continuo de la mdquina como
minimo una herramienta de correccidn se desplaza, en contra
de su direccidn de trabajo, para ser empleada temporalmente
en el lugar de trabajo, en relacidn con el bastidor de tras-
lacidn y simulténeamente corio minimo otra herramiente se des-
plaza fuera de posicidn de trabvajo en direccién de trabajo
con relacidn al bastidor de traslacidn.

8.~ ¥dquina .para la aplicacién<del procedimiento se-
gin las reivindicaciones 1 & 7, caracterizada porque com-~
prende varias herramientas vibradoras para comprimir el ba-
lasto, dispuestas una detrds de la obtre en direccidn lon-
gitudinal del carril, alojadas indiréctamente longitudinal-
rente desplazables, por ejempio, nediante un accionaniento
hidrdulico, y con herramientas elevadoras del carril y en
caso dado herramientas alineadoras del carril para corre-
gir la posicidn del carril en altura y en caso dado también
hacia los lados, a base de un sistema de referencia guiado
indirdctamente en el carril, asi como minimo con un 4rgano
que coopera con este sistema de referenéia y qué estéd in-
diréctamente en contacto con el carril, caragterizado por-
que se prevé un dispositivo para el mando del desplazaniento
del bastidor de traslacion que se nueve hacia adelante en
me. continua con relacidn a la ndquina y otro dispositivo
e nmando para poner continuamente bajo fuerza log acciona-~
nientos de las herramlentas que sirven para una correccion
continua y/o fijacidén del carril en altura y en caso dado
lateralmente, '

9.~ Mdquina segin la reivindicacidn 8, caracterizada
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porque cuando a dichas mdquinas se las dota de herramien-
tas de correccidn dispuestas preferéntemente entre los
rmecanismos de traslacidn del bastidor de traslacidn y co-

rno minimo un marco de bastidor desarrollado para la recep-

¢idn de los grupos de herramientas desplazables en alture,

~ge prevé un dispositivo de mando dependiente del movinmien-

to continuo hacia adelante del rarco bastidor de la ndquina

en direccidn de trabajo que tanto - durante la durecidn del

proceso de compresidn - para un desplazamiento continuo ha-

cia atrds del marco de herramientas en contra de la direc-
¢idn de trabajo de la mdquina coro’ también - entre los pro-
cesos de compresién - para un desplazamiento continuo hacia
adelante del marco de herramientas en direccidén de trabajo
para llevar las herramientas a la zona siguiente a compri-
mir, cada vez en relacién con el bastidor de traslacién.

J 110.— Mdquina segin la reivindicacidn 8 6 9,

caracterizada porque detrdés de un primer marco de herra-

mientés, que aloja un grupo de herranientas de compresidn

conpuesto de herramientas de cormpresidn vibradoras, que
se introducen en la zona entre las traviesas, alojadas en
Torna desplézable ¥ que corprinmen el balasto pbf deﬁajo de
las-traviesas, gs dispone como minimo a continﬁacién otro
marco de herramientas independiente, alojado asimismo en el
marco de traslacién de la mdquina y en caso dado ‘también
desplazable con relacidn al primer marco de herramientas,
que estd desarrollado para la recepeién de como nminino
un grupo de herramientas compresoras compuestas de compre-
sores vibradores del espacio entre las traviesas,

11.- Mdquina segin la reivindicacién 10,

caracterizada porque los dos marcos de herramientas se pue-
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den desplazar, para el nmovimiento conjéntameﬁte goberﬁado,
pediante un accionaniento comin en direccidn longitudinal
del carril en forma relativa con relacidn al bastidor de
traslacidn, habiéndose previsto otro acclonamiento unido a
elementos de mando para la regulacidn de su distancia entre of.
' 12.~ Mdquina seglin una de las reivindicacionec
8 a ll, caracterizada porque los marcos de herramientas, indi-
vidualmente e independientes entre si, se pueden desplazar con
venidntemente a través del mismo trayecto longitudinal del
bastidor de traslacidn en direceidén longitudinal del carril
en forma relativa con relacidn a este bastidor de traslecidn,
preferéntemente mediante accionamientos gobernados indepen~
diéntemente, habiéndose previsto preferéntemente un sistena
de referencia que nuestra ﬁn plano de referencia para la vi-
gilancia de la instalacidn del carril. '
13.- Mdquina sepgun una de las reivindicaciones
B a 11, caracterizada porque los grupos de herramientas cor-
presoras dispuestas a cada una de las vias del carril se dis-
ponen en marcos de herramientas independientes y dhe ge pue-
den acoplar con relacién entre si a pogiciones seleccionables
y graduar con relacidén al bastidor de traslécién. .
14.- Maquina segin las reivindiéaciones 12 v
13, caraéterizqda porque a cada uno de los marcos de herra-

mientas alojados desplazdblemente en direccidn longitudinal

la via con relacidn al bastidor de traslacidén comprende
omo minimo un grupo de herramientas compresoras dispuestas
a cada via del carril para comprimir sinulténeamente dos .

aglentos de traviesas o bien huecos entre traviesas adya-

- ecentes, y porque se han previsto medios que gobiernan ol

desplazamiento de los marcos de herramientas adjudicados a
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las dos vias del carril o bien unen estos marcos de herra-
mientas para un desplezamiento comin, de manera que las he-

4 -
rramientas compresoras del balasto de ambos marcos de herra-

. nientas comprimen como minimo los dos asientos de una tra-

viesa y/o todo un hueco entre traviesas en forma simultdnea
y conjunta,
- 15.- Mdquina segin la reivindicacién 8 6 9, ca-

racterizada porque los grupos de herranientas com?resoras

‘poxr debajo de las traviesas, o bien de los espacios entre

lag traviesas dispuestas individuvalmente a las vias del ca-

rril, estdn alojadas individualmente graduables en altura so-
bre un marco de herramientas comin, desplazable en forma re-
lativa, ' |

'16.~ Méquina segin la reivindicacién 15, caracteri-

zada porque las herramientas para comprinir los asientos de

~las traviesas y las herramientas para comprimir los espacios en

tre las traviesas se alojan en secuencia alternante igualada,

‘habiéndose dispuesto los primeros, en direcciéﬁ de trabajo'de

la mdquina, delante de los segundos. * o

| 17.- Ndquina segtin la reivindicacién 16, caracteri-
zada porque las herranientas para comprimir los asientos de
lag traviesas se alojan graduables cada vez en direécién ha-
c¢la las herramientas de conmpresidn insertableé en los huecos
sntre traviesas adyacenteé. '

©18.- Mdquina sepin la reivindicacidn 8, caracte-

rizada porque las herramientas de compresidn alojadés dos-

plazédblemente en direccidn longitudinal del carril, se disponen

‘'sobre un cuerpo soporte que durante el movimiento de avance
-continuo del bastidor de traslacidén gira asimismo en forme

 continua sin-fin en direccidn de trabajo en un Pplano vertical
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paralelo al eje del carril - preferénterente graduables en

su distancia entre si -, y porgue se ha previsto un dispo-

" sitivo due gobierna el movimiento de giro del cuerpo so-

porte desarrollado para girar a velocidad seleccionabls,
por ejemplo, a través de un rodillo de glro accionado,esi
como la disposicidn de lasg herramientas en los distintos
espacios entre las traviesas,

19.~ Mdquina segin una de las reivindica-
clones 15 a 18, caractorizada porque las herramientas se
dlsponen, como herfamientas compresoras del apoyoc de las

traviesas consecutivas, vibratorias, desarrolladas en forme

de palanca oscilante para comprimir los asientos de las t{ra-
viesas con igual direccidén de disposicién, mediante disposi-
tivos: de desplazamiehto, individualmente hacia el lado lon-
gitudinal de la traviesa debajo de ia cual se comprime el
balasto, giratoriamente en el cuerpo soporte en giro en di~
reccidén de trabajo delantero detrds de esta btraviesa.
20.~- Mdguine segln una de las reivindicacio-

nes 8 a 18, caracterizada porquellas heiramientas'elevadoras
del carril y en caso dado allmeadoras del carril se dispo-
nen en el bastidor de traslacidn que se rueve interrurpida-
mente en forma continua a lo largo del éérrilf

 21.- Mdquina segin una de las reivindica-
clones 8 a 19,. caracterizada porque las herramientas eleva-
rag del carril y en caso dado alineadoras del carrfl, se
disponen solidariemente en el marco de herramientas, en el
que estdn alojadas las herremientas compresoras del balasto,
desplazable en direceidn longitudinal del carril con relacidn
al bastidor de traslacién.,

22,~ lidquina seglin la reivindicacidén 8 v



10.

20,

25,

$82161,,, %%’;‘, by

‘una de las reivindicaciones 20 6 21, caracteérizada POTQus - -

rara sujetar el carril en altura sa disponen rodillos de

" sujecidn adicionales o similaves aceionados por fuerza en

el marco de herramientas desplazable con reiacién al bas-
tidor de traslacidn qug se mueve en forma continua,

23.- Mdquina segin una de las reivindica-
ciones 8 a 19, caracterizada porque a cada marco de herra-

mlentas se le adjudican medios, por ejemplo, elementos in-

" dicadores o de palpacidn qus hacen contacto con partes del

carril, para la vigilancia y/0 giaduacién de las herramien-
tas o grupoé de herramientas compresoras,

24.~ Mdquina segin una de las reivindicacio-
nes 8 a 23, caracterizada porgue 8L o bién los drganos de to-
ma guiados independiéntemente que trabajan conjuntamente con

el sistema de referencia, formado por ejemplo por un alam-

- bre o rayos infrarrojo, Laser o rayos corpusculareg sinila-
. - -

res, ge disponen conjlntamente desplazables con wn marco de
herremientas desplazable con relacién al bastidor de trasla-
cién; ] *

25,~ Maqulna segin wna de las reivindica-
clones 8 a 24, caracterizada porque como nlnimo la parte de—'
lantera del sistema de referencis que sirve para la vigi-
lancia de la posicidn del carril, por ejemrlo,'el sistema
"de referencia formado por rayos Laser, se desplaza conjin-

tamente con el marco de herramientas, que se rueve en forms

lativa con relacidn al bastidor de traslaeion, o bien se
fija a una distancia fija, por e jemplo nediante un mando a
distancia, »

88.~ Procedimiento y mdquina para la nive-

. lacidn de carriles ¥ compresién de balasto; tal y como que-
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da descrito sustancialmente en la presente Memoria o

_ ilustrado en los dibujos adjuntos.

Igte Meroria consta de 29 hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
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