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Tete invento se refiere a un aparato de vaclo,
¥y de un nodo mds especial a un aparato de vaedo que se
utiliza en el eavasado al vaclo de artfculos en bolans de
pelicula flexible.

5e Una prdctica conocide, cuondo ge claboran pavos,

Mod. 615
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pollos y productos de volateria, congiste en envasar al
vaclo individualmente cada ove en una bolsa abatible
hermetica al aire que gse fabrica de cuzlguier moterial

termoplégtico apropiado, como puede ser poliebileno ivro-

diado orientado baixialmente, Pare sunplificar, el invenic

‘se deseribird con relacidn ol envasado de volateria o

productos similares; no obstante, el invento tienc wa
amplia aplicacidn en la climinccidn de aire de cualguicy
material abatible en el que se deposite un producto.

Con anterioridad a este invento se a propucsio
un procedimicnto que se caracteriza porgue una tobera
(en comunicacién con un dispositivo para crear vaeclo) e
introduce en el envage en el que se ha de prdoticar el
vaclo. Despuds de un periodo de ticmpo suficlente para
eliminar eflcazmente el sire del envase, dicho envase se
retuerce para evitar la entrada de aire en el envage royifi
cado y el cuello retorecido se cierra entonces hermetico~
mente por medlo de mordaza o por cierre térmico. Segin
un procedimiento de envosado primero se deposita el ave
en cada bolsa en posicidn prdcticamente vertical y se co
loca inmediatamente por debajo de wna tobero vertical fi
Ja. Mientras que el operario manticnc la boca de la holaoo
gobre la ‘tobera se expulsa el aire del interior de ls bol
82,

Segiin el prosente invento, se proporciona un
aparato de vaclo que comprende un conducto de aspiraciébn,

un elemento de deslizamiento nontodo con movimiente gl~

“ternativo en el conducto de aspiracidn, una tobera conec~

tads o uwn extremo del elemento de deslizanienbto y vn ele-

‘mento de vdlvula situodo entre la tobera y el conducto de
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aspiracién, siendo accionado el elemento de véalvula por
movimiento alternativo del elemento de deslizemiento para
abrir y cerrar el conducto de aspiracidn.

El elemcnto de deslizamiento se puede empujar
hacia el elemento de vdlvula por medlo de un muelle heli-
coidal que se asienta sobre asientos de vdlvula en el con
ducto de aspiracidén y el elemento de deslizamiento.

En wa forma del invento la tobera tiene una
boguilla cerrada, un colector y por lo menos una abertura
por eneima del colectors

En otra forms del invento, la tobera comprende
une primera y une éegunda regiones én forma de disco,
teniéﬁdp la segunda regidén en forma de disco wn didmetro
nenor que la primera regién, un dnima que pasa a trevés
de la primera regién en forma de disco y que se extisnde
perpendicular en la segunda regién y wna pluralidad de
lunbreras cirewnferenciales exteriores situadas entre lo
primera y la segunda regiones en forma de disco e inter-
sectando el dnima, extendiendose las lumbreras a través
de la cara de la primera regidén en forma de disco como
wa cubeta mds 2lld de la segunda regidn en forma de disco.

Bl elemento de vdlvula puede coiprender unsg,
parte de cabeza redondeada que tiene una circunferencica
mayor que el didmetro interior del conducto de aspiracidn
una parte de vistego acoplada en un canal del conducto de
agpiracién y una pluralidad de canales formaaos'en el slo~
mento de vdlvula y pasando desde el exterior hasta el in-
texrior del conducto de agpiracidn.

A continuecidn se describe modalidades ilustra-

tivay del invento tomando como referencia los dibujos ad-
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juntos, en los que:
La figura 1 es una visbta en alzada que ilustra
wna forma de conjunto de tohera de vaclo con wna bolsa

acoplada al mismo y retorecida, y con lineas imoginarios,
ge ilustra el digpositivo con su oonexidén flexible fle—

xada para situar el cuello retoreido de la holsa en la

gargants de wn dispositivo de fijneién por apriete.

La figuro 2 es una vista en seccidn vertical

parcial., a mayor escala, del conjunto de tobera de la

figura L.

Ia figura 3 es una vista en planta de wa forms
alternativa de tobera,

Ia figura 4 es wna vista despiczada del conjun—
to de ‘tobera de vacfo de la figura 2, indicando las lineas
imaginarias el orden de montajes

Ia figura 5 es una vigha de la tobera alternsti-
va de la figura 3, ilugtrada en poslcidn para la sustitu~
cibn en el conjunto de la figura 4+ N

Lg figura 6 es wa vigba percial en seccldn ver-
tical, que ilugtra unae parte del conjunto de la figura 2
con la tobera alternativa de la figura 3 sustituida en el
conjunto.

Ta Pfigura 7 es wna vista en planta de un lado
de una herramients ouxiliar de desmontaje.

Lo figura 8 es una vieta de costado de una ter—
cera forma de tobera; y

Ta figura 9 es una vista en seccidn vertical to-
made & través de la tobera de la Figura 8

Ta figura 1 ilustra wn tablero de empaguetar 10,

.un conjunto de soporte 1l y wa dispositivo de wvacio 12,
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E1l dispositivo de vaclo 12 se une al conjunto de ﬁonorto

11 por medio de un soporte 9 que comprende un tubo flexible

pero Firme.l3. Bl dispositivo de vaclo 12 estd provisto de

un conducto 14 que se conecta a un dispositivo (no ilus~
trado) para aspirar aire a travéds del mismo. 1 disposi-
tivo de vacfo 12 ticne una tobera esnorkel 15 que se comu~
nica por medio del digpositivo 12 y su conducto 14 con

el digposgitivo empleado para aspirar aire., Un agsidero ds
accionamiento 16 se habilita para permitir el accionomicn-—
to manuval del sparato por medio del cuval ge aspira aire de
la bolsa 20. -

Bn la prdetica, el operario coloca el artfculo
que se ha de envasar, gque puede ger un ave 21 (por eje euplo
un pollo, entero y preparado) sobre el tablero 10, intro-
duce sl ave en la bolsa de pléético termocontraible 20 de
tal monera que el esnofkdll5'se pueda introducir en ls caw
vidad del cuerpo del ave. Con el extremo de la bolsa 20
y el ave 21 en su inlerior descansando sobre el tablero
10, el operario introduce el esnorkel en la cavidad del
cuerpo y levanta la bolsa cargada hacia arriba wniendo
el extremo abierto de la bolsa alrededor de 1é narte infe-

rior del dispositivo 12 y cojiendo la pelicula de la bol-

ga 20 apretada alrededor del asidero 16. El operario accio-
na el asidero 16 y se aspira un vaclo a través del esnorizel
15, =segin se describird mds adelante con mayor detalle,
para rarificar la calidad del ave y la bolsa 20 Una vez
que se ha practicado el vacfo en la bolsa el operario des-
liza la bolsa en sentido descendenie segin sea conveniente
para dejar wna holgura entre el ave y la bogquilla del

esnorkel mientras que gira simultdneamente la bolsa para
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retorcer el cuello de la miema y cerrar la bolsa donde

‘ge ha précticado el vacfo. Bl disposiiivo 12 se hace

bascular al mismo tiempo sobre el tubo 13 para colocar

la parte de cuello retoreido de la bolsa en un disposi-

tivo de fijacidn por opriete 22 (del cwal solo ze ilusbra

las garras con lineas imagineriss) y se aplica wa morda-
za al cuello retorcido para mantener el vacfo. Zn la me~
moris de la patente Estadounidense N2 3,383.746 se dea-
eribe un dispositivo apropiado de fijscidn por epriete.
Dicho digpositivo se monta a un lado del tablero 10 a
wa altura en la gque quede su gargonto dentro del sreo

de giro del cugllo de la bolsa, Im gargenta del disposi-

.
sicam

tivo de f£ijacidén por apriete se deberd orientar, 16
mente, para facilibtar la entrada del cuello de la bolse
de la manera ilustrada con lineag imaginsrxias en lo fisura
Lle Légicamente, se podrian emplear olros medios de suje-
ceidn para sujetar el cuello de la bolsa.

~ Ia figura 4 ilugtre une viste despiezeda del dis-
pogitivo 12. El componente de hase es un conducto de negpl=
racidén cilindrico éxial o elemento tubulor 23 hucco en bo=
da su longitud v cue tiene un aslento de Junta térice 24
formado radialmente en su superficie exberior y un asiento
de anillo partido 25 formado radialmsnte en su guperiicie
exterior en su extremo 26. Bl conducto de vaclo 14 intoreec
ta. el canal o dnims 30 del tubo 23 entre ol asisnto de jun~
ta térica 24 y el otro extromo 31 del tubo 23. Il exbremo
31 del +tubo tiene hilos de rogsca 32 formados en su SunoRLi-
cie exterior radialmente alrededor del misno. Una Jjunto

t6rica 33 se dispone de forma que sl montar el dispositivo

‘ge pueda deslizar sobre ¢l exbtremo inferior 26 del tudho
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asentorse en ¢l asionto de jumta

ol

Srica 24. Im Junso

riea sole radiclmente hecia fuera nog alid de lu civ—

cunferencia exbzrdor del tubo 23 enando se asieuta on el

as

axisl 24 se deslise

a

tu

tubo do Geslizomicnto 23 comprende el gsidero 10.

ac

iento de -junta térica 24, Un tubo de deslinomicnto
sobre el tubo 23, pasando el tuko 23
trovés de une gorganta 35 a una canel o dnima 36 del

-

bo Ge deslizamionto axial, Lo superficie exteriordel

~

Un muelle helicoidel 40 ze zacopla en wna porie

onelada agrendada 41 (fizura 2) del tubo de deslizo~

miento 34 y alrededor del tubo de aspiracidén axial 23.

o}

0N
(%]

lizanient

de
ae

ml

n

anillo ypartido o collarin 42 se gitda en un agiecnto

34 gue se supcrpone al miento 25 sujetandclo.
Un clemento de vdlvula flotante 43 ge sitido con
véstago 44 en el cansl 30 en el extbreno 26 del tubho
gapiracidn 23, EL elemento de vdlvula 43 egtd provisio
ung cabeza agrendada 45 que no se.puede acoplar en
canal 30. De este modo, el elemento de vélvula flotun-
43 gqueda retenido en el exbreomo inferior 26 del tulo
aspiracidn 23. Una pluralidad de canalss 46 (fisurs 2)
Tormo en el elomento de vdlvula 43 para propovcicnoy

condueto para el flujo de aire enbre el elemento do

vélvule y el extromo 26 del tubo de aspiracidn 23, Una

pluralidad de nervoduras 47 separan los cancles 46 wnos

de

otros ¥ ge geceplan a lus noredes del daimo 30 paroe es-—

tabilizer el vigtago 44 en log nismag. Io entrads ol o

nal 30 en el cxiremo 26 del tubo de aspiracibn 23 ticne wna

superficie de caibrade cchaflancda 50 que roduce ol don, oo-

te

en 1o vélvule £lotante cuando gse acopla con el ciubreno
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inferior 26 y permite que la cabeza 45 ge asicntbe debids-
mente y mentenga su capacidad de clinescidn dursnbe mue-
cho tiempoe .
. El tubo de deslizanmiento 34 se extbiende nor
debajo del extremo 26 del fubo de aspiracidn 23 ¥y loso
hilos de rosca 51. en la superficie exterlor ds la tobsra
15 se hacen coincidir con una regién roscads 52 en el ~u-
tremo terminal 53 del dnimo 36 en el tubo de deslizanien-
t0 34. Se observard que una regién 54 del elemento de dsg-
lizamiento 34 se extiende radialnente alrededor del tubo ¢
aspiracién de base 23 ajustantose al mismo y acoplandossz
hermeticamente a la junta t6rica pars efechbuar un movie
miento alternativo sobre 1z misma. Una parde intermedin de
mayor tamafio 41 se superpone 2 un nuclle helicoidal 40 7
una parte desplazada 55 entre la vegibn 54 y la regidn
de mayor tamafio 51 forma un asiento que se acopla a wn
extremo 56 del muelle 40, Un elenento ceon resalto 55 as

aohaflana o conifica para evitar que deteriore la junba

“t6rica durante el montaje. EL obro extremo 57 del muslls

40 ge acopla contrs wna superficie o extremo 60 del anillo
partido 42, que forma el asiento opuesbo del muelle, mone
teniendose el muelle comprimido entre el elemento con re~
salto 55 y el asiento opuesto del muelle 60, cormrinmicn-
dose el muelle adicionalmente al accionar el asidero 16.
Una roeglén adicioncl de mayor btamatio 61 del fnima 36 se
superpone gulcda con lo superflele sxbterior del anilio
partide, al cusl rodea, acoplandose guiada pars efechuor
un nmovimiento alternativo con el mismo. Un elemento con
resalto 59 entre la regidn 41 del dnima y la rezidn de

nayor tamafio 61 sirve como tope de deslizamionto hoeiendo



lOo'

20,

304

jr 1Al

{7

contaeto con la guperficie superior G0 del anillo partido
A2,

I, tobera tiene un asiento de vélvula achafliana-
do dirigido haecia arriba 63 que se mantiene empujado con-
tra lo cabeza 45 del elemento de vdlvula flotante 43
por la reteoncibn del muelle 40 bajo compresidn cn el
apareto., ¥1 elemento de vdlvula flotante 43 se fabrica
preferiblenente de vn material ligeranente resistente
para que forme un clerre hermético bajo la compresidén del
muelle.

In wne forma de tobera de preferencia, segzin se

ilustra en lag figura 2y 4, log hilos de rosca 51 g¢ for

1

maen en un collarin 64, cuyo collarin tiene una faldilla

65 en su extremo 66, acoplandose el lados superior 67 de

1a feldillas 65 contra el extremo inferior 37 del tubo de

deslizamiento 34 cuando la tobera se sujeta en posicidn,
Un tubo de tobera T0 se introduce a través del collarin
64 ¥y sc suelda con el mismo, BL tubo de tobera 70 tiene
ma regidén de rosca macho Tl en su superiilele extberioxr

en su extremo 72. Una boquilla o elemsnto de tobera 73

ge hace coincidir con el exbremo inferior 72 de la tobera.
La bogquilla de tobera 73 tiene un orificio T4 que se cx-~
tiende en aAu extremo 69 con hilos de rosca henbras 75
formados en el extremo de entrada del orificio. Los hilos

de rosca 75 se hacen coincidir con la regidén de roscd ma~

/cho_7l e¢n el extremo del tubo de tobera 70. Una plurcli-

dad de lumbreras T6 se abren en el dnima T4 desde el ex-
terior de la boguilla de tobera. Una rogldn colzctora 77
gse forma mediante el exbtremo inferior del dnima T4 gjue

se extiende por debajo de las lumbreras 76 en el ecxtreno
9
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inferior 80 de la boquilla de fobers T73. Ia boguillz 81
de la boquilla de ‘tobern 73 se redondea pora introduciir-
se con Tacilidad en 1la bolsa 20 y en el imterdor de Los
productos contenidos en la bolsa 20,

En las figuras 3, 5y 6 se ilustro una forme gl
ternativa de tobera 82 que tiene wma regibén rogscada 83
y una regién de faldills 84 que funelonan de una Fforma
identica a las piezas ecquivalentes de la btoberz 15. In
regién de collarin se forma divectements como parte de la
propia tobera y las Llumbrorss 85 se formon en su cary
exterior 86 y pasan por debajo de lo que de hecho cg una
parte de placa 09 para permitir ol paso Libre de aive
desde los lados de la tobera a dicha tobera. Das lumbhic-
rag 85 se proeyetan mds alld de lo placa 89 en lo cura

‘86 en forma de cubetas 79, Los condunctos de la ‘tobers 85

alimentan en el dnima de la tobera 87. La parte de placa
89 evita que cualquir solido particularmente solidos blan
dos como es la grasa, se vean forgzados al interior de la
tobera en un glébulo si la tobera se comprimiera Girecha-
mente contra dicha materia, como ocurriria si el dnine
87 se abriera directamente a trovés de la cara de la to-
bera., Segin se puede observar en la figura 6, cuendo ge
montan, las piezas casan de ung forma identica a las des-
critas anteriowiaente con relacidn a la tobera 15. Yo to-
bera alternativa tiene una regién achaflanada 88 quo es
equivalente a la regidn achaflaonsda 63 de la tobera des-
crita anteriormente 15. La tobera 82 fabiricada pars uso
comercial tiene lumbreras circulares 85 con wn didnebro
de 3,18 mm.

- Otro modo de describir lo tobera es considervar-

1
]

GOR
ﬂgAI.ITY
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la como tres discos, una primera regibn en foma de disco
84 gque meria la faldilla, una segunda regidn on forma de
disco de menor tomafio 89 que seria la parte de placa dGo

cara y wa btercera regidn en forma de disco T8 que se

proyecte desde la primera regidn en forma de disco 64

y es opuesia a la regién en forma de disco 89, teniendo
tambien un menor tamaiio que la regidn en forms de disco
64 y con rosca 83 formada on la misma. Las lwnbreras 83
se abren en la tobera en la wnidn entre la primera y se-
snda regiones de disco 84 y 89 e intersectan el dnine 37
en la regidn del dnima resiringida al drea conificada del
dnimo. A pesar de que es preferible una forma de dingo
gimetrica y wniforme, se podria emplear en general cual~
quier forma de disco. Por ejemplo, wna o mds de las ro=-
glones en forma de disco podria tenzr los bordes comii mrR
dos en octégono, mejor aun con los hordes encarados hacla
fuera chaflanados para que no formaran aristas pronnciz-
dog. Iag regiones de "disco' podrian adoptar otras con~
fignraciones particularmante para intenter evitar wns
limitocién de las reivindicaciones. De este mddo, g8 CcoON-
prendGerd oue, segun se enples en la presgente memoria, la
"regidén generalmente en formo de disco" comprende todius
las veriantes de fommas o configuraciones, cono puede 5ox
por ejemplo octogonal, que son basicaments mds cireuwlurss
que cuadradas.

Los medios del montaje del dispositivo 12 siivea
tambien como medios para permitir que pivote el disposi~
tivo., Yoo medlos de montaje 9 tienen un empalne de condue~
t0 de conexién rdpida 90 que tisne un elemento macho SL ¥

w elemento hembra 92, figura 1, 2 y 4. Bl elenento hexbro
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92 tiene une regién de rosca hembra inferior (los hilos
de rogeca no se ilustran) en el exbremo infcrior 93 de 1o

H

parte 92 que casa con los hilos de roseca 32 en el extiono

DA TR
superior del tubo de aspiracién 23, Bl elenento mocho 91
del empalme de conducto de conexidn répida 90 que s Sopo
con wa tapdén 94, se ilustra en la Tigura 2, Bl extrenmo
superior del elemento mocho 91l tiecne wna regidn de roscn
macho 95,

Bl tubo flexible pero fimme 13 ticne w exbro-
mo geoplado sobre la regidn superior do rosco macho 95
del elemento de empalme de conducto do conexidn rdpldn %l;
Una primera mordaza de tubo flexible ¢7 rodes el tubo
flexible pero firma sobre la regibn de rosca macho o la

prolongscibn macho extendids haclo arriba 95 del eleuento

.de empalme de conexidn rdpida 91 ¥y se apriocta para sujoior

LR AR R

el tubo sobre la prolongacidn macho cxbendida haocils arviba
95, Un adaptador de tubo 98 ticne una prolongacidn de aco-
plamiento de %ubo macho acoplada en el otro extremo del
tubo 13, 1l tubo s sujeta al adeptador de tubo 98 por
medio de la mordozzc de tubo Llexible 99 de lo misma miwe-
nera que ha descrito con relacidn a la mordazs de -tubo
flexible 97 y prolongacidn macho extendide huacia sxriba
95, Un adoptador 100 ge acopla a rosca con el adaplbador
de tubo 98 ¥ con el conjunto de sovorte 1l mezin so pucde
observar en lo figura l.

In la figura 7 se ilugtra una herremienta
para quitar la tobera 82 si se gpretara demasiado. Se oh~
servard que la herramicnta 101 *iene un mango 102 y dos
egpicas 103 en un exbremo con una escotadura de arco 104

formada en el mismo. ElL extremo del mango con lag esnigas

wow toephad =)

By
i
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103 se acopla en la ranura 79 a cada lado de la »loca de
care 108, acoplondose las espigas de tal manecra gue se
pueds girvar el mango mientras que el tubo de deslizwmiien~
to 34 se montiene estacionario para gquitar a rosco la bo~
quilla de la tobera del tubo de deslizomiento 34. Nownnle
nente serd solo necesardo apretar a mano la boquilla de
la tobare con log dedos. Hormalmente la bogulllo se nuede
quitor fambién sin gyuda de herramicntas alguna. La tobers
15 tiene una moa suficiente por lo que se puede cojer con
mayor facilidad por el tubo de la tobera TO para quitarla
a mano haciendola girar y desalojandola de la rosca del

‘manguito 34. Wo obstante, el otro extremo de la herraiien-

+a 101 +tiene una éspiga 105 &'si la boouilla de 12 tobera
T3 quédara muy apretada para que se puldiera auitor con lg
nano, la espiga 104 se puede introducir en wn lumbreors 76
con la superficie exterior curvada de la tobera descancen
do contra la curvatura 106 de la herramienta 105, Lntonces
ge puede hacer girar el mongo como una menivels para (ui-
tar & rogea la tobara T3. )

A continucscidén se explica brevemente el con-
junto Qe les piezas con relacibn en particular a su iwon-
taje y desmontoje en la planta de elaboracidn para Lliuniew
28, saﬂeamien%o v entretenimiento. Para mdntar el apnrato
de vaclo, se cojedel tubo de aspiracibén de la base 23 y sc
mantiens con el extremo inferior 26 vuelto hacia arriba y
ge desliza la junta térica 33 sobre el exbtremo inferior
26 y en el asiento 24. Despuds se introduce el tubo de
deslizamiento gobre el cxtremo inferior 26 del ftubo de
aspirseidn 23 y se tira bien hacla abajo del tubo de os—~
piracidn parc gue salve el asiento de anillo partide 25,

Despuds se desliza el muelle helicoidal 40 sobre el cibre-



5e

.10

20,

254

- 14 -

mo 26 del tubo de aspirecidn 23 introducicndolo en el
fnima del tubo -de deslizemiento 36. Desnués se sitiia
el anillo partido 42 en ol asiento 25 y se coloca el
véotago 44 del elemento de vdlvula flotante 43 on ol
dnima 30 del tubo de aspiracidn 23. intonces, micntras
ge mantiene el anillo partido en pogicidn,. s¢ deslina
hacia arriba el tubo de deslimomicnto 34, comprinmiendo
el muclle 40 contra el onillo partido 42. B¢ hoce avon—
zar el tubo de deslizamiento hasta que gu zona roscada
52 me encuentra mds alld del extremo del ftubo de aspira~
cidn 23, en cuyo nomento se sujeta a la tobera en su gi-
tio acoplando la rosca 5L con la roseca 52 y sujebtando do
egte modo todas las piemas en su sitio.

La pieza de ecmpalme de conducto de conexidn pde
bida 92, wa wvez montada on el tubo de agpiracidn 23, por-
nanece en el mismo durante un servieio rubinario de lim—
pleza y soneemiento. Para montar la plezo de eupalme da

i

conducto de conexibn rdpida 92 en el tubo de aspiracibn
23, la pieza de empolme 92 se monta © rosca en el exiieno

oscado 31 del tubo de aspirscidn 23. Esto se puede reo—
ligar convenientemente antes de comenzor lasg operacionen
de montaje descritos anteriormente o despuds de haberse
completado. Si se ha de ubtilizar la tobera 15, la hogui~
lla de la tobera 73 se puede sujetor sobre el tubo de Lo-
bera TO bien antes o despubs de haberse sujetado la to-
bera al tubo de deslizamisnto 34. Lézicamente, el dispo-
gitivo 12 ge sujeta a su dispositivo de montajs 9 pox
medlo del empalme de la mordaza de candac%o de conexiéa
rgpida 90,

Parg desmontar el digcpositivo 12, con el fin
P 9

\
4
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de limpiarlo, suele ser nccesario solamente desconsevar
el cmpalme de conducto de conexién rdpida 90 pura quitar
el aparato de vaclo con el fin de limpiarlo. Zotay son
las Unicas piezas del aparato gue eston expuestas a la
nateria fluide procedente del dispositivo con cl aire
agpirado. Ia materia flﬁida se compone nornalnente de
masa de fluido procedente de las aves que se empaquebel.
Una vez que se ha desacoplado el empalme de conducto 49
desconexibn rdpida, las piezas se separaran en el orden
inverso al que se han montado y se pueden linpiar facil-
mente con wan solucidén de linmpieza y un cepiilo.

En un proceso de elaboracidn noxrmal en la pilon~
ta envagsadora, cuando se empaqueta volaterla, se suele
desnonter el aparato de vaclo al final de cada dia de
eapaguetado y con nayor frecuencia i asi lo exige los
norinas de sanidad. Todas las piezas se pueden separar
précticanente en el orden inverso al gue se han nontados
Se obgervard que esta operacidn sucle sor enteramenio mo-~
nual sin ser necegario el uso de herramicntas. Una chiaelapng
cién es cuando se desnonta la tobera 82, en cuyo casc
pudiera ser necesario el empleo de la herramiento 101 sce-
gin se ha descrito antoriormentes Nomalmente, solo sexie
necegario quitar la junta t6rica 33 de su asiento, nara
limpiar el dispositivo con un cepillo de limpicza, re-
toreiendo el cepillo gegin pasa por el dispogitivo. o
obstante, la junta tdérica se puede desmonbar fdciliento
cuando se desees Im junta térica se puede Labricar de
caucho de nitrilo aprobado para productos alimenticios,
fabricandose el tubo rigido de wn pldstico de vinilo
transparente rigido para que se pueda ingpoceclonor su

¢
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interior desde el exterior. Ims mordoses pors Huho floxi-
ble se puede fabricar de aluminio y todos los adaptadores
¥y otrag piezas se pueden fabricar de acero inoxidable del
tipo 303 o 304, Bl elemento de vélvula oo puede fabricar
de Delrin (marca registrada).

A continuacién se da una descripoidn nds deta-
1loda del funcionamiento del aparatbo. Despuds de haberse
montedo el aparatbo sobre el conjunto de'sopdr'i’;e 11 y comen

zado desde la posicidn inactiva que se ilustra con lineas

sollda £isura, e uho de deglizfmiento 34 oo no
olidag en la fig 1, el tubo de desliza to 3

LY
ieiet de
—

tiene en posicidn alzada en el tubo de aspiracidn 23 ponr
medio del muelle 40. #l asiento de védlvula achaflanado di-
rigido-hacia arriba 63 se mentiene por Jlo tanto en firme
contacto con la cabeza redondeada del clemento de vdlvula
flotante 43 que cierra la tobera.

El operario coje una bolsa que contiene un pro~
ducto, segin se ilustra en la figura 1, coloca la holsa
sobre el tablero 10 y tira de la boea zbierta de la bolso
colocandola sobre el asidero 16 y alrededor del mismo, in-
troduciendo la boguilla de la tobera T3 en la cavidad dsl
ave manipulondo el ave (como puede ser »or ejenmplo wan
gallina de pequefio tamailo) a una posicidn vertieal, lovan-
tando el ave ligesramente por encima de La superficie del

tablero. Todo esto se realiza en un movimiento rénido due

"
lla

oo

rante cuyo intervalo no se produce vacifo en 1o hoqui
de la tobera. Bl operario tira enbonces hacia abojo del
agidero 16 mientras sujeta el cuello de la bolsa apretade
alrededor del asidero 16 con una mano. £l operario tira dal

agidero 16 en sentido descendente hasta que el ssiento

de vélvula achaflenada dirigido hacia axriba 63 se¢ sepors
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de la cabesa redondeada 45 del elemento de vAlvwlo flo-
fante 43, EL resalbto 59 forma el tope para el movimiento
desce nunnue de la asidero 16 cuendo hace contacto con la
superficie superior 60 del anillo partido 42, La longi-
De tud de la carvera efectuada en el aparato es de aproxi-
madanente 6,35 mm. Esta carrera abre la vdlvula y concc-
ta el vaclo al conducto de vacfo 14 a travéds del interior
del tubo de aspiracién 23 con la tobera 15, que se abre
a través de la bhoguilla de tobvera 73 al interior del ave
10 21 a travéds de lag lunbreras T6. Bl vaclo asgpira airve de
la cavidad del cuerpo del ave y de la propia ave, abipi
ta sl interior de la bolsa extrayendolo por el cual de
vacio abierto. BEsto abate la bolsa eprotondola alrededor
del ave, Bl operario nambiene wna yresidn descendeute
15, sobre el asidero 16 y pivota el aporato haciendolo bag~
cular haela fuera en el ftubo 13, mientras que al nicuo
tienpo deslizo lo bolsa en sentido desoendonte nor el

tubo de la tobera hasbta que adoplha lw pogicidn Llustrada

con lineas imaginarias en la figura 1, y coloea la bolso

20. en las gorras 22 del dispositivo de fijacidn »or apricte P
re cerrar la bolsa y dejarla herméticanmente cerrada. e
este 10d0 el vaelo se mantiene hastbo que se produce ol
cierre total de la bolsa, en cuyo momento se suelta ol &
gidero y el muelle dovuelve el ‘tubo de deslizamiento o

25, gu posicida superior cerrando la vilvula. Una mordaza se
gplica para cerrar la bolsa y en el caso noxmal; el cuem

1lo de la bolsa se coxba imuedigtaonente por ecncima de la

S

nordasa uediante wna cuchilla colocada en el apuraic
fijocidn por apriete. Lo bolsa cortada se deja caer ;ong

30, roluonte wios cuantos ceatimedtros hasta wn transportodor
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en movimiento ( no ilustrodo) situndo por debojo do la
garganta 22 del dispisitivo de fijacidn por oprictes ¥l
transportador traslada ¢l producio empaguetado o la sec-
cién siguiente, por ejemplo un tumel de conbraceibn ( nc
ilustrado). Ia parte restante de ls bolsa se quito del
aparato simplemente goltando ol operario la wresidn cue
ejerce con lg mano sobre el tubo 70, BL muellc 40 do-~
vuelve entonces el tubo de deslizamiento o su posicidn
superior acoplando el asiento de vdlvula dirigido hucils
arriba conbra el clemenbo de vAlvula flotente 43 ¥y cor=
tando de este modo el vaclo. Tdzicomente, el aparabo
vuelve de nuevo basculando g su posicidn inicial pez*jeg
dicular al tablero 10.

) 5i no se desea digponer de une tobora lerze de
tipo enorkel 15, esta tobera se puede susbituir lézica~
mente por la tobsra 82, lo cual suele ser convenienfe de
pendiendo del producto gque sme benge que empagueter. Io
obstante, la tohera larga es Whil para envasar obros
productos que 10 sean aves, por ejeiaplo carne picada.y
obras carnes preparsdas, en cuyo caso la tobera se intro
duce a lo largo de la carne en una bolse tubular y se

extrae el alre segin se va deslizando la tobera para sacan

- la de la bolsa. Esto evitar que la bolsa se ababa conira

la carne en la narte sﬁperior de la bolsa lo cusl podria
evitar la eliminscién del aire del fondo de la misma, En
otros aspectos, el procedimiento es igual al deserito on~
teriormente con relacidn ol empaquetado de aveds

_ En las figures 8 y 9 se ilustra una boquilla de
tobera especinl 120, Igta tobera se puede utilisar pare

un periodo prolongado ¢ ininterrwapido de empagustado ée

i
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productos, cwio pusden ser por ejemnlo clertus corneg
proparadas que tlenen espsclas sueltas sin moler sobre
su puperiicls exborior. Sstas carnces preporodas se suclen
emppouetar en mna bolgo a modo de mange. Hn cate cnso, Lo

tobera 15 se sustituye por la boquilla de tobers especicl

-+ ge introduce entre la bolsoa y la carnepreparnice Lo 50—

bera se introduce cn la bolsa hasta el fondo de la nisne
pora tener la seguridad de extraer todo el aire de dicha
bolsa. 4 medida que se retira la {tobera de la bolsa sc

va deslizande entre la carne y la bolsa. Dégicomanie, ol
aparabo se hace pivotar a medlda que se saca la tobern
pora gituar el cuello de la bolsa en el dispositivo de
fijacidn por apriete, seqn se ha deserito anterior—
mente con relacidn al empaquetado de un zves. La tohora
especlal tiene wna pluralidad de ranuras 121, cade wna
de las cuales eg larga y estrécha. Log extremos 122 y
123 de las ranuras 120 gon inclinados desde el interior
de lo tobera hacia el exterior, segin se observard en la
figura 9. Soto os wna caracteristica importonte en lalun-
cién de auiolimpieza de la ‘tobers lQO, a8 nreferible cue
lo ranura no sea nds ancha de 0,738 ma cuando se bicue que
utilizor con productos alimenticios preparados con zope-
cias. Neduciendo el ancho de la ranura mds de lo wbsolu~
tamente necesario se reduce la cficacia de aspiracldéa

de la tobera. Para obras apliczeiones espsciales o sone-
rales se pucden emplear bogquillas de tobera ranurodng con
ranuras de w tomafio mayor o menor que 0,79 rmm. 31 uso
del lumbreras ranuradas en lugar de lumbreras redondendns

tiene un valoxr particular cuando durants la operscidn

de empaguetodo se pudieran encontrar particulas durns
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redondeadas que se podrizn scufiar en las lunbreros redon-
das. Se ha descubilerto gue las lumbreras ronmaradas tienen
la facilidad de limpiearse por gi mismos cusndo ge whili--
zan para log procedimlontos de empaguetado descritbos en
Se la p*e.;ente memoxrioe. Quizd cato se deba en parte o lag
raspaduras del nmaterial de la bolsc que pasan por las
lumbreras ronwalas segin ge va rebvirando la tobera de la
bolaa nientros se sujeta su boca fuertementc anretade
contra lao tobera para mentensr el vaclo smtes do lo colco-

10, cacién de la mordaza. n lugar de verse simplemente enpujs
das en las lumbreras y de acullarse apretadas en las nimuog
las particulas que se alojan en las lumbreres se raspan
hacis -armiba y enbonces se enrrollan o se¢ deslizan de las
ronvras en los extrenos inelinados.

15, _La boguilla de tobera febricada para Uso comner—
‘cial tiene una longitud de 38,10 mm y 46,56 ma de didnetro,
hasta su cireunferencia exberior el 4dnima bicne mu didno-
tro de 13,43 mn ocho renuras se geparan uniforncmente ol-
rededor de la boquills de la Hohera y se forma ua calscior

20 - en lo boquilla para evitar el goteo de wn envase &l gi-
guiente durante el empaguetado. la tnica diferenciz civvee
1la boguilla de tobera 120 y T3 es la sustitucida de las
ranuras 121 por lags lumbreras 764

Con ¢l dispositivo 12 se puede emplear otra Ll-

25« nea de aspiracién de aire por vacio. Si se quita el tanbn

| 93 del empzlme de conducto de conexibn rdpida que se ilus-
tra en la figura 2, ¥y se tapona el conducto 14 en su lu~
gor, los medios para aspirar airve a través del dlspositivo
12 se pueden conector ol soporbe 11l por debajo del t.,,J'Le:v:o

30, 10, Légicamente, el sonorbe y Htodos los elenentos de
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conexién tendrion que ger huecos. iZgte dispocitivo no
guele gser muy conveniente debido a la dificultad que Se
encventra en la limpieza de las naterias fluidas proce-
dentes del conducto de vaclo, porticularmente en log nu-
merogas juntwras en el dispositivo de montaje S y el so-
porte curvado 11, Ho obstante, algmes plontas elaboro-
doras estan esquipedas con dicho gistema de vacfo y ¢l
dispogitivo del imvento se puede adaptar al mismo.
I 0 T A

Descrita suficientenente lo naturaleza del ine
vento, asi como la monera de realizarlo en la précticea,
debe hacerse constar que lag disposiciones enberiorricnt
indicadas son sugceplbibles de modificaciones de detalle
en cuonbo no alteren su principio fundanental. Tombisn
se hace constar que el invento se reifiere a unas goli-
citudes de patente preséntadas en Norteandrica n?
844,003 de 25 de julio de 1969 y n® 844,337 de 25 de
julio de 1969, acogifndoge por 1o tanlo a los benoilcios
que conceden log Convenios Imternacionales en vigor y
siendo lo que congtitvye la esencia del referido invcato,
ge solicita Patente de Imvenceidn por 20 afiog en lgpaiin
sobres Perieccclonamientos en la congbruceidn de apurztos
de vacio; carccterizdndogse por lo siguientes

le= Perfeecionanientos en la construceidn de

aparatos de vaclo,caracterizados porque couprenden u

-conducto de aspiracidn, un clenento de desligamieato lon-

tado con movimiento aliteroitive en el conducto de asplira-
cidn, vna tobera, conectads a wn extreno del eleuento de
deslizamicnto y wn elemento do vdlvule situado catre la

‘tobera y el conducto de aspiracidn, siendo accionado el

%.
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elemento de vélvula por el movimiento alibernativo del
elemnento de deslizamiento parz abrir y cerrar el con-
ducto de aspiracién. '
2.~ Perfeceionamicntos semi lo veivindieaciéa 1,
De coracterizoados porque comprenden wn dilspositivo de empuje
para eampujar al elemento des deslizawiento hacia ol clo—
mento de vdlvula.
Je= Perfeccionanicntos sesfn la reivind
2, carachberizados poreue el conducto de agpiracid
10. elenento de deslizamicnto, comprenden ambos, agientos de
retencibn de muelle adoptaendo el digpositivo de empuje
la forma de un rmuelle acoplado eatre asiontos de rohencidn
de nuelle.

4e= Perfeccionzmiecntos segin la reivindicacién

15, - 3, caracterizados porque el ssisnto de retencidn de muelle
del conducto de aspirecién se exbiende ulwvededor de lo su-
perficie exterior del mismo, teniendo el asiento de retenw
cidn de muelle wn elemento de retencidn de muelle situado
en el misno.

" 20, 5.~ Perfoccionsnientos segin cunlquiera do luog
reivindicaciones 2 o 4, caracterizados powrgue el elcmunio
de desglizamiento se empuja nommalmente pora nenlener el
elemento de vélvula en posicidn cerradc.

Ge~ Perfecciononientos sesmin cualguiera de laos

25 reivindiceciones gnteriores, caracterizados porgue COm-
prende un asiento situado entre la suwerilcle exberior
del conducto de aspiracidn v la superdicle iwberior deol
elemento de deslizamientos

Te~ Perfeccionemiontos segin cualqguiera de Laog

304 reivindicaciones snteriores, caracterizados porque la

et

<
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tobera tiene unc boquilla cerrada, wnl colector en la Do
quilla 7 por lo menos una abertura por encimc del colcce-
tor, teniendo la abertura preferiblenente wna enchurc
néxing de 0,79 rm.

8.~ Perfeccionomicntos semin la reivindicoeidn
T, carachberizados porgue la fobera presenta wn periil
extorior cilindrico, una boguilla cerrada, redondeadn,
un dnine cilindrica gue sc extiende por debajo de la
ghorbura y une parbe de rosca intoerns situada por enciun
de la aberburs.

94~ Perfecclonanicntos segin cualcuiera de
las reivindicaciones 1 a 6, caractericzados porgue 1o 4o
bera comprende una primera ¥y una seguada reglonss en =oiwn
de disco, teniendo la segunda regidn en foxma Ge disce
un didmetro menor gque la prinera regibn en Toima de (s
co, pasando un dnima o travéde de la primera regidn en
forma de dizco y exbendiendose perpendicularmente en 1o
segunda regidn en forma de dizco, ¥ y una pluralided de
lunbreras clrveunferenciales exleriores situadog entrae 1.
primera y la scgunda vegiones en forma de dizco (84,09
e insertando el dnima, extendiendose las lumbrer2s a Lravds
de la cora de la primera vparte en Fforma de disco (04) cong

wma cubeta ads alld de la segunda parte en foxwa de Cizog

(89).

104= Perfeccilonomicntos segin la reivindicicidn
9, caracterizadog porgue la tobera comprends una 4eicorg

e Lo

regidn en formo de disco situada en el lado de la priners
regién en formo de disco opuesta a la gegunda, regidn o
fornn de Alsco.

1le~ Pexilecciononicntos gesin las reivindlcr

r’/'
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ciones 9 o 10, caracterizados porque el dnima termina
en una puwba conificodn en lo segunddy regidn ea foimao
de disco, ltersectondo law lumbroras ol dndmo on la pore
te oonificado del dnima.

124 Pér:t‘eccionomicn'l:os sestn cunlquiera fa 1ot
reivindicaciones enberioves, caracterizodos porgue el
elemento de vdlvula comprende una parbe de cabeza redon
deada quo tiene uno circunferencia mayor que el didneiro
interior del conducto de aspiracifdn, wna parte de viste—
g0 scoplada en wn canal del conducto de aspiracién y wno
pluralidad de canales Formados en ol olemonto de vALvuLe
y que pasan desde el exterior hasta el inderior del con-
ducto de aspiracién. .

L3 e Perfeccionanientos segin cualquiera de 1as
reivindicaclones anfteriores, coracterizados porgue compren
de un tubo de tobera que ‘tiene wna superficie achaflennsdn

PR Xt LA

que se acopla con el elemento de vdlvula en respuesto ol
movimiento del elemonto de deslizamicnto para cerrar lao
tobera del conducto de aspiracién. .

14.= Perfeccionenientos en la construceidn de

aparatos de vacio, tal y como queds sustancizimente dop

crito en la presente lemorda e ilustrado en los dibujou
4

adjuntog.
Bota lemonia congta eintiguatro hojas escrim
tas a nmdquina por un:

24 JIL 1970
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