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VMEVMORIA DESGRIPTIVA

............. A

La invencidn se refiere a unos perfeccionamientos
en los dispositivos de trabajo de fibras textiles, en forma de
napes, mechas, cintas o hilos, utilizebles en preparascidn pa-
ra la hilafura Yy en hilatufa, por ejemplo en estirajes por
cilindros, por menguitos o por agujas; frotadores, acabado-

res, laminados de preparacidén y de hilaturg, = = = = = = = = —

Por trabajo, se entiende tanto una operacidn desti-
nade a modificar la configuracidn de las fibras, por ejemplo
paralelizarlas, como una simple operacidn de limpieza, por

raspado POr ejJemplos = = = = = = = = .. - e - - - - o

La invencidn prevé dnicemente los dispositivos que
comprenden un elemento flexible de trabvajo de las fibras pa-
recido a los descritos, por ejemplo, en la solicitud de vreten
te espafiola presentada por el solicitente el 27 noviembre 1969,
con el n? 373,974, por dispdsitivo de laminado de gran esti~

raje pare mAquinas textiles, = = = = = = = = m - m - om0 - o .

Tos e;epentbs flexibles de trabajo de lag fibtras des-
critos en esta solicitud de patente estdn constituidos,cada uno,
por una bande flexible transversal con respecto e la direccidn
de desplazemiento de lag fibres,plegads sobre si misma, que for

me un buele cuyo dorso estd destinado & ejercer presién contra
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las fibras, mientras que sus dos partes marginales estén fi-
jadas, de plano, contra una barra o regleta rigida, por me-—

dio de tornillos por ejemplo. = = = = = = = = = = = = = = =

Ahora bien, se pueden dirigir a esta estructura un

. ’
cierto nimero de criticas. En efecto: = = = = = = = = = ~ =

a. para fijar el elemento flexible a lo largo de
la barra, en varios puntos, deben utilizarse varios torni-

1los que necesitan una operacion de perforado y de roscado

en cada punto de fijacidn; ademds, es preciso adicionar a la

barra una banda de chapa destinada a repartir tan uniforme-

mente como sea posible la presidn de apriete de los torni-

1llos sobre el elemento flexible; = = = = = = = = = =« = = = =

b. la presencia de numerosgos tornillos de fija-
cién, a lo largo de la regleta, aumenta el volumen de ésta
y no permite, por consiguiente, aproximer las regletas las

A N ’
unas a las otras tanto como seria de desear; = = = = = = = =

c. el montaje de cada elemento flexible por medio

de numerosos tornillos ss evidentemente largo y oneroso; = =

&.'a-pesar de la preséncia de una chapa de repar-
ticidn de la presidn de los tornillos sobre el elemento fle-
xible, subsisten diferencizs de presidn que pueden ondular
mis o menos el elémento flexibla y hacerle, por consigulente,

trabajar en malas condicionegs; = = = = = = = = = = = = - = ~

a. el elemento-flexible debe tambien perforarse en
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varios puntos, lo que toma tiempo y no permite la utiliza-
cidn de dicho elemento més que en una sola posicidn, de ma-
nera que se esta obligado a reemplazarlo cuando sus suntos

de trabajo estén desgaetadoss — — — = = -

Le preparaciln, es decir el corte del elemento Ffle--
xible, es un trabajo largo, fastidioso ¥ preciso que carga

el precio de coste del ALsPOSitivoe. = = = = = = - = = = - -

El objeto de la invencion es el de realizar un dis-
positivo flexible de trabajo de las fibras textiles que no

presente los inconvenientes precitados de los dispositivos

CONOCLAOS e =~ = = = = = = - = -

e em em we em me s S em e S e e e

A este efecto, segin la invencidn, el elemento fle-
xible de trabajo de las fibras estd constituido por und pie-
za Tlexible tubular aplanada centralmente de manera Hal que
determine, por consiguiente, dos ldbulos huecos, de los que
uno es el 1lébulo de trabajo de las fibras y, el otro, un 14~
bulo de ©ijacidn enfilado a través de una hendidura longitu-
dinal de montaje en un tubo soporte, contra la pared interior
del cual se mantiene aplicado por medio de un vastago de en-
clavamiento alojado en el fondo de dicho 1dbulo de fijaciodn,
siendo la anchura de Ja hendidura longitudinal del tubo de
soporte inferior al diémetrq-exterior del 1obulo de fijacidn

provigto de su vistazo de enclavamiento, = = = = = =« - = - ~

Gracius a esta estructura particular, se eliminun

los inconvenientes precitados de los sistemas conocidos, de
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manera que se pueden resumir asi las vantajas del nuevo dis-

POSItivVOS! = = = = = m m e m e n e ke d e e e -

2. la fijacién del elemento flexible sobre su so-
porte no necesita ningun tornillo ¥y Por consiguiente, nin-
guns operacidn de perforado ni de roscado. De ello resulta
una economfa de mano de obra considerable dado el elevado nu-
mero de elementos flexibles que pwede comprender el conjunto
del aparato de trabajo de las fibras, tal como un laminado
por ejemplo. Se economiza tambien la chapa de reparticion de
la presién de apriete de los tornillos sobre el elemento Fle-

xible, manteniendose. este UlTimo 1ecto; = = = = = = = = = =

b. el hecho de que el goporte del elemento flexible
sea tubular le confiere una gran rigidez en todas direccio-

nes; ————————————————————————————

¢. no comprendiendo el digpogitivo tornillos ni
chapa en resalte resulta menos volwminoso, lo que permite
aproximar mucho mis los elementos de trabajo los unos a los
otros y obtener, a la vez, una mejor retencidn y un mejor con

trol de las fibras textiles trabajadas; = = = = = = = = = =

de la preparacién del elemento flexible resulta muy

gimple, dado que no hay necesidad de cortarlo de manera pre-

" cisa, puesto que4es suficiente cortar elementos tubulares a

la longitud deseada, Sin gran precisidn; = = = = = = = = — =

" 8. 8l elemento flexible tubular no +tiene necesidad
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de estar perforado; lo que constitu&e también una economis.
Ademds, se puede formar la seccion aplanada del elemento tu-
bular en diferentes direcciones, de mansra que despuds del
desguste de éste en una posicidn se ls puede hacer girar,
por ejemplo por cuartos de vuelta sucesivos, para usarlo

précticamente eh toda su periferia de una manera complata., =

Segin otra caracteristica de 1a inveneidn, cada ex-
tremo del tubo sopor%e presenta'dos hendiduras Llongitudina~
les de fijacién diametralmente opuestas, éaladas gobre uns
lengieta de retencidn de dicho tubo soporte de anchurs igqal
al diémetro exterior de dicho tubo, mientras que un ﬁanguito

deslizante, enfilado en &l extremo del tubo, abreze dicha

Bste modo de montaje es simple y répido y, por con

siguiente, scondmico. Ademés, el conjunto del alemento flexi-
ble y de sus medios de fijacidn sobre los Srganos de mando
puede estar constitﬁido.por piezas de pequefias dimensiones

v fhciles de mecanizar, por ejsmplo por embutido; ademés,

(3 4 » 0 3 - 4 .
son de'montaje faeil y, por consiguiente, economicas. = = =

La invencion se comprenderd mejor con la lesctura
de la descripeidn siguiente y con el exdmen de los planos
anexos que muestran, a titulo de ejemplo no limitativo, un
modo de realizacidn de un dispositivo de trabajo de fibras

Textiles segin la invencifN. = = .= = = = = = = m o o - - .

En estos Planog: = = = = = = = - - - mh - m oo

v
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Fig. 1 representa, en perspectiva, un slemento fle

xible de trabajo de las Fibras montado en su tubo goporte; =

Fig. 2 muestra, en perspectiva explosionada, los
medios de montaje del cuerpo de trabajo de la fig. 1 sobre

un Organo de mando;] = = = = = = = = = = - - m - — -

Fig. 3 es una vista andloga a la de la fig. 2 que
muestra dos cuerpos de trabajo de las fibras colocados en

su Organo de mando, y = = = = = . e e e e m e m - -

Pigs. 4 y 5 muestran dos variantes de drganos de

El elemento flexible 1 (fig. 1) estd destinzdo
al trabajo de fitras toxtiles 2 en movimiento, en forma de
napas, mechas, cintas o hilos; es utilizable en hilatura y
en preparacién para larhilatura, por ejemplo sn estirajes
pof cilindros, por manguitos, o por agujas, frotadorés, aca~—
badores, laminados de preparacién y de hilatura. Puede ser—

vir tanto para modificar la configuracidn de fibras texti-

- les, por ejemplo paralelizéndolas, como para asegurar la

i ) (3 ’
limpieza de los 6rganos de estirado por una accion de ras-

pado, por ejemplo. = = = = = = - = - - —m e s e e .

EL elemento flexible de trabajo 1 estéd constitui-
do por una pieza tubular de caucho natural o'sintéﬁico, e}
cualquier elastomero apropiado, aplanada centralmente de ma-

) . L] . r
nera $al que determine, por consiguiente, dos lobulos huecos
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Bl 1ébulo de fijacidn 1B del elemsnto Tlexible 1

estd enfilado a -través de una hendidura longitudinal 3 en
un tubo soporbe 4 en el cual estd inmovilizado por un vdsta-
go de enclavamiento 5, formando el conjunto lo que se llama-

ré, en adelante, un cusrpo de frabajo de las Ffibras. = = - -

La anchura de la hendidura 3,-del tubo de soporte,
es inferior al dlémetro exterior del 18bulo de fijacidn 1B
del elemento flexible 1 provisto de su vistago interior de
enclavamiento 5, de tal manera qﬁe dicho elemento fiexible

no pueda salir por si mismo de su tubo. goporte 4. = = = = <

n la préctica, los dos labios de la hendidura lon
gitudinal 3 del tubo soports, que se hallan en le parte es-
trangulada del elemento flexibie 1, mantienen las dos pare-
des de este elemento sensiblemente en contacto la unz con

laO’bra.-—-—————-—- —————————————— -

Para montarrel conjunto de este cuerpo de trabhajo
de las fibras se puede, o0 bien enfilar en principio el 1ldobu=
lo de fijacidn 1B del elemento flexible en el tubo soporte
4, por un extremo de este, y despuds introducir el vastago
de enclavamiento 5 en dicho lébulo, 0 bien poner en princi-
pio el vistago de enclavamiento 5 en el lbbulo de fijacidn
1B del elemento flexible ¥y enfilar el conjunto, por un ex—

tremo, en el tubo SOPOrte 4e = = = = = = - - - 0 .- - -
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Se puedes soﬁortar cdmodamenie ol cuerpo de trabajo
por cada uno de sus extremos, por ejemplo por medio del sis-
tema represéntaao en las figs. 2 y 3. Para ello, cada uno de
los dos extremos del tubo soporte 4 presentu dos hendiduras
longitudinales de fijacion didmetralmente opuestas y, en el
ejemplo, una de estas hendiduras de fijacidn estd constitui-
da por el aextremo correspondiente de la hendidura longitudi-
nal 3 de montaje del elemento flexible, estando la otra, in-
dicada en 7, por ejemplo, sobre una generatriz didmetralmen—

te opuesta a la hendidura longitudinal 3¢ = = = = = = = - =

 Las dos hendiduras de fijacidn 3 y 7 pueden calar-
se sobre una lenglieta de retencidn 11 que, én este ejemplo,
g solidaria de uﬁa malla 12 de una cadena de mando mévil en
la direccién de la flecha £2. Ia anchura de la lengieta de
retencidn 11 es izual al didmetro exterior del tubo soporte
4. Tste Gltimo estd immovilizado radislmente sobre la len-
gueta de retenqién 11 por medio de un manguito deslizante 13
que estd enfilado sobre el tubo ¥y que puede abragar dicha

lengiieta de retencidn, como se ha representado en la fig. 3.~

En este ejemplo, el manguito deslizante 13 esté
constitufdo por un simple trozo de tubo hendido longitudinal-
mente y que aprieta radialmente wsobre el tubo soporté bajo
la aceidn de su prépia elasgticidad, de manera qué permanece-
en el emplazamiento donde se coloca, particularmente en lu

posicién de enclavamiento representada en la fig. 3¢ = = - -

En el modo de realizacidn representado, cada len-
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giieta de refencidn 11 estd provista de una prolongacidn de
centraje 16, de anchura sensiblemente igual al didmetro in-
terior del tubo soporte, lo que facilita el montaje muesto
que el tubo se mantiene centrado con respecto a la lengzleta
de retencidn mientras se hace deslizar'el,manguito 13 para
ponérlo en la posicidn de enclavamiento representads en la

—F‘ig-

(=X 30""---"-"""'-""""-'-—""""""""_"-

En la forma de realizacidn representada, un tope
axial 17, solidario de la lengleta de retencidn 16, sirve

para posicionar la cara extrema correspondiente del tubo de

soporte 4 y fucllita incluso el montaje del conjuntos = - -

zn el ejemplo representado en las figuras 2 vy 3,
cada malla de cadena de mando 12 lleva dog lenglietas de re-
tencidn 11, 114 destinadas a sobortar,_cadé tnz, un extremo
de un cuerpo de trabajo tal como el representado en la fig.
1. Desde luego, cade malla de cadena podria estar dispuests
para no soportar mis que un solo éuerpo de trabajo, o bien,
por el contrario, un nimero de cuerpos de trabajo superior_
a dos, en funcitn de la densidad de elementos flexibles ne-—

*

cosaria para el laminado. = = = = = = = - o - - — - - - - -

Tas figs. 4 y 5 muestran, a t{itulo de ejemplos,
dos variantes de mallas de cadenas de mando dispuestas para

reciblr, cada una, un solo cuerpo de trabajos — = = = = ~ =

El otro extremo del tubo de soporte 4 esta mecu-

nizado de forma purecida, y soportado, de la misma maners,
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por otra cadena de mando idéntica a la cadeng 12, = = = = =

Para colocar un cuerpo de trabajo 1 en sus cadenas
de soporte, se presenta de manera que sus dos exbtremos se ha-
llen, respectivamente, enfrentados a dos lenglietas de reten-
cidn 11 corregpondientes, deSpués se desplaza paralelamente
a o mismo, en el sentido de la flecha £ (fig. 2); de mzne-
ra que cada lengleta de retencidn 11 page por el extremo de
la hendidura longitudinal, después én la hendidura de fija-
cidn T, eﬁtrando en contacto la prolongacidn 16 de la len-
gileta de retencidn con la cara interior del tubo a lo largo
de la generatriz-sobre la cual se halla la hendidurs de fi-
jacidn 7. EL elemento de trabajo ests colocado y, para en-
clavarlo sobre su soporte, es suficlenie hacer deslizar los
dos manguitos 13 en el sentido de lag flechas £1 para llevar-

los a recubrir los cantos de las lengletas de retencion y en

- ¢lavar, por consiguiente, radialmente el tubo de sonorte so-

bre las lengietaS. — = — = = = = = = = = - - - - - - - - -~

Bl desmontaje de los elementos de trabajo se reali-
ze tambidn fhcilmente por las operaciones inversas: se em-
pleza por hacer deslizar los dos manguitos 13 en el sentido
inverso de las flechas f1 v se saca el conjunto del cuerno
de trabajo por desyiazamiento, paralelamenie a si mismo, en-

el sentido opuesto &l de la flecha fo - = = = = = = = = - =

No se insistird sobre las ventajas de esta dispo-

. . 0 . ’ .
sicion gue han sido ya expuestas mas arribg. — — = - = - - -
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Las hendiduras de fijacidn, tales como 7, podrian
hallarse en un plano diametral diferente del gus contiense
la hendidura longitudinel 3 de montaje del elemento flexi~-

ble, 1o que permitirfa inclinap ventajosanents este elemen-

to flexible con respvecto al material a trabajar. = = - = = «

Desde luezo, la invencidn no estd limitads al mo-
do de realizacién descrito y representado que ha sido dudo
a titulo de ejempleos se pueden aportar al mismo numerosas
modificaciones, segun las aplicaciones previstas, sin salir,

por ello, del marco de la invencidn. = = = = — = — = — — -
- 4 .
481, DPOY oJemplod = = = = = = w - - - L oL Lo o

- ol montaje de las lenglietas de retencidn, tales

como 11, podria estar invertido de sentido de arriba a uba-

Jo, de manera tal que los ejes de 1los cuerpos de trabajo es-
tén, por ejemplo, confundidos con los ejes de los rodillos

14 de la cadende = = = = = = = = 0 = o Cmm .- oo

~ los cuerpos de trabajo podrian estar montados

sobre soportes fijos en lugar de sor méviles. — = = = = — -

N O T A

Se declaran de novedad ¥y propiedad para Lspafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguisntest - - =
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REIVINDICACIONES

1e= Perfeccionamientos en los dispositivos de tra-
bajo de fibras textiles, en napas, mechas, cintas o hilog,
utilizables en preparaciéh para le hilatura y en hilatura,
del tipo que comprende un elemento flexible de trabajo cong-—
tituido por una piegza fléxible tubular aplanada centralmente
de manefa tal que determine, por consiguiente, dos 1lébulos
huecos de los que uno es el lbébulo de trabajo de las fibras
¥y el otro, un 16bulo de fijacidn enfilado & través de una
hendidura longitudinal de montaje én un tubo de gonorte con-
tra lz pared interior,del cual se mantiene aplicado por me-
dio de un véétago de enclavamiento alojado en el fondo de di-
cho-1obulo de fijacidn, siendo la anchura de la hondidura
longitudinal del tubo soporte inferior al didmetro exterior
del 1Lébulo de fijacidn provisto de su véstago de enclavamien—
to, caracterizados porque cada extremo del tubo soporte re-
senta dos hendiduras longitudinales de fijacidn didmetralmen-
te opuestas caladas sobre una lengieta de retencidn de dicho
tubo soporté de anchura igual al diémetro exterior del tubo,
mientras qﬁe un mangulto deslizante, enfilado sobre el extre-

mo del tubo, abraza dicha lengleta, — = = = = = = = = = =~ =

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porgue la hendidura longitudinal de montaje
gse extiende por toda la longitud del tubo soporte y porque -
una de las hendiduras longitudinales de fijucidn estd cons-

tituida por la parte extrema correspondiente de la hendidurs
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longitudinal de montajee = = = = = = - - - mo - - L. oo

3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el manguito deslizante estd constitud-
do por una poreidn de tubo hendido longitudinalmente y que

5 aprieta radial y eldsticamente sobre el tubo soporte. — - =

« . ’ . . .
4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicszocidn 1,
caracteorizados porque la lengieta de retencidn presenta una
prolongacidn de centraje de anchura sensiblemente igual al

didnetro interior del tubo SOPOrEe. — = = = = = — - -

. . ’ . . . .
10 5.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn T,
L] - .
caracterizados porque la lengieta de retencidn estd Provig-
ta de un tope axial de posicionamiento de la cara extrems

correspondiente-del tubo soporfe. e

6.~ Perfeccilonamientos segun la reivindicacidn 1,
15. caracterizados porque cade lengleta de retencidn es solida-
ria de un drgano de mando de desplazamiento del tubo ©oDOT-

te en una direccidn perpendicular a la direccidn general ds

BEEBp = = = = = m e m e e mm e . e e - -
7
/ /. 7.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6,
20k caracterizados porque el 6rgano de mando es ung malls de
// // una'cadena Sin fife = = = = = = ¢ . - .- D - e m - o

7
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8.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE

TRABAJO DE FIBRAS TEXTILASM: = = = = = = = = = = = = = = — =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
vresente memoria que consta de guince hojas, foliadas y me~

5. canografiades por una sola de sug caras, vy de una limina de

TR Ryt h ms e s st 5o s

dibujos que la ilustra. ' v
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