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MERDRIA DESCRIPTIVA.

La invención se r e f ie r e  a  unos perfeccionam ientos 
en lo s d isp o sitiv o s  de tra b a jo  de f ib ra s  t e x t i l e s ,  en forma de 
napas, mechas, c in ta s  o h i lo s ,  u t i l iz a b le s  en p reparación  pa­
r a  la  h i la tu ra  y en h i la tu ra ,  por ejemplo en e s t i r a je s  por 
c ilin d ro s , por manguitos o por agu jas, fro ta d o re s , acabado­
r e s ,  laminados de p reparac ión  y de h i la tu ra .  —  -  -----------------

Por tra b a jo , se entiende tan to  una operación d e s t i ­
nada a m odificar la  configuración de la s  f ib r a s ,  por ejemplo 
p a ra le l iz a r la s ,  como una simple operación de lim pieza, por 
raspado por ejemplo. ---------------------------------------------------------------

La invención prevó únicamente lo s  d isp o s itiv o s  que 
comprenden un elemento f le x ib le  de tra b a jo  de la s  f ib ra s  pa­
recido a lo s  d e sc r ito s , por ejemplo, en la  s o l ic i tu d  de paten  
t e  española p resentada por e l  s o l ic i ta n te  e l  27 noviembre 1969, 
con e l  n& 373.974, por d isp o sitiv o  de laminado de gran e s t i ­
r a je  para  máquinas t e x t i l e s .  - -  --------------------------------------------

Los elementos f le x ib le s  de tra b a jo  de la s  f ib ra s  des­
c r i to s  en e s ta  s o lic i tu d  de p a ten te  están  co n stitu id o s ,cad a  uno, 
por una banda f le x ib le  tra n sv e rsa l con respecto  a la  d irecc ión  
de desplazamiento de la s  f ib ra s ,p le g ad a  sobre s í  misma, que fo r  
ma un bucle cuyo dorso e s tá  destinado a e je rc e r  p resión  contra
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la s  f ib ra s ,  m ientras que sus áos partes marginales están f i ­
jadas, de plano, contra una barra  o re g le ta  r íg id a , por me­
dio de to rn i l lo s  por ejemplo. - ------------- -  ----------------------

Ahora b ien , se pueden d i r ig i r  a esta  e s tru c tu ra  un 
5. c ie r to  número de c r í t i c a s .  En e fec to : -------------  -------------

a . para f i j a r  e l  elemento f le x ib le  a lo  largo de 
la  b a rra , en varios puntos, deben u t i l iz a r s e  vario s to rn i­
l lo s  que n ecesitan  una operación de perforado y de roscado 
en cada punto de f i ja c ió n ; además, es preciso ad ic ionar a la

10. barra  una banda de chapa destinada a r e p a r t i r  tan  uniforme­
mente como sea posib le la  presión de a p rie te  de los to rn i­
l lo s  sobre e l  elemento f le x ib le ;  -------. - ------------------------- -

b. la  presencia de numerosos to rn i l lo s  de f i j a ­
ción, a lo  largo de la  re g le ta , aumenta e l  volumen de ésta

15. y no perm ite, por consiguien te, aproximar la s  re g le ta s  la s
unas a la s  o tras  tan to  como se r ía  de desear; - -  ---- -  ----  -

c . e l  montaje de cada elemento f le x ib le  por medio
de numerosos to rn i l lo s  es evidentemente largo y oneroso; ----

d. a pesar de la  presencia de una chapa de rep a r-
20. t ic ió n  de la  p resión  de lo s to rn i l lo s  sobre e l  elemento f le ­

x ib le , sub sisten  d ife ren c ia s  de p resión  que pueden ondular 
más o menos e l  elemento f le x ib le  y h acerle , por consiguiente, 
tra b a ja r  en malas condiciones; -  -  ----------------------------—  -

e. e l elemento f le x ib le  debe también p erfo ra rse  en
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v ario s  puntos, lo  que toma tiempo y no permite la  u t i l i z a ­
ción de dicho elemento más que en una so la  posic ión , de ma­
nera que se e s ta  obligado a reem plazarlo cuando sus puntos 
de trab a jo  es tán  desgastados. -  -------------------

5* La preparación, es d ec ir  e l  co rte  d e l elemento f l e ­
x ib le , es un tra b a jo  la rg o , fa s tid io so  y p reciso  que carga 
e l  precio  de coste  d e l d isp o s itiv o . -  - -  - _____- - - - -

E l objeto de la  invención es e l  de r e a l iz a r  un d is ­
p o sitiv o  f le x ib le  de trab a jo  de la s  f ib ra s  t e x t i le s  que no 

10. p resente lo s  inconvenientes p rec itados de lo s  d isp o sitiv o s
c o n o c id o s .---------- --------- —  _ _____________________________

.A es te  e fec to , según la  invención, e l  elemento f l e ­
x ib le  de trab a jo  de la s  f ib ra s  e s tá  constitu id o  por una pie­
za f le x ib le  tu b u la r aplanada centralm ente de manera t a l  que 

15. determ ine, por consiguien te, dos lóbulos huecos, de lo s que 
uno es e l  lóbulo de trab a jo  de la s  f ib ra s  y , e l  o tro , un ló ­
bulo de f i ja c ió n  enfilado  a trav és de una hendidura lo n g itu ­
d in a l de montaje en un tubo sopo rte , contra la  pared in te r io r  
del cual se mantiene aplicado por medio de un vastago de en- 

20. clavamiento alojado en e l  fondo de dicho lóbulo de f i ja c ió n , 
siendo la  anchura de la  hendidura lo n g itu d in a l d e l tubo de 
soporte in fe r io r  a l  diámetro ex te rio r d e l lóbulo de f i ja c ió n  
p rov isto  de su vastago de en c lav am ien to .---------- ------------------

G racias a e s ta  e s tru c tu ra  p a r t ic u la r , se eliminan 
25. lo s  inconvenientes p rec itados de lo s  sistem as conocidos, de
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manera que se pueden resum ir a s í  la s  ven ta jas del nuevo d is­
p o sitiv o : --------- ------------------------ ---------------------------------------

a . la  f i ja c ió n  del elemento f le x ib le  sobre su so­
porte no n eces ita  ningún to rn i l lo  y, por consiguien te, n in­
guna operación de perforado ni de roscado. De e llo  re su lta  
una economía de mano de obra considerable dado e l  elevado nú­
mero de elementos f le x ib le s  que puede comprender e l  conjunto 
del aparato  de trab a jo  de la s  f ib ra s ,  t a l  como un laminado 
por ejemplo. Se economiza también la  chapa de re p a r tic ió n  de 
la  presión de a p rie te  de los to rn i l lo s  sobre e l  elemento f l e ­
x ib le , m anteniéndose.este últim o re c to ; -  ----------  ----  -------

b. e l  hecho de que e l  soporte d e l elemento f le x ib le
sea tu b u la r le  confiere  una gran r ig id ez  en todas d irecc io ­
nes; ---------------------- --------------------------- ---------------------------------

c. no comprendiendo e l  d isp o sitiv o  to rn i l lo s  ni
chapa en r e s a l te  re su lta  menos voluminoso, lo  que permite 
aproximar mucho mús lo s elementos de trab a jo  los unos a los 
o tros y obtener, a la  vez, una mejor re ten ció n  y un mejor con 
t r o l  de la s  f ib ra s  te x t i le s  trab a jad as; ----------  ---------------- *

d. la  preparación d e l elemento f le x ib le  re s u l ta  muy
sim ple, dado que no hay necesidad de co rta rlo  de manera pre­
c isa , puesto que es su fic ie n te  co rta r  elementos tubu lares a 
la  longitud  deseada, s in  gran p rec isión ; ----------------------------

e. e l  elemento f le x ib le  tu b u la r no tie n e  necesidad
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¿e estay  perforado, lo  que constituye también una economía. 
Además, se puede formar la  sección aplanada del elemento tu ­
bu lar en d ife re n te s  d irecc io n es, de manera que después del 
desgaste de é s te  en una posición  se le  puede hacer g ira r ,  
por ejemplo por cuartos de v u e lta  sucesivos, para u sarlo  
prácticam ente en toda su p e r if e r ia  de una manera completa. -

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, cada ex­
tremo d e l tubo soporte p resenta dos hendiduras long itud ina­
le s  de f i ja c ió n  diametralmente opuestas, caladas sobre una 
lengüeta de re ten c ió n  de dicho tubo soporte de anchura ig u a l 
a l  diámetro e x te r io r  de dicho tubo, m ientras que un manguito 
d e s liz a n te , en filado  en e l extremo del tubo, abraza dicha 
lengüeta . ------------------------------- ------------------ --------------------- ---

-&ste modo de montaje es simple y rápido y , por con 
s ig u ien te , económico. Ademas, e l  conjunto del elemento f le x i ­
b le  y de sus medios de f i ja c ió n  sobre lo s  órganos de mando 
puede e s ta r  constitu id o  por p iezas de pequeñas dimensiones 
y f á c i le s  de mecanizar, por ejemplo por embutido; además, 
son de*montaje f á c i l  y, por consigu ien te , económicas. -  ----

La invención se comprenderá mejor con la  le c tu ra  
de la  descripc ión  sig u ien te  y con e l  exámen de lo s  planos 
anexos que muestran, a t í t u lo  de ejemplo no l im ita tiv o , un 
modo de re a liz a c ió n  de un d isp o sitiv o  de trab a jo  de f ib ra s  
te x t i le s  según la  invención. - - - - - - - - - - - - -  __

3n esto s p lanos: ------------------------- ------------- ______25.
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Fig. 1 rep resen ta , en perspec tiva , un elemento f ie  

x ib le  de trab a jo  de la s  f ib ra s  montado en su tubo soporte; -

F ig . 2 m uestra, en perspectiva explosionada, los 
medios de montaje d e l cuerpo de trab a jo  de la  f ig .  1 sobre 
un órgano de mando; -----------------------------------------------------------

F ig . 3 es una v is ta  análoga a la  de la  f ig .  2 que 
muestra dos cuerpos de trab a jo  de la s  f ib ra s  colocados en 
su órgano de mando, y --------------------------------------------------------

F ig s. 4 y 5 muestran dos v arian tes  de órganos de 
inando.---------------------------------------------------------------- ------------

E l elemento f le x ib le  1 ( f ig .  1) e s tá  destinado 
a l  trab a jo  de f ib ra s  te x t i le s  2 en movimiento, en forma de 
napas, mechas, c in ta s  o h ilo s ;  es u t i l iz a b le  en h i la tu ra  y 
en preparación para la  h i la tu ra , por ejemplo en e s t i r a je s  
por c il in d ro s , por manguitos, o por agu jas, fro tad o res , aca­
badores, laminados de preparación y de h i la tu ra . Puede ser­
v ir  tan to  para m odificar la  configuración de f ib ra s  t e x t i ­
le s ,  por ejemplo p ara le lizán d o las , como para asegurar la  
lim pieza de lo s  órganos de estirado  por una acción de ra s ­
pado, por e je m p lo .---------- --- -  -  -------------------------— ------

E l elemento f le x ib le  de trab a jo  1 e s tá  c o n s titu i­
do por una pieza tu b u la r de caucho n a tu ra l o s in té t ic o , o 
cualquier elastómero apropiado, aplanada centralm ente de ma­
nera t a l  que determ ine, por consigu ien te, dos lóbulos huecos
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a saber un lóbulo 1A de trab a jo  de la s  f ib ra s  y un lóbulo 
de f i ja c ió n  1 B .___________________________________- ______

E l lóbulo de f i ja c ió n  1B d e l elemento f le x ib le  1 
es tá  enfilado  a trav és de una hendidura lo n g itu d in a l 3 en 
un tubo soporte 4 en e l  cual está.inm ovilizado  por un v ás ta -  
go de enclavamiento 5, formando e l  conjunto lo  que se llama­
rá , en ad e lan te , un cuerpo de tra b a jo  de la s  f ib ra s .  ----------

La anchura de la  hendidura 3, d e l tubo de soporte , 
es in fe r io r  a l  diámetro ex te r io r  d e l lóbulo de f i ja c ió n  1B 
d e l elemento f le x ib le  1 provisto  de su vastago in te r io r  de 
enclavamiento 5, de t a l  manera que dicho elemento f le x ib le  
no pueda s a l i r  por s í  mismo de su tubo soporte 4. -------------

En la  p ra c tic a , lo s  dos lab io s  de la  hendidura Ion 
g itu d in a l 3 del tubo soporte , que se h a llan  en la  p arte  es­
trangulada d e l elemento f le x ib le  1, mantienen la s  dos pare­
des de e s te  elemento sensiblem ente en contacto la  una con 
la  o tra . - - ------------- ---------- -  -  -  -------- ------------

Para montar e l  conjunto de es te  cuerpo de trab a jo  
de la s  f ib ra s  se puede, o bien e n f i la r  en p rin c ip io  e l lóbu­
lo  de f i ja c ió n  1B d e l elemento f le x ib le  en e l  tubo soporte 
4, por un extremo de é s te , y después in tro d u c ir  e l  vastago 
de enclavamiento 5 en dicho lóbulo , o bien* poner en p r in c i­
pio e l  vástago de enclavamiento 5 en e l  lóbulo de f i ja c ió n  
1B d e l elemento f le x ib le  y e n f i la r  e l  conjunto, por un ex­
tremo, en e l  tubo soporte 4. -  ----  ----  - - - - - - -  ----  - -
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Se puede soportar cómodamente e l cuerpo de traba jo  

por cada uno de sus extremos, por ejemplo por medio del s i s ­
tema representado en la s  f ig s .  2 y 3. Para e l lo , cada uno de 
lo s dos extremos del tubo soporte 4- presenta dos hendiduras 
long itud in a les de f i ja c ió n  diametralmente opuestas y, en el 
ejemplo, una de e s tas  hendiduras de f i ja c ió n  e s tá  c o n s ti tu i­
da por e l  extremo correspondiente de la  hendidura lo n g itu d i­
nal 3 de montaje del elemento f le x ib le ,  estando la  o tra , in ­
dicada en 7, por ejemplo, sobre una g en e ra triz  diámetralmen- 
te  opuesta a la  hendidura lo n g itu d in a l 3* - - - - - - - - -

Las dos hendiduras de f i ja c ió n  3 y 7 pueden ca la r­
se sobre una lengüeta de re ten ció n  11 que, én e s te  ejemplo, 
es so lid a r ia  de una malla 12 de una cadena de mando móvil en 
la  d irección  de la  flech a  f2 . La anchura de la  lengüeta de 
re ten ció n  11 es ig u a l a l  diámetr.o ex te r io r  del tubo soporte 
4-. Este últim o e s tá  inmovilizado radialm ente sobre la  len ­
güeta de re ten c ió n  11 por medio de un manguito d e s lizan te  13 
que es tá  enfilado  sobre e l  tubo y que puede abrazar dicha 
lengüeta de re ten c ió n , como se ha representado en la  f ig .  3 .-

En e s te  ejemplo, e l manguito d es lizan te  13 e s tá  
constitu ido  por un simple trozo de tubo hendido lo n g itu d in a l­
mente y que a p r ie ta  radialm ente sobre e l  tubo soporte bajo 
la  acción de su propia e la s tic id a d , de manera que permanece - 
en e l  emplazamiento donde se coloca, particularm ente en la  
posición de enclavamiento representada en la  f ig .  3* ----------

En e l  modo de re a liz a c ió n  representado , cada len -
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gü.eta de re ten c ió n  11 e s tá  p ro v ista  de una prolongación de 
co n tra je  16, de anchura sensiblem ente ig u a l a l  diámetro in ­
t e r io r  del tubo soporte , lo  que f a c i l i t a  e l  montaje puesto 
que e l  tubo se mantiene centrado con respecto  a la  lengüeta 
de re ten c ió n  m ientras se  hace d e s liz a r  e l  manguito 13 para 
ponerlo en la  posición  de enclavamiento represen tada en la  
f ig .  3. ------------------------------------------------------------------------------

382135

En la  forma de re a liz a c ió n  represen tada, un tope 
a x ia l  17, so lid a r io  de la  lengüeta de re ten c ió n  16, s irv e  
para posicionar la  cara extrema correspondiente d e l tubo de 
soporte 4 y f a c i l i t a  incluso e l  montaje del conjunto. -  -  -

En e l  ejemplo representado en la s  f ig u ra s  2 y 3, 
cada malla de cadena de mando 12 lle v a  dos lengüetas de re ­
tención  11, 11A destinadas a so p o rta r, cada úna, un extremo 
de un cuerpo de tra b a jo  t a l  como e l  representado en la  f ig .
1. Desde luego, cada malla de cadena podría e s ta r  d ispuesta 
para no sopo rta r más que un solo cuerpo de tra b a jo , o bien, 
por e l  co n tra rio , un número de cuerpos de tra b a jo  superio r 
a dos, en función de la  densidad de elementos f le x ib le s  ne­
cesa ria  para e l  laminado. - - - -----------  - ---------------

Las f ig s .  4 y 5 muestran, a t í t u l o  de ejemplos, 
dos v a rian te s  de mallas de cadenas de mando d ispuestas para 
r e c ib i r ,  cada una, un solo cuerpo de tra b a jo . -------------------

E l o tro  extremo d e l tubo de soporte 4 e s tá  meca­
nizado de forma parecida , y soportado, de la  misma manera,
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por o tra  cadena de mando id én tic a  a la  cadena 12. -------------

Para colocar un cuerpo de traba jo  1 en sus cadenas 
de soporte , se presenta de manera que sus dos extremos se ha­
l le n ,  respectivam ente, enfrentados a dos lengüetas de re ten ­
ción 11 correspondientes, después se desplaza paralelam ente 
a s í  mismo, en e l sen tido  da la  flecha f  ( f ig .  2), de mane­
ra  que cada lengüeta de re ten c ió n  11 pase por e l extremo de 
la  hendidura lo n g itu d in a l, después án l a  hendidura de f i j a ­
ción 7, entrando en contacto la  prolongación 16 de la  len­
güeta de re ten c ió n  con la  cara in te r io r  del tubo a lo  largo 
de la  g en e ra triz  sobre la  cual se h a lla  la  hendidura de f i ­
jac ión  7* E l elemento de trab a jo  está  colocado y , para en­
clavarlo  sobre su soporte , es su fic ie n te  hacer d e s liz a r  los 
dos manguitos 13 en e l sen tido  de la s  flechas f1 para l le v a r­
lo s a re cu b rir  lo s  cantos de la s  lengüetas de re ten c ió n  y en 
c lavar, por consiguien te, radialm ente e l  tubo de soporte so­
bre la s  lengüetas. -  -  ---- - - - - - - - - - - - - - - - - -

31 desmontaje de lo s elementos de trab a jo  se r e a l i ­
za también fácilm ente por la s  operaciones in v ersas : se em­
pieza por hacer d e s liz a r  lo s dos manguitos 13 en e l  sentido  
inverso de la s  flech as f1 y se saca e l  conjunto del cuerpo 
de trab a jo  por desplazamiento, paralelam ente a s í  mismo, en 
e l  sen tido  opuesto a l  de la  flecha f .  -------------------------------

No se in s i s t i r á  sobre la s  ven ta jas de e s ta  dispo­
s ic ió n  que han sido ya expuestas más a r r ib a . - -  —  ---- ----
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Las hendiduras da f i ja c ió n ,  ta le s  como 7, podrían 

h a lla rse  en un plano d iam etral d ife ren te  d e l que contiene 
la  hendidura lo n g itu d in a l 3 de montaje del elemento f le x i ­
b le , lo  que p e rm itir ía  in c l in a r  ventajosamente e s te  elemen­
to f le x ib le  con respecto  a l  m a te ria l a t ra b a ja r . _________  .

Desde luego, la  invención no e s tá  lim itada  a l  mo­
do de re a liz a c ió n  d esc rito  y representado que ha sido dado 
a t i t u lo  de ejemplo} se pueden ap o rta r a l  mismo numerosas 
m odificaciones, según la s  ap licac iones p re v is ta s , s in  s a l i r ,  

10. por e l lo , d e l marco de la  invención. -  ----  - - - - - - - -

A sí, por ejemplo:

-  e l  montaje de la s  lengüetas de re ten c ió n , ta le s  
como 11, podría e s ta r  in v ertid o  de sen tido  de a r r ib a  a aba­
jo , de manera t a l  que lo s e je s  de lo s  cuerpos de trab a jo  es­
tén , por ejemplo, confundidos con lo s e je s  de lo s ro d illo s  
14 de la  cadena. - - - - -  ----

-  lo s  cuerpos de tra b a jo  podrían e s ta r  montados 
sobre soportes f i jo s  en lugar de se r móviles. - - - - - -

N O T A

Se declaran  de novedad y propiedad para España,
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38213:
R E l  Y I N  D I  C A C  I O N E S

1 .-  Perfeccionam ientos en lo s d isp o sitiv o s de t r a ­
bajo de f ib ra s  t e x t i l e s ,  en napas, mechas, c in ta s  o h ilo s , 
u t i l iz a b le s  en preparación para la  h ila tu ra  y en h ila tu ra ,

5. d e l t ip o  que comprende un elemento f le x ib le  de trab a jo  cons­
t i tu id o  por una pieza f le x ib le  tu b u la r aplanada centralm ente 
de manera t a l  que determ ine, por consiguien te, dos lóbulos 
huecos de lo s que uno es e l  lóbulo de traba jo  de la s  f ib ra s  
y , e l  o tro , un lóbulo de f i ja c ió n  enfilado  a trav és de una 

10. hendidura lo n g itu d in a l de montaje en un tubo de soporte con­
t r a  la  pared in te r io r  d e l cual se mantiene aplicado por me­
dio de un vastago de enclavamiento alojado en e l  fondo de d i­
cho lóbulo de f i ja c ió n , siendo la  anchura de la  hendidura 
lo n g itu d in a l del tubo soporte in fe r io r  a l  diámetro ex te rio r  

15. del lóbulo de f i ja c ió n  provisto  de su vastago de enclavamien­
to , caracterizados porque cada extremo del tubo soporte pre­
sen ta dos hendiduras lon g itud in a les de f i ja c ió n  diámetralmen- 
te  opuestas caladas sobre una lengüeta de re ten ció n  de dicho 
tubo soporte de anchura ig u a l a l  diámetro ex te r io r  del tubo, 

20. m ientras que un manguito d e s liza n te , en filado  sobre e l  ex tre ­
mo d e l tubo, abraza dicha lengüeta. -------  ----  ----------  -  —

2 .-  Perfeccionamientos según la  re iv in d icac ió n  1, 
caracterizados porque la  hendidura lo n g itu d in a l de montaje 
se extiende por toda la  longitud d e l tubo soporte y porque . 
una de la s  hendiduras long itud ina les de f i ja c ió n  está  cons­
t i tu id a  por la  parte  extrema correspondiente de la  hendidura
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lo n g itu d in a l de montaje. -  '-------------  -

3 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic ac ió n  1,
caracterizados porque e l  manguito d es liz a n te  e s tá  c o n s ti tu i­
do por una porción de tubo hendido longitudinalm ente y que 
a p r ie ta  r a d ia l  y elásticam ente sobre e l  tubo soporte . _____

4 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1,
carac terizados porque la  lengüeta de re ten ció n  p resenta una 
prolongación de ce n tra je  de anchura sensiblem ente ig u a l a l  
diámetro in te r io r  del tubo sopo rte . -----------------------------------

5 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1,
caracterizados porque la  lengüeta de re ten c ió n  e s tá  provis­
ta  de un tope a x ia l  de posicionamiento de la  cara extrema 
correspondiente d e l tubo soporte . _______ _________________

6 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1, 
caracterizados porque cada lengüeta de re ten c ió n  es so lid a­
r i a  de un órgano de mando de desplazamiento del tubo sopor­
te  en una d irecc ió n  perpendicular a la  d irecc ió n  general de 
á s tí

/ / - 7 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic ac ió n  6, 
ca racterizados porque e l  órgano de mando es una malla de 
una cadena s in  f in .  ------------------------- - _________________ __
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8 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE 

TRABAJO DE FIBRAS TEXTILES".---------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ic a  en la  
presente memoria que consta de quince ho jas, fo liad a s  y me-

5. canografiadas por una so la  de sus caras, y de una lámina de
dibujos que la  i l u s t r a .  ' ..... <-

BARCELONA, -7JUL. !97d ¡
f* A  Ai CUMíí SUÑOL

<7
/
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