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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
a favor de Don Carlos SCIANMA LIEBIG
" de nacionnlided espafiols
residente en SANTA PERPETUA DE MOGUDA (Barcelona). Carretera de
Sentmenat, Xm. 4,857

por:
"FROCEDINMIENTO PARA LA FABRICACION DE ENVASES DE

UN SOLO USO PARA BEBIDAS REFRESCANTES Y SORBE-
TES",
NEMORIA DESCRIPTIVA
Ie presente patente de introduccidén se refiere a un
nuevo procedimiento encaminado & ls obtencién fle’ enveses de wn
8010 uso o no recuperables, destinados a contener bebidas re-
frescantes y sorbetes, cuyo procedimiento es de fécil ejecucidn
De ¥y da por resultado un articulo que ofrece varias e lmportantes
ventajas con relacidn a todo lo existenfe en el mercedo, espe-
cialmente en lo que afects & la rapidez de fabricacidn y a la
perfeceidn de estructura y actuacién del propio recipiente conte

nedor.

10. Parg llevar a la préctice el sludido procedimiento se
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reslizan las siguientes operaciones:

a) Mediante moldeo de un material pléstico edecuado se
estructure un cuerpo shuecado laminar, de forme geométrice varig
ble, preferentemente troncocdnica o troncopiramidal, de dimensio
nes variables.

b) En el citado cuerpo, y tembién durante ls propia fa
se de moldeo, se practican en las'paredes exteriores del aludido
cuerpo ung gerie de relieves preferentemente transversales, los
cu;les ée destinen a proporcionsr s aguellas paredes unas irregu
laridades o entrantes muy adecuados pare facilitar la ulterior
aprehensidn o asido del referido envase,

¢) Mientras una de las bases del citado cuerpo laminar
se halle cerrads, & ls opuesita, que es abierta, se le provee de
un borde de boca apropiado para que el mismo pueda recibir una
tape determinada por une lémine igualmente moldeade de material
pléstico semirrigido, de conborno equivalente al de la plants
del propio envase. A diche tapae se le proporciona, tembién en la
misma operacién de moldeo, une depresiéﬁ de refuerzo limitade
por un reborde o escaldn circundante, que es el que se utilizars
pare adherir la repetida tapa a la boca del envase.

d) A la tapa de referencie se la provee ademis, igual-
mente con ayuda del moldeo de su materisl plédstico, un shuece-
miento troncocénico o troncopiramidel cuya base menor queda diri
gida hacia el interior, shuecamiento que se sitia, de preferen=
cia, en el contro de la aludids tapa ¥y es de poca resistencia a
le penetracidn forzada de cuamlquier elemento succionador, com-
puesto concretemente por wn tubo al que, para ello, se le ha pre
visto una extremidad aguzada o & bisel, epta para determinar el
desgarro o perforacién del fondo o0 base menor de aguel ghueca-

miento central,
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e) En la tapa, que se fija herméticemente al envase

una vez éste lleno con la bebida o sorbete correspondiente y
utilizendo pars el clerre una accidn térmica o un adhesivo adg
cuado, se aplican, iguelmente por moldeo o bien por otro siste
ma equivalente, los distintivos, leyendas y gréficos que con-
venga, los cuasles servirdn ya sea pera identificar el producto
0 bien pers la propagande del mismo,.

f) Ia capacided del envase as{ fabricado responde al
contenido de un servicio corriente de bebida o endlogo a consu
mir, producto que se introduce en aquel envase en forma 1{quida,
semipastosa o pastdsa, en todos los casos apfa pars ser succilo
nada mediante el tubo que se hace penetrar dentro del aludido
envase lleno. '

Como puede verse, la citada febricecidn comporta el
moldeo de dos elementos fundamentales, ambos de material plasti
¢o y de egtructura leminar, complementarios el uno del otro pe-
re. obrar uno de ellos de receptaculo y el restante, de tapa,
que se adhiere al primero une vez lleno, empleando para ello,
tal como se ha indicado, el calor o un pegamento. El cierre de
este envase ha de ser estanco hasts el momento del consumo, por
lo cual la referida unidn de la tape ha de ser perfecta y el
shuecamiento central ha de mantenerse intacto. Unicamente sera
accesible el interior del recipiente por succidn con ayuda del
tubo perforante antes aludido.

| Serdn independientes del objeto de la invencidn los
materiales, formes y dimensiones de los envases fabricados de
acuerdo con el procedimiento descrito, siempre que las varie-

cionses que se introduzcen no afecten a su esencilalidad.
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N O T A
REIVINDIGCACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Introduccidns

18 ,~Procedimiento para la fabricacidén de envases de un
solo uso pare bebidas refrescantes y sorbetes, que se caracteri-
ze esencialmente por llevarse & efécto egtructurando por moldeo
de un material pléstico adecuado un cuerpo shuecado laminar, de
forma geometrica apropiada, de preferencia troncocdnica o tronco
piremidal, en le superficie exterior de cuyo cuerpo se practican
una plarslided de relieves ventajosamente transversales, desting
dos & facilitar la retencidn del propio envase en el momento de
su empleo, cerréndose el fondo del repetido cuerpo y dejédndose
inicialmente ablerta la boca 0 extremo opuesto pare introducir
en ol citado envase el producto liquido, semipastoso o pastoso
que he de consumirse, realizéndose el cierre hermético del mencio
nedo cuerpo de contencidn, une vez lleno, con una tape igualmen—
te laminer y de meterial plédstico adecuado, tape que es de cons-
titﬁcién semirrigide, de contorno equivalente a la planta del en
vase y posee una zone marginal debidamente conformada para poder
gse adapter exectamente gl borde de aquella boca del reciplente o
cuerpo hueco en cuestidn, guedando previsto el proporcionar s
tal tape une depresidn de refuerzo,; en el centro de la cual se
moldea un shuecamiento troncocdnico o troncopiramidasl, con base
menor dirigide bhacia el interior de dicho recipiente, siendo sug
ceptible esta base de poder ser fécilmente rasgada o perforada
por un elemento tubular succionador, provisto para ello de una

extremidad en punte o & bisel y con la misidn especifica de reg-

lizar ls extraceidn del contenido.

28 ,~Procedimiento para le fabricacidn de envases de un
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solo uso para bebidas refrescantes y sorbetes, segim la reivindi.

cacién anterior, que se caracteriza por el hecho de que la unidn
de le tape perforable a los bordes de la boca del reciplente se
efectia ya sea mediente um sistema térmico o con auxilio de um
adhegivo adecuado, todo ello realizado con la debida presidén pa~
ra obtener un cierre perfectamente estanco que.asegure el aisla-
miento del producto ascondicionsdo.

38 .~Procedimiento para la fabricacidn de enveses de un
8010 uso para bebidas refrescentes y sorbetes, segin las reivin-
dicaciones 1 y 2, que se carscteriza por el hecho de preverse
en la superficie Util de la tapa perforable los oportunos distin
tivos gréficos o literales convenientes, destinados ya se a
identificar el producto o bien para su propagenda, déndose el
conjunto del recipiente no recuperable asi obtenido el dimensio-
nado justo para responder al contenido de un servicio corriente
de bebida o endlogo a consumir,

42 ,~PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE ENVASES DE
UN SOLO USO PARA BEBIDAS REFRESCANTES Y SORBETES.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esenclalidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de cinco paéi-
nas folladas y mecanografiadas por una sola cara.

Barcelona, 30 de junio 1870
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