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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de :
WILHELM LINNHOFF OHG, de na_cionalidad
alemana, domiciliada en Hemer, Mihlenweg
15, (Alemania); por : "TAMBOR DE.GALVA~

NIZACION".

El invento se refiere a la realizacidn conocida de tam-
bores circulares o poligonales para la galvanizacidn y el trata-

miento electrolitico de piezas a granel producidas a gran escala,

‘por ejemplo, de la industria de los tornillos, agujas y electrdni-

ca, en los cuales los lugares de apoyo del tambor egtén protegi-
dos de modo estanco a los liquidos por revestimientg con una man-
guera flexible de material sintético y la toma de contacto catddica
tiene lugar mediante filas de tiras de contacto o de pernos de con-
tacto dispuestas en el interior del tambor por la periferia.

Desde que en esta realizacidn existe la desventaja de que
al girar el tambor las tomas de contacto que emergen desde la carga

toman parte de modo acrecentade en la galvanizacidn y con el tiempo
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se cubren con gruesas deposiciones metdlicas en forma de botones,
que deben ser eliminadas de tiempo en tiempo de manera quimica o
mecanica, ya que de otro modo el producto sensible fabricado a gran
escala puede experimentar dafios debidos a ellas, es conocido (por
ejemplo mediante 1z patente alemana federal 1,040.869) producir
una introduccidn de corriente intermitente, por ejemplo a través
de un distribuidor a modo de colecéqr o a través de contactos eléds
ticos o.:pdillﬁs que rozan sobrersegmentos, de tal modo que las
tomas de coﬁtacto éue se encﬁeﬁtran por debajo de la carga se en-
cuentran bajo gbriiente, miantraé qué las qﬁa ée encuentran libres
guedan sin corriente. En esta realizacidn la deposicidn sobre las
tomas de contaéto eé esencialmente menor, pero ha sido anulada,
dado que en-efecto, esta§ tomas de contacto que se encuentran por
debajo de la carga participénrtambién en la galvanizacidn.

De acuerdo con el invento se logra una eliminacidn total
de esta desvenfaja y adehés de ello también la ventaja de una ace-
lerac1on del proceso de galvanlzaclon, haciendo que tamblen por di-
recc1on de una conduc01on de 1ntroducc10n de corrlente anodlca al

-

lugar de apoyu y por dlsp05101on de un equipo de conmutacmon de

. contactos, las tomas de contacto que emergen fuera de la carga sean

conmutadas de corriente catodlca a cmrrlente anddica es decir que
las tomas de contacto que en cada caso se encuentran poar debago de
la carga tengan pmtenc1al catodlco Y las que ae encuentran por en=-
cima de la carga tengan pntenc1al anodlca. De este modo sé ingra
que con cada rotac1on del tambor las tomas de contacto actlen tam-
bién alguna vez anodlcamente Y el dep051t0 formado sobre ellas

sea transferldo nuevamente a la carga. Con el fln de 1mpedlr en

este caso con seguridad que durante la rotacién se forme un corto-
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circuito debido a las piezas de la carga, en el caso. de elevada
carga, entre filas de tomas de contacto conectadas catddicamente
y filas conectadas anddicamente, el dispositivo de conmutacidn
puede estar estructurado evidentemente de manera que funcione de
modo tal que entre las filas de tomas de;cnntac%o.conectadas catd-
dicamente y las conectadas anddicamente siempre existan una o mas
filas sin corriente. .

En general, los tambores de galvanizacién estén. apoyados
o soportados por ambos lados. La figura 1 explica por lo tanto,
con ayuda de un tambor soportado por ambos lados, el inventoc en
una forma de realizacidn a modo de sjemplo.

El nlmero de referencia 1 es la envolvente del tambor
con las tapas 2 por ambos lados, atbrnilladas canjuntamente con
las barras de esquina 3, fabricadas a base de metal conductor, las
cuales llevan, protegida eléctricamente hacia fuera, una fila de
pernos de contacto 4. Los nimeros de referencia 5 y 6 son los dos
brazos'de soporte a base de metal conductor cuyos lugares de apoyo
del tambor estan cerrados de modo estanco a los 1iquidos mediante
la manguera flexible de material sintético 7. Uno de los brazeos 5
estd conectado catddicamente y el otro brazo 6 estd conectado ané-
dicamente. En el interior del tambor los cojinetes extremos de los
brazos de soporte éoportan, fijamente montados sobre ellos, lOs‘diS—
cos de material sintético 8 y 9 con los discos de segmento metdli-
cos 10 y 11, dispuestos desplazados en 1802, aproximadamente de for-
ma semicircular, unidos conductivamente con los brazos. Cada barra
de esquina 3 estd unida de modo conductivo por ambos lados radial-
mente, mediante una barra lateral;lz,.con un contacto rozante elds-

tico 13. Los equipos de conmutacidn de contactos -de ambos lados
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estan protegidos de modo estanco @ los liquidos en el interior del
+tambor mediante tapas de cubierta sintétipo 14.

- E1 modo de funcionamiento se desprende claramente de la
figuras. -

Las barras 3 que se encuentran abajo,.es decir debajo de
la carga, con filas de pernos de contacto 4, reciben corriente ca-
tédica a través de los contactos rozantes 13 desde el segmento con-
ductor 10 (véase*figura 1 a la derecha), y por el contrario las que
se. encuentran arriba reciben corriente anddica del segmento conduc-
tor 11 (véase figuia 1l a la izquierda). Mediante una estructuracién
adecuada de la forma de los segmentos conductores se puede lograr
en este caso que entre las filas de pernos de contacto inferiores,
que conducen corriente catddica, y las superiores, que conducen co-
rriente anddica, exista una o incluso varias filas de pernos sin
corriente. o

Cuando la aportacién de corriente de acuerdo con la rea-
lizacidn del invento es posible o deseada sdlo poxr un lado, esto
se puede realizar ventajosamente haciendo que el brazo de soperte
del tambor esté estructurado en forma de brazo hueco con un cable
aislado conducido.a su través, y la corriente catfdica y la anddica
sean conducidas al lugar de apoyo por dos segmentas conductores
montados convenientemente sobre un disco comdn de wmaterial sinté-
tico. La figura 2 representa un ejemplo de esta forma .de realiza-
cidn, siendo el nimero de referencia 16 el cable aislado introduci-
do en el brazo hueco 15 y el nimero de referencia 17 el .disco co-
mén de material sintético con los -segmentos de contacto 18 y 19
montados sobre €1 separadamente por arriba y por abajo, y unidos

4 . . Ly » .
conductivamente con corriente catédica y con corriente anddica.
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Es evidente que el invento no se limita.a la realizacion

usual de tambores de inmersidn perforados, sino que se puede apli-
car también adecuadamente a tambores cerrados no perforados, en los
cuales para cada procesc de tratamiento el electrolito es introdu-
cido por bombeo y nuevamente extraido por bombeo. .

En general es ventajoso para la realizacidon del invento
gque las tomas de contacto del tambor, por ejemplo'tiras o filas de
pernos, consistan en-un material que no se disuelva bajo potencial
anddico. Por ejemplo, para electrolitos alcalinos cianlricos se pue-
de utilizar acero como material, habiéndose de utilizar por el con-
trario, por ejemplo en el casoc de electrolitos de niquel &cidaos,
titanio-o titanio revestido con platino. Dado que por ejemplo el
titanic es un mal conductor eléctrica, podria encontrar utiliza-
cidn también un metal compuesto, por ejemplo cobre revestido con
titanio. Bajo condiciones previas determinadas también las tomas
de contacto podrian consistir en el mismo metal con el que se re-
cubre la carga que ha de ser galvanizada., Todas estas considera-
cliones se encuentran:evidantemente.dentro del albedrio del corres—

. 14 . .
pondiente tecnico en la materia.-
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Se reivindica como nuevo y de propia invencian.

1. Tambor de galvanizacidn, caracterizado porque sobre el tambor
estd dispuesto también otro distribuidor conedado con el potencial
de corriente opuesto, de tal modo que las tomas de contacto pasan

alternativamente bajo potencial catddico y bajo potencial anédico.

2._%ambo£-segﬁnria reivindicacién l, caracterizado porque lésrdos

distribﬁidores eétén diménsiﬁnados derﬁal modo qﬁe éntre las filas
de tomas de contacta que conducen la corriente catddica y las'qﬁe 
éondﬂbén_corrisnte anédiéakée encqentia una o incluso variaé fiias
éiﬁ-;drrieﬁte.iw - .

3. Tambor-segiin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que. en sl caso.de tambores con brazos de sopoxte por ambos ladcé,

la aportacidén de corriente .catddica tiene lugar a través de una de
los bfazcs y la aportacidn de corriente anddica tiene lugar a tra-

vés del otro brazo.

4. TémEnr segén lasrreivindibaciones anteriores, caracterizado poxr-
ques en el caso de aportacién de corriente por un (nico lado de co-
rriente catddica y de corriente anfdica al tambor, el brazo de so-
porte estd estructurado en forma de brazo huesco con cable de corrien-
te aislado situado en su interior y los dos segmentos de distribui-

£ 'Y 3 A . 3 .
dor estan dispuestos sobre un disco comin de material sintético.

LA . . s . ) s
5. Tambor segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-

‘que en calidad de tomas de contacto se utilizan las barras de es-



guina que unen la envolvente del tambor caon las tapas del tambaor,
las cuales barras estén protegidas eléctricamente sobre el lado ex-

terior del tambor.

: L4 V ¢ . ':- . i . N ' ’ .
6. Tamboxr segun las reivindicaciones aniteriores, caracterizado por-
que en calidad de tomas de contacto se utilizan las placas de pared
que forman la envolvente del tambor, las cuales estdn unidas con

las tapas dé tambor medianfa barrasrde esquina aislédés.
7. TAMBOR DE GALVANIZACION.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
o « . « . I 4 »
Descriptiva, que consta de siete hojas escritas.a maguina por una

sola cara y de sus correspondientes,dibujos.

Madzid, 2 3 JUL 1970
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