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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
MICHAEL WEINIG KG, de nacionalidad ale-

mana, domici;iada en 6972 Tauberbischof-
sheim, Michael-Weinig-Str. 1 (Alemania);
por : "MAQUINA PARA ALISAR CON PRECISION
PIEZAS CONFIGURADAS DE MADERA EN BRUTO O

BARNIZADAS",

El invento concierne a una maguina para alisar con pre-
cision piezas configuradas de madera en bruto o barnizadas con un
soporte para la pieza configurada de madera y-al menos un porta-
herramientas para al menos un elemento abrasivo, que puede ser ma-
vido en vaivén en el sentido longitudinal de la pieza cenfigurada
de madera sujeta, para trabajarla.

Especialmente, la maquina es apropiada para alisar con
precisidn pieias configuradas de madera en bruto o barnizadas me-
diante un elemento abrasive que consta de granos abrasivos mante-
nidos reunidos mediante un aglutinante cuya dureza es menor que la

dureza de la pieza configurada que ha de ser alisada con precisidn,
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de modo que por descomposicién del aglutinante sean desprendidos
los granos abrasivos gastados del elemento abrasivo, y siempre gra-
nos abrasivos nuevos y afilados constitﬁyan la superficie de traba-
jo del elemento abrasivo. -

Los granos abrasivos desprendidos siguen cooperando du-
rante el alisado de precisidn de la pieza configurada de madera
hasta ques son expulsados desde la superficie de trabajo, es decir
de la zona del trébajo de la superficie. El elemento shrasivo apor=-
ta, a causa de la descomposicidn continua, el plenb efecto abrasivo
hasta su total désgaste. Dado que el elemento abrasivo es descom-
puesto y esta descomposicidn es naturalmente mixima all{ donde apa-
rece la carga més inténsa, un elemento abrasivo constituido de tal
modo se acomoda a la forma de la pieza configurada de madera que
ha de ser aliséda con precisidn y forma una especie de contramolde,
cuya acomodacidn a }a forma de la pisza configurada de madera du-
rante el trabajo con precisidn de 1la pieza configurada de madera
es mejorada aln mas por el continuec desgaste.

Al invento corresponde ahora lz misidn de estructurar una
méquina'del tipo inicialmente citado de modo que sea apropiada para
el alisado de precisidn de piezas configuradas de madera, a saber
de piezas configuradas de madera tanto en bruto como también bar-
nizadas qué tiehén las més diversas configuraciones, pero'ﬁreferi—
blemente con uﬁa seccidn transversal constante o uniforme a lo lar~
go de su extensidn longitudinal.

' Con una méquina del tipo inicialmente citado se logra
estu'dezaCUerdb con el invento haciendo que el portaherramientas
~sea ajustable en su ﬁosicién anguléf con relacidn a un plano ver-

tical que discurre en el sentido longitudinal de la pieza cbnfigu-
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rada de madera de tal modo que sin variacién de posicidn de la pie-
za configurada con relacidn a la méquina se- puedan alisar con pre-
cisidn superficies de la misma que se encuentran formando éngulo
entre si.

Pox consiguiente;'se_hace posible mediante el invento tam-
bién alisar con precisidn del mismo modao, por ejemploc superficies
horizontales y verticales de una pieza configurada, a saber sin
variacidn de poéicién de la pieza configurada.

En la estructuracion del invento el portaherramientas
pusde ser desplazado en un éngulo de 180%, a saber alrededor de un
eje, gue se encuentra en ei~plann Verfical-que.discurie.en el sen~
tido longitudinal de la pieza configurada de madera, que corta a
la pieza configdrada de madera y qué'se encuentra casi a la altura
de la superficie del soporte.

La miquina de acuerdo con el invento, que se ha de emplear
de mcdo-muy ventajoso especialmente en unidn con elementos abragi-
vos del tipo inicialmente'descrito,'es explicada con mis detalle
a continuacidn con ayuda de un ejemplo de realizacidn. En los dibu-
Jjos

La figura 1 muestra una vista frontal ESqﬂémética de una
méquina de acuerdo con el invento.

La figura.Z—muestra una vista lateral dé”la maquina de -
acuerdon con la figura 1.

La figura 3 muestra una seccidn parcial de la mAquina a
escala aumentada en la que se puedé'VErJESpecialménté la caja de
engranajes, a través de la cual son movidos los elementos abrasi-
vos opuestamente entre si, y T T

La figura 4 muestra otroc detalle més de la méquina en
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dispositive de desplazamiento y de ajuste del portaherramientas y-
nuevamente la caja de engraﬁajes.

- En las figuras, la miquina de acuerdo con el invento pa-
ra el alisado de precisidn.de piezas configuradas de madera en bru- .
to o barnizadas estd designada globalmente con el néimers de refe-
rencia 110. Abarca un bastidor de soporte 111, sobre el que estd
dispuesta una cinta 114 que circula sobre dos rodillos 113, la cual

cinta es ajustable en cuanto a la altura por ejemplo mediante ci=- -

. . . .
lindros 112 accicnados neumaticamente. Con el nidmere de referencia

115 estd designado el motor, mediante el cual se han de accionar .-
los rodillos de cambio de direccidn 113 de la cinta.ll4 de modo
que ésta se mueva en forma continua. .

Con la cinta 114 cooperan dos grupos 116 de rodillos lo-
cos, abarcando'cada‘uno de- los grupos tres rodillos 117, los cua- .
les estén unidos mediante una correa 118. Los grupos de rodillos
116 se encuentran por encima de la cinta 114 y estén unidos cuﬁ és~
ta en.la zona.de sus extremos. La funcibn de los grupos de rodillo
116 se describe a continuacién todavia con mds detalle.

Con el nimerc de referencia 119 estén designadas dos co-
lumnas verticales, que parten del bastidor de base 111, sobre cada
una de las cuales se apoya un portaherramientas 120. Los portahe~
rramientas. 120 son movibles en vaivén en el sentido longitudinal
de la cinta 114, tal coﬁo se indica con las flechas F en la figura
3. Este movimiento opuesto en vaivén de los portaherramientas 120
es producido por una caja de engranajes comiin, que en conjunto. es-
td designada con el nlmero de referencia 121, la cual es accionada

por el motor eléctrico 123.:
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La caja de engranajes comprende un ciglefial, que esta

. . . i ’,
conectada con accionamiento con el portaherramientas a través de

bielas.

Tal como se puede observar en la figura 4, cada porta- -

herramientas 120 estd montado de tal modo que puede ser desplazado

sobre un carril de gufa 122 a lo largo de un arco de circulo de
452 y puede ser fijado.

Ademds de esta aptitud del portaherramientas 120. para
ser desplazado @ lo largo del carril de gufa 122, los portaherra-
mientas 120, junto con el accionamiento, es decir también el motar
eléctrico 123, estén dispuestos de modo oscilable con relacidn a
las columnas verticales 119, a saber sobre el sector que se puede
ver en la figura 2 hasta la posiciéé representada de punto y raya.
A partir de la figura 1 se puede observar que221 bas%idor de base
111 de la maquina estd tallado un rebajo 124, en el cual puede os-
cilar el motor 123 a una posicidn horizontal al oscilar el perta-
herramientas 120.

- Con el nimero de referencia 125 estd designado un reci-
piente que estd fijado arriba en una de las columnas verticales 119
y que aloja el liquido necesario para el amolado enjhﬁmedo, o el
disolvente necesario para ello. Cada uno de los  portahexrramientas
120 comprende dos eiementos abrasivos, cada uno de los cuales estd
designado con el ndmero de referencia 126. Los elementos abrasivos
estdn estructurados de tal modo que el aglutinante que mantiene
unidos los granos abrasivos del elemento abrasivo tiene una dureza
menor que la dureza de la pieza configurada que ha de ser alisada-
con precisién. En calidad de aglutinante puede servir en este caso

pegamentos. La proporcidn de aglutinante de los elementos abrasivos
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asciende preferiblemente a 30 hasta 37 %, vy los granos abrasivos
utilizados para los elementos abrasivos se encuentran preferiblemen=
te dentro del orden de magnitud entre 80 y 360 granos/mmz. En una
forma de realizacidn preferida, los granos agrasivos se encuentran
esencialmente dentro del orden de magnitud de 120 granus/mm%. La
proporcién de aglutinante se encuentra en 33 %, utilizéndose en ca-
lidad de sglutimnte resina de polﬁblorurn de vinil@.

S N Mientras que los elementos abrasives del tipo arriba ci-
tado son apropiados especialmente para amolar piezas configuradas
de madera en bruto, para piezas configuradas de madera barnizadas
o para superficies barnizadas encuentra utilizacidn preferiblemente
un- elementos abrasiva que, en calidad de aglutinante, contiene una
sustancia seca tal como cemento, cal, yeso o materiales similares.

Uno de tales elementos abrasivos contiene, por ejemplo,
en lo esencial granps abrasivos con un tamafio de 120 granOS/mm2 vy
95% de aglutinanteseco.

- Hablando de manera general, uno de tales elementos abra-

- sivos consiste preferiblemente en B0 hasta 120 % de sustancia seca

Yy en granos abrasivos del orden de magnitud de 80 hasta 360 granos
/mmz, mezcldndose la sudancia seca y los granos abrasivos, para la
produccidn de los elementos abrasivu§,—con un 1fguido expansivo y
con agua.

En el alisado de precisién con la méquina de acuerdo con
el invaniu, la pieza configurada que ha de ser alisada con preci-
sién es colocada entre la cinta 114 y los grupos de.rodillos 116,
siendo ajustada la posicién de altura de la cinta mediante el cilin-
dro 112, y siendo producido. a través de la caja de engranajes 121

el movimiento oscilante en vaivén de los elementos abrasives 126,



durante el cual los elementos abrasivos frotan sobre la supexrficie
de la pieza configurada.

Para equilibrar el desgaste de los elementos abrasivas
126, también éstos pueden ser ajustados en cuanto a la altura, por
su parte, dentro del marcoe del invento, con relacidn al portaherra
mientas 126 propiamente dicha.

En la miquina de acuerdo con el invento, mediante oscila-
cién del portaherramientas 120 sobre los carriles de guia 122 o
también por oscilacidn de los portaherramientas 120 conjuntamente
con su accionamiento 123 con relacidn al soporte de la miquina, es
posible alisar superficies tanto paralelas con relacidn a la super-
ficie de la cinta 114 como también inclinadas, por ejemplo que se
encuentran verticalmente con relacién a la superficie de la cinta,
sin tener que modificar la posicidn de la pieza configurada propia-
mente dicha sobre la cinta o con relacidn al bastidor de la méqui-

na, lo cual hasta ahora no era posible.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.

1. Méquina para alisar con precisién piezas configuradas de madera
en bruto o barnizadas, caracterizada porque el portaherramientas

es ajustable en su posicidn angular con relacidn a un plano verti-

cal que discurre. en sentido longitudinal de la pieza configurada

de madera, de tal modo que sin variacidn de posicidn de la pieza
) s L4 (3 . .

configurada con relacion a la méquina se puedan alisar con preci-

sidn superficies de la misma que se encuentran formando angulc en-

£
tre si.

2, Méquina segﬁn la reivihdicacién l; caracterizada porque el por—
taherramlentas puede ser desplazado a lo largo de un anguln de 180°
a saber alrededor de un eje, que se enCUBntra en el plano vertical

que dlscurre en sentido langitudinal de la pieza configurada de ma=

dera, que corta la pieza configurada de madera, Y que se encuentra

aproximadamente a la altura de la superficie del soporte.

3. Maquina segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada por-
que el portaherramientas estd dispuesto de modo desplazable a lo

largo de un sector angular de 45! sobre el carril de guia,

4. Maquina segln las precedentes reivindicaciones, caracterizada
porque la parte de la maquina que abarca el carril de guia estd
dispuesta de modo oscilable de manera que se puedan trabajar super-

ficies de la pieza configurada que se encuentren paerpendiculares

entre si.
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5. Maquina segun las precedentes reivindicaciones, caracterizada

porque estén previstos dos portaherramientas.

(4 . ’, . . N . .
6. Maquina segln las precedentes reivindicaciones, caracterizada

porque cada portaherramientas lleva dos elementos abrasivos.

7. Miquina segiin las precedentes reivindicaciones, caracterizada

porgue los dos portaherramientas se pueden mover opuestamente.

8. Mdquina segln las precedentes reivindicaciones, caracterizada

porque los portaherramientas se pueden mover a modo de péndulo.

9. Maquina segln las precedentes reivindicaciones, caracterizada

porque el eje de oscilacidn de un portaherramientas se encuentra
f

perpendicular a la direccidn de extensidn de la pieza configurada

de madera que ha de ser alisada con precisidn.

10. MAquina seglin las precedentes reivindicaciones, caracterizada

porque el sopoxte estd formado por una cinta circulante.

11. MAquina seglin las precedentes reivindicaciones, caracterizada
porque el sentido longitudinal de la pieza configurada de madera
que ha de ser alisada con precisién corresponde al sentido de ex-

. P . .
tension de la cinta circulante.

12. MAQUINA PARA ALISAR CON PRECISION PIEZAS CONFIGURADAS DE MADE-

N BRUTO 0 BARNIZADAS.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria Descripti-
P

s . ] .-
va, que consta de nueve hojas escritas a méqu1na por una sola cara

y de sus correspondientes dibujos.

Madzid, 23 JuL 1870
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