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PERFECCIONAMIENTOS BN LA CONSTRUCGION DE APARATOS
PARA SOLDAR CON ESTARO,
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Sodlcitante: Louis Reymond Frengols Joseph Ferrin, de nacionalidsd
frencess, residente en Avenue L.-Robert 53, Le

Cheux-de-Fonds, (Centon de Neuchftel), Suiza.

Lo presente invencibn tiene por objebo
un epsrsto psre soldexr con esteiio, para elementos de
circuito montados sobre un goporte con cirevito impreso,
que comprende un bafio de estaflo, medios pora hacer fun-
Se dir el estesfio de este hafic y manbenerlo cn estsdo de

fusién, asi como medios que ponen el cgtsfio fundide cn
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movimiento de modo e formsr, por encims de lo que seris
le superficie superior del befio en estedo de reposo,
uns proyeccidén de esbafio liquido que se envuelve en uns
superficie convexs hacis arriba, cuye posicién y forma
son respectivemente sl menos estsbles e invarisbles.

En los aparaﬁos conocidos de este tipo, la
proyecciéh de estefio es producida por uns bombs ro-
tative slojads en el baﬁﬁ. Estos spsrstos, utilizsdos
pars la soldedurs de elementos de cricuito psrs grandes
series de soporbtes,implicsn sin embargo uns instslacidn
fuers de precio.pers empreses que no tienen mes que pe-

quefiss o mediss series s trater., Ademds, estos spara-

tos conocidos no son rentsbles desde el instante en que

no pueden ys ser fitilizedos de forms continus.

En todos los cssos, los expertos en el srte
que notienen mes qﬁe ocasionelmente soldadurss a efec-
busr, las reslizsban haste shors & meno conﬂayuda de un
soldador convencionsl. _ x

Ademés de uns bombs rotative sumergide,

son conocidos otros medios psrz poner un metsl fun-

‘dido en movimiento. Se utilizen por ejemplo bombes

electromagnétigas pare esteblecer uns circulecién de
sodio en fusidn en los conductos. En todos estos casos,
se hace sctusr un csmpo megnético sobre una'éorriente.
Se hace gsi paser une corriente s trsvés de uns sec~
cidén del conducto y se eoﬁete esta seccifén a un campo
magnético perpendiculsr @ lo corriente eléctrics, lo

que tiene por efecto producir une fuerzs en el sentido
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del conducto sobre ls porcidn de metsl fundido que se
encuentrs en dichs seccidn. Dichse fuerzs es ssi produ~
cids por medio de campos giratorios engendrsdos por
corrientes poliféticas . Estss bombas implican sin em~
bsrgo medios todavis més complejos que las bombss ro-
tstives, Tsmpoco han sido utilizedss psrs ls solde—
dure con estaiio,

El objeto de lo presente invencidn consiste
en cresr un gperato simple y poco costoso, que puede
ser utilizsdo ventsjossmente incluso psrs ls soldadurs
ocasional & pequeiiss series.

El spersto segfn la invencién se corsc-
terizs porque los medios pere hacer fundir el estsiio,
mentenerlo en fusibén y ponerlo en movimiento compron-
den un nficleo ferromsgnético en forms de cuadro cerrsdo,
sobre el que se montan lado con lado un srrollsmiento
primerio ¥y otro secundsrio compuesto de uns sols es=-
pirs cerrsds, de la que formsn perte un s&porte de
poce resistencie ohmice y el befio de estaiio, porque eg~-
te befio estéd contenido en una cubs que estd coloceds
entre les porciones extreﬁes del soporte, que no con-
duce la corriente eléctrics y que contiene una guis,
iguslmente no conductors, que forme una nsps de estsfio
que ge extiende de un borde sl otro de ls cuba y se ene
cuentra en las inmedisciones del fondo del bsfio, es-
tebleciéndose un contacto eléctrico entre les porciones

extremog del soporte y los bordes de ests nspa, -
3
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Este contacto serd ventsjosomente ssbable-
cido directsmente por unes aberturss repletss de estaiio ,
precticadas en lss psredes lstersles de ls cubs y estss
poredes serdn asides entre las porciones extrems del
goporte con basstente fuerzs psra que estes Altimes obtu-
ren las citedas sberturss e impidsn el deslizemiento
del estafio en fusibn,

4 fin de que ip cubs presente uns resisten
cis mecdnics suficiente psra soportsr ls presibén ejer—
cids por lss porciones extremss del soporte y con el
fin de fsciliter lz estabilizecibén de ls temperstura
del bsfio, esta cubs sers hechs preferentemente de alu_
minio oxidsdo snddicemente.

Por filtimo, -el epsrato podrs comprender
ventajossmente uns serie de toberas psrs que la proyecw
cidn de estsfio que produce tengs lugsr bsjo forme de
filetes parslelos. La soldsdurs qué con ello results
es preferible s ls que se obtiene ¢on uns pfoyeccién
en forms de peliculs. o .

Uns forms de reslizscién del spsrato segln
le invencibén estd representads o titulo de ejemplo en el
dibujo sdjunto, en el cusl: '

Ls figurs 1, es une seccidn longitudinsl

-del sgparsto,

Ls figura 2, es une seccidén trensverssl se-

gln 1o lfnes II~-II de ls figurs 1.

Ia figurs %, es una vists a mayor escals de

uns perte de lg figurs 1, estando en servicio el sparato.
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El epareto representosdo en la figurs 1 conm-
prende un nimero ferrombgnetico 1 en forms de cuzdro ce-
rrado. Un srrollsmiento primerio 2 que esté montedo sobre
este nficleo 1, El srrollsmiento 2 es slimentedo de corrien
te alterns que puede ser tomads de ls red industrisl. Un
secundario %, compuesto de uns sole espirs esté igual-
mente montsdo sobre el nficleo 1 8l lado del primsrio 2.

Le espire Ginics de este secunderio 3 esté formeds en
perte por un goporte 4 (figure 2) de pocs resistencis
ohmics. El goporte 4 ser$ hecho preferentemente de cobre,

con une seccidén reletivemehte grsnde., Le espirs finice

del secundario 3 estf cerrsdz de uns forms descrits e

continuscién.

Une cubs 5, de forme perslelepipédice, est
colocads sobre el nficleo 1, entre les porciones extremss
del soporte 4, que sobresslen por encime de este nficleo.
Une barre 6, de seccidn resctanguler, se ext%ende de una
o la otrs de los peredes laterales de ls cubs 5, que
estén en contacto con les porciones extremss del sopor-

te 4. Ests borrs 6 esté fijeds rigidemente por cueles-

‘quiers medios gpropisdos 8 las paredes de la cubs 5., Como

se observs en ls figurs 1, le distsncia entre la barrs

6 y le pered extrema de la cube 5 asdyscente sl srrolla-
miente 2 es mayor que la dele barrs 6 s la paréd opues~
ta de la cubs 5. Ls bsrrs 6 se encuentre s uns clerta
digtancis del fondo de la cuba 5 y su cers superior estd
por debsjo del nivel del borde superior de le cubs. Unos
orificios circulsres 7 estén practicasdos en lass pertes

de las psredes lsotersles de la cubs 5 en contacto con &l
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goporte 4, que estdn comprendidss entre eljfondO’de ls
cube y le barre 6., El diémétro de los orificios 7 es spro
ximsdamente igusl s la distsncis de ls bsrrs 6 al fondo
de 19 cuba, Por filtimo, los omificios 7 se encuentran

en las 1nmedlaclones de la csrs de la bsrrs 6 dirigids
hscis ls pasred extrems de ls cubs 5, que es adyscente

al arrollamiento primerio 2,

Por rezones que se pondrdn de menifiesto
mes tarde, la cubs 5 y la barrs 6 estén constituidas de
materis aiélante.

| Pars completoar el spsrato descrito y hecerlo
spbto pers funcionsr, uns mass de esteafio 8 (figure 3) es
coloceds en csliente en ls cuba 5, de forms que el nivel
del estafio llegue sl menos por encims de la cars infe;
rior de ls bsrrs 6., El estsfio colocedo asi en la cubs
5 llens los orificios 7 y entrs en contizcto con el so-
porte 4. Poars que el estafio no se cuele entre lss carss
externss de la cuba y el soporte, las porciones extremss
de este Gltimo son comprimidss fuertemente contra les
psredes lstersles de la cuba 5. A fin de que la cubs 5
resists a estas presidén del soporte 4, es necesario que
esté constituids de un materisl que tengs une resistencis
mecdnice sﬁficiente. Pore cumplir estz condicibn, se
puede utilizer une cubs de sluminio que se alslaré eléc-
tricasmente por ox1dac16n snbdics.

Results de le descripeién snterior que le
espirs que conétituyé el srrollsmiento secunderio des-
erdto estd cerrsdes por lo mose de estefio contenids en
ls cubs 5, Este queds en contscto con el soporte 4,

¥
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inecluso cusndo el estafio estd enfrisdo s la Hempersturs
smbiente,

' Parg utilizsr el eporsto descrito, heste
poher el srrollsmiento primerio 2 bsjo tensibn, Le
corriente alterns que pssa en egte primsrio induce uns
tensidn en el secundsrio, que hsce circulsr une corrien-
te en el soporte 4 as{ como en el bsfio de estsfio, El
primsrio es calculedo de forms que el efecto Joule de
la'corriente secundsrie hsgs fundir el esbafio contenido
en la cubs 5.

Como el cesmpo magnético engendrsdo por el

srrollsmiento primerio en el nficleo 1 y el que se cres

por ls corriente slterna que circuls en el secunderio-
son opuestas y'casi igusles, se produce un cempo de fugs
perpendiculsr al nfiecleo 1 entre los srrollemientos, de
tsl forms que ls espirs que constituye este secunds-

rio experiments un efecto de respulsibén que tiende o
lsejorse del errollsmiento primario 2, Si el. soporte

4, que estd fijo rigidsmente sobre el nficleo 1 no

puede déeplazerée bajo este efecto de repﬁisi6n, el file-
te de estefio fundido entre los orificios 7 de la cubs,
tiende'a:desplozsrse hes iz ls derechs én.la figurs 3, An-
tes que lo mase del estafio contenido en la cuba 5 se
pongs en movimiento basjo este  efecto de repulsidn, debe
entrsr primersmente en fusibn, lo que se hsce por convec~
cibén térmica.Después que 1ls mesz estd en fusibn, el com—
po magnético de fugs por efecto provocer el desplazs-
miento del filete de estafio que se extiende entre lss

gberturas 7 2 lo lesrgo de 1s nspe de esteio comprendids



entre la barrs 6 y el fondo de ls cubs 5. IEste desplaozo-
miento hsce subir al nivel del esbafio entre 1ls perra 6
¥ lo pared extrems de la cubs 5 opuests sl srrollamiento
2. Ia scciln del compo magnébico sobre el estafio en fusib:
5 ' besta incluso pars provocsr uns proyeccidn de estsfio 9
por encims de'ls besrrs 6.
Pars que ests proyeccién no desborde ls cubs
5, se puede recurrir s diferentes medios. El mes simple
consiste en incliner el aperato de forms que ls proyec-
10, cibén Q coigs sobre ls barrs 6 o incluso en el espscio come
prendido entre ests barrs y le pared extrems de la cubs
5, edyscente al srrollsmiento 2, Si se tiende s dejor
.la cubs 5 asi como el conjunto del aparato en una posi-
cibén hormzontal, ge puede tambmén colocar uns tobers en-
15. tre la pered extrems de ls cuba y la barra 6, en el lu-~
gor donde la proyeccidn 9 toms origen. Ests tobers puede
presentsr uns rsnure oblicus que dirige el estefio pro-
yectado hscis el interior de la cubé Se .
En smbos cosos, el opsreto descrito tiene
20, como resultesdo le proyeccidn de uns cortin; de estaiio
que, bajo el efecto de ls grovedad, toms una forms con-
vexs., Lgs condiciones de trsbajo del sparato deserito,
pueden ser facilmente determinsdas de modo que esta
cortins de estsfio tengs une forms invarisble.
25. Psre soldar eiementos de circuito sobre
una. placa 10 que presents un cmrculto impreso, basts
desplazar este place segln uno tangente a8l vértice de

la cortins 9 de modo que esbts Giltims barrs las superficie
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inferior de la plsce 10, Segln los cesos, ests Gltime
puede ser desplazs con 1ls mano o con ayuds de una guis
como en el caso de los speratos conocidos.

En luger de utilizaer uns tobers de ranurs
para proyectsr uns co tina de estsfio por encims de la ba-
rre 6, se utilizerd sin embsrgo y con cesrécter preferen-~
cial uns serie de toberas constituides por uns fils de
pequefios oricicios redondos que proyccten filetes sepss
redos, pero bsstante prbéximos entre si pars que estos
filetes se espsrzen juntdndose sobre ls superficie in-
ferior de ls plscs 10, cuondo ésta ss puests en contscto
con el estefio proyectsdo. Diches toberss tienen en efec-
to la ventajs de producir une peliculse de estsfio mss
delgsds sobre ls csrs inferior de ls plsca 10,

| Para poner el spsrsto descrito fuers de
servicio, bests interrumpir la corriente en el primsrio

2 y dejer enfrisr el estsflo del beiio 8.
-N O T A~

Descerite suficientemente la naturaleza dd inven-

‘e

to, asi como la manera de realizarlo en la practica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anterdlormente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamentar, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y'por 1o gue

ge solicita Patente de invencidén por 20 afios en Espafia,
sobre: PERFECCIORAMIENTOSEN LA CONSTRUCCION DE APARATOS
PARA SOLDAR CON ESTANO, caracterizdndose por lo siguiente:.
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1.~ Perfeccionamientos en ls construccién
de sparatos persz solder con estaﬁo,'para elementos de
circuito montados sobre un soporte con circuito impreso
del tipo que comprende un bafio de estafio, medios psrs
5. : hacer fundir el estafio de este.baﬁo ¥y moentenerlo en esba-
do de fusidn, asf como medios que ponen el estafio fundido
en movimiento de modo 8 formsr, por encims de lo que se-
ris 12 superficie superior del bsfio en estedo de reposo,
une proyeccién de estsfio liquido que se envuelve en une
10. superficie convexs hacis srribas, cuys posicién y forms
' son respectivemente 2l menos, sproximsdsmente estables'
e inverisbles, cerscterizsdos porque los citedos medios
comprenden un nfcleo ferromsgnético en forme de cusdro
cerrsdo, sobre el que se monbten lado con lsdo un srro-
15. llsmiento primsrio y otro sepundario compuesto de uns
sola espire cerrsds, de la que formsn parte Un soporte
de pequefla resistencis cimica j el bafio de estsfio, y por-
que este bafio ests contenido en uns cubs que estbd co=
locade entre lss porciones extremss del soporte, que no
20, conduce la corriente eléctrics y que contiene uns guis,
iguslmente no conductors, que forme uns nsps de estefio
gue se exbiende de un borde gl otro de la cubs y se en-
cuenbras en lss inmedisciones del fondo del baﬁb, esg=-
tobleciéndose un contscto eléectrico entre lss porciones
extrensddel soporte y de los bordes de este apsrsto.
2.~ Perfeccionamientos segln lz reivindi-

cecidn 1, carscterizados porque el contscto entre lss
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porciones extremss del soporte y el bsfio se estzblece

directamente por eberturss repletsg de estefio, practico-
das en las peredes lstereles de ls cubs, ¥y porque estas
peredes estén fijasdss entre lss porciones extremss del
soporte con bsstente fuerze psre que estas filtimes ob-
turen e lss citedes sberturss e impiden todo deslize-
miento del estsiio en fusidm. -

%2.~ Perfeccionemientos segin ls reivindi-
cacidn 2, carscterizsdes porque ls cubs estd constituida
desluminio oxidado'snédicamente

" 4,- Perfeccionsmientos segfin le reivindics-
cidn 1, coracterizsdos porque ls citads guis esté cons-
tituide por une besrrs prismética de seccibn 8l menos
sustencislmente recténgular, que se exbtiende de uns 8 la
otra de lass dos peiedes de le cubs gjustedas entre lss
porciones extremss de dicho soporte, estando mss cercs
ests berrs de ls pared extrems de 1ls cubs & ls sslides
que de la correspondiente g ls entrads. K

 5.- Perfeccionsmientos segin les reivindi-
cacioneé 2y 4, carscterizedos porque lss citadss sber-
turss se extienden entre el fondo de la cubs y lo citads
berre @ pertir de ls cars de ests ltims dirigids hscis

ls pered extrems a ls entraeds de la cuba.

/<7 6.~ Perfeccionsmientos segln ls reivindice~

cibén 4 6 5, cerscterizsdos porque dichos sparstos com-
prenden una serie de btoberes dispuestas'entre dicha

bsrrs y la psred extrems o ls sslids de la cuba.
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T8 ,.= Perfecc;onamlentos en la congtruccion de apa-

ratos para soldar con estafio, tal ¥y como queda sustencialnen~

te desorito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos
adjuntos. | |

Esta memgrs

g oonste de 12 hojas escritas a mdquina

Por una sola cara
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