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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafia, se solicita a favor de la Firma -
ILSEDER HUTTE, de entidad elamana,residente en PEINE/HANN (ALEMANIA)
por: " PAREJA DE CILINDROS LAMINADORES PARA LA FABRICACION DE BA- -
RRAS DE ARMADURA PARA HORMIGON ARMADQ."

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a una pareja de cilindros lamina-
dores para la fabricacién de barras de armadura para hormigén dota-
das de nervios a cuyo objeto el perfil del cilindro laminador Ileva
las matrices para la formacién de 10s nervios en los que remata ca-
da vez la superficie periférica del c¢ilindro a través de un radio -
de curvatura.-

Los nervios pueden formar cualquier &ngulo con respecto -
al eje de las barras de armadura.Los mismos sirven por un lado para
el aumento de la unién intima por adherencia entre hormigbn y acero
pero por otro lado ademds como roscado para el alojamiento de tuer-
cas de anclaje y manguitos de unibén & anélogo.lLa superficie del ner
vio puede estar formada tanto concentricamente con respecto a la su
perficie de la barra como llevar forma de hoz,pudiendo estar inte--
rrumpidos los nervios lateralmente en dos puntos opuestos.Los flan-
cos de 10s nervios que sirven de rosca presentan cada uno,segin el

objeto al que estan destinados,unos &ngulos iguales o desiguales.--
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tencia a la fatiga por vibracién, formar la transicién desde el nfe .

cleo de la barra hasta el nervio no en forma de arista viva sino --
como radio de curvatura.Experimentos han demostrado sin embargo que
con los tradicionesles juegos de cilindros laminadores no es posilie
obtener en ambos lados de los flancos de los nervios iguales radios
de curvatura y 4ngulos de los flancos de grados determinados. Esto
conduce sin embargo a un perjuiciopara las propiedades de resisen=-
cia,asi como el enroscado con holgura de cuerpos de unién o de an--
claje que se han de enroscar.,-

La invencién,en un conocimiento evidente de este problema
tiene por objeto el desarrollo de cilindros laminadores para el la-
minado de barras nervadas para hormigbén armado en que los radios de
curvatura son iguales en 1los flancos de 1os nervios correspondiendo
los éngulos de los flancos a un.valor tebdrico determinado.-

Este problema es resuelto segin invencién completamente -
de tal manera que el radio de curvatura de cada matriz delante en =
direccidén de giro es menor que el radio posterior,o sea preferente-
mente por 1/4 hasta 1/2 cuando se toma por base un adelantamiento -
de la barra de armadura con respecto a 1os Cilindros laminadores de

4=Th= Para obtener un determinado valor tedrico para cada angu-

1o del flanco el &ngulo del flanco de cada matriz situado delante -
an direccién de giro es mayor que el valor tedrico en la barra de -
armadura,mientras que el &ngulo de flanco posterior es menor que el
valor tebrico.- +

Cuabdo los valores tebricos son iguales para todos los &n
gulos de los flancos,el &ngulo del flanco delditero es en el perfil
del cilindro laminador por 5 -~ 15% mayor que el &ngulo posterior.--

Las barras laminadas salen gomo es conocido,debido al ade
lantamiento exigido en el rpoceso de laminacién,con mayor velocidad
de la laminadora que corresponda a la velocidad circunferencial de
los cilindros de la misma. Por ello se producen en los flancos de--
lanteros de 1os nervios,vistos en direccion de transporte,unos reca
lados que conducen a un aumento del radio de curvatura situado en -
cada nervio en la parte delantera y'en correspondencia con ello a -
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una reducciéa del radic de curvatura posterior.Al mismo tiempo esté
combinada con ello una modificacién de los 4ngulos de flancos que -

tiene efecto contrario y conduce a una reduccién del &ngulo del —--
Planco delantero y en correspondencia con ello a un aumento del &nd
gulo del flanco posterior.Detenidos experimentos han confirmado la

dependencia de las diferencias originadas del grado del adelantamien

to.= En el piano estan ilustrados algunos ejemplos de realiza-
cibén, mostrando:

fig. 1 una barra de armadura para hormigédn armado dotada de nervios
fig. 2 en seccién y aumentada a escala una bara de armaduraque re--
salta del cilindro laminador;

£ig. 3 nuevamente aumentada a escala una seccién de un nervio des-—-
pues de abandonar el tradicional cilindro laminador;

fig. 4 una ilustracién seg.fig.2 con éngulos de los corregidos,y -
fig. 5 una ilustracién seg. figura 3,pero con los deseados valores
tedricos para los &nguloa de los flancos.-

Los ejemplos ilustrados resultan de un didmetro de la ba-
rra de 26 m/m y con un adelantamiento de 5,5%, .-

Figura 2 miestra la parte superior de una barra de armadu
ra 2 dotada de nervios 3 que salen del cilindro laminador 1.La par-
te central de dicha figura muestra claramente el que el borde supe-
rior 4 del flanco delantero 5 del respectivo nervio est4 sometido -
mediante una matriz correspondiente 6,a un recalcado.Si el radio de
curvatura delantero y el radio de curvatura posterior r1 yr ot asi
como los &ngulos de los flancos & y B fueran iguales,entonces resul
taria el perfil de los nervios ilustrado en fig.3.Con los datos ele
gidos resultaria entonces el radio delantero realmente obtenido con
1.4 r1,e1 radio posterior en cambio solamente con 0,85 ra.A la iNe-
versa resulta en 1los &ngulos de los flancos, a base de un valor teb
rico de 602 deseado en cada caso para el angulo delantero @ con 552
y para el &ngulo del flanco posterior B con 652.-

En caso de mayor adelantamiento se encuentra cada vez las
diferencias.Asi se determina para un adelantamiento del 7% para el
radio delantero 1,5 ry y Para el radio posterior 0,8 r,.El &ngulo -
del flanco delantero & varia correspondientemente hata 522 y el pog
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terior hasta 692.-
Para compensar estas diferencias resulta para los radios
y angulos de los flancos a practicar segfin invencién en el cilife-
dro 1 aproximadamente la siguienye relacién:
r, =( 0,5 hasta 0,75 ) 7,
& =(1,05 hasta 1,15 )% en teoria
8 =(0,85 hasta 0,95 )B en teoria
Dichas relaciones rigen para un adelantamiento de 4 hasta

7% aproximadamente y,a condicién de que r, deba ser igual a r,. En

1 2
un mayor a menor adelantamiento varian los valores a aplicar idonea

MeNte:=  pescrita suficientemente la naturalesa y alcance de la -

presente invencién, se hace constar que en la misma podrén ser va

riables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros de
talles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifiq
quen la esencialidad propuesta.~#

Los terminos en que qued-a redactada esta memoria son ==
ciertos y fiel refeljo del objeto descrito, debiendose interpretar
en sentido m&s amplio y nnunca en forma limitativa.-

REIVINTICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y -
explotacibdn exclusiva de:

12 ,= Pareja de cilindros laminadores para la fabricacién de barras
de armadura para hormigbn armado;llevando el perfil de los cilindros
las matrices para la producciébn de lor nervios en los que remata -
cada vez la superficie del cilindro A través del radio de curvatu
ra,caracterizado porque el radio de curvatura de cada matriz situa
do delante es menor que el radio posterior.-

23 .. Pareja de cilindros laminadores para la fabricacién de barras
de armadura para hormigén armado;segfn reiv.12,caracterimdo porque
el radio de curvatura delantero es por 1/4 hasta 1/2 m4s reducido
que el radio posterior,siendo el adelantamiento de la barra de ar-
madura de 4 hasta 7%.-

32,- Pareja de cilindros laminadores para la fabricacién de barras

- de armadura para hormigdn armado;seg.reiv. 13 o 22,caracterizado -

porque el &ngulo delflanco de la matriz,situado delante en direc--
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cibn de gifo; es may&f que el valor tebrico en la barra de armadura

mientras que el &ngulo del flanco posterior es menor que el valor -

tebrico.-

42 .~ Pareja de cilindros laminadores para la fabricacidén de barras

de armadura para hormigén armado;segfin reiv.32,caracterizado porque
siendo iguales los valorestebricos para los énguloa de los flancos,
el *&ngulo delantero es por 5 hasta 15% mayor que el &ngulo poste-—-
rior.-

53 ,~ " PARBJA DE CILINDROS LAMiNADORES PARA LA FABRICACION DE BARRAS
DE ARMADURA PARA HORMIGON ARMADO."

Consta la presente memoria descriptiva
de cinco hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las
que se les acompafian tres planos para su mejor comprensién.-

Madrid, 21 JyL.1970

E%DOUI)DELATO"
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