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ﬁasta ghora hen sido considerados diferentes
tlpos de disposiclones de tubos generasdores de vapor ca-
lentados por sodio, incluyendo aquellos gue tienen varias
configuraciones superficiales de transfereﬁcia de.:calor.
Ademds, han sido usados difrentes sistemas de generado-—
res de vapor calentados por sodio, tales como sistemas
de pasodirecto y de circulacidn naturel. Istas disposiw-
clones usan refrigerante de sodio liquido de un reactor
nuclear, como transportador de calor, para evaporar un

fluido tal como agua en un generador de vapor. IEn afios

i recientes ha sido dirigido considerable esfuerzo hacig
. el desarrollo de une instalacién de energia térmica de

© cirenito cerrado para.la generacién en largos periodos

de energfe eléctrica por calor nuclear. En una instala-
cién de energia tipica de este tipo, las economias dictan
el uso del n¥mero de tubos minimo. En unidades detirculg
cidén natural y de circulacidn forzada, es esencial aumen-
tar 2l méximo el porcentaje de vapor en peso que abando-
ne el banco de tubos de evaporacién del generador.

El conjunto de grupos de tubos de bayoneta de
la presente-iniencién representa un diseflo flexible que

se presta el mismo tanto a disposiciones de circulacidn

| naturel como' de ciroculacidn forzada. ILeiflexibilidad del

disefio del grupo de tubos de bayoneta es utilizada para
obtener baja estabilidad de carga y separacién integral

y configuracidn de tembor. Tembién, el tubo de bayoneta
sirve pera aumentar el flujo mdximo de calor permisible
que experimenta el evaporador desde la regceidn de calor
inicial del sodio caliente. Esta dilsposicién incrementa-

ré la calidad de salida del fluido en dos fases sin encon

382024



10

15

20

25

30

" ra hacer circular el agua de alimentacién a travéds del

trar desviacién de la ebullicidén de la materia nuclear
nientras mentiene todavia un circuito de sodio de flujo
descendente e impide, con ello, los problemas de estan-
camiento del sodio, ssbciados con sistemas de sodio de
flujo ascendente. En relacién conresto, deberd obser-
varse que es ventajoso mantener la materia nuclear hir-
viendo en los tubos del generador de vapor, puesto que
esto da lugar a un coeficiente de transferencia de calor
relativemente elevado y una temperaturs correspondiente

de la pared de los tubos relativamente baja. Mientras

que, si existe fluctuacién constante desde la ebullicién’
de la materia nuclear hasta la ebullicién de pelicula ang
los tubos del generador de vapor, Se producirdn aumentosf
y descensos susgtanciales de temperatura, ¥y las tensionesg
térmicas asociadas dardn origen a fallos en los tubogs: %

De acuerdo con una realizacidn ilustrativa que!
demuestra las ventajas y earacteristicas de la presente |
invencidn, se crea un generador de vapor destinado a si-
tuar un fluido primario de fase Unica, tal como sodio, ‘
en cambio de calor indirecto con un fluido secundario - vg
porizable, tal como agua de alimentacibn, para efectuar
la evaporacidn parcial. El generador de vapor comprende
un recipiente alargado que tiene uns abertura deénirads
¥y une gbertura de salida,medios en comunicacién de flujo
con el recipiente, a través de la aberture de entrada, |

pars mantener ung reserva de sodio 1{quido, y medios pa-

recipiente en relacién de intercambio de calor indirecta
con el sodio liguido., Un grupo de’tubos alargados estd

montado en alenacidn axial dentro del recipiente para -
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llevar el sgue de alimentacibén a intercembio indirecto
de calor con el sodio liquido para formar unsa mezcla en ;
dos fases de vapor ¥y agua. Cada uno de los tubos alar- {
gados incluye una seccién de tubo exterior formada por
una primere pared continua que tiene une serie de per-
foraciones, y una seceidn de tubo separasdor formada por
ung segunda pared continua, coaxialmente alineada con la!
superficie exterior delle primera pared continus ailo lar
go de las perforaciones, y separade de la misma. El btu-
bo exﬁerior, el tubo separador y la aebertura de salida
estdn todos en comunicacidén de flujo. Iestdn previstos
medios en cada una de las secclones de tubo de entrada
que formen una trayectoria de flujo sustanqialmente he-
licoidal, de maners que la mezcla en dos fases de vapor
¥ agua se arremolina hacia arriba a través de la seooién;
de tubo de entrada, con lo cual el vapor pasa a través
de la abertura superior a la aberiurs de salida, y el ;
agua es hecha pasar a través de las perforaciones al tu-f
Yo separadors

La breve descripeidn anterior, asi como otros '
objetos caracteristicas y ventajas de la:presente inven-
cién, serdm més completamente apreciados por referencia
a la siguiente descripcidn detallada de realizaciones ’
actualmente preferidas por sbélo ilustrativas de acuerdo
con la presente invencién, en realizacién con los dibu-
Jjos que se acompafian, en los cuales:

Ia figurae 1 es une vista en seccibn, esquemd-

tica; de un generador de vapor de reeirculacidn forzada, :

calentado por sodio, que emplea el conjunto de tubos de

bayoneta de la presente invencién;
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mente a la figura 1, es entregado fluido de trabajo, tal

. dog, a un generador de vapor, generalmente designado por

PONE

»

p

Le figurs 2 es una vista en seccidn, sumentada
de un generador de vapor de circulacién natural que em-
plea el conjunto de grupos de tubos de bayoneta de la
presente invencidnj

Ta figura 3 es una vista en seccidn, sgrandada
de un tubo de bayoneta, tomada a lo largo de la linea
3-3 de la figura 23 y

La figure 4 es una vista en seccién transver-
saly tomada a lo largo de la linea 4-4 de la figura 3.

Aunque la presente invencidén serd desorita en

relacidn con un sistema de intercambio de celor tal como

un generador de vapor que emplea sodio liguido y agua co-

mo medios de intercambio de calor, serd evidente que es=~
ta invencidn serd utilizable en otras aplicaciones y en
otros cambiadores de calor en los que el calor sea interd
combiado entre medios diferentes del sodio ¥y del agua.
Consiguientemente, la presente invencidn estd destinada
a situar wn fluido primerio de una séla fase en intercan-
bio de calor con un fluido secundario vaporizsble para
efectuar la vaporizacidn parcial.

Refiriéndonos a los dibujos, y mds particular-

como agua, & una presidn predeterminada, por unos medios

de bomba de alimentacidén de caldera que no estdm mostra-

el mimero 10, El fluido de trabajo circula en una direc-
cién como la mostrada por la flecha 12 hasta una tuberia
de entrada de agua 14 montada dentro de un redipiente de:
presidn alargado 16. Un conjunto de grupos de tubos de

bayoneta 18 estd provisto de una conexidn de entrada 20
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para recibir el fluido de trabajo que sale del conjunto

)
X
3
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de grupos de tubos 18 como una mezcle fluida, de dos fa-§

ses de vapor y eagua. Como serd explicado mds ampliamen-§
te & continuacidn, y como se muestra por la direccidn de%
la flecha 22, el fluido de trabajo pasa a tragés de se- %
cadores 24, los cuales pueden ser, por ejemplo, del ti- z
PO Chevfon, hasta una boquills de salida 26, como Se in—i
dica por la flecha 28, El vapor de la mezcle fluida en.é
dos. fases puede ser dirigido entonces a un sobrecalenta~:
dor que no ha sido mostrado y, a continuacién, a un sis-:
tema turbina-generador para producir eleectricidad. :
El sodio liguido caliente es introducido den- .
tro del recipiente de presién 16 en su extremo hemisfé-
rico inferior 30 a través de una tuberia de entrada de
sodio 32, en un sentido ascendente, como se muestra por %
le flecha 34, hasta un nivel de reserva que estd desig-
nado por el mimero 36. Se observard qie la tuberia de |
entrade de sodio 32 puede también estar dispuesta hori- |
zontalmente en la pared lateral del recipiente de pre- |
sién 16, mds bien que en la posicidn vertical mostrada ;
en la figura 2. 7 E
Bl conjunto de grupos de tubos de bayoneta 18 i
comprende una pluralidad de tubos de bayoneta 3% que inciuye
un tubo exterior 38, cuya parte superior estd coaxialmen;
te posicionade en un tubo separador 39, y cuya parte in-?
ferior esti sumergida en el nivel de la reserva de sodioé
1f{quido 36, Deberd entenderse que las figuras 1 y 2 son§
sélo representaciones esquemfticas del nimero real de o
bos de bayoneta 37. Consiguientemente, en la préctica %

real, el generador de vapor 10 incorporaria un nimero re-
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lativamente grande de tubos de bayoneta 3; que cubririan
probablemente la completa drea en seccién transversal del
recipiente de presién 16.

Volviendo a los Hibujos detallados del genéra—
dor de vapor 10, como se muestra en las figurasjzp 37y 4,
es usada cireulacién natural y el fluido de trabajo, a -
conﬁinuacién denominado agua de alimentacidn, es forzado
por unos medios de bombeo en la direccidn de la flecha 12
a través de la tuberia de entrada 14 que estd unida a la
pared cilindrica 46 del recipiente de presidn 16. El agua
de alimentacidn fluye en una trayectoria generalmente ho-
rizontal a través de un codo 47 de la tuberfs de entrada
14; en una posicidn generalmenfe central con respec%o al
plano horizontal del generador de vapor 10 y, a continua—
cibén, en un sentido descendente, hasta una distancia pre-
determinada por encima de la placa paras tubos 48 y debajo
del nicel de agua designado por el mfmero 50. Ia tuberda
de eﬁtrada 14 que se extiende veticalmente desde el codo
47 estd montada sobre una disposicidn de espaciadores en
forma de brazos radiales 52 que estén previstos en la ver
sién de circulacidn natural del generador de vapor 10 que
estd mostrada en la figure 2., De esta manera, el agua -
desde el nivel 50 hasta la placa para tubos 48 estd en oo
municacidn de flujo con la conexién 20 para completar el
circuito de circulacidén natural.

El recipiente de presién 16 estéd integralmente
formado con el extremo hemisférico inferior 30, para pa-
red cilindrica vertical 54 y un extremo hemisférico supe-
rior 56, El extremo hemisférico 56 estd asegurado de ma-

nera separsble a la brida 60 para la extracién completa
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de los secadores 24 y pars el desmontaje de los conduce !
tos de grupos de tubos de bayoneta 18, i

» Como se muestra mejor en la figura 3, la parte%
inferior del tubo exterior 38 estd asegurada & la placa .
pare tubos 48 y pendiente de ella. Se observard que la ‘
parte inferior del tubo exterior 38 funciona como la segj
cifn evaporadora del conjunto de grupos de tubos de bayg{
neta-18, EL tubo exterior 38 comtinfia verticalmente ha-i
cia arriba, a través de la placa para tubos 48 para for-:
mar un extremo de tubo deflector 62. Radialmente alredet
dor de la periferia del extremo de tubo deflector 62 es-.
t4n formadas una pluralidad de perforaciones 64, El ex—
tremo de tubo deflector 62 estd coaxialmente posicionado‘
en el tubo separador 39 y estd asegurado al mismo por me;
dio de espigas de soporte 66. El1 tubo separador 39 in- 1
cluye un extremo hemisférico 68 que estd formado con wma’
aberturs superior centralmente situada ;0 ¥y una pared ci;
1i{ndrice 72 formada con una sbertura inferior 74, de tal’
manera que las perforaciones 64 estd completamente ro-
deadas, ' ' é
Posicionada por encima de la placa para tubos f
48, sobre la parte inferior del tubo extérior 38 estd laé

conexifn de entrada 20 que estd en comunicacibn de flujo,

con wn tubo de entrada de agua interior 80, que cuelga

verticalmente hacia sbajo desde el extremo de tubo deflec
tor 62 hasta una punta inferior 82. Montadas a lo 1argo;
de la circunferencis exterior del tubo de entrada de agué
80 estdn un par de paletas arremolinadoras, continuas 84%
¥y 85 que se extienden en la completa longitud del tubo dé

entrada 80 para former uma trayectoria de flujo sustanoiq;
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Aunque las paletas arremolinadoras 84 y 85 de la figura
3 estén mostradas separadas para formar la trayectoris
helicoidal 86, esta puede tembién ser obtenida por tna
sola paleta que tiene una configuracién helicoidal apro-
pieda para formar la trayectoria 86. Se observara que el
tubo de entrada de agua 80 funciona como un precalentador
parcial o seccifn economizadora para el generador de vapor
10, en tento que la parte inferior del tubo exterior 38,
que se extiende hacia abajo desde el tubo separador 39,
funciona como un evaporador primario.

Como se muestra mejor por la flecha 34 de la -
figura 2, el sdédid.del reachbr caliente entra en el gene-
rador de vapor 10 a través de la tuberia de entrada de
sodio 32 que estd integralmente formada por un manguito
térmico 88 y un tubo elevador 90. El sodio es dirigido
sobre el extremo superior del tubo elevador 90 y a con-. -
tinuécién fluye hacia abajo hasta las boquillas de seli-
da 40, en la direccibn de las flechas 42. El nivel 36 de
la reserva de sodio liguido es mantenido sustancialmente
constente por la recirculacidn de sodio liquido caliente
procedente del reactor. '

Como se muestra en la figurs 2, contenido den-
tro del recipiente de presién 16 y montado en las juntas
de dilatacién 92 estd un deflector de flujo 93, que forma
un recinto de flujo de sodio, cilindrico, de extrémo abier
to, que se extiende verticalmente, pare promover la efi-
ciente transferencia de calor sobre la superficie. El
deflector de flujo 93 estd soportado sobre el efecto de

la presién hidrostdtica por los efectos de equilibrio del
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sodio'estancado, acumulado en la parte externa del defleé-
tor de flujo 93 que se apoya contra el exterior del re- .
cinto, Al fluir el sodio hacia abajo y alrededor del cqﬁ
junto de tubos de bayoneta 18, se enfria y este perfil dé
temperaturs es reflejado en el sodio estancado exterior :
al deflector de flujo 93, haciendo as{ minimo el efecto
de les tensiones térmicas. Ias juntas de dilatacidn 92 ‘
gbsorven cualquier efecto de crecimiento diferencial des-
de la transferencia de calor al deflector de flujo 93.

Fl espacio entre el nivel de reserva de sodio
36 y la placa para tubos 48 se define una cdmara de com-;
pensacidn 94 que estd llena con un gas de cubierta iner—-
te. El recipiente de presién 16 estd provisto de wmna en-
trada 96, a través de la cual puede ser suministrado el
gas inerte, $al como argon, a la cédmara de compensacidén
94 y mantenido en ella a una presidn predeterminada. Una
tuberfa de descargs puede estar prevista desde la cdmara
de compensacidn 94 y pucde ser cerrada por un diafragme :
de alivio de presién hecho de un material frégil apropia-

do que puede romperse en el casp de que la presidn dentro

.de la cdmara de compensacidén 94 aumente sustancialmente

por encima del valor de presidn normal mantenido en ella.

En el funcionamiento del generador de vapor 10,

.| el recipiente de presidn 16 estd inicialmente llenado con

godio liquido caliente a través de wna tuberia de entra- .
de de sodio 32 hasta que el sodio que asciende dentro del
tanque alcanza el nivel de reserva 36, EL sodio caliente
reaccionado e3s hecho reaccionar hecia y desde el genera-

dor de vapor 10 a través de le tuberfa de entrada de so= :

dio 32 y de las boquillas de salida 40, respectivamente. ;
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| mentacidn en contacto con la superficle interior del tubo

‘ dos fases de vapor y agua en el tubo exterior 38, ILa mez

. cla de vapor y agua que fluye hacia arriba es arremolina-

; Deberd observarse que el fluido en dos fases, que se arre
. molina hacia arriba hacia la placa para tubos 48, sirve

Z como unos medios de precalentamiento del agua de alimen-
% tacidn que es introducida hacia abajo a través de la tubg

- r{a de entrada 80. ILa mezcla de vapor y agua en dos fa-

- perficie exterior del tubo exterior 38 y el agua de ali-

El sodio liquido es distribuido hacia arriba a través
del tubo elevador 90 y dirigido de maneras sustencialmen-
te uniforme alrededor del conjunto de grupos de tubos de
bayoneta 18 y a continuacidn hacia abajo desde la placa
para tubos 48 en un sentido en contracorriente con res-—
pecto al flujo de fluido dentro del conjunto de grupos
de tubos de bayoneta 18, regresando el sodio ligquido al
reactor a través de las boquillas de salida 40.

El agua de alimentacidn es entregada al conjun-
to de grupos de tubos de bayoneta 18 a través de la tube-
ria de entrada de agua 14 hasta que es alcanzado el nivel
de agua 50, indicado en un indicador de nivel 98 que esté
mostrado en la figura 2. El agua de elimentacidén pasa ~
desde la tuberia de entrada 14 a dentro de la conexién
de entrada 20 y hacia abajo, al interior de la tuberia
de entrada de agua 80. El agua de alimentacién fluje ha-
c%a abajo desde la conexién de entrada 20 hasta la punta
inferior 82 de la tuberia de entrada 80 y se origina in-
tercambio de calor indirecto por debajo de la placa para

tubos 48, entre el sodio ligquido en contacto con la su-
exterior 38, de tal manera que es formada una mezcla de

da a lo largo de la trayectoria de flujo helicoidal 86.
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ses continmua hacia arriba al interior del extremo de tu-
bo deflector 62, siendo la parte de agua de la mezcla enj
dos fases lanzada hacia fuera a través de las perforacio;
nes 64, esencialmente por fuerzs centrifuge, y el vapor
gseparado pasa, a través de la abertura %0, a contacto con
los secadores 24. El agua que es impulsada a través de
las perforaciones 64 forme gotitas a lo largo del inte-
rior de la pared cilindrica 72, las cuales subsiguiente-
mente, fluyen hacia abajo para combinarse con el agua de
alimentacidén s recirculaf como se ha describo aqui.

Por el proceso de evaporacidn que ha sido esbo-
zado anteriormente, el vapor procedente de loas secadores
24 sale en la direccifn de la flecha 28 a través de la
boquilla de salida 26 hasta el uwbtilizador del vapor.

El generador de vapor 10 de la figure 2 funcio;
na como una unidad de circulacidn natural de la manera
descrite anteriormente, pero, por razones de economia,
puede probarse deseable incrementar la caida de presidn
del lado del agua. Como se muestra en lag figura 1, esto
precisaria establecer una placa de tubo suplementaria 100,
una bomba de recirculacién 102 con un sistems de tﬁberiaé
asociado 104, de tal manera que fuera obtenido un sistema
de circulacién forzada.

El funcionamiento del generador de vapor de
recirculacién forzada 10 de la figura 1, seria de la mis-
me manera que Se ha descrito anteriormente para el gene-.
rador de vepor de circulacién natural de la figura 2, ex-
cepto que el agua separada del fluido en dos fases en los
+tubos del separador 39 tendria que ser bombeada al 4rea

inferior debajo de la placa para tubos 100, como se mues-
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tre, por la flecha 106, en donde entraria en el conjunto
de grupos de tubos de bayonets 18 por la conexidn de en~
trada 20,

Una amplitud de modificacidn, cambio y susti-
5 tucidn estd previste en la descripeidn precedente y, en
algunos casos, serdn empleadas algunes caracter{sticas
de la invencidn sin una utilizacién correspondiente de
las otras caracteristicas. Consiguientemente, esapropia-
do que las reivindicaciones adjuntas sean ampliamente es-
10 { tructuradas y de una menera compatible con el_espiritu y
alcance de esta invencidn. |

Esta solicitud, que corresponde a la prgsenta-
de. en Estados Unidos de América, el 22 de Julio de 1.969

bajo el N2 843,527, se acoge a los beneficios del articu-

15 | lo 51 del'vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-~ REIVINDICACIONES o

‘ ILos puntos de invencién propia y nueva, que se

E presentan para que sean objeto de estea solicitud, de Pa-
25 j tente de Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son 1los si-

% gulentes:

//? 1.~ Un generador de vepor cepaz de consegulr
,/43(/intercambio de calor indirecto entre un fluido primaric

/é/ﬁ en una sola fase y un fluido secundario vaporizaeble para

;?0 } efectuar la vaporizacidn parcial de dicho fluido secunda-
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rio, que comprende: un recipiente alargado que tiene uné
sbertura de entrade y una aberturs de salida; medios eng
comunicaci&n de flujo con dicho recipiente a través de %
dicha aberturs de eﬁtrada pare mantener una reserva de i
dicho fluido primarios medios para hacer circular dicho
fluido secundario a través de dicho recipiente en rela-
cifn de intercambio de calor indirecta con dicho fluidoé
primarios un grupo de tubos alargados montados en alinegé
cifn axisl dentro de dicho recipiente para vaporizar en '
parte dicho fluido secundario convirtiéndolo en una mez-
cla de dos fases de liguido y vapor; incluyendo cada unor
de dichos tubos alargados una seccién de tubo exterior
formadsa con una primera pared continua que, tiene una se-
rie de perforaciones, y una seccién de tubo separador foé
mada por una segunda pared continue alineada coaxialmen—?
te con la superficie exterior, y espaciada de ella, de
la primers pared continua a lo largo de dichas perfora—.
ciones, estando en comunicacidén de flujo dicho tubo ex-
terior, dicho tubo separador y dicha abertura de salidaj
medios en cada una de dichas secciones en tubo exterior
que forman un treyecto de flujo en esencia en espiral tai
que dicha mezcla en dos fases de liquido y vapor suba -
arremolindndose & través de dicho tubo exterior con lo :
que el vapor atraviesa dicha abertura superior pasando
a dicha abertura de salida y el liquido es hecho pasar
//yf%ravés de dichas perforaciones a dicha seccidn de tu— -
//éo separador. !
2.= Un generador de vapor segin la reivindica-
cibén 1, en el cual dicho fluido primario es sodio l:[qv.:i.~--E

do y dicho fluido secundario es agua de alimentacién, y
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' modo que se forme una cémara anular entre dicho tubo ex-—

en el cual dicha mezcla en dos fases es de vapor y agua.

3.~ Un generador de vapor segin la rgivindica-
cifn 2 en el cual dicho tubo exterior estd colocado coa~
xialmente dentro de dicho tubo separador y una parte de
dicha primera pared continua se extiende longitudinalmen-
te dentro de dicha segunda pared continua para formar una
cédmara anular entre dicha primers pared continue y dicha
segunda pared continua.

4,— Un generador de vapor segin la reivindica-
cién 2 en el cual dichos medios que forman dicho trayec-—
to de flujo en espiral incluyen un véstago vertical mon-
tado coaxial y centrademente dentro de dicho tubo separa
dor ¥y un par de aletas arremolinadoras continuas genera-
das por, sustancialmente, la misma hélice y aseguradas a
dicho vdstago vertical en una posicidn espaciada para fox
mar dos trayectos en hélice de circulacidn.

5.~ Un generador de vapor segin la reivindice~
cién 2 en el cual los medios pars hacer circular agua de
alimentacién estén en comunicacidén de flujo con dicha seg
cibén de tubo exterior de tal modo que dicha agua de ali-
mentacidn circule a contracorriente respecto al flujo de
dicha mezcla en dos fases de vapor y agua.

6.~ Un generador de vapor segin la reivindica-
cién 2, en el cual dichas paredes continuas primera y se-
gunde tienen una configuracién cilindrica teniendo diche
segunda pared continua un didmetro interior mayor que el

didmetro exterior de dicha primera pared contimue, de tal

terior y dicho tubo separador, com lo cual la circulacibn

de dicha mezcla en dos fages de vapor y agua & lo largo
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de dicho trayecto de flujo helicoidal genera fuerza cen~§
trifuga que proyecta a dicha agua radialmente hacia fuorﬁ
8 través de dichas perforaciones a dentro de diche cémafa
anular. |

%.u Un generador de vapor segin la reivindica-
cién 2, disefiado como generador de vapor de circulacién
natural y que incluye medios en dicho recipiente para re-
cibir el agua de dicha seccidn de tubo separador y manteé
ner un camino de c¢irculacidén natural a dichs seccidn de :
tubo de entrada. '

8,=- Un generador de vapor segin la reivindica—%
oibn %, en el cual una placa para tubos, formada con abei
turas para montar las secciones de tubo exterior, estd
montada en dicho recipiente, de tal modo que dicha placa
para tubos separe dicho trayecto de flujo por circulaciéﬁ
netural de dicho sodio liquido. : i

Q.= Un generador de vapor segin la reivindica-f
cifn 2, disefiado como generador de vapor de recirculaciéé
forzada y que incluye medios en dicho recipiente para re;
cibir el agua e las secciones de ‘tubo separador, y me- {
dios de bombeo para hacer recircular el agua procedente
de dichas secciones de tubi separador a través de un tra—
yecto de flujo por circulacidén natural a las secciones da
tubo exterior.

10.~ Un generador de vapor segin la reivindica-

;ﬁ&6n 9, en el cual una primera placae para tubos, formada

con aberturas pare montar las secciones de tubo exterior .
estd, montade en dicho recipiente de tal modo que se es~
tablemea un nivel de agua de alimentacién encima Qe dicha

primera placa para tubos, y una segunde placa para tubosé

38202é§
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formada con aberturas para montar dichas secciones de
tubo exterior, estd montada en dicho recipiente por de=
bajo de dicha primersa piaca para tubos pera formesr una
cémara cilindrica, en comunicacidn de flujo con los tra-
yectos de circulacidn helicoidales, pars recibir el agual
de dichas secciones de tubo separador,

11.- Un generador de vapor.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ane
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara,

adarid, =1GEP""

PoA.

Albert
Por Podesy
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