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La presante invención está relacionada con un 

método para fabricar material de red y otras telas no 

te idas, que mttprenda avnazar varios hilos paralelos o 

de urdimbre dispuesios an una capa de hilos cilindrica - 

hueca, colocar helicoidaimente dos hilos' transversales 

o de trama, cada uno alimentado desde una alimentación 

separada, en una cara de la capa de hilos de urdimbre, 

asegurando los hilos de urdimbre y de trama unos con —  

otros en los puntos de intersección de los hilos, y cor­

tar la tela tubular así formada.

En métodos conocidos de este tipo, los hiloá 

transversales o de trama son alimentados desde bobinas 

montadas en un anillo que gira alrededor del eje geomé­

trico de la capa de ¡tilos de urdimbre. El anillo es en 

si relativamente voluminoso, lo que hace necesario man­

tener bajo el nÓmero de revoluciones del anillo. Otro - 

factor que limita el nómero de revoluciones permisible 

del anillo es el desequilibrio del mismo, lo que, ine­

vitablemente, ocurre en la práctica, debido al hecho de 

que las bobinas de hilo individuales nunca tienen exac­

tamente la misma masa. El nómero de revoluciones deter­

mina directamente la velocidad a la cual pueden ser avan­

zados los ¡tilos longitudinales, y con esto el régimen - 

de producción, quo por lo tantu se hace relativamente - 

lento. La necesidad de parar la máquina cada vez que una 

bobina se vacia, es un factor que contribuye al bajo ré­

gimen de producción.

De acuerdo con la invención, los dos ¡tilos - 

transversales o de trama son alimentados desde alimenta­

ciones de montaje estacionario, y son suministrados al
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lugar de colocación desde extraños opuestos de la capa 

de hilos do urdimbre, y uno de los hilos de trama es - 

avanzado en al interior ds la citada capa.

Comparada con los métodos conocidos conside­

rados antoriormontu, la invuncióu tiene la ventaja do - 

que los ¡lilas da trama o transversales puoden ser colo­

cados a una velocidad considerablemente mayor, ya que - 

las guías de nilas empleadas para este fin pueden sor - 

construídasocomo brazos muy ligeros, que no tienen que 

llevar ninguna reserva de hilo girando con los mis,ios, - 

y en consecoencia, será posible aumentar considerablemen­

te el régimen de producción de la tela. Comparada con - 

los otros mótodus conocidos, en los que un.hilo trans—  

versal ónicu os colocado con una guía de hilos girato­

ria, se consigue un régimen de producción doole, ¡lasado 

en el hecho inesperado de que pueden colocarse simultá­

neamente, desde alimentaciones ostuciorn.rias, dos hilos 

alrededor de la capa de hilos de urdimbre, sin intorfe-- 

rirse uno con otro o con las guías de hilo asociadas, - 

siempre que sean suministrados al lugar de colocación en 

direcciones axiaimente opuestas. El uso ds alimentacio­

nes de hilo estacionarias tiene la ventaja adicional de 

que el proceso de fabricación no tiene que ser detenido 

cada vez que se vacía una bobina de alimentación, ya que 

es posible, de antemano, anudar el cobo delantero del - 

hilo de una nueva bobina con el cubo final del hilo de 

la bobina que está siendo desenrollada; también será po­

sible utilizar bobinas oroitrariamente grandes, de modo 

que la atención o supervisión del aparato durante su fun­

cionamiento es reducida a un mínimo.
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La invención también está relacionada con un 

aparato para realizar el método, el cual aparato tiene 

medios para alimentar una pluralidad de hilos de urdim­

bre paralelos que en conjunto forman una capa de hilos 

cilindrica hueca, en la dirección longitudinal de los - 

hilos, girando dos guías de hilos alrededor de un eju - 

geométrico paralelo a la capa de hilos para colocar he- 

licoidalmente de hilos transversales o de trama, cada 

uno de ellos suministrado desde una alimentación sepa­

rada, en un lado de la capa de hilos, medios para ase­

gurar los ¡tilos de urdimbre y de trama unos con otros - 

on sus puntos da intersección, y medios para cortar la 

tela tubular así formada. Las ventajas anteriormente - 

citadas son obtenidas en el aparato de acuerdo con la - 

invención montado de tttodn estacionario las dos alimenta­

ciones de hilos de troma, y conduciendo los hilos de - 

trama desde las alimentaciones respectivas hasta las —  

guías de hilos asociadas desde extremos opuestos de la 

capq<6ilíndrica hueca interiormente a la guia de hilos - 

giratoria e interiormente a la capa de ¡tilos de urdim—  

ore, respectivamente.

En una ruuliz ¡c!.ón estructuralmontu sencilla 

del aparato, las dos guias de hilos están aseguradas - 

a un miumuru portador gir.<turiu comón. Las guías de ¡ti­

los puodott entunóos sor montadas diametralmenta opuostas 

una con otra en el miembro posterior, lo que facilita - 

obtener un equilibrio dinámico perfecto del miembro por­

tador y en consecuencia, hacer funcionar el aparato con 

una elevada velocidad de colocación de los hilos trans- 

ver salos.
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La dnica f i j a r a  del  dibujo que se acumparia -  

Muestra de forma ai.ju dia^ramática,  un abarato que rea­
liza la presunta invención en alzado lateral, parcial­

mente en corte, en la que solo se muestran acuellas - 

nortes componentes Jal np.r-t, que se consideran nece­

sarios para la comprensión da la invención.

El aparato mostrado en el dibujo tiotiu una -

base 1 que soporta un bastidor c¡ue comprando cuatro co­

lumnas 2, que en sus extremos superiores, están conec­

tadas unas con otras pur un miembro do bastidor 3. Cono 

so nuestra, las columnas puedan untar conectadas adamó3 

unas con otras a cierto distancia por encinta da la baso 

por ¡'tedio de un sa.jundo ..¡'omoru de ,astidor 4. U" ci­

lindro de soporto anular 5 para el material de rsj que 

es fabricado en el apurato es sopor todo por el miembro 

de bastidor in cernedlo 4 por . tedio de dos columnas 3 y 

por tirantes horizontales 7, Je les cusios ol dibujo so­

lo muestra urto.

El cilindro 5 puede contener ..tedios, no repre­

sentados, para calentar y,'o enfriar incalnon.e la super­

ficie del cilindro, con vista a ablandar y a continua­

ción endurecer el adhesivo o.¡pierdo en la producción del 

material de red.

En la enso d¡.' la nómina o al lavo do la mis­

ma hay dispuestas una pluralidad de bobinas, no repre­

sentadas, conteniendo cada una uno do los ¡lilas de ur-

di-.tbre -que forman p .rttt dvi musoriat do red termi nado.

Los ¡tilos de urdimbre, que -stárt designados pcr3 en el

dibujo, se extiende.! a través do medios Uc <juí a, no re

presentados, hacia arriba en el interior del cilindre

1G.7.7D
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do soporto 5 y a través dol bordo superior del mis.¡o, 

que puede estar provisto do ranuras, peinas do guia o 

de otros t.todius para asegurar u..a distribución prede­

terminada de los hilos de urdimbre a lo largo de la cir­

cunferencia exterior del cilindre. Los ¡tilos de urdim­

bre 0 son a continuación llevados hacia abajo sobre el 

lado exterior del cilindro 5, y por medio de un mecanis­

mo descrito a continuación, dos ¡tilos transversales o - 

de trama 9 y lu son colocados helicoidalmente soore el 

lado exterior de los hilos de urdimbre paralelos. La - 

conexión entre los hilos de urdimbre y de trama en sus 

puntos de intersección puede ser efectuada por medio — 

de un adhesivo, que de una forma no mostrada con mayo­

res detalles, puede ser aplicado a uno u otro sistema - 

do ¡tilos, antes de la colocación de los hilos de trama 

o en conexión cun la misma.

Cuando se utilizan hilos tormoplásticos, en 

ciertos casos es pesióle preoindir de un adhesivo sepa­

rado, porque 1-' interconexión puede ser efectuada ca—  

lerttando les ¡tiles sobre el cilindro 5 e por medio de - 

miembros calón endures montados fuera del cilindro. Un 

aparato para producir material de red por el método ge­

neralmente indicado antes, astá descrita en la patente 

de los EL.UU. nS 3.384.521. Lu el apúrate conocido solo 

sa emplea un hilo de trama.

Coma se muestra, el aparato tiene un miembro 

giratorio 11 ¡tara culocur los dos ¡tilos do trama 9 y 1Q, 

el cual ostó soportado de forma giratoria en el aparato. 

Esto está representado esquemáticamente en el dibujo - 

por una burra transversal 12 que se extiende entre las

- 6 -



dos columnas 2 [jostradas y que tiene medios de cojine­

te, no representados, pera el miembro giratorio 11. El 

giro del miembro 11 , uede sor efectuado por cualquier - 

nedio adecuado, por ejemplo, según se indica, por medio 

de una rueda dentada lo que os integral con si miomero 

11 y que es accionada por medio Je un pifión por un mo­

tor, no representado, sobro ui bastidor del aparato.

El miembro portador 11 os hosco, y desdo una 

bobina 14 que está sobro la d.-se dul aparato, un ¡íiio 

de trama 3 se extiende suero unos medios du guía esta—  

clonarías 15, que on la realización mostrada consisten 

en rodillos, poro quo podría!) sor de cualquier forma - 

adecuada. Desde unos ¡adiós de guía 25 construidos co­

rno una anilla y situados inrnudiatamerne encima del miem­

bro portador 11, el ¡tilo de trama 9 sigue a través del 

miembro portador hueco y después a través de los me­

dios de guía 15 en el miembro portador giratorio 11. - 

Los mudios de guía 15 so muestran cumu anillos, perú - 

podrían ser de cualquier otra forma adecuada. El último 

medio de guía 15 está situado próximo al cilindro de - 

soporte 5. Desde una bocina estacionaria 17 similar a - 

la bo&ina 14 y moscada sobre la case 1 del aparato, el 

otro .¡ilo de trama lo se extiende hacia arriba interior­

mente al cilindra de soporce estacionario 5, Como se - 

ha indicado, al hilo 10 puede ser guiado en casquillos - 

de guía 13, asegurados a la riostra superior 7 y a una 

riostra inferior 19, respectivamente. Desde el casquillo 

superior 13, el hilo Id pesa a travás del uorde reden—  

deado del casquillo y después a través de medios de guía 

21 sobre el miembro portador giratorio 11. Los medios -

382015 '̂
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de guía 21 se muestran como anillas similares a los me­

dios 16, y la él tima anilla 21 coloca el hilo 10 alre­

dedor de los hilos de urdimbre 3, avanzando a lo largo 

del cilindro 5, preforentemen te a media distancia entre 

los bobinados formados por el otro hilo de trama 9. —  

Cuando los dos medios ue guía están situados diametral­

mente apuestos uno al otro y al mismo nivel, asta colo­

cación mutua de los dos ¡tilos de trama se obtiene teóri­

camente siempre, pero si so desea, uno de los dos me—  

dios de guía puede ser ajustable axial o circunferencial­

mente para permitir un fino ajuste del ancho de la ma­

lla. Dicha posibilidad de ajuste puede ser útil también 

si los dos medios de guía citados no están montados dia- 

motralmontc opuestos uno al otro, sino al mismo lado - 

del eje geométrica del giro del miembro portador.

Con el fin de reducir la masa de los medios - 

giratorios en la mayor medida posible, puede ser conve­

niente construir el mia,..brj portador 11 como dos brazos 

radiales asegurados a un cubo hueco, por medio del cual 

el miembro portador es soportado en el aparato y accio­

nado por su motor do accionamiento. Alternativamente, 

el miembro portador podría ser construido también como 

un cilindra en forma de copa.

El material de red formado por la colocacién 

de los hilos de trama 9 y 10 a través de los ¡tilos de - 

urdimbre 3 y después asegurándolos a éstos, os cortado 

en dos rodos después del endurecimionto o solidificación 

del adhesivo, lo cual es efectuado por unos medios cor­

tadores 22 indicados esquemáticamente, montados diame- 

tralmento opuestos uno al otro debajo del cilindro 5. -
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Estos medios cortadores pueden consistir, en una forma 

conocida, en cuchillas o alambres calentados, los cua­

les, al fundir los sucesivos hilos de trama, provocan 

su rotura. La s dos rodos así formadas pueden sacarse 

sobre medios de guía adocu.jdus, no representados, que - 

ayudda a aplanar las redes, después de lo cual son ex­

traídas del aparatu a través do rodillos de descarga - 

separados 23 hasta rodillos de recogida, no representa­

dos.

Ya .¡ue las dos bobinas de alimentación 14 y 

17 para los ¡tilos de trama son estacionarias, será po­

sible hacer que el miembro portador 11 con las guías - 

de hilos gire a gran velocidad, como se ha dicho ante—  

riormente, y como se indica en el dibujo, los cabos de 

los hilos 24 en las dos bocinas serán normalmente acce­

sibles, de modo que durante el funcionamiento de la má­

quina será posible anudar al cabo delantero de una nue­

va bobina, no representada, ai respectivo cabo final 24, 

de modo que el funcionamiento del aparato puede prose­

guir continuamente sin tenor que detenerle para cambiar 

las bobinas.

En el dibujo, el aparato se muestra con una - 

orientación vertical del cilindro da soporte 5, pero - 

la invención puede ser utilizada cutí las mismas ventajas 

en un aparato en el cual ios ¡tilos de trama son bobina—  

dos alrededor de una capa do ¡tilos de urdimbre que se - 

extienden con un eje horizontal o inclinado. También es 

posible cortar la tela tub.lar axialmente en un solo lu­

gar, o en más de dos lugares a lo largo de su circunfe­

rencia. También se comprenderá que eí tamaño de la malla

16.7.70 9
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en la tela producida puede ser escogido arbitrariamen­

te, y la anchura de malla puede ser tan pequeña que la 

tela fabricada puede tener el carácter de una tela 

apretadamente tejida que tenga hilos de urdimbre y de 

5 trama intersecantes.

La presente solicitud que corresponde a la 

presentada en Dinamarca, con fecha 8 de Octubre de 

1.969, bajo el número 5356/69, se acoge a los benefi­

cios del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propie- 

10 dad Industrial.

15 REIVINDICACIONES

20 Los puntos de invenoión, propia y nueva, que

se presentan para que sean objeto de esta solicitud 

de Patente de Invención en España por VEINTE años, 

son los siguientes:

1 Un aparato para fabricar material de red 

25 y otros productos no tejidos, que comprende medios pa-

4.12.72 - 10 -
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ra alimentar una pluralidad de hilos de urdimbre para­

lelos (8) en la dirección longitudinal de los hilos pa­

ra formar una capa de hilos cilindrica hueca, dos guías 

de hilos (16, 21) giratorios sobre un eje paralelo a la 

capa de hilos de urdimbre para colocar dos hilos de tra­

ma (9, 10) desde alimentaciones de hilos separadas en 

una configuración helicoidal sobre una. cara de la cita- 

da capa de hilos de urdimbre, medios para asegurar en­

tre si los citados hilos de urdimbre y de trama en sus 

puntos de intersección y medios (22) para cortar longi­

tudinalmente la tela tubular así formada, caracterizado 

por la mejora que consiste en que las dos alimentaciones 

de hilos de trama citadas (14, 17), están montadas es­

tacionariamente, y en que los hilos de trama son avan­

zados desde las alimentaciones de hilo respectivas has­

ta las guías de hilos (16, 21) desde extremos axialmen­

te opuestos de la capa de hilos de urdimbre cilindrica-^ 

hueoa interiormente a la guía de hilos giratoria e in­

teriormente a la capa de hilos de urdimbre, respectiva­

mente.

en el que las citadas guias de hilos (16, 21) están 

aseguradas a un miembro portador giratorio comán (11).

3,- Un aparato según la reivindicación 2, 

en el que las guias de hilos (¡6,21) están situadas

2,- Un aparato segdn la reivindicación 1,

4,12.72 11
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diametralmente opuestas una a otra en el citado miembro 

portador (11).

4. - Un aparato según la reivindicación 1, que 

comprende medios para variar la separación mutua de las

5 citadas guias de hilos en la dirección axial y/o circun­

ferencial de la capa de hilos de urdimbre.

5. - Un aparato para fabricar material de red 

y otros productos no tejidos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

10 antecede, representado en el dibujo que se acompaRa 

y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

Madrid,

I? .A.
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