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El presente invento se refiere a los radiadores de
refrigeracidn y, mds varticularmente, a aquellos de esbos ra-
dindores, que son ubtilizados en la industria del automdvil.

Segln el invento, se preparan cajas de asua, que ——
forman al mismo tiempo colectores, realizando por lo menos al
gunas de las partes de estas cajas, de material sintético, v
delimitando en estas parbes unos pasos pare los extremos de -
los tubos del haz de radiador, se dispone debajo de las cajas
wa rejilla metélica, se encajan los extremos de log tubos on
dichos pasos de tubo, despuds se someten las citadas cajes a
w tretemiento térmico al mismo tiempo que a una presidh neu-
ndtica interna, de modo que, por lo menos 155 partes de mate-
ria sintética de dichas cajas, son obligadas a fluir y a ser
presionadas nevmdticamente contra la pared externs de log tu-
bos y contra la citada rejilla, al mismo tilempo que el trata-
miento térmico hace que dichas partes de materia sintética se
adhieran a la pared de estos tubos y de la rejilla.

Conforme a esta disposicidn del invento, ¢l radiadop
comprende cajas de resina sintética o de elastdmero no wvulea—
nizado, estando fabricadas dichas cajas por un procediumiento
de moldeo, que dispone en el fondo de las cajas, al exterior
de dstas, unos salientes y pasos de tubos, por lo menosiuina =
placa metdlica perforada en la que dichos salisntes estdn en-
granados, presentando las citadas plecas metdlicas tanbién --
unas lumberas, que corresponden a los pasos de tubos de las -
cajas, pero de mayor dimensién que éstos, y las placas metéig
cag, hechas adherentes a las cajas al mismo tiempo que ésthas
son hechas adherentes a la vared de los tubos encajados en di

chos pasos de tubos, estando unidos entre si por carrillos lg

Lerales,
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tras diversas caracteristicas del invento surgirdn)

adends de la descripcidn detallada que sigue.
Unas formas de realizacidn del objeto del imvento -

estdn representadas a titulo de ejemplos no limitativos en el
dibujo adjunto.
Lo figura 1 es un alzado en seccidn esquemdtico pay

¢izl de una caja de agua, gue forma colector, realizada segﬁn
el invento. N
Ta figura 2 es una planta, viste de abajo, corres——

nondiente a la fizura 1.

Bh
In fizure 3 es una seceidn practicada sesin la 1i--
nea III-IX1 de la figsura 2.

Lo flgure 3a es una gceeidn aduloga o la Lizura 3,

I
)

)

ero ilustrando wns ligera wmodificacidn.

Ta fisura 4 es una seccidn-alzado, andloza a lo fip
) ? Fey

¥ &,

1S

rz 1, e ilvetrundo ofra curacteristica del invenio.

Lng firures 5 o 7 son secclones-alzados parciales,
a mmyor escals, ilustrando detalles de realizacidn.

Para la fabricacidn de un radiador segin el proce-—-
dimiento del imvento, se ponen en practica cajas de agua, co-
mo la representada en la figura 1, y designadas en su conjun-—
to por 1, gque estdn fabricadas de resina sintética, del tivo
termopldstico, o, dado el caso, del tino temoendurecible, in
cluso pudiendo ser las cajas de agua en ciertos casos de cau-
choo

Como ilustran las figuras 1 a 3, se conforman las -
cajas de agua por un procedimiento de moldeoy apropiado a la

materia constitubtiva de las cajas de agua, es decir, por ejem
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‘1z vecindad de la parte central del fondo 5 para constltuir -

| una junta de dilatacidn.

-plo, cuando las mismas son de resina termopldstica, moldedn-
dolas por inyeccidn o por rotacidn o incluso, en cierbos ca-—-
sog, estas cajas pueden ser obtenidas simplemente por soplado
o por moldeo al vacfo. El moldeo por inyeccidn es tambidn uil

lizable, cuando las cajas son de caucho, mientras que,

d

nanco
las mismas son de resina termoendurecible, pueden ser Labricy
das por proyeccidn en molde® en coquilla. De todos modos, es
ventajoso, cuando se fabrican las cajas 1, el hacer venlr di-

rectamente del moldeo la tubuladura de rellenado 2, las tubu-

MMmmsdeemmhm,t@escme,ytmmyﬁ,deelomp,hf

patillas de fijacidn 4, como estd representado en la Tigura -
3. E1 fondo 5 de la caja de agus estd conformado para ser »lol
no o ligeramente bombeado, y se hace venir ventajosamente en

este fondo, wn surco 6, que se extiende longitudinalmente cn

Cuando el radiador, que debe ser fabricado con oyu-

da de cajas, tales eomo las arriba descritas, comprende on sy

haz intercambiador nropismente dicho, dos filas de tubosg, en-
tonces se prevé el formar, en el fondo 5 de lag cajas de amug
pasos de tubos 7 y 8, gue nueden estar colocados al tresholid
110 de una fila a otra, como se ilustra en la figura 2, o qug

pueden estar alineadas como aparece en la Tigura 3g.

IEntre los pasos de tubos 7,8 de cada f£ila se hace <

o
S

disponer sobre la parte inferior de la caja de agua, unos
lientes o tetones 9,
Ademds de las cajas de ague particulares arriba

critas, el radiador del imvento, comprende placas jerforndos
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10 (figura 4) gue presentan lumbreras 11, de forma correspon=
diente a los wasos de los tubos 7 y 8 y dispuestas en coincli-
dencia con estos pasos de tubos, las lumbreras 11 ¢me, sin em
berzo, son de dimensidn mayor gue dichos nasos 7,8, lo que se
obrzerva en la figura 4. Ademés, las placas perforadas 10 pre-
senten agujeros 12 de forma y dimensidn correspondientes a --
lag de los salientes o teltones S.

Para construir el radiador se coloca en su sitio, -
sobre el extremo de los tubos 13, que el mismo debe comprender,
dos placas gerforadas 10, despuds se encajan los extremos de
los tubos en las lumbreras 11 de dichas placaes 10 y seguida-—-

nente en los pasos de tubos T de las dos cajes de agua. Log -

g

calientes o tetones 9, que son introducidos en los agujeros 1
aseguran una colocacidn conveniente de la placa perforada,tan
to respecto a la caja de agua correspondiente, como al tubo,
y se tiene la seguridad, en particular, de que el metal de ca
da placa perforada no se ponga en contacto con la npared de lop
tubos 13.

cusndo las cajas de agua estén fabricadas de resina

temonldstica, son colocadas en su sitio, cuando esta resim

fobpricadas de caucho, entonces lo son de caucho crudo y el -—-
monmtaje del radiador se asegura antes de cualquier coceidn. -
cuando las cajas de agua estén fabricadas de resina termoendu
recible, en el momento de su colocacidn sobre los.tubos, se -
recubren, por lo menos al nivel de los nasos de tubos y de log

totones o salientes, con resina no polimerizada.
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En los tres casos considerados arriba, el radindoxw
monﬁaéo es somebido a un calentamiento, cuya temperatura estd
determinada por la naturaleza de la maiteria constitubiva de -
lag cajas de agua. Ademds, por lo menos en los dos nrimeros -
casos considerados, es decir, cusndo las cajas de agua es%an
fabricadas ae'resina temopldstica o de caucho crudo, sc des—
arrolla en el interior del radiador fabricado, notablemente dp
las cajas de agua, wa presidn, la que puede ser weslizada —-
por medio de aire, ligeramente comprimido, a2l misuo viemno qu
se procede 2l calentamiento. De esta manera la resina beimo--
pldstica, al igual que el caucho crudo, tienmen tendencia a ~—-
fluir, parae penetrar en las lumbreras 1l de las nlacas 1C,nrepn
sdndose al mismo ¥iempo conbtra la vared externa de los tubos
13. Simultdneamente, la materia fluye tambidn a -artir de los
salientes o tetones 9 que entonces formen cabezas 9a, ¢ue So-
bresalen por debajo de la placa 10, como se muestra en la fi-
gura 4de

En el caso de la mmteria termopldstica, ia wresidn
v el ablandamiento, que experirenta esta materia, hncen gue -
1o misma se adhiera a las paredes de los tubos, a cuyas tare—
des la misma queda seguidemente adherente despuds de refrize-—
racidn, asegurando una estangueidad conveniente. En el caso -
del caucho, éste se adhiere tombién a la pared de log tubos all
mismo $tiempo que el mismo es vulcanizado a presidn. En el ca-—
so de materia termoendurecible, es la resina primeromente la
que es polimerizada con aquella constituiive de las cajas, ol
mismo tiempo que la miswa se adhiere a los tubos. lLa pussta -

en presidn, cuando es utilizada, hace que la materia de apor-
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_+oc0idn tienda a correr a lo largo de las paredes del tubo, -
si existe un espacio suficiente para ello, en tanto que no se
sndurezca por el tratamiento térmico.

Se observa asi, que en los tres casos, se asegura -
un cnlace adherente y estanco entre las cajas de agua y los -~
tubos del radiador, asi como entre las cajas de agua y lag ——
blacas perforadas.

Tas figuras 3 y 3a nuesiran que el surco 6 compensa
cuando el radiador es utilizado en el sentido transversal, la
Ailatacidn diferencial, que existe necesariamente entre la ma
teria de las cajas y la placa 10, Para compensar Llongitudinal
mente las diferencias de dilatacidn, se procede como se mues-
tra en la figura 5, es decir, que se conforma oon prefeﬁenoia
51 fondo 5 de la caja para que el mismo presente pequefios sur
hos transversales 14 a uno y otro lado de los salientes o te-
tones 9. Se ha observado ademds que la formacidn de los surcos
transversales 14 favorecia la introduccidn y el flujo de los
sallentes g en los agujeros 12 de las placas 10.

En lo que precede, se ha considerado que la reunidn
de tubos y cajas de agua se efectuaba simulténeamente para lag
dos cajas de agua. s posible, evidentemente, efectuar estas
oneraciones de reunidn en dos operaciones sucesivas, pero en
este caso, cuando se reune la primera caja de agua es necesa-
rio tapar los extremos de los tubos, que no estén todavia pro
ristos de una cajo de ague, con el fin de que pueda desarro-—-
Nlarse wa presién de aire én la caja de agua en el curso del
montaje. Dadas las débilesrpresiones aplicadas, el taponamien
to de log tubos puede realizarse con materias fusibles, por -

ejemnlo, con ceras.
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.|sobre unos de los bordes de la aleta y, entonces, presenten -

Las placas 10 estdn unidas entre ellas, como se —
jlustra en la figura 4, nor carrillos laterales 15, a log wug
las mismas estdn fijadas por cualquier medio conocido en la -
téenica, por ejemplo, por un engarzemiento previo y un tormi-
1lo 16, como se ha representado o adends el enlace de carri—
llos y placas nsrforadas puede ser asegurado nor awbos ds -
soldadurse, Horeue lus lacas =merforadas evidentonments urion
egtor Tabricadas de metales corroibles, wmor ejemlo, de scexo
puesto que estus placas jomds estdn en contacto con ol 1iu
do en circulscidn en el radindor.

El modo de realizacidn del imvento hzee osible ubi
lizar como suverficie indirecta de in%ercambio de calor, hicn
gean aletas o bien bandas onduladas. Bg wozible rue 1as alo—-
t08 o lag bandas onduladas estén fijadas a los tubog 13, Jow
medio de soldadura blanda o por soldadura a baja temseraturs
segin la naturaleza del metal constitutivo de los tubos y de

-
los disizadores, gue constitiyen las aletas o bandas ondula—-
das, entes de la introduceidn de los tubos on lag cajus de —-
agua.

BEs posible también que la colocacidn de las bandas
onduladas entre las diferentes filas de tubos se haga despuds
del montaje de los tubos en las cajas de agua y, en este caso
estas bandas onduladas son encajadag a la fuerza entre log —-
tubosg. Si lo que se utiliza son aletas, entvonces es suficien-

te que los pasos de tubos, yue las mismas presentan, se abren

la formz de escotmduras para que estas aletas se cologuen en
su sitio igualmente por contacto de rozamiento duro sobre los

tubos.
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En algunos casos y para me jorar todavia mds la es—-
tangqueidad entre las cajas de agua y el extremo de los tubos,
puede procederse, como se muestra en las figuras 6 y 7, es de
cir formar los pasos de los tubos 7 de las cajas de agua para
que nresenten pestailas 17, 18, que son flexibles y que, por 1
tento, son deforradas mds fdeilmente por el efecto del calor
v de la presidn (figura 6) de lo gque se ha hablado en lo que
crecede, o formar pequeiios anillos 19 en las vainas 20, que -
delimitan los pasos de tubos.

El invento no estd limitado a los ejemplos de reali
zacidn, representados y descritss en detalle, porque pueden -
aportarse al mismo diversas modificaciones sin salir de su al
cance., En particular, los tubos, por lo menocs en sus partes -
extremas pueden ser tratados previamente para favorecer la ad
herencia de la materia constitutiva de las cajas de agua, de-
termindndose el tratamiento wrevio en funcidn de la naturale-
za de la materia wbilizeda vara la fabricacidn de dichas cajad

de agua.

-0 - 0 -
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La nresente vatente de invencidn comprende las si-—-
éﬁientes reivindicaciones:

1.~ Disposicidn de radiador de refrigeracidn, carac
terizada worque comprende cajas de resina sintética o de elas

tée ro no vulcanizado, estando fabricadas dichas cajas por un

10,
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procediniento de moldeo gue dispone, en el fondo de lug cajes
al exterior de éstas, unos salientes ¥ pascs de tubo, mor lo

menos una placa metdlica, perforada, en la que ge cncajan di-
chag salicntes, presentando dichas placas metdlicas tombién,

lumbreras correspondientes a los »asos de tubos de las cajas,
Pero de mayor dimensidn que éstos y las placas metdlicaz, he-
chas adherentes a las cajas al wmismo tiempo que éstas, se haw-
cen adherentes a la pared de los tubog encejados en dichos ﬁg
sos de tubos, estando enlazadas entre ellas nor carrilles ls-

feralese

2.- Disposicidn segin la reivindicacién 1 caracteri

ca por formcidn a presidn, formacidn al vacio, inycccidn o -
moldeo por rotacidn, formando dichas cajas de cgua tubulsadurad
de rellenado y tubuvladuras de empalme asi como las mtlllas dg
fijacidn eventuales, que predan ser necesarias para el monba-—
je y para la alimentacidn del radiador.

3.~ Disposicidn seglin la reivindicacidn 1, carucien]
pada porque las cajas estdn fabricadas por moldeo en caucho -

y

5intéticos

4.— Disposicidn segdn la reivindicacidn 1, caractex]
rada porque las cajas estdn fabricadas de resine temoeniure—
bible, estando dispuesta una resina de aportacidn, no polime-

L

S

a, sobre las partes de las cajas, en contacto con los tu
o v con las placas metdlicas nerforadas.

5.- Disposicidn segfn una de las reivindicscioncs 1
b 4 caracterizada porgue las cajas presentan, en su Tondo, en

fre las filas de paso de tubos, que las mismas deliniton, un
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surco longitudinal, .
6.- Digoosicidn segin wia de las reivindicaciones 1
a b, caracterizada porgue lag cajas mresentan, en su fondo, -
entre los rasos de tubos, gue lag mismas delimitan, y los sa—-
lientes, que las mismas forman, unos surcos transversales .
7.- Disposicidn segin una de las reivindicaciones 1
a 6, caracterizada porque las cajas delimitan pestaiias delga-
dag salientes al nivel de los nasos de tubos.
8.— Disposicidn segin una de las reivindicaciones 1
a 7, caracterizada porgue log »asos de tubos estdn delimita——
dos wor mangultos, en el interior de los cuales estdn forma-—-
dos anillos, gue se¢ apoyan contra la pared exberna de log tu-
bos de radiador.

9.~ Disnosicidn de radiador de refrigeracidn.
Segin se describe y reivindica en la presente meimo-
rie descriptiva y se ilustra con logs dibujos gue a la misma -
se acomuaiian.

Consta la uresente memoryd diez hojas foliadas y

escritas a mdcuina coruums sola dd sus cdras.
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