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El invento concierne a u.n procedimiento para 

el tratamiento de material textil,'especialmente es­
tructuras planas textiles, tales como tejidos de telar, 
tejidos de punto, materiales textiles no tejidos tales 

5 como velos, así como hilos con monómeros sintéticos.
El aprestado de material textil desempeña un 

importante papel en la industria de tratamiento de pro­
ductos textiles. El tejido en este caso, según la fina­
lidad del aprestado, puede ser provisto con los más di- 

10 ferantes tipos de aprestos, por ejemplo para mejorar
el aspeoto, el taoto, y la resistencia a las arrugas.
El aprestado tiene lugar en la maquina aprestadora o 
en el fular por impresión del tejido, y por exprimido 
del apresto en exoeso entre rodillas, y por secado.

15 Tambián es sabido ya oargar material textil
mediante aprestos adecuados. Dichos aprestos de carga 
deben sin embargo adherirse fuertemente al tejido, con 
el fin de no ser eliminados por lavado de nuevo en el 
ourso del lavado en húmedo. A oausa del apresto tampo 

2C co deben ser empeoradas propiedades meoánicas de las 
fibras, tales como resistencia a la rotura.

Especialmente en el tratamiento de fibras 
aintótioaa, tales como poliamidas, es deseable elevar 
el peso de las fibras o el peso por unidad de super- 

25 fioie. Las fibras de poliamida contienen, procedentes
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del tratamiento, componentes de bajo peao molecular, 
que deben ser eliminados mediante un lavado antes del 
aprestado del tejido, dado que plantean dificultades 
a causa de sus propiedades químicas y físicas diferen 

5 tes con relación a las fibras de elevado peso molecular. 
Este lavado de oligómeros está ligado con una perdida 
ponderal hasta de 10% del tejido. Por lo tanto, seria 
deseable excluir esta perdida ponderal causada por los 
componentes de bajo peso molecular mediante un aprésta­

lo do o carga posterior, debiendo adherirse éste fuerte­
mente al material textil y no debiendo empeorar las 
propiedades mecánicas del material aprestado.

Además de ello, es deseable para muchos fines 
elevar el peso de un material textil da cualquier tipo 

15 mediante una oarga o apresto posterior.
De acuerdo con el invento, este problema se 

resuelve aplioando sobre el material textil la masa 
fundida o la solución de un compuesto químico, que se 
polimeriza o polioondensa a temperaturas elevadas,

20 eventualmente en presencia de catalizadores, sobre el 
tejido, y haoiendo actuar vapor de agua recalentado so­
bre el material textil después de la aplicación. En lu­
gar de vapor de agua recalentado solamente, se pueden 
utilizar también mazólas de vapor de agua y aire.

25 La aplicación del monómero tiene lugar con-
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venientemente en el fular, siendo impregnado el mate­
rial textil con un baño que contiene el monómero en 
forma de masa fundida o de solución. El apresto en ex 
ceso es eliminado por exprimido entre rodillos y a 

5 oontinuacion se trata oon vapor de agua recalentado 
en un dispositivo apropiado, por ejemplo en un apara­
to de tratamiento con vapor.

La duración de la acción del vapor de agua 
recalentado depende de la índole del material textil 

10 y de la temperatura del vapor de agua, y es tanto más 
larga cuanto más pesado o denso es el material. En ge 
neral, a temperaturas de vapor de agua de 130 a 180BC 
son suficientes tiempos de tratamiento de 15 hasta 120 

segundos. Por ejemplo, es suficiente una duración de 
15 acción de 15 segundos a una temperatura de vapor de

agua de 180HC, mientras que a una temperatura de vapor 
de agua más baja loa tiempos de acción son algo más 
largos. Así, por ejemplo, con vapor de agua a I30BC, 
se trabaja con una duración de tratamiento de 30 segum- 

20 dos, y oon vapor de agua a 160BC se trabaja con una 
duración de 20 hasta 25 segundos. Con temperaturas de 
vapor de agua de 140 hasta 160SC aon suficientes en 
general tiempos de aoción de 15 hasta 60 segundos.

Mediante el tratamiento oon vapor de agua es 
25 fijado el monomero aplicado, teniendo lugar - según
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la duraoión de acción y la temperatura del vapor de 
agua - al. mismo tiempo al menos una polimerización par 
oial, de modo que resulta un apresto fuertemente adhe 
rente. Se pueden utilizar también mezclas de diversos 

5 monómeros o mezclas de monómeros con copolimeros, 
estando presentes los polímeros, preferiblemente en 
forma finamente dividida, como dispersión.

En al caso de la utilización de compuestos 
de partida sensibles al oxígeno para los polímeros o 

10 polioondensados formados sobre el tejido, es necesario 
trabajar bajo una atmósfera de gas inerte. De manera 
sencilla, esto se logra disponiendo el fular en una 
envolvente cerrada, que está llena con gas inerte, pre 
feriblemente nitrógeno. También son apropiados para 

15 ello otros gasea inertes, por ejemplo gases raras.
En calidad de compuestos que se polimerizan 

o polioondensan a temperaturas elevadas, designados en 
lo que sigue oomo "monómeros", se prefieren los produc­
tos de partida de polímeros termoplásticos, que tienen 

20 un punto de fusión bajo y que se disuelven en disol­
ventes, especialmente en agua, y que son suficientemen­
te estables en forma de masa fundida o de solución. Se 
prefiere especialmente la caprolactama, que funde a 
69S<3, y que en presencia de nitrógeno en forma de solu- 

25 oión aouosa, con diferentes contenidos, por ejemplo de
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85* 50 y 20% de caprolactama, es estable durante apro 
ximadamente 3 mesea a una temperatura mayor de 352c.

En calidad de material textil son apropiados 
hilos, tejidos de telar, tejidos de punto y materiales 
no tejidos, tales como velos. Es especialmente apropia­
do un material textil de polímeros termoplásticos sin 
téticos, especialmente de policondensados a base de po- 
liamida. Ademas de ello, son apropiados también otros 
polímeros, tales como poliésteres, poliacrilonitrilo, 
polietileno o polipropileno. También se puede aprestar 
o cargar de acuerdo con el invento materiales textiles 
a basa de fibras naturales, tales oomo lana, seda o 
algodón, fibras sintéticas tales como rayón, y tejidos 
mixtos a base de fibras naturales, sintéticas y/o arti­
ficiales.

El material textil y el apresto no necesitan 
ooinoidir en su oomposición química. En el caso de la 
utilización de un material textil a base de polímeros 
termoplásticos es ventajoso, para lograr una unión ín 
tima entra al apresto y los substratos, calentar a las 
temperaturas a las que oomienza a reblandecerse el ma 
terial textil. Por consiguiente, es conveniente acomo 
dar entra si el material textil y el monómero utili­
zado para el aprestado de modo que el material textil se 
reblandezoa a temperaturas que se encuentran por deba
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jo o en la proximidad de la temperatura de pollmeriza 
ción o de policondensación del monómero aplicado, dado 
que entonces el reblandecimiento de los substratos y 
la polimerización de los aprestos tienen lugar con po 

5 ca diferencia de tiempo entre sí o al mismo tiempo. Es 
evidente que no se utiliza ningún material textil que 
sea dañado ya de modo persistente a la temperatura de 
polimerización del monómero utilizado.

Se obtienen resultados especialmente buenos 
10 si ooinoiden entra sí el material textil y los polí­

meros a base de.monómeros aplicados. La superficie del 
material textil y el apresto tienen entonces una compo­
sición química similar, y por consiguiente coinciden 
ampliamente también en sus restantes propiedades. Una 

15 de tales formas de realizaoión preferidas se explica a 
oontinuaoión en el ejemplo del Nylon 6 en calidad de 
material textil, que es aprestado con caprolaotama, que 
al oalentar se policondensa al menos parcialmente para 
formar polloaprolaotama (Nylon 6). La caprolaotama es 

20 aplioada en el fular en forma de masa fundida o de so 
luoión acuosa, debiéndose mantener en el equipo, desde 
el fular hasta el lugar en el que tiene lugar el trata­
miento con vapor de agua recalentado, temperaturas por 
enoima de 60, preferiblemente entre 60 y 85^0, oon el 

25 fin da impedir la preoipitaoión de oaprolactama. La
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cantidad del apresto absorbido por el tejido es regala­
da por modificación de la presión de los rodillos y 
por la concentración de la solución. Después de la ope­
ración de exprimido, se haoe actuar vapor de agua reca- 

5 lentado. El tratamiento con vapor de agua recalentado 
tiene lugar preferiblemente en un aparato de tratamien­
to oon vapor. En este caso, se producen tanto el secado 
como también la fijación del monómero aplicado median 
te polimerización. A aproximadamente 160BC oomienza a 

10 reblandecerse el Nylon 6. A estas temperaturas comien 
za a polimerizarse también la caprolactama aplicada. 
Dado que la polimerización es una función de la tempe 
ratura y del tiempo, mediante eleooión de las condi­
ciones de polimerización se tiene a mano lograr una po- 

15 limerlzaoión parcial o una total. Asi, por ejemplo, se 
puede haoer aotuar también vapor de agua a 130SC duran 
te un período de tiempo de duración adecuada, por ejem 
pío de 2 minutos .

Como la caprolactama es sensible al oxígeno 
20 y se oolorea ¿a amarillo en la presencia de aire, se 

debe trabajar bajo atmósfera gaseosa inerte. Convenien 
temente, el fular junto oon los aooesorios es colooado 
dentro de una envolvente oalentada y oerrada, y ésta 
es llenada oon nitrógeno o oon otro gas inerte; el ma 

25 terial textil permaneoe allí hasta que pasa el aparato
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de tratamiento con vapor. La solución o masa fundida 
del monómero en el baKo de apresto puede contener adi 
tivos tales como agentes deslustrantes, colorantes y 
agentes de apresto textil usuales. Mediante la adición 

5 de colorantes al monómero se puede lograr una tinción.
El procedimiento de acuerdo oon el invento es 

e3Q)lioado oon más detalle en lo que sigue en un ejemplo 
de realización, haciendo referencia a las figuras.

En los dibujos se explica el transcurso del 
10 procedimiento oon ayuda de un dispositivo representado 

esquemáticamente en seooión para la realización del 
procedimiento..

Una banda continua de género 1 que ha de ser 
tratada a base de una fibra sintétioa, pasa primero a 

15 través de un fular 2, para ser tratado ulteriormente 
entonoee oon vapor de agua recalentado en un disposi­
tivo apropiado, preferiblemente en un aparato de tra­
tamiento oon vapor 3. La envolvente 4 está calentada.
El fular, junto oon los aooesorios, está oolooado en 

20 una envolvente 4 oon atmósfera inerte. Esta está llena 
con un gas inerte, por ejemplo con nitrógeno; al pro- 
oeso de impregnación disourre por lo tanto en una at­
mósfera de nitrógeno. La cubierta 5 de la envolvente 
4 está estruoturada oon una seooión, transversal en for 

25 ma de diente de sierra, y por debajo de las aristas 6
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vueltas hacia dentro están dispuestos tubos de cale­
facción 7) con el fin de impedir la separaoión de oon
densados.

La banda continua 1 se desplaza por encima 
5 de un rodillo de cambio da dirección 8 colocado fuera 

de la envolvente 4, el cual está dispuesto aproximada 
mente a la altura del fondo. Desde aquí la banda conti­
nua pasa al interior de la envolvente 4 llena con ni­
trógeno, donde es conducida, sobre rodillos de oambio 

10 de dirección 10, 11, a la cuba da impregnación 12. Es 
ta está llena con caprolaotama en estado líquido, a 
través de la cual pasa la banda oontinua 1 y en la cual 
ésta es impregnada. En la zona inferior de la cuba 12 
está dispuesto un rodillo de cambio de direcoión 15,

15 por encima del oual se enouentra el dispositivo desalo­
jador o desplazador 14. Desde la cuba 12 la banda oon­
tinua 1 pasa, por encima de tres rodillos de cambio de 
direoolón 16, 17 y 18, entre dos rodillos exprimidores 
19, 20, entre los ouales es exprimida la oaprolaotama 

20 en exoeso adherida al tejido de punto, de modo que des­
pués de pasar por los rodillos exprimidores 19, 20, re­
sulta una distribución uniforme de la oaprolaotama so 
bre las fibras de la banda oontinua.

La banda oontinua 1 es introduoida mediante 
25 un rodillo de aooionamiento 21 en un elemento tensor
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con un rodillo compensador 22 suspendido da modo flexi­
ble. Este forma aquí un tramo de reserva previamente 
tensado definido por el rodillo 22. Sobre rodillos di 
rectores 23, 24, 2$, la banda continua es conducida de 

5 nuevo a la zona inferior de la envolvente 4. Desde 
aquí, se desplaza por debajo de un puesto de control 
26 a lo largo del interior del aparato de tratamiento 
oon vapor. También por debajo del puesto de control 26 
está provisto el oanal 28 atravesado por la banda con 

10 tinua oon una cubierta 29 en forma de diente de sierra, 
por debajo de la cual están dispuestos los tubos de ca- 
lefaooién 30. En la parte superior del aparato de tra 
tamiento con vapor 3 está dispuesto un rodillo 33, el 
oual está provisto oon perforaciones, a través de las 

15 cuales se inyeota el vapor da agua. La banda continua 
textil introducida en el rodillo 33 sobre rodillos 32 

se desplaza por enoima de una cadena de rodillos de 
traooién 34, que es accionada por los rodillos o rua­
das 35. El vapor de agua introducido a través de las 

2C perforaciones del rodillo 33 forma una corriente que 
arrastra la banda continua textil en forma de tramos 
oolgantes haoia loa rodillos de guia. La banda oontinua 
textil abandona el aparato de tratamiento oon vapor 
oerrado en el otro extremo, sobre rodillos de oambio 

25 de direooién 36 y 37, a través de un orifioio da sali
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da 38 que se encuentra en el fondo de la envolvente o 
en la proximidad de éste. El vapor de agua inyectado 
en el aparato de tratamiento con vapor es evacuado a 
través de la conducción de salida 39 con el fin de 
lograr una buena circulación. La salida para vapor da 
agua se encuentra en la proximidad del fondo no lejos 
del lugar de salida de la banda continua textil. La 
cubierta 3*! del aparato de tratamiento con vapor puede 
ser eventualmente calentada.

Es importante que las temperaturas dentro de 
la envolvente 4 hasta el lugar en el que tiene lugar 
el tratamiento con vapor de agua recalentado, no.dis­
minuya esencialmente por debajo de 65^0, con el fin de 
impedir una indeseable separación por cristalización 
de oaprolaotama. Por esta razón, la temperatura es man­
tenida en aproximadamente 60 hasta 85SC hasta la entra­
da en al aparato de tratamiento oon vapor 3, para lo 
oual se utilizan rodillos calentados en oaso neoesario.

La utilización de nitrógeno en oalidad de gas 
proteotor para la banda oontinua reoubierta oon oapro 
laotama tiene la ventaja de que no se necesita utilizar 
ninguna junta de estanqueidad espeoial en la envolven 
te 4-, ouando la introducción de la banda continua 1 y 
su evaouaoión tienen lugar en la zona inferior de la 
envolvente . Entonoes no existe el peligro de que una



parte del gas se desprenda a causa de una hermetiza- 
ción defectuosa, dado que el gas protector más ligero 
se eleva hacia arriba en el interior de la envolven­
te.

5 En el revestimiento de acuerdo con el inven
to de un material voluminoso o poroso, tal como por 
ejemplo lana natural, puede ser neoesario eliminar el 
aire adherido al material al entrar en el fular median­
te dispositivos especiales. En el caso de materiales 

10 sintétioos esto no eB generalmente necesario a causa 
de la superficie lisa de las fibras.

Después del tratamiento oon vapor de agua, 
el tejido aprestado puede ser sometido a los otros 
prooesos usuales (lavado, termofijación, aprestado,

15 tinoión y secado).
Ejemplo 1.- En un fular cerrado, lleno con 

nitrógeno, se impregnó un tejido de punto a base de 
Nylon 6 oon un numero de filas de mallas de 7,5/om , 
un número de mallas también de aproximadamente 7,5/om^ 

20 y un peso de 68 g/m^, oon una presión de rodillos de 
7000 kg. un grado de exprimido de 50% y una velocidad 
de 20 m/minuto, oon un baño de la siguiente composi­
ción!

25
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10
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25

Partas en volu 
men (litros) *

Sustancia
sólida

Sustan 
cia so­
lida (%)

Caprolactama 60 60 kg. 100
Lurotex A-25 (x) 16 4 kg. 25
Perapret HVN (asa) 10 4 kg. 40
Acido aoético 0,5
Agua _______ ________

100 litros 68 kg. 68%
(x) Lurotex A-25 es un derivado de poliamida 

no ionógeno para hidrofilizar. Fabricante BASF.
(xx) Perapret KVN es an agente de aprestado 

aniónioamente aotivo para aprestos estables frente al 
lavado. Fabricante BASF.

Después del tratamiento en fular se trató, en 
el aparato de tratamiento oon vapor, durante 1 minuto, 
oon vapor de agua reoalentado a 145"C y después se al 
maoenó. El tejido tratado tenia un numero de fibras de 
malla de 7,1/orn̂ , mi número de mallas de 6,8/cm^ y un 
peso de 100 g/m^. El aumento de peso fué de 13,6%.

Ejemplo 2.- Del mismo modo y bajo las mismas 
oondioiones que an el Ejemplo 1, se trató un tejido de 
telar de Nylon 6,6 oon 43 hilos de urdimbre/om, 33 hi­
los de trama/om y un peso por m^ de 48 g. El tejido de 
talar tratado tenia 51 hilos de urdimbre y 41 hilos de 
trama/om y pasaba 80 g/m?. La oantidad absorbida fué
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de 68%, referido al tejido de telar no tratado.

Ejemplo 3.- Se repitió el Ejemplo 2 con el 
mismo tejido de telar, obteniéndose exactamente el mis­
mo resultado, as decir un aumento de peso de 68%.

5 Como complemento a los ejemplos, se prepara
ron secciones transversales a través de fibras recu­
biertas de acuerdo con el invento y estas fueron foto 
grafiadas en oampo brillante. Las regiones sombreadas 
no enteramente nítidas alrededor de las fibras en las 

10 fotografías 1, 2 y 3 constituyen la capa aplicada.
La presente solicitud, que corresponde a la 

presentada en Méjico con fecha 23 de Julio de 1.969, 
bajo el número 112,795, se aooge a los beneficios del 
artíoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In- 

15 dustrial.

20
R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de invenoión propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud 

25 de Patente de Invenoión en España, por VEINTE años,
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son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
tesg

18.- Procedimiento para aprestar o cargar ma­
terial textil, caracterizado porque sobre el material 
textil se aplican soluciones o masas fundidas de mono 
meros y se trata el material textil con vapor de agua 
recalentado.

2&.- Procedimiento según la reivindicación 
H  caracterizado porque se trabaja con soluciones acuo­
sas de monómeros.

33.- Procedimiento según las reivindicaciones 
18 y 28, caracterizado porque se utilizan monómeros de 
bajo punto de fusión y/o solubles en agua.

4.8.- Procedimiento según la reivindicación 
38, caracterizado porque se utiliza oaprolactama.

58.- Procedimiento según las reivindicacio­
nes 18 hasta 48, caracterizado porque se apresta mate 
rial textil a base de polímeros termoplásticos sintá- 
tioos, preferiblemente polímeros de oondensaolón.

68.- Procedimiento según la reivindicación 
58, caracterizado porque se emplea material textil a 
base de pollamida.

78.- Procedimiento según las reivindicacio­
nes 18 hasta 68, caracterizado porque la soluoión o 
masa fundida del monómero, además de aditivos tales
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como catalizadores, contiene agentes deslastrantes, co­
lorantes y/o agentes antiestéticos para la polimeriza 
ción.

8a.- Procedimiento según las reivindioaoio- 
5 nes 1a hasta 7* y caracterizado porque en el oaso de 

utilizar monómeros sensibles al oxígeno se trabaja ba 
jo atmósfera inerte.

9^- Procedimiento según las reivindicacio­
nes 1a hasta 8a, caracterizado porque en el caso en 

10 que se utiliza un material textil a base de fibras ter- 
moplústioas sintátioas, se calienta a temperaturas por 
encima de la temperatura de reblandecimiento del termo- 
plasto.

10a.- Procedimiento según las reivindicado 
15 nes 1a hasta 8a, oaraoterizado porque las soluciones

o masas fundidas del monómero oontienen polímeros, pre­
feriblemente en forma finamente divididas.

11*.- Procedimiento según las reivindicado 
nes 1* hasta 10*, oaraoterizado porque la duración de 

20 la aooión del vapor de agua recalentado se regula de­
pendiendo del material textil y de la temperatura del 
vapor.

12*.- Procedimiento según la reivindicación 
11*, oaraoterizado porque se trabaja a temperaturas de 

25 vapor de agua de 130 hasta 180*0 en tiempos de trata-
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miento de 15 hasta 120 segundos.
'¡js." Procedimiento para aprestar o cargar 

material textil.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

5 antecede, representado en el dibujo que se acompaña y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri­
tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid* 8 ENE. 1973
P.A.

MAL/15.12.72 -  18 -



JAC
OB

C

C..

co
h o

.o

w13f)

f'l



31




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



