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Perfeccionamientos en le consbruceion de diapositivas

pare ctiquetar recipicntes de meterial sintétice ter-

moplastico,
é;ZA%ﬂhhﬁa'GEﬁﬁﬁﬁD HAWSEN, de nacionalided alemana, residente

en Hofener Str. 47, Krs. Waiblingen, D 7013 Qefrin

gen, Alemania.
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plastvico, los cucles se pueozn fahricor en un disTosi~

tivo que muestra dos pistas enuliysg con nitades 66
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junta por vares y reciproca,

Con vn dispositivo semejante, p. ¢j., el que
se describe en la memoria de la patente alemana
1 297 525, se pueden fabricar, llenar y cerrar un gran
nimero de recipientes por unidad de biempo. Se ha de=
mostrado gue es muy costoso el dotar a estos recipien~
tes de etiquetss posteriormente.

La presente invencidén se fundamente en el co
netido de adosar etiquetas a los recipientes durante
el proceso de fabricacidn., ZEste cometido se solucio-
ng segdn la invencidn porque en una piste anular, en
elAlado dirigido en sentido opuesto a2l de la obra pis-
ta anular, se dlﬁnonen un acopio de etiquetas y un
transportador de etiquetas que colooca una etiqueta en
lg mitad de molde, gbierta hacia fuera, y porque esta
etiquete se mantiene sujeta a esta mitad de molde hasta
la fabricacion de un recipiente, Iliediante esto es po-
sible dotar de etiquetas a los recipientes a fabricar
sin interrunpir el proceso continuo de fabricacién,
adosandose a estos la etiqueta durante el proceso Ge fa
bricacidn de forma que no es necesario adosar posterior
mente las etiquetas pudiéndoze lograr con esto un aho-
rro de tiempo.

En configuracidn ulterior de la invencidn, el
transportndor de ebiquetns se estructura couwo transpor-
tador de succion gque retira cada vez una etiqueta del
acopio y la dejs en la mitad de molde, bajo varizcion
de las condicioncs de prosion en el transportador, Guran
te la marcha simultanea con la mitzd de molde, y la etl

quets se manticne sujets en la mitad de molde agimisme
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nediante deprewién. La depresién en el transportador
de succion se puede gobernar sensiblemente, de forna
gque este retira con seruridad cada vez una etiqueta del
acopio y la transvorta con seguridad hasta 1la mitad de
molde correspondiente, Durante la marcha simulbanes
del transportador con la mitad de molde exiscte tiempo
suficiente para la recepcidn de la etigueta en el trans
portador, bajo aumento de presidn. La etiqueta se su~
jeta con seguridad en la mitad de molde mediante depre
sidn, Si el recipiente se infla medisnte aplicacion

de depresion, es ventajoso si la etiqueta es de confi-
guracién vorosa y peraite a la depresidn ejercida por
la mitad de molde que actuc sobre el récipienie a fa-
bricar.

Se ha mostrade como especialmente ventajoso
si se disponen varios transportadores de etiguetas so
bre vna pista anular y se accionan con la misma velo-
cidad que las nitades de molde. Para esto, a la yis-
te anular para las mitades de molde se pucde asocizr
una pista anular para los transportadores de etiguetas

accionads a la mismi veloecidad, Il transportador de

etiquetas necesita entonces para su activiiad recorrer

solo un corto ecamino. 321 acopio Gz etiguetas puede
disponerse en un lugar agropviado del lado libre Ge 1z
pista anular,

Ia invencion orevé sdemas que el transporta-
dor de etiquetas se situe ea un cilindro de trabajo
dispuesto con su eje lonsitudinal perpendicular al «je
lonzitudinal de la2s nitades de molde, por 1o menos o

la posicidn de entrada., Fete se scciona de forma sen-
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cilla v con sezuridad Ge funcionamiento. Se ha mostra

J-

do como especialmente favorable, si el cilindro de tra
bajo se musve medisnte un muelle en el senvido de 1as
nmitades de molde, ¥ vor la accidén de un medio de pre-
sidn en sentido comtrario, EL muelle se pusde graduar
aguf de forma que el transportador de efiqy uetas, lle~

-~

gado el czso, entre en contacto con la fuerzs deseads

sobre &l acopic de etiquetas, para l2 retiradz de una
etiqueta, y sobre la mitad de molde, para la entresa

de una etigzuete, pudiéndo ser difersentes las fuerzas
de contacio pare ambos lugares,

De la siguiente descripeidn, en relacicn con
las reivindicsciones y el dibujo, resultan ofras carag
teri{sticas ventajosas, En éste hay resreseniado un
dispositivo, en una vista Srontal esquemstica, para

4

etiquetar recipientes de material sintético termoplis
tlco, coro eiemplo de ejecucion de la invencidn,

Bl @ispositivo parg la fabricacidn, llensdo
y cerrado Ge un recipiente de material sinte 3tico ter:
plestice, coerresgonde al disvositivo deserito em la mg
morig Ge ls zatente szlemena 1 2357 525, En lo sucesi-
vo solo se& zclzran lae rartes de este dispositivo que
actdan en COOqu°C"0n con ¢l dispositivo para evique-

tar,

Una ©vlaca sozorie 1d tiens un pi

®
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e
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locarla sobre ei suelo 0 sobre une bsse. =n la placa

soporte 1d hay fijados bulones de sujecion que sirven
nara el alojauiento de rusdas de caden2.5 y 7, ¥y rue-
das Ge calens dlstuestas cetras, obre cala dos rusdas
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cadena sinfin, Asbas cadenas, dispuestas

de la otra, estdn widas entre si g disiancias igsna-

les mediante placas portadoras 11 que lleven cada una,

“

una mita2d de molde 12 a la gue ests asociada unz cabe-

£

za de molde 13,
Zn las placas portadorzs 11 de lg dista anu-~
w

lar representada a la izquierda en el dibujc, hay ins~

taladzs rualas delanteras 17, 19 y ruedas trasers

w

)8

<
-

21 gue tiensn un sncho de via diferente 21 de lzs rusdzs
delanteras y se conducen por lo ianto sobre otros rai-
les,

La cabeza de molde 13 ss azloja desplzzable
perpendicular a la placa portzdora 1l. -Se desplaza z2
diante una rueda 29 que se zula sobre un rail de aprie

s n

te 30 especial., 1o0s railes de gpriete, de los cuales

[4%]

I'd - B - . - ’ Vo
estan desiznados los reiles 22, 24 y 30, estan fijsdos

a una plzca de railes 32 qus estZ colocada en la pla-

kY]

e " o
.48 & wiz luente

ca soporie 1d, Un estribo 34 se enl

de depresion., 4 cada extremo del esiribo hay unz pie-

za distrivuldora 35 o bien 352 alojzda glratoriaz y es-

nw' Ay ke -'
tribuidora 35 muestra un teladro de comuniczclon parz
las mitzdes de molde 12 y uno para 1as c2bezzs de nolie
- . . . L ! "
13, de la pists anvlar izguierdz, gue estan coxunica-
= - - - ~ . F
dos cada uno, a través de un tubo flexible, con unz vel
- » - - .S ~ " . s o) P
vola Ge ung camara Ge depresion de las mitadss de 2ol
de 12 y de las cavezas de molde 13 respectivamentse., Lza
valvulas se gobiernza con a2yuda Ge rziles e manio, si-

tuados en un brazo 44 gue une los bulones &e sujscion

3

- - . - L L —
ara 1l2s ruedas de cadenz 5,7, ¥y que aciven 300re relsn

c2s girasiorias de lzs valvelas,
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In el lado opussio a2l de los railes de anr"@
te 22, 24 hay previsias placas de rods@ura 45, 46.

éstss hay pivotes deslizantes, alojados

e
o
:—J
S
(e
{
£
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w
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desplazables axizlmente ceda uno en un cojinete de des
plazaniento 48 fijado a la placa de railes 32,

Un muelle 41 tenszdo entre la placa de roda~
dura 45 6 46 por un lado y el cojinete de desplazamien
to 48 por otro lade, tiende a alsjar la placa de roda=
dure 45 6 46 de la placa Ge railes 32, Los muelles 49
sirven para tsnzar las cadenas,

Tos railes de apriete 22, 24 esién configurg
dos de forma éue las placas portadoras 1l y lla se how
1llen perelelas entre si un poco antes de que las mita-
des de molde, portadas por ellas y pertenecientes en-
tre si, se junten y se unan herméticamente con sus pig
zas de unidn no representadas, Axbas mitades de wolde

se-separen tanbién una de otra esizndo paraielas.

-

Iz vista aaular izquicrde descrita corres.-

ponde o la pista anular derecha, dotandose las piezes

izusles eon l mizzos signos ae referencia, mostrando
sin exbargo ia pista anulzr derecha la leira adicional
N .

Sobre la placa soporte 1, sobre los moldes
cerrados 12, 12z, hay stornillada una carcasa tubuler

63, dotzds de un tubo de cnlace 62, que lieva esparre-~

gos 84 que eirven para la instalac cion de dos eilindros

bajo, que trabaja especialmente por aire compri-~

mide, IL23 plezas penclonizs perdenscen a un extrucio
nador y a un mardril de 1llenado y soplado unido con &g
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tiene un asiento conico 69 y cuyo tubo de llenado asic
designado con 70. Del extrusionador se expulsas conti-
nuamente 2 presion un macarron tubular de materiel plas
tico 81,

Las ruedas de cadena 5 y 5a se accionan a trg
vés de una rueda dentada 52 que eagrana con un pifion
53 cuyo arbol de accionamiento se aloja en la placa 89
porte y se conduce a través de ésta, ELl drbol de ac-
clonamiento es el eje de salida de un variador de velg
cidad 5%, regulgble de forma continuz, que es acciona—
do por un motor de acclonemiento, no representado, &
través de una rueda de polea de corres trapecial 56.
La rucda dentada 52 engrena con ung rueds dentoda 52a,
de igual configuracion, que sirve para el accionamien~
to de la pista anular derecha.

A un-lado de le pista anular representads a
la izquierdz en el dibujo, hay previsto un dispositivo

rara etiguetar recipientes, Zste muestra ruedas de

8

dena 5d y 74 que se accionan de forma no representads,
con el mismo numero de revoluciones gue las ruedas de
cadens 5 y T, ¥ 52 2lojan lo mismo que ésbas en la pla
ca soporte 1d meGiante bulones. Sobre cada bulon hay
previstas dos ru.das de caiena. Sobre éstas circulan
en total dos cadenas 94 conducidas paralelas entre si
que sirven para la union de placas portadoras 114, Is
tas vlacas poriaGoras se guian sobre railes de apriete
30d en el lade dirigido hacia la pista enular, y medizn
te placas de rodadura 454 en el lado dirigido en senvi-
do contrario, las cuales estan configuradas, correspons
dientemente a las placas de rodsdura 45 ¥ 46, para ten~

sar las cadenss 9d,
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CeGa place portadora 11d lleva un cilindro

’

de trabajo 92 sobre cuyo vasiazzo del émbolo hay colo-
cado un transsortador de succidn 92, Cada uno de los
trensportadores de suceidn se enlaza & voluntad a ung

fusnte de aire comprimido, no representzda, y se de~

0

nlaza de ésta, para 1o que pucGe Servir uns pieza
digtrivuidora correspondiente a.la pieza distribuido-
ra 35 ¢ 3ba.

Bn el cilindro Ge trabajo 92 hay ubicado un
muelle que actia sobre su émbolo y tiende 2 empujar ha,
cia fuera-al transportador de succidn 92. EL cilindro
de trabajo se impulsa a voluntsd en el lado del vastago
mediante un medio de presion, especialmente aire come
primido, desplazandose con esto el émbolo en el inte-
rior éel cilindro de trabajo 92,

Por encima de la ruedas de cadena 74 hay re~
presentado un zcoplo de etigquetes 94 que muestra uns
cajz 95, :sare la recencidn de etiquetas 96 apiladas,
gue esta abierts vor =bajo y en la que son retenidas
las etiquetas mediante colccacidn lateral en bordes sa
lientes hacis Gentro y conducidos paralelos g ia-dirqg
cidn de movimiento de la cadena 9d.

De la prensa de churrear, no representada,
sale continuzrente un macarron 61 de material sinteti-
co termoplastico, especislmente polietileno, que es re
civico por las mitades de molde 12 y 12a que marchan
unidas bajo forzacion de un cierre inferior, moviéndo-
se las mitzdes de molde con una velocidad que corres-
ponGe a la velocidad de salida cel macgrrén 81 de.ma-

teyiecl sintético. Z1 con o 69 gue Se-encuentra en el
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interior del mocarrdn de material sintctico

jo la accion de un cilindro de trabajo, sobre el cue-
1lo dée lo que cera después un recipiente, bzjo intsrio

wbe

: « 7. =) 4 ~ A e . Lo (s
sicion del macarron de material siptesico en las mita~
des de molde 12 y 12a, y hace el movimiento con esias
nitades de molde durante unz Ceterminada longitud de su
recorrido, Tan pronto como s2 ciervan las mitades de
. h 4 -~ - o 7 ~
rolde, se enlazan eéstas con la fuente de derresion de
forma que el macarron que se encuentra en las mitadies

.J e

de molde adauicre la forma de un recipiente, Zn el nman

ril de soplado y llenado se z2bre el tvbo de llenado 70

ful)

e forma que puede fluir liquido, de unz fuente de 1i-

[}

“

guido enlazada, en caatida

f‘n

medida g los recirientes
inflados., Aqui, el tubo de llenado 70 se sumerge has-
t2 la sona del fondo del reciplente pars evitar en lo

-
\

gible unz formazcion Ge espuma. Surante el inflado
se pusde conducir gire a los recirpientes, essecialnen
te sire comprimido, pudiéndose moumtensry una Tresion en
el recipiente mediante una valvule de descarsa,

Une vez que el reciplente se hs llenzdo con
una cantidad predeterminzdes de liguido, y el %ubo Ge
llenzdo se hz leventzdo lo suiiciente, se cierran 1as
cabezas de wmolde 13, 13a y se enlazan g la miszna fuen-

te Ge Gevresidn a lz que se enlazaron sabtesriorzente las

m N
p|
G’)
e}
}..J
[
3
(9}
o
b
=
£

e molde 12 y 1l2a, conforaa

2
j
<t
w0
n
@
G
[o )

cabezz del recirviente después de scldarse el extiren
de la cabezz mediante ¢l cierre de las partes de lza cg
beza de molde, La depresion se mentiene hasta que ol

recipiente, por enfriasniento, zmuesirs uwnza resistencia

-

‘suficiente., las mitades de polde parosnscen cerridss
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hasta oue 1z cabeza del recipiente se he enfriado sé-‘
ficientemente, A contin iacion, nediante la sepzracion
de anbas mitades de molie 12 y 12a, y de las partes de
cabeza 13 y 1l3a, se desvrende del molde el recipiente
lleno y cerrado, asi como suficientemwente frio, y caze
sobre vna cinta transportadora,

®n el disvositivo pars etiguetar los recipien

S

tes, el cilindro de trabajo dispuesto por debajo del
scopio de etiguetas 94 retira una etiqueta de él, por
cuanic que baja 1z presién del medio de presion en el
cilindro de trabajo, ¥ nediante esto, el transporiador
de succidn 93 se acerca a 12 etigueta que se halla debg
jo por la gecion del nuelle que se encuentra en el ci-
lindro de trabajo. En el transportador de¢ succidn 93,
que e3td bajo depfesién; se queta zdherida la efiqueta
de abajo. ILuego mediante el almenuo de presidén en el
cilindro de trabajo, el iransporiador de suceidn baja

-

de nuevo, E1 transportzdor de succidn 93 se lleva con
sigo la ctigueta 96 en estado de retraceidn,

Tan pronto como el transportador de sﬁccién
93, portando una etigueta, se halla enfrente de 12 mi-
28 Ge moldée vecieniemerte asociada a él y se mueve con
la misma velocidad que éste, el cilindro de trabzjo saw-
le por la disminucién Ge la precion, de forma que el
transzoriador Ge suceidn entra en contacto con el fon~
do del molde, con intervosicidén de la ebtigueta sujeta
vor é1, por la sccidn del muelle que se encuentra en el
ciliniro Ge trabajo, IZste rusle estar estructurado de
forma que el transportator de succion emitre en conbac—

to con el molde con unz fuercza ¢iferente que en el T
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quete de etiquetas,

En la mited de molde actia una depresidn gue
sirve rara que la etiquete se sdhicra a la mitad de
molde, Para la entrega de la etiqueta se reduce la dg
presidn en el transportador de succidn, o bien se au~
menta la presion.

Antes de que la placa portadora 1ld zbando-
ne su pista pzralela a las mitades de molde, se retrae
el cilindro 92 mediante aumento de la presion, y el
transportador de succion 93 se retirs de la mitad de
molde en la que ha dejado la etiqueta por é1 sujeta an
teriormente, Imezo tan pronto como el transvortador de
suceidn 93 se encuentra debajo &el 2copio de etiquetas
94, sale de nuevo el transportador de succion 93 y ac-
tla de nuevo la depresion, de forma gque puede ser recd
gida una etigqueta por el transportadcr de suceidn de
le forna descrita anteriormente,

La etiqueta recibidae por la mitad de molde &o
llevada por éste, y al inflarse el recipiente se esta-
blece una unidn intima entre la etiqueta y el recipien
te. Con el fin de que la depresidn ejercids pbr lo i
tad de molde sea efectiva tembién sobre la superficie
ocupada por la etiqueta, ésta es de configurscidn poro-
Sa.

La etioueta puede estar recubierta, por lo
menos parcialmente, de una fina pelicula de resina cin
tética o de unz capa de sellado por celentamiento, Lo
capa adhesiva de la etiqueda est2 estructurads de ma-
ners que la etigueta se adhiere con seguridad a log e

cipientes fabricados como se describe anteriormente,



5

10,

15,

20,

25,

-12 -

381035

a

Las etiquetas pueden ser recogidas por el

transportadcr de suceion Ge un rollo en lugar de unz
pila,

El Gispositivo para etiquetar puede también
estar estructurado de otra forma. Isencial aqui es

’ -
que el transporsvador de succion se conduzca en uwna

parte del recorrido conjuntamente con la mitad de mol

de a la que debe dotarse de una etiqueta,
N O T A

Descrita suficientemente la netursleze del
invento, ssi como la maners de realizsrlo en 12 prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
terioruente indicadas son susceptibles de modificacio=~
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fundg
mental, También se hace constar que ¢l invento, corres
ponde 2 una solicitud de patesnie presentada en Alemg-
nia con fecha 18 de julio de 1.969, bajo el numero P
19 36 647.3, scoziéndose por tanto a los beneficios
que conceden los Convenios Inlernacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia Gel referido in-
vento y por lo que se solicita Patente de Invenciodn
por 20 afios en Bspalia sobre: PERPECCLONALMIELNZOS Eif LA
CONSTACCLIGH DE DISFOSITIVOS PARA ETIQUETAR RECIFIZEN-
PES DB LATERIAL SINPETICC TERIOPLAGYICO; caracterizég

de dispositivos para etiquetar recipientes de material
sintético tarmoplastico, del tipo de los que se fabri-

can en un dispoasitivo que muestra dos pista

o)
S

anulares

con nmitadcs de wolue ulmpuestas g distancias iguales,

y



de accidén conjunta ocor pares y reciproca, earactsri-
zados porque en una pista anular, en el lado dirigido
en sentido opuesto al de la otra pista anular, se Gis
ponen wn acopio de etviguetas y un transportador de &g
5. as que coloca ung etiqueta en la mitad de molde abiel
ta hacia fuera, y porque esta etiqueta se mantiene sujg
ta & esta mitud de molde hasta 1z fabricacion de wn re¢
cipiente,
28,~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
10, cacion 1, caracterizados porque el trapsportador Ge eti
quetas se -estructurs como transportador de succion que
retira cada vez una etiqueta del acopio y la deja en
la nitad de molde, hajo variaciodn de lzs condiciones Gg
presién en el. transportador, durante la morcha simultd
15. nea con la mitad de molde, y porgue la edigueta se nman
fiene sujeta en la mitad de molde asimismo medisnie de
presion,
38,- Pérféccionamientos, segun las reivindi-~
cacionés 16 2, caractarizados porque se disponen varios
20. transportadores de etiquetas sobre una pista anular y
se accionan com 12 misma velocided que las mitades de
molde,
42,~ Perfeccionamiezntos, segin una de las rei
vindicaciones antericres, caracterizacos porque el trans
portador de etiquetas se situs en un cilindro de traba-
jo dispuesto, con su eje longitudinal, perpendicular al
eje longitudinal de las mitades de wolde, por 1o menes
en la posicion de entrega,
58, -

cion 4, caracterizados porque el ¢ilindro de irabajo

[4v]

» . awd aa
erfeccionamlentos, segun la reivindicg
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portador del transportador de etiguetas se dispoﬁévéb;
bre un carro y se hace pasar con éste por delante del

acopio de etiquetas y se conduce paralelo a las mita-

des de molds,

68,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacip
nes 4 ¢ 5, caracterizados porgque el cilindro de traba-
jo se mueve en el sentido de las mitgdes de molde me-~
Glants un muelle, y en el sentido contrario mediante
la accidn de un medio de presiodn,

T8,=- Perfeccionamientos, segdn una Qe las rel
vindicaciones 2 a 6, caracterizados porque la etiqueta
es de configuracidén porosa y permite que la depresion
ejercida por la mitad de molde actie sobre el recipien
te a fabricar,

82,~ Perfeccionamientos en la construccidn
de dispositivos para etiquetar recipientes de material
sintético termoplastico; tal y como queda sustancial-

mente descrito en la presente lemoria ¥ en los adjuntos

dibujos. %

dqoria codsia de catorce hojas, escri-

MISEN,
/ GOMEZ ACEBO Y 1MODEY

w. m Flemado: Fy Horndndoxz Ruly
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